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Resumen ejecutivo 

 

El presente documento presenta un análisis detallado del estado actual de la 

seguridad en la empresa Fadepa, una fábrica de pinturas ubicada en la provincia Cordoba 

Argentina. A través de una evaluación detallada de los riesgos con las herramientas 

brindadas por la universidad (FODA, relevamiento general de riesgo y evaluación de 

riesgo), se ha identificado la necesidad de implementar un plan de seguridad integral para 

mitigar los peligros asociados a los riesgos mecánicos de atrapamiento y corte  en el sector 

de molienda en la planta industrial. 

El plan propuesto se centra en la reducción de riesgos de atrapamiento y corte en 

los molinos de perlas, a través de la instalación de resguardos, la implementación de un 

sistema de bloqueo y etiquetado (Loto), y la capacitación del personal. Asimismo, se 

plantea la importancia de establecer una cultura de seguridad dentro de la organización y 

de realizar un seguimiento continuo de la efectividad de las medidas implementadas. 

 

Palabras claves: peligro, riesgo, evaluación de riesgo, riesgo mecánico, 

atrapamiento, corte, resguardo, Loto. 
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Abstract 

 

This document presents a detailed analysis of the current state of security in the Fadepa 

company, a paint factory located in the province of Cordoba, Argentina. Through a detailed risk 

assessment with the tools provided by the university (POWDER, general risk survey and risk 

assessment), the need to implement a comprehensive safety plan to mitigate the dangers 

associated with mechanical risks has been identified. trapping and cutting in the grinding sector 

in the industrial plant. 

The proposed plan focuses on reducing entrapment and shear risks at pearl mills through 

the installation of guards, implementation of a lockout tagout (Loto) system, and staff training. 

Likewise, the importance of establishing a safety culture within the organization and continuously 

monitoring the effectiveness of the measures implemented is raised. 

 

Keywords: danger, risk, risk assessment, mechanical risk, entrapment, cutting, 

protection, Loto. 
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Introducción 

 

 

Marco referencia 

Fadepa SA (Fábrica Argentina de Pinturas y Afines, Sociedad Anónima) es una 

empresa 100% nacional, familiar de tipo pyme, surge en 1989. Es caracterizada por el 

crecimiento sólido y sostenido desde su fundación, cuyo núcleo productivo es la 

fabricación de pinturas. Las características de los productos se orientan hacia el nicho de 

mercado al cual se dirige, que es el que busca productos de calidad a buen precio, más 

allá de la marca. 

Fadepa al dedicarse a la fabricación de pinturas está enmarcada en la categoría 

del Clasificador Nacional de Actividades Económicas (Ministerio de Desarrollo 

Productivo, 1997) “Fabricación de productos Químicos, NCP Industria Manufacturera, 

Fabricación de pinturas, barnices y productos de revestimiento similares, tintas de 

imprenta y masillas”. Esto implica que su proceso productivo está bajo la normativa “SRT 

N° 801/15 “todos los productos químicos y sus mezclas deberán estar etiquetados según 

el SGA en los lugares de trabajo. En donde la manipulación de los químicos debe estar 

regida con sus respectivas etiquetas y fichas de seguridad. 

El principal rasgo de la empresa es que nace a través de un emprendimiento de 

un único dueño Eduardo Daniele en 1988, en una instalación precaria, desde su 

nacimiento fue creciendo a ritmo sostenido, mejorando en los tres aspectos producción, 

calidad y seguridad. A pesar de este esfuerzo falta el automatismo de los procesos, 

aplicación de procedimiento e instructivos de trabajos. 

Fadepa es una empresa que se adapta es flexible al contexto internacional y 

nacional, a medida que va creciendo va abarcando nuevos conceptos: 

 Responsabilidad social empresarial RSE, Fadepa incluye un programa REGISE 

con fuertes capacitaciones para emplear al personal local, también fomenta la acción 

social a través del contacto con las instituciones de la zona de residencia. 

Comunicación asertiva con los clientes esto le permite generar nuevos 

consumidores, innovación de los productos ofrecidos. 
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El personal que trabaja en la empresa presenta una fuerte convicción de los 

valores de la empresa. 

Fadepa no posee la certificación de la trinorma certificación de calidad ISO 

9001, certificación de ambiente ISO 14001 y certificación de seguridad y salud en el 

trabajo ISO 45001. 

 

Antecedentes 

En argentina en materia de seguridad se avanza progresivamente en el tiempo. 

Una de las directrices fundamentes es bajar las cantidades de accidentes laborales y 

enfermedades profesionales. Para ello se van modificando normativas leyes nacionales y 

provinciales para lograr la filosofía de trabajo seguro 

En esta grafica se puede observar la cantidad de accidente en un periodo de 

tiempo de enero a marzo en diferentes años. 

Según la información brindada por la superintendencia riesgo de trabajo se 

observa una fuerte disminución de accidente año tras año. La industria manufacturera 

tiene 23,2 % de la cantidad de accidente totales en la provincia de cordoba donde esta 

radicada la empresa fadepa (industria de alto riesgo). 

 

 

Fuente Indec Instituto Nacional de Estadística y Censos de la República Argentina. [1] 
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La industria manufacturera es un campo de alto riesgo, donde la salud y la 

seguridad de los trabajadores se ven constantemente amenazadas por peligros químicos y 

mecánicos. La exposición a vapores tóxicos, quemaduras, golpes, caídas y el contacto 

con sustancias peligrosas pueden causar lesiones graves, enfermedades crónicas e incluso 

la muerte. Actividades como la manipulación de químicos, el uso de maquinaria pesada 

y las tareas manuales intensifican estos riesgos. Desafortunadamente, los trágicos sucesos 

ocurridos en fábricas de químicos en Argentina y España ponen de manifiesto la gravedad 

de esta problemática y la necesidad imperiosa de implementar medidas de seguridad más 

rigurosas 

*  Fuerte explosión en la capital de cordobesa de una fábrica “Químicos Rigon”  

3 personas heridas de gravedad . Fuente diario Capital [2] 

* Dos operarios están gravísimos tras una explosión en una fábrica de productos 

químicos estaban calentado pintura asfáltica. Fuente diario la capital de Cordoba [3] 

*Un trabajador con quemaduras muy graves en el incendio de una fábrica de 

pinturas en El Bojal (Murcia). Fuente Onda regional [4] 

*Un trabajador herido grave al inhalar gases tóxicos en un accidente laboral 

ocurrido en La Manga Portal de noticas ser 100 [5] 

Un análisis de los datos proporcionados por la Superintendencia de Riesgos del 

Trabajo revela que los riesgos mecánicos asociados a la operación y mantenimiento de 

maquinaria son los más prevalentes en la industria manufacturera. Considerando la menor 

frecuencia de accidentes químicos, este estudio se dedicará a investigar en detalle los 

factores de riesgo mecánicos y a desarrollar medidas de control efectivas. 
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Análisis de la situación 

 

Ubicación 

Fadepa SA está estratégicamente ubicada en Villa Nueva, Córdoba, en una zona que 

garantiza un fácil acceso gracias a sus vías pavimentadas y la disponibilidad de todos 

los servicios públicos esenciales. 

Su posición en el centro de Argentina facilita la distribución de sus productos a 

una amplia base de clientes en todo el país. 

 

 

                                      Fuente: Captura de Google maps el día 10/09/2024 [6] 

 

 

Instalación Fadepa 

A medida que la empresa ha expandido sus operaciones, ha tenido que adecuar 

edificios existentes, algunos de los cuales no cumplían con las especificaciones requeridas 

para su nuevo uso. 

En bordó claro, se representa el área de la construcción precaria, que se fue 

expandiendo y, actualmente, está abocada a la producción propiamente dicha. Dentro de 

ella, en gris, se señala un área de doble piso, en donde se ubican distintos sectores 

(comercial, administrativo, laboratorio, directorio, sala de reuniones, y baños). Graficada 

en naranja, se encuentra la sala de etiquetado de envases y, en violeta, se señala el 

vestuario de los empleados. El óvalo de bordes azules (al exterior) representa un juego de 

tres tanques de solventes necesarios para la producción de pinturas. En amarillo, se grafica 
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el comedor, al cual accede todo el personal de la empresa. En bordó oscuro, se representa 

un galpón de almacenamiento.  

 

Fuente: Siglo 21 “Fadepa” 

 

La planta principal producción 

El edificio principal se conforma de un tinglado de 25 (veinticinco) metros 

aproximadamente de frente por 55 (cincuenta y cinco) metros aproximados de fondo, 

haciendo una superficie aproximada de 1.400 (mil cuatrocientos) metros cuadrados Tiene 

una altura de 7 metros y al igual que el laboratorio y vestuario está construido de ladrillos. 

La iluminación se da por iluminación artificial. 

La zona de la administración y del laboratorio cuenta con iluminación de tubos 

fluorescentes.  

Almacenes 

Dentro del predio productivo de FADEPA SA, se emplaza un depósito de 

producto terminado de 2800 (dos mil ochocientos) metros cuadrados y cuenta con 8000 

(ocho mil) metros cuadrados de depósito de materias primas. 

Los depósitos cuentan con paredes y techos de chapa a dos aguas a más de 10 

(diez) metros de altura promedio. Los pisos son de cemento para favorecer el 

desplazamiento de las zorras de carga. 

La iluminación es artificial y los interiores de los galpones-depósitos se 

encuentran ambientados con góndolas de almacenamiento y sectorizados de acuerdo con 

el tipo de producto. 
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Organigrama 

Fadepa estructuralmente cuenta con un gerente general, del cual dependen (de 

manera directa) seis gerentes:  

• Ventas • cobranzas • producción • mantenimiento • compras  • innovación 

(laboratorio). 

 

Elaboración propia fuente Fadepa siglo 21  

 

Fadepa contrata servicio tercerizado: 

 • Tres contadores,   

• La parte de medicina laboral 

• La empresa no cuenta con un servicio de higiene y seguridad propio o 

tercerizado. 

Proceso de producción  

Todas las fábricas de pintura más o menos siguen los mismos pasos para hacer 

su producto 

Gerente general

Gerente ventas

Jefe de ventas

operador de 
ventas

Gerente 
cobranzas

Jefe de 
cobranzas

asistente de 
cobranza

Gerente de 
produccion

Jefe de 
produccion

40 operadores 
de produccion

Gerente de 
calidad e 

innovacion

Jefe de 
innovacion

analista 
quimicos

Gerente de 
compras

Jefe de compras

asistente de 
compra

Gerente de 
mantenimiento

Jefe de 
mantenimiento

5 operadores de 
mantenimiento
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1)Laboratorio: Esta primera fase es una etapa de investigación en la que se 

elabora una fórmula única para cada tipo de pintura y se somete a diferentes pruebas 

exhaustivas para comprobar su calidad y que cumple con las funciones para las cuales se 

ha diseñado. 

2)Pesaje de materias primas y mezcla inicial: Se pesan los ingredientes secos 

con gran exactitud. Se agregan los aditivos líquidos y se mezclan con los ingredientes 

seco a determinada temperatura. Se controlan los parámetros según estándares. Las 

fórmulas varían según el fabricante que la realice. 

3)La molienda se homogeniza los compuestos sólidos con las resinas, 

obteniendo una mezcla que será la base del producto final. 

A pesar de que solo implica una transformación física de los compuestos sólidos, sin 

alterar su naturaleza, es de suma importancia, ya que el tamaño de las partículas afectará 

al acabado final, a la resistencia de la película ya seca, y de potenciar las diferentes 

propiedades de las resinas, y aditivos presentes en la formula. 

En fadepa se utiliza 15 molinos de perlas que no posee ninguna protección mecánica. 

4)Dispersión de pigmentos Para dispersar los pigmentos se realiza un proceso 

complejo de distribución homogénea en el cual se desarrolla una mezcla con batidor y 

luego con molino para una mayor finura del producto terminado. La empresa Fadepa 

utiliza el  molino vertical de perlas  de fabricación alemana adoptado en materiales 

líquidos con viscosidad diferente, especialmente usado en pintura, tinta y pigmento. El 

molino utilizado es de 5 HP tipo vertical continuo de una capacitad de 100 litros por hora 

Para llegar a la capacidad productiva de 800.000 litros por mes tiene 11 molinos de perlas 

en producción y 4  en backup. 
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5)Control de la tonalidad El color generado siempre es comparado con su 

estándar y la intención es que no exista ningún tipo de diferencia entre ambos. Se realiza 

un análisis y pruebas para controlar minuciosamente el color.  

6)Envasado: cada envase debe pasar ciertas normas de calidad para salir al 

mercado. Una vez aprobados se rellenan, cierran y etiquetan.  

 

Para más información sobre el proceso completo de fabricación de pintura se 

puede ver en el anexo 1 cuadro [2]. 

Las materias primas comunes utilizadas en la fabricación de pintura incluyen:  

*Los disolventes se utilizan para disolver los demás ingredientes de la pintura, 

pueden ser base agua o solvente (vapores orgánico-volátiles que pueden ocasionar 

problemas de salud tolueno, xileno, compuestos alifáticos, cetonas, alcoholes, ésteres, 

amoniaco, acetato de etilo) 

*Los pigmentos son los colorantes, dan color a la pintura pueden ser de fuente 

natural o artificial.  

*Los aglutinantes son el pegamento que mantiene unidos los pigmentos  

*Cargas dan estructura a la pintura y resistencia pueden ser carbonato calcio y 

talco. 

*Los aditivos son sustancias que se añaden a la pintura son: 

Acelerantes,dispersantes,antideslizantes,antipelmazantes,estabilizadores,espesan

tes,itnifugos,fungicidas y alguicidas , antisiliconicos para mayor información ver Anexo 

1 cuadro [3]. 

Las principales sustancias que se desarrollan y se explicaran en el marco teórico 

son tolueno, xileno, benceno, amoniaco, alcoholes, acetato de etilo debido a que son 

sustancia con riesgo químico potencial. Las fichas de seguridad de estas sustancia están 

presentes en el anexo fichas de seguridad. 
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Análisis del contexto  

Una vez comprendida la situación de la empresa se realiza un análisis profundo 

a través de la herramienta foda para destacar fortalezas debilidades amenazas 

oportunidades de mejora. 

  Análisis Interno  Análisis Externo 
       

A
sp

ec
to

s 
N

eg
a

ti
vo

s 

 # Debilidades  # Amenazas 

 1 
No posee certificación de la trinorma  

Iso 9001 Iso 14001 Iso 45001.  
 1 

Problemas externos no controlables 

infracción inestabilidad política y 

económica. 

 2 

No posee una cultura de higiene y 

seguridad ni un plan que involucre a 

todos los actores para mejorar los 

estándares de seguridad con la 

realización de procedimientos y 

instructivos de trabajos. Falta 

capacitación a la persona sobre los 

riesgo mecánicos físicos químicos 

 2 Conflictos gremiales.  

 3 
No posee un plan de emergencia contra 

incendios y las materias primas 

utilizadas son inflamables. 

 3 
Ingreso de una empresa con productos 

de mejor relación costo-beneficios. 

 4 
Edificios que no fueron construidos para 

su uso actual. 
 4  

 5 
No posee personal de higiene y 

seguridad propio,  
 5  

       
       

A
sp

ec
to

s 
P

o
si

ti
vo

s 

 # Fortalezas  # Oportunidades 

 1 
Ubicación geográfica estratégica centro 

de la argentina con disponibilidad de 

caminos asfaltados. 

 1 
Posibilidad de expansión a nuevos 

mercados nacionales e internacionales. 

 2 
Activa participación de responsabilidad 

social empresarial. 
 2 

Automatización de las líneas de 

producción. 

 3 Comunicación asertiva con los clientes.  3 
Realizar un plan integral de higiene y 

seguridad. 

 4 
Innovaciones constantes en sus 

productos. 
 4  

 5 Capacidad de adaptación y flexibilidad.  5  

 6 
Fuerte convicción del personal de la 

empresa personal proactivo.  
 6  
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Como conclusión del FODA la empresa fadepa posee las siguiente desventajas no 

posee personal de higiene y seguridad ni certificación de la trinorma, tiene una cultura de 

seguridad precaria, no hay plan de seguridad como aspecto positivo la empresa es muy 

flexible a los cambios que se puedan desarrollar. 

Análisis de riesgo en la empresa Fadepa 

A continuación, se darán definiciones básicas para poder aplicar el método 

elegido: 

a) peligro es una fuente de daño o lesión potencial o una situación con potencial 

de daño o lesión; 

 b) riesgo es la combinación de la probabilidad y las consecuencias de un evento 

peligroso específico (accidente o incidente). El riesgo, por ende, siempre tiene dos 

elementos:  

1) la probabilidad de que tenga lugar el peligro; 

 2) las consecuencias del evento peligroso. 

Se realizará una evaluación de riesgo en las etapas críticas del proceso tanto en 

laboratorio, producción y empaque, transporte de sustancia dentro de la planta. 

Se utilizará el método de evaluación BS 8800:1996, la cual consiste en 3 pasos: 

La evaluación de riesgo involucra tres pasos básicos: 

 a) identificar los peligros;  

b) estimar el riesgo de cada peligro - la probabilidad y severidad del daño; 

 c) decidir si el riesgo es tolerable 

Se utilizará la formula y se usará la matriz 3x3  

𝐺𝑅 = 𝑆 ∗ 𝑃 

S: severidad del daño 

P: probabilidad del que hecho ocurra 

GR: grado de un riesgo puede ser aceptable tolerable moderado critico 
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Se realiza la evaluación de riesgo con toda la información recolectada, para ver 

dicha tabla de evaluación de riesgo está ubicada en el anexo 1 cuadro [8]. 

Relevamiento general  

Se utiliza la herramienta relevamiento general de riesgo, para la conocer el estado 

de la empresa, así identificar las condiciones inseguras de la empresa fadepa  

Condiciones detectadas a través de las herramientas de relevamiento general y 

evaluación de riesgo 

 

Las condiciones detectadas en la evaluación de riesgo y relevamiento general 

realizado son: 

* No posee procedimientos ni instructivos de trabajo, lo cual aumenta el riesgo 

a una mala operación esto puede ocasionar un accidente laboral ya que solamente se 

depende del personal con experiencia. Falta estandarizaciones de los procesos. 

*No posee un plan de higiene y seguridad realizado a conciencia, con un equipo 

multidisciplinario ya que no posee personal propio ni contratado de higiene y seguridad. 

*El rol desempeñado por el técnico de higiene y seguridad, permite aparte una 

mirada crítica en la evaluación y desarrollo del plan implementado. 

*Falta de capacitación al personal de riesgos físicos, mecánicos, químicos, 

ergonómicos, en especial énfasis en los riesgos mecánicos. 

*Falta de un plan de evacuación y emergencia, en donde el personal operativo 

tendría un rol principal en la lucha contra la emergencia en especial contra incendio. Falta 

señalización de los puntos de reuniones contra una emergencia, carece de luces de 

emergencia. Escalera no apta para la instalación ya que no cumple con la definición de 

“caja de escalera”. No hay registros de checklist de control de extintores. Demasiado 

transito de personal no operativo en sectores operativos la oficina deberían estar en otro 

sector. 
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*En la manipulación de químicos no hay duchas de emergencias el personal 

operativo no conoce las sustancias que manipulan, no hay fichas de seguridad ni etiquetas 

de las materias primas. 

*No hay checklist ni registros de personal habilitado en el uso de auto 

elevadores, no hay mantenimiento de los equipos, no poseen matafuegos según el químico 

trasladado, solamente se utilizan autoelevadores de combustión. 

* No existe registro alguno de las intervenciones realizadas en las máquinas del 

proceso productivo, ni del inventario de repuestos utilizados. Además, se observa una 

deficiencia en la señalización de riesgos mecánicos 

*Durante la actividad de mantenimiento mecánico y eléctrico (preventivo y 

reactivo) en los equipos de planta, se ve la ausencia de los dispositivos de bloqueo de 

energías peligrosas y candando personal, departamental. 

* Existe una situación de riesgo inminente tal como se observa en relevamiento 

general de riesgo, en el molino de perlas y la empaquetadora. El equipo, carece por  de 

resguardos en el eje y botón de parada de emergencia, lo cual expone a los operadores a 

accidentes graves.  
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Marco Teórico 

 

A continuación, se describen   los riesgos que están expuesto los trabajadores de 

Fadepa. 

Riesgo mecánico: incluye aquellos riesgos presentes durante el proceso de 

trabajo, fallas, cercanías a equipos y el mantenimiento de equipos, los mismo puede ser 

por contacto, atrapamientos, golpes, cortes y/o materiales proyectados en el equipo 

(boletín oficial de guía de prevención SRT). Para poder eliminar este riesgo mecánico se 

utilizan sistemas de protección estos se clasifican en dos grupos:  

Resguardos impiden el acceso y la intervención de las personas en la zona 

peligrosa de una máquina. Sin embargo, a menudo no es posible o conveniente elegir 

estos dispositivos fijos, sobre todo cuando esto incrementa el riesgo de manipulación. 

• Resguardos fijos: la protección se alcanza por medio de una barrera 

física. 

• Resguardos móviles: la barrera física es amovible. 

Los dispositivos de protección son sistemas de seguridad que detectan la 

presencia de personas u objetos en zonas de peligro, activando mecanismos de seguridad 

para evitar accidentes sin necesidad de barreras físicas. Estos pueden ser: 

• Equipos de protección electrosensibles (EPES), 

dispositivos de protección optoelectrónicos, por ejemplo barreras 

fotoeléctricas de seguridad, cortinas fotoeléctricas de seguridad, escáneres 

láser o sistemas de protección basados en cámaras.  

• Dispositivos de protección sensibles a la presión o al 

contacto, por ejemplo, alfombras o perfiles sensibles de seguridad.  

• Dispositivos de protección fijos, por ejemplo, pulsadores a 

dos manos y otros transmisores de mando o dispositivos de validación 

manuales. Deberán instalarse generalmente fuera de la zona de peligro.  

 

https://www.pilz.com/es-ES/products/applications/area-guarding
https://www.pilz.com/es-ES/products/applications/area-guarding
https://www.pilz.com/es-ES/products/applications/area-guarding
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El proceso productivo de pintura produce corrosión y degaste   en los equipos 

mayormente en molino de perlas y en la empaquetadora, más la ausencia de un sistema 

de planificación correcto, la mayorías de los trabajos se realizan en forma correctiva sin 

un dispositivo correcto de bloqueos de energía ,esto puede ocasionar mayores daños. 

Otro tipo de protección son los dispositivos de parada de emergencia aunque 

contribuyen a disminuir el riesgo, estos elementos no son tan eficaces como otros, ya que 

actúan una vez que el peligro se ha materializado. 

Los procesos de dispersión y molienda en Fadepa , que involucran equipos como  

molinos de perlas, exponen a los trabajadores a múltiples riesgos. Estos riesgos se 

concentran principalmente en las partes mecánicas en movimiento (elementos rotativos, 

puntos de atrapamiento), en el contacto con los materiales procesados (irritación, 

sensibilización) y en la posibilidad de proyección de fragmentos de maquinaria durante 

la operación y corte con el movimiento del agitador. 

Diagnóstico y discusión 

Justificación del problema  

 

Un análisis de los accidentes ocurridos en la industria manufacturera entre enero y junio 

de 2024  6 meses ,revela que el 6,66% de estos se deben a atrapamientos y cortes causados por el 

movimiento de maquinaria rotativa. Estos incidentes, caracterizados por su alta criticidad y las 

graves lesiones corporales que suelen provocar, generan pérdidas significativas en horas de 

trabajo e incapacidad temporal y permanente. 

El análisis de los accidentes ocurridos entre enero y junio de 2024 evidencia un 

incumplimiento generalizado de los artículos 103 y 104, con un 6,66% de los incidentes 

directamente relacionados con maquinaria rotativa. La alta criticidad de estos eventos, 

corroborada por evaluaciones de riesgo en el sector de producción de Fadepa, subraya la 

necesidad urgente de adoptar medidas correctivas para garantizar la seguridad de los 

trabajadores. Es necesario implementar sistemas de protección adecuados, realizar 

inspecciones periódicas y brindar capacitación a los operarios para prevenir futuros 
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accidentes en el riesgo de atrapamiento en los equipos de molienda de perlas en la 

empresa fadepa. También es importante eliminar el riesgo de corte a través de un 

sistema un tanque cerrado ya que el personal esta expuesto a las aspas del agitador que 

gira a altas velocidades. 
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Implementación de un plan de seguridad contra los riesgos mecánicos 

 

A continuación, se realiza el abordaje del Plan de Higiene y Seguridad para la 

mitigación de los riesgos por atrapamiento y corte detectados en las maquina molino de 

perlas en la empresa fadepa. 

Objetivo General 

*Implementar un plan de seguridad para reducir los riesgos atrapamientos y corte 

en el molino de perlas para  cumplir con la normativa vigente (Decreto 351/79, Capítulo 

15) en el período comprendido entre 01 Octubre  del 2024 y  01 marzo  del 2025 duración 

5 meses . También introducir el bloqueo seguro durante las tareas de mantenimiento 

preventivo y reactivo. 

Objetivo Especifico 

• Para minimizar significativamente el riesgo de atrapamiento y corte en los ejes 

de los 15 molinos de perlas, se propone la instalación de un botón de parada 

de emergencia de fácil acceso en el tablero local del equipo, así como 

resguardos fijos de cobertura total sobre los eje móvil vertical, también se 

colocara un dispositivo de enclavamiento cuando el agitador este sin el 

cobertor total este se detendrá en cada uno de estos equipos.  

• Desarrollar un checklist diario de seguridad fácil de entender para el molino 

de perlas, además de diseñar un plan de capacitación eficaz para asegurar que 

todo el personal involucrado comprenda su importancia y lo utilice 

correctamente. 

• Proponer la implementación y ejecución de un sistema de bloqueo y 

etiquetado (LOTO) en todas las áreas de la planta industrial de Fadepa, con el 

objetivo de garantizar la desconexión segura de las fuentes de energía 

eléctrica, neumática e hidráulica durante la realización de tareas de 

mantenimiento de los equipos. 
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Alcances 

Esta propuesta se centra en abordar la problemática de los riesgos de atrapamiento 

mecánico y corte en el sector de producción de Fadepa en los molinos de perlas, un 

problema que genera una alta tasa de accidentes en la industria manufacturera y requiere 

una atención urgente. 

 

Responsabilidad 

En colaboración con los operadores de producción y mantenimiento, el jefe de 

mantenimiento mecánico y eléctrico diseñará y desarrollará los prototipos de protección 

mecánica para el molino de perlas. Una vez finalizado el diseño, se emitirá una solicitud 

de cotización a diferentes empresas especializadas. El Gerente de Mantenimiento 

evaluará las propuestas recibidas y dará su aprobación final, verificando que las 

protecciones instaladas cumplan con los estándares de seguridad y eficiencia requeridos. 

El jefe de producción será el encargado de desarrollar un checklist “safely 

machine” del molino de perlas. 

El Gerente de mantenimiento será responsable de implementar el sistema de 

bloqueo y etiquetado Loto. El jefe de producción y mantenimiento se encargará de 

ejecutar los procedimientos Loto en las operaciones diarias junto a sus colaboradores 

operadores de mantenimiento y de producción. 

 

El personal de higiene y seguridad será responsable de coordinar las reuniones 

para evaluar la implementación del plan de acción y verificar su cumplimiento. En 

colaboración con los jefes de producción y mantenimiento, capacitará al personal en el 

sistema de bloqueo de energías peligrosas y en la confección de la planilla de verificación 

de seguridad del equipo molino de perlas. 

 

Explicación y control del plan de acción 

Con el fin de garantizar la coordinación entre las áreas de producción, 

mantenimiento y seguridad, se establecerán reuniones mensuales lideradas por el gerente 
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general para revisar el estado y porcentaje de avances del plan y tomar las acciones 

pertinentes. 

El plan se compone de acciones de contención para limitar los daños causados por 

los riesgos y acciones de raíz para eliminar las causas subyacentes. El plan se completará 

en un plazo estimado de 6 meses, tiempo que incluye las etapas de cotización de los 

componentes y su posterior adquisición para la fabricación de los dispositivos de 

seguridad.  

El plan tiene dos actividades principales  con sus respectivas subactividades que 

se trabajaran en paralelo  en uno consiste en eliminar el riesgo cuando el equipo este activo 

y el otro tiene el objetivo de eliminar el riesgo cuando el equipo este detenido pero con 

energías que no fueron bien aisladas 

Subactividades 

a) Compras de  15 cartelería y  15 vallas duración 2 semanas tiempo límite 14/10/2024 

personal responsable técnico en higiene seguridad y jefe de producción de la empresa 

fadepa. Medidas de control administrativo. 

b) Colocación de vallas y cartelería en el sector  duración  1 semana  tiempo limite 

21/10/2024 personal responsable operadores de producción de la empresa fadepa. Medida 

de control administrativo 

c) Capacitación al personal sobre riesgo mecánico de atrapamiento, corte y también sobre 

la correcta utilización de vallas  sobre el uso de cartelería personal responsable técnico de 

higiene y seguridad tiempo de duración 1 semana máximo tiempo 21/10/2024 medida de 

control administrativo. 

d) Realizar el croquis preliminar del resguardo total del eje del agitador de molino de 

perlas, de la confección del tablero eléctrico junto con el dispositivo de enclavamiento y 

el cerramiento del tanque duración 1 mes tiempo máximo 01/11/2024 personal 

responsable jefe de mantenimiento eléctrico de la empresa fadepa. Medida de eliminación 

de riesgos 
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e) Cotizar diferentes empresas que pudieran fabricar y ejecutar la obra de mejora en 

seguridad del equipo molino perlas duración 2 meses tiempo máximo 01/01/2025    

personal responsable jefe de mantenimiento. Medida de eliminación de riesgo 

f) Elegir la empresa de mejor rendimiento calidad-precio. Duración 14 días tiempo 

máximo para la entrega 14/01/2025 personal responsable gerente de mantenimiento y 

personal técnico de higiene y seguridad Medida de eliminación de riesgo 

g) Liberación de la compra 21/01/2025. Duración 1 semana personal responsable Gerente 

General  

h) Seguimiento de la compra y verificar el cumplimiento de lo propuesto por la empresa 

tercializada. Personal gerente de mantenimiento y gerente de producción Duración 1 mes 

tiempo límite 21/02/2025. Medida de eliminación de riesgo 

i) Capacitación al personal sobre y implementación del checklist de seguridad de molinos 

de perlas  Duración 1 semana  tiempo máximo 01/03/2025 Personal responsable jefe de 

producción , jefe de mantenimiento y técnico en higiene y seguridad laboral. Medida de 

eliminación de riesgo. El checklist de seguridad de molino de perlas de la empresa fadepa 

esta en el anexo pag 132.  

Se presentará su línea de tiempo  

 

2) Implementación y ejecución del sistema de bloqueo Loto tanto en el molino perlas  
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Subactividades 

a) Realizar el procedimiento de sistema de bloqueo de energías peligrosas. 

Duración 2 semanas tiempo límite 14/10/2024 Personal responsable técnico en higiene 

seguridad y jefe de mantenimiento de la empresa fadepa. Medida de control 

b) Capacitación al personal de mantenimiento mecánico y eléctrico sobre el 

bloqueo efectivo de energías peligrosas. Duración 2 semanas tiempo límite 28/10/2024 

Responsable Gerente de Mantenimiento. Medida de control 

c)Gestionar las compras y liberación de 15 candados lotto de color amarrillo 

bloqueador, 5 cajas de bloqueo, 15 dispositivo de bloqueos, 5 candados departamentales. 

Duración 3 meses tiempo límite 01/01/2025 Responsable Gerente de Mantenimiento. 

Medida de control 

d) Ejecución del bloqueo de energías peligrosas Loto. Tiempo limite 01/02/2025 

Responsable Gerente General  

Se presentará su línea de tiempo  

 

 



26 
 
 

 

Indicadores de desempeño  

 

Se utilizará dos indicadores: 

Como variable intensiva, el índice de incidencia no se ve afectado por el tamaño 

de la muestra. Esto significa que podemos comparar la frecuencia de un evento en 

poblaciones grandes y pequeñas sin necesidad de ajustes. Se calcula dividiendo el número 

de casos nuevos por la población en riesgo durante un periodo determinado. En este caso 

solamente delimitaremos al riesgo mecánico por atrapamiento y corte.Dado que se trata 

de una máquina, nuestro objetivo es disminuir IIayc en un 80% los riesgos mecánicos 

asociados a su operación. 

𝐼𝐼𝑎𝑦𝑐 = (𝑐𝑎𝑛𝑡𝑖𝑑𝑎𝑑 𝑑𝑒 𝑎𝑐𝑐𝑖𝑑𝑒𝑛𝑡𝑒𝑠 𝑟𝑒𝑙𝑎𝑐𝑖𝑜𝑛𝑎𝑑𝑜𝑠 𝑐𝑜𝑛 𝑐𝑜𝑟𝑡𝑒 𝑦 𝑎𝑡𝑟𝑎𝑝𝑎𝑚𝑖𝑒𝑛𝑡𝑜)/ 

(cantidad total del personal expuesto en esa condición de trabajo) 

Para medir la eficacia de nuestras medidas de seguridad, utilizaremos la filosofía 

“safely machine” y realizaremos un seguimiento diario del estado de los resguardos y 

dispositivos de seguridad. Los resultados serán consolidados en una planilla mensual. Eñ 

objetivo sería disminuir al IS 0%. 

𝐼𝑠 =
𝑛𝑢𝑚𝑒𝑟𝑜𝑠 𝑑𝑒 𝑑𝑒𝑠𝑣𝑖𝑜𝑠 𝑠𝑜𝑏𝑟𝑒 𝑙𝑎 𝑛𝑜 𝑐𝑜𝑙𝑜𝑐𝑎𝑐𝑖𝑜𝑛 𝑑𝑒 𝑟𝑒𝑠𝑔𝑢𝑎𝑟𝑑𝑜

𝑐𝑎𝑛𝑡𝑖𝑑𝑎𝑑 𝑑𝑒 𝑑𝑖𝑎𝑠 𝑎𝑙 𝑚𝑒𝑠
 

 

Con esta planilla de control se buscará que el operador realmente controle su sector y que 

mantenimiento no deje a medias el trabajo de inspecciones o mantenimiento reactivo 

sobre sus equipos ya que muchas veces por hacer un trabajo rápido dejan a los equipos 

sin las guardas de seguridad. 

Presupuesto de las actividades  

 

*Se llevará a cabo la contratación temporal, por un período de seis meses, de un 

técnico en higiene y seguridad. Estos profesionales se integrarán al Departamento de 

Gerencia General y percibirán un salario bruto mensual de $800.000. Entre sus 

responsabilidades se encuentran brindar asesoramiento a la gerencia y verificar el 

cumplimiento normativo de acuerdo con la Ley N° 19.587. Precio total 4.800.000. 
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* Se solicita la compra de candados personales 15 dispositivos de bloqueo $ 

225.000 5 cajas de bloqueo $ 175.000 y 15 candados amarillos 225.000  y 5 candados 

azules $75.000.  Precio en total $ 700.000. 

* Comprar 15 vallas $1800000 y 15 cartelería de riesgo de atrapamiento 

22x28cm  $60000 y 15 carteleria de riesgo de corte  22x28 cm  $60000. 

*El cobertor total sobre el eje de molino de perlas + tablero con botón de parada 

de emergencia $100.000+ enclavamiento de no arrancar el motor del eje cuando la pieza 

del cobertor total no este $100.000+  material cerramiento del tacho y del para que no se 

pueda ingresar las mano $200.0000+ mano de obra 15 horas aproximadamente soldador 

$300.000. Precio total $700.000 por maquina molino de perlas. $10.500.000. 

Las capacitación y la confección del checklist está dentro de los trabajos que 

debe realizar  el personal de la empresa fadepa $0. 

El precio total de todos los elementos requeridos para el plan de acción es de 

$16.060.000 pesos argentino o en dólar oficial al precio de cotización $982 seria $US 

16.355 en dólares estadounidense. 

Opcional al plan de acción 

Si por algún motivo debido a la antigüedad del equipo y la imposibilidad de 

instalar las medidas de seguridad requeridas, es importante la opción de renovar el 

sistema de producción de molinos de perlas. Un nuevo equipo, con mayor capacidad, 

garantizaría no solo la continuidad de la producción para los 15 molinos, sino también 

un entorno de trabajo más seguro para el personal. 
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El equipo incluye el eje del agitador totalmente cubierto solamente se debe 

colocar un pulsador de parada de emergencia en el tablero eléctrico y este viene con una 

tapa de inspección que esta cerrada con 10 tornillos que se deben aflojar para visualizar 

el eje. Precio estimado de un molino de perlas $US100.000 

Mejoras deseadas con este plan de acción  

 

Implementar medidas efectivas para disminuir significativamente la tasa de accidentes 

laborales causados por atrapamientos y cortes en el sector de molinos de perlas.  

La mejora continua y el compromiso de la alta gerencia son pilares indispensables para 

garantizar el éxito de este plan y evitar los problemas de ejecución que a menudo surgen 

por falta de involucramiento directivo. 
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Conclusión 

 

El análisis realizado sobre la situación de seguridad en Fadepa SA ha revelado una 

serie de aspectos críticos que requieren una intervención inmediata. A pesar de ser una 

empresa con una trayectoria sólida y un compromiso con la calidad, presenta deficiencias 

significativas en materia de seguridad industrial, especialmente en lo que respecta a los 

riesgos mecánicos asociados al proceso de producción de pinturas. La Superintendencia 

de Riesgos del Trabajo señala que los atrapamientos y cortes son los principales riesgos 

en la industria manufacturera, requiriendo medidas de seguridad para reforzarlas. Se 

detectaron equipos rotativos sin las protecciones requeridas, lo que representa un alto 

riesgo de atrapamiento y corte, incumpliendo con las normativas vigentes. Ante el riesgo 

crítico identificado, se implementaron medidas de seguridad inmediatas, como la 

adquisición de barreras y señalización de peligro de atrapamiento y corte, además de 

capacitar al personal sobre este peligro. Simultáneamente, se planificaron modificaciones 

a mediano plazo, como la instalación de una guarda de seguridad en el eje del agitador, 

un pulsador de emergencia, un sistema de enclavamiento y el cerramiento del tanque de 

los molinos de perlas. Además, para garantizar que las medidas de seguridad se cumplan 

rigurosamente, se implementó checklist de seguridad diario del sector de molienda en 

donde uno de su punto es controlar que las guardas estén colocadas en su sector. Como 

medida de seguridad final, se instaló un enclavamiento que impide el arranque del 

agitador si la guarda de protección no está en su posición. Este sistema garantiza que el 

equipo solo pueda funcionar cuando la zona de peligro esté debidamente resguardada.  

Aunque la inversión inicial de $16,355 USD pueda parecer elevada, este plan 

representa una inversión estratégica con un alto retorno. Al reducir los costos asociados 

a accidentes, como tiempo de inactividad, gastos médicos y posibles multas, así como al 

mejorar la eficiencia operativa, este plan se amortizará rápidamente. Además, la 

capacitación del personal permitirá identificar y abordar proactivamente otros riesgos, lo 

que a su vez reducirá los costos a largo plazo. 
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Recomendaciones  

 

Este estudio ha permitido identificar un conjunto de medidas preventivas 

aplicables a FADEPA y a otras empresas similares. Aunque el foco inicial estuvo en los 

riesgos mecánicos, los análisis realizados evidenciaron la necesidad de abordar también 

los peligros químicos y de incendio. En consecuencia, las recomendaciones presentadas 

ofrecen una visión integral para mejorar la seguridad y la salud en el lugar de trabajo. 

 

1) Se aconseja la incorporación de un técnico en seguridad laboral permite 

optimizar los protocolos de seguridad, identificando y mitigando riesgos de 

manera más efectiva. 

2) Se recomienda mantener registros detallados de eventos de seguridad, 

incidentes y desviaciones. Esta práctica permite realizar análisis profundos y 

detectar oportunidades de mejora. 

3) Se recomienda establecer programas de capacitación continuos para el 

personal, abordando tanto los riesgos químicos como los de incendio. En el 

caso de los riesgos químicos, se debe enfatizar en la implementación del 

SGA y la consulta de las fichas de seguridad. Para los riesgos de incendio, 

es crucial capacitar en el uso correcto de extintores y en los procedimientos 

de emergencia. 

4) Se recomienda estandarizar todas las actividades en producción y 

mantenimiento a través de procedimientos e instructivos de trabajo, con el 

objetivo de garantizar la uniformidad en la ejecución de las tareas y optimizar 

los procesos. 

5) Aunque los riesgos mecánicos son más comunes, los incendios y explosiones 

representan una amenaza significativa debido a su potencial destructivo. Para 

mitigar estos riesgos, se recomienda formar una brigada de emergencia 

capacitada en las técnicas de extinción y evacuación. 
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6) Se sugiere fomentar una cultura de seguridad y salud en la que los 

trabajadores participen activamente, asumiendo su responsabilidad en la 

prevención de incidentes. Esto se puede lograr a través de programas de 

capacitación y sensibilización. 

7) Es necesario establecer un sistema de control de seguridad basado en 

checklists detallados para cada área. Estos checklists permitirán identificar y 

corregir de manera proactiva cualquier deficiencia en materia de protección, 

orden y limpieza. Además, se recomienda realizar inspecciones periódicas 

para evaluar la eficacia del sistema y ajustar los checklists según sea 

necesario. Con este enfoque, se logrará una mejora continua en las 

condiciones de seguridad de todas las instalaciones. 
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https://www.orm.es/noticias-2024/un-trabajador-con-quemaduras-muy-graves-en-el-incendio-de-una-fabrica-de-pinturas-en-el-bojal-murcia/
https://www.orm.es/noticias-2024/un-trabajador-con-quemaduras-muy-graves-en-el-incendio-de-una-fabrica-de-pinturas-en-el-bojal-murcia/
https://cadenaser.com/emisora/2021/06/30/radio_cartagena/1625063398_780281.html
https://www.google.com/maps/@-32.4365297,-63.2407997,13.5z?entry=ttu&g_ep=EgoyMDI0MDkwNC4wIKXMDSoASAFQAw%3D%3D/
https://www.google.com/maps/@-32.4365297,-63.2407997,13.5z?entry=ttu&g_ep=EgoyMDI0MDkwNC4wIKXMDSoASAFQAw%3D%3D/
https://www.google.com/maps/@-32.4365297,-63.2407997,13.5z?entry=ttu&g_ep=EgoyMDI0MDkwNC4wIKXMDSoASAFQAw%3D%3D/
https://www.blatem.com/es/actualidad/noticias/conoce-como-es-el-proceso-de-fabricacion-de-pinturas
https://www.blatem.com/es/actualidad/noticias/conoce-como-es-el-proceso-de-fabricacion-de-pinturas
https://www.bricotex.pro/tienda/blog-pinturas-bricolaje/42_Tipos-de-Disolventes-y-sus-Diferentes-Usos.html
https://www.bricotex.pro/tienda/blog-pinturas-bricolaje/42_Tipos-de-Disolventes-y-sus-Diferentes-Usos.html
https://www.pinturasjet.com/novedades/aditivos-enpintura#:~:text=Dispersantes%3A%20la%20funci%C3%B3n%20de%20los,se%20pueda%20volver%20a%20mezclar
https://www.pinturasjet.com/novedades/aditivos-enpintura#:~:text=Dispersantes%3A%20la%20funci%C3%B3n%20de%20los,se%20pueda%20volver%20a%20mezclar
https://www.pinturasjet.com/novedades/aditivos-enpintura#:~:text=Dispersantes%3A%20la%20funci%C3%B3n%20de%20los,se%20pueda%20volver%20a%20mezclar
https://www.upm.es/sfs/Rectorado/Gerencia/Prevencion%20de%20Riesgos%20Laborales/Informacion%20sobre%20Prevencion%20de%20Riesgos%20Laborales/Manuales/folleto%20LABORATORIOS%20QUIMICA%2014nov2006.pdf
https://www.upm.es/sfs/Rectorado/Gerencia/Prevencion%20de%20Riesgos%20Laborales/Informacion%20sobre%20Prevencion%20de%20Riesgos%20Laborales/Manuales/folleto%20LABORATORIOS%20QUIMICA%2014nov2006.pdf
https://www.upm.es/sfs/Rectorado/Gerencia/Prevencion%20de%20Riesgos%20Laborales/Informacion%20sobre%20Prevencion%20de%20Riesgos%20Laborales/Manuales/folleto%20LABORATORIOS%20QUIMICA%2014nov2006.pdf
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Anexos 

Anexo 1 

Cuadro [1] Anexo 1 

 

Información obtenida en INDEC Instituto Nacional de Estadística y Censos  

 

 

Cuadro [2] Anexo 1 
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Información obtenida en el proceso de fabricación de EAGLEPaint  

 

 

 

 

 

 

Cuadro [3] Anexo 1  
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Acelerantes: los aditivos acelerantes, tal como lo indica su variedad, son empleados 

en proyectos que tienen como una de sus principales necesidades la reducción de los 

tiempos de secado. 

 Dispersantes: la función de los aditivos dispersantes consiste en, evitar que los 

pigmentos se agrupen durante la fase de humectación, y, por ende, formen un 

depósito sedimentado, el cual complica que la pintura se pueda volver a mezclar.  

Antideslizante: este aditivo se emplea con el objetivo de aportar adherencia a todo 

tipo de productos, desde resinas epóxicas, poliuretano, resinas para hormigón, 

pinturas plásticas y clorocaucho.  

Antiapelmazantes:  aditivos tiene el objetivo de evitar que los componentes sólidos en 

polvo a granulados adsorban humedad.  

Estabilizadores: Su función consiste en estabilizar o amortiguar la interacción 

generada entre otros aditivos, como conservantes, pigmentos, entre otros. 

 Espesantes: los aditivos espesantes proporcionan mezclas de alta viscosidad que, sin 

embargo, resultan fluidas al momento de realizar la aplicación.  

Ignifugas: los ignifugas son de suma relevancia para la prevención de incendios. Este 

aditivo está compuesto por una variedad de sustancias químicas entre las que destacan 

fósforo, bromo, cloro, nitrógeno, hidróxido de aluminio. 

Fungicidas y alguicidas: se destacan por contener un compuesto químico que evita el 

desarrollo de hongos y/o bacterias en la pintura.  

Antisiliconico: este aditivo se destaca por evitar la aparición de cráteres al momento 

del pintado y posterior secado  

Matizante: es importante aclarar que se trata de un producto de uso universal, por lo 

que lo podemos emplear en cualquier tipo de recubrimiento. 

 Flexibilizante: los aditivos flexibilizantes se usan cuando es necesario aportar 

elasticidad al recubrimiento.  

Información obtenida pintura jet [3] 
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Cuadro [4] Probabilidad Anexos 1 

Clasificación Probabilidad de ocurrencia Puntaje 

BAJA 
El incidente potencial se ha presentado una vez o 

nunca en el área, en el período de un año. 
1 

MEDIA 
El incidente potencial se ha presentado 2 a 5 veces 

en el área, en el período de un año. 
2 

ALTA 
El incidente potencial se ha presentado 5 o más 

veces en el área, en el período de un año. 
3 

 

  Cuadro [5] Severidad Anexo 1  

Clasificación Severidad o Gravedad Puntaje 

LIGERAMENTE 
DAÑINO 

Primeros Auxilios Menores, Rasguños, 
Contusiones, Polvo en los Ojos, Erosiones Leves. 

1 

DAÑINO 

Lesiones que requieren tratamiento medico, 
esguinces, torceduras, quemaduras, Fracturas, 
Dislocación, Laceración que requiere suturas, 

erosiones profundas. 

2 

EXTREMADAMENTE 
DAÑINO 

Fatalidad – Para / Cuadriplejia – Ceguera. 
Incapacidad permanente, amputación, mutilación, 

3 

 

Cuadro [6] Evaluación y clasificación de riesgo Anexo 1  

 

Severidad/ 
probabilidad  

LIGERAMENTE 
DAÑINO (1) 

DAÑINO (2) 
EXTREMADAMENTE 

DAÑINO (3) 

BAJA (1) 
1 

Riesgo Bajo 
2 

Riesgo Bajo 
3 

Riesgo Moderado 

MEDIA (2) 
2 

Riesgo Bajo 

4 
Riesgo 

Moderado 

6 
Riesgo Importante 

ALTA (3) 
3 

Riesgo Moderado 

6 
Riesgo 

Importante 

9 
Riesgo Crítico 
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Cuadro [7] Nivel de riesgo Anexo 1  

Aceptable 1-2  Se puede realizar el trabajo no necesita ninguna medida de control 

 Moderado 3-5 
 Se debe realizar medidas de control  para poder comenzar el trabajo,  

informar a supervisor 

Importante 6-8 
 No se puede comenzar salvo que las medidas de control haya  

sido efectivas se debe avisar al supervisor 

Critico 9 
 No se puede comenzar la tarea se debe evaluar otro método  

para poder realizar el trabajo se debe informar  

a la condicion insegura,Lopc,acto inseguro a gerencia.  

 

 

Cuadro [8] Evaluación de riesgo  Anexo 1  
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Sector Actividad Subactividad Peligros Riesgo
Proba

bilidad
Peligro Nivel de Riesgo Condicion

Golpe baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Corte baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Golpe baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Corte baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Sobreesfuerzo baja bajo Riesgo bajo
Aceptable

Deshidratacion baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Corte baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Golpe baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Ergonomico media bajo Riesgo bajo Aceptable

Colision baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Vuelco baja bajo Riesgo moderado Aceptable

Traslado de las materias sobre zona de circulacion atrapamiento media medio Riesgo moderado Aceptable

Traslado de las materias primas sin zona de circulacion atrapamiento baja medio Riesgo bajo Aceptable

Manipulacion de la carga con autoelevador Colision media medio Riesgo moderado Aceptable

Manipulacion de la carga con autoelevador Vuelco media medio Riesgo moderado Aceptable

Traslado de las materias sobre zona de circulacion atrapamiento alta alto Riesgo critico No aceptable

Traslado de las materias primas sin zona de circulacion atrapamiento media medio Riesgo moderado Aceptable
incendio alta alto Riesgo critico No aceptable

explosion o flagelacion media alto Riesgo importante No aceptable
quemaduras por inhalacion media medio Riesgo moderado Aceptable

salpicaduras por envase con roturas medio alto Riesgo importante No aceptable

Reactividad quimica con el oxigeno alta alto Riesgo critico No aceptable

Sobreesfuerzo baja bajo Riesgo bajo
Aceptable

Deshidratacion baja bajo Riesgo bajo
Aceptable

Golpe baja bajo Riesgo bajo
Aceptable

Corte baja bajo Riesgo bajo
Aceptable

Colision baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Vuelco baja bajo Riesgo moderado Aceptable

Traslado de las materias sobre zona de circulacion atrapamiento media medio Riesgo moderado Aceptable

Traslado de las materias primas sin zona de circulacion atrapamiento baja medio Riesgo bajo Aceptable

Manipulacion de la carga con autoelevador Colision media medio Riesgo moderado Aceptable

Manipulacion de la carga con autoelevador Vuelco media medio Riesgo moderado Aceptable

Traslado de las materias sobre zona de circulacion atrapamiento alta alto Riesgo critico No aceptable

Traslado de las materias primas sin zona de circulacion atrapamiento media medio Riesgo moderado Aceptable

incendio alta alto Riesgo critico No aceptable

explosion o flagelacion media alto Riesgo importante No aceptable

quemaduras por inhalacion media medio Riesgo moderado Aceptable

salpicaduras por envase con roturas media alto Riesgo importante No aceptable

Reactividad quimica con el oxigeno alta alto Riesgo critico No aceptable

Salpicadura baja medio Riesgo moderado Aceptable

Inhalacion baja medio Riesgo moderado Aceptable

Sustancias inertes colorantes aditivos salpicadura baja medio Riesgo moderado Aceptable

quemaduras por inhalacion baja medio Riesgo moderado Aceptable

salpicadura baja medio Riesgo moderado Aceptable

Salpicadura baja medio Riesgo moderado Aceptable

Inhalacion baja medio Riesgo moderado Aceptable

Sustancias inertes colorantes aditivos salpicadura baja medio Riesgo moderado Aceptable

quemaduras por inhalacion baja medio Riesgo moderado Aceptable

salpicadura baja medio Riesgo moderado Aceptable

incendio baja medio Riesgo moderado
Aceptable

explosion o flagelacion baja medio Riesgo moderado Aceptable

Reacciones exotermicas Combinacion de dos sustancias afines quimicamente Quemaduras baja alto Riesgo moderado Aceptable

Quemadura media alto Riesgo importante No aceptable

Irritacion ocular baja medio Riesgo moderado Aceptable

Irratacion en la piel baja medio Riesgo moderado Aceptable

Dermatitis baja medio Riesgo moderado Aceptable

Quemadura baja medio Riesgo moderado Aceptable

Superar limite de inflamabilidad Incendio media alto Riesgo importante No aceptable

Superar limite de inflamabilidad  reacciones instaneas explosion o flagelacion alta alto Riesgo critico No aceptable

Golpe corte en los ojos baja medio Riesgo moderado Aceptable

Corte en cuerpo baja medio Riesgo moderado Aceptable

Quemadura baja alto Riesgo moderado Aceptable

Irritacion ocular baja alto Riesgo moderado Aceptable

Liberacion  de gases toxicos Sustancias toxicas por reaccion quimica Irritacion via aerea baja alto Riesgo moderado Aceptable

Quemadura baja alto Riesgo moderado Aceptable

Irritacion ocular baja alto Riesgo moderado Aceptable

Sustancias toxicas por reaccion quimica Irritacion via aerea baja alto Riesgo moderado Aceptable

Reacciones exotermicas Combinacion de dos sustancias afines quimicamente Quemaduras media alto Riesgo importante No aceptable

Quemadura media alto Riesgo importante No aceptable

Irritacion ocular baja medio Riesgo moderado Aceptable

Irratacion en la piel baja medio Riesgo moderado Aceptable

Dermatitis baja medio Riesgo moderado Aceptable

Quemadura media alto Riesgo importante No aceptable

Combustibles que se enciendan con sustancia inflamables Superar limite de inflamabilidad Incendio media alto Riesgo importante No aceptable

Superar limite de inflamabilidad  reacciones instaneas explosion o flagelacion alta alto Riesgo critico No aceptable

Golpe corte en los ojos alta medio Riesgo moderado No aceptable

Corte en cuerpo alta medio Riesgo moderado No aceptable

Quemadura media alto Riesgo importante No aceptable

Irritacion ocular media alto Riesgo importante No aceptable

Desprendimiento de particulas ferrosas Corte baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Golpe baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Corte baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Cables  con coririente electrica Choque electrico baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Corte Alta Alta Riesgo critico No aceptable

atrapamiento Alta Alta Riesgo critico No aceptable

Manipulacion de qumicos no infamables Resinas polvos agua inhalacion baja medio Riesgo bajo Aceptable

Manipulacion  de liquidos inflamables bajo campana Etanol, Acetato de etilo, Acetonas pinturas derivados de este quimicos inhalacion baja medio Riesgo bajo Aceptable

Incendio baja medio Riesgo bajo Aceptable

Quemadura media alto Riesgo importante No aceptable

Dermatitis media alto Riesgo importante No aceptable

Complicaciones respiratoria inhalacion media alto Riesgo importante No aceptable

Corte media medio Riesgo moderado Aceptable

Golpe media medio Riesgo moderado Aceptable

Corte alto alto Riesgo critico No aceptable

Golpe alto alto Riesgo critico No aceptable

Choque electrico alta alto Riesgo critico No aceptable

atrapamiento alta alto Riesgo critico No aceptable

Corte media medio Riesgo moderado Aceptable

Golpe media medio Riesgo moderado Aceptable

Choque electrico media alto Riesgo importante No aceptable

atrapamiento baja bajo Riesgo bajo Aceptable

Choque electrico baja medio Riesgo moderado Aceptable

Corte media medio Riesgo moderado Aceptable

Golpe media medio Riesgo moderado Aceptable

 molino de perlas
Maquina pesada en movimiento equipo falta proteccion mecanica sin cerramiento del tacho 

metalico
Control de la Operación

Pr
od

uc
ci

on
Al

m
ac

en
es

Sustancia toxicas a la salud volatiles benceno tolueno Traslado de las materias primas hacia 

almacenes

Traslado en autoelevador de sustancias quimicas 

con riesgo quimicas inflamables toxicas

Sustancia sin riesgo quimico
Traslado de carga manual de producto
 sin riesgo quimico Resinas colorantes 

Levantamiento de objetos sin potencial quimicoTraslado manual para cargas chicas

Sustancia  muy infamables  etanol acetato de etilo acetonas

Manipulacion de la carga con autoelevador
Traslado en autoelevador sustancias 

quimicas sin riesgo quimico

Recepcion de la materia prima

Desorden de los objetos

Desorden de los objetosRecuento de los insumo y control del remito

Verificacion de packing

Sustancia quimica con riesgo de salud tolueno benceno amoniacopersonal saca muestra liquida Control de calidad

Traslado en autoelevador de sustancias 

quimicas con riesgo quimicas inflamables toxicas Sustancia  muy infamables  etanol acetato de etilo acetonas

Sustancia toxicas a la salud volatiles benceno tolueno Traslado de materias
 primas hacia produccion

personal saca muestra solidos 
en  polvos carbonato de calcio ,yeso Polvos

Traslado en autoelevador 

sustancias quimicas sin riesgo quimico

Manipulacion de la carga con autoelevador

Sustancia inflamables etanol acetato de etilo acetonas
 muy poco movimientos

Pesaje de las materias primas

pesonal pesa liquidos en recipientes 

personal pesa solidos  carbonato de calcio, yeso Polvos

Sustancia quimica con riesgo de salud tolueno benceno amoniaco

SalpicaduraRebalse de liquidos

Desprendimiento de particulas ferrosasAgitador con roturas

Premezcla

Combustibles que se enciendan

 con sustancia inflamables

Liberacion de gases toxicos tolueno benceno amoniaco inhalacion via respiratoria

Rebalse de liquidos Salpicadura

Agitador con roturas Desprendimiento de particulas ferrosas

Dispersion de pigmentos

Salpicadura
Apertura de la tapa del premezcladorControl de tonalidad

Proyeccion de particulas por ebullicion Salpicadura

Liberacion de gases toxicos tolueno benceno amoniaco inhalacion via respiratoria

Proyeccion de particulas por ebullicion Salpicadura
Mezclador mayor intensidad de

 calor generado por agitacion forzada

Obstaculos sobre el sector Circulacion 

sobre el sector 

Packing del producto de 10 litros y 20 

litros sistema automatico

Inflamabales

Toxicos

Reparacion de equipos rutina 

preventiva
 Reparacion Mezcladores y Molino de perlas Maquinas sin movimiento herramientas en estado martillo destonilladores,llaves

L
ab

o
ra

to
ri

o Control de propiedades fisicoquimicas

Control de propiedades quimicas Manipulacion de quimicos  

M
an

te
ni

m
ie

nt
o

Empaquetadora sin bloqueo de energia

Empaquetadora con bloqueo de energia

Reparacion de equipos rutina 

preventiva

Reparacion de equipos  rutina 

correctiva

Maquinas en movimiento herramienta en estado martillo destornillador, llavesColocacion de aceite Mezcladores y molino de perlas
Reparacion de equipos rutina 

correctiva

 Maquina en movimiento

Maquina sin movimiento
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Relevamiento general de riesgo Anexo 2 
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Anexo 3 Fichas de seguridad  

Ficha de seguridad [1]Tolueno ypf  

 

 

 

https://quimica.ypf.com/assets/fichas/FDS-Tolueno.pdf
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Ficha de xileno [2] Merck 

 

https://www.merckmillipore.com/AR/es/product/msds/MDA_CHEM-109798
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Fichas de seguridad [3] cetonas 

 

 

 

https://www.sintorgan.com.ar/hojas-seguridad/ACETONA%20HOJA%20DE%20SEGURIDAD.pdf
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Ficha de seguridad [4] de etanol 

 

https://www.sintorgan.com.ar/hojas-seguridad/ETANOL%20HOJA%20DE%20SEGURIDAD.pdf
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Ficha de seguridad [5] de amoniaco  

 

https://www.ciafa.org.ar/files/CifCcpW51KkMYg09bNKhIpCOQInCwDiq5DiEB99T.pdf
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Ficha de seguridad [6] de carbonato de calcio  

 

 

 

https://reactivosmeyer.com.mx/datos/pdf/materias/hds_5790.pdf
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Ficha de seguridad [7]Benceno  
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Ficha de seguridad [8] Acetato de etilo  
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Cartelería de riesgo de atrapamiento en el sector  

    

Valla utilizadas para delimitar el sector  
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Checklist de extintores 

 

 

 

 

Checklist auto elevador diario 
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Check list control de duchas y lavaojos  

 

Checklist de seguridad molino de perlas 01-15 
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Procedimiento de bloqueos de energía  
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