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Resumen

El presente trabajo final de grado tiene como propdsito analizar y abordar los riesgos
laborales existentes en la planta de produccion de la empresa FADEPA S.A., dedicada a
la elaboracion de pinturas. A partir de un relevamiento detallado de las condiciones de
higiene y seguridad, fue posible identificar los principales factores de riesgo que se
presentan a lo largo del proceso industrial, con especial atencion en dos aspectos criticos:
por un lado, los riesgos quimicos, vinculados al uso de solventes, pigmentos y otras
sustancias propias de la actividad; y por otro, los riesgos mecénicos, derivados de la
operacion de equipos y maquinarias.

Para llevar adelante este analisis se utilizd6 como herramienta base la Matriz IPER
(Identificacion de Peligros y Evaluacion de Riesgos), la cual permitio clasificar y valorar
cada peligro segun su nivel de criticidad. Esta metodologia se aplic6 en concordancia con
las principales normas legales argentinas vigentes, tales como la Ley 19.587 de Higiene
y Seguridad en el Trabajo, el Decreto Reglamentario 351/79 y las Resoluciones de la
Superintendencia de Riesgos del Trabajo (SRT), que establecen criterios técnicos y
obligaciones especificas en materia de prevencion.

Con los resultados obtenidos, se elabord un Plan de Higiene y Seguridad orientado a
reducir los riesgos identificados. Dicho plan se disefio siguiendo la jerarquia de controles,
priorizando en primer lugar la eliminacion o sustitucion de peligros, y complementando
con mejoras en la ingenieria de procesos, medidas administrativas y la correcta utilizacion
de equipos de proteccion personal.

La metodologia empleada incluy6 la revision de documentacion técnica y legal, el
analisis sistematico de la Matriz IPER, y la elaboracion de propuestas concretas de
intervencion. A partir de ello, se plantearon acciones especificas, como la capacitacion
continua del personal, la actualizacion de los procedimientos de emergencia y la
implementacion de indicadores que permitan evaluar el desempefio preventivo en forma
periddica.

En conclusion, este trabajo no solo ofrece un diagnostico preciso de los riesgos mas
relevantes en la industria de pinturas, sino que también propone soluciones practicas,
sostenibles y alineadas con la legislacion argentina, fortaleciendo la cultura de la
prevencion y aportando a la mejora continua del sistema de Seguridad y Salud en el

Trabajo dentro de la empresa.



Palabras clave: riesgos, higiene, seguridad, solventes, pigmentos, peligros, salud,

emergencia, incidentes, enfermedades.

Abstract

The purpose of this final degree project is to analyze and address the occupational
hazards present in the paint production plant of FADEPA S.A., a company dedicated to
the production of paints. Based on a detailed survey of health and safety conditions, it
was possible to identify the main risk factors present throughout the industrial process,
with special attention to two critical aspects: chemical hazards, associated with the use of
solvents, pigments, and other substances inherent to the activity; and mechanical hazards,
arising from the operation of equipment and machinery.

To carry out this analysis, the IPER (Hazard Identification and Risk Assessment)
Matrix was used as a basic tool, allowing each hazard to be classified and assessed
according to its level of criticality. This methodology was applied in accordance with the
main current Argentine legal standards, such as Law 19,587 on Occupational Health and
Safety, Regulatory Decree 351/79, and the Resolutions of the Superintendency of
Occupational Risks (SRT), which establish technical criteria and specific obligations
regarding prevention.

Based on the results obtained, a Health and Safety Plan was developed to reduce the
identified risks. This plan was designed following the hierarchy of controls, prioritizing
the elimination or substitution of hazards first, and complemented with improvements in
process engineering, administrative measures, and the proper use of personal protective
equipment.

The methodology used included a review of technical and legal documentation, a
systematic analysis of the IPER Matrix, and the development of concrete intervention
proposals. Based on this, specific actions were proposed, such as ongoing staff training,
updating emergency procedures, and the implementation of indicators to periodically
assess preventive performance.

In conclusion, this work not only offers an accurate diagnosis of the most significant
risks in the paint industry but also proposes practical, sustainable solutions aligned with
Argentine legislation, strengthening the culture of prevention and contributing to the

continuous improvement of the company's Occupational Health and Safety system.
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Introduccion

El presente trabajo tiene como objetivo identificar y analizar los riesgos asociados a
los distintos procesos de fabricacion de pinturas en la empresa FADEPA S.A. A partir de
este analisis, se propone el disefo de estrategias para mitigar dichos riesgos y mejorar las
condiciones laborales, promoviendo el bienestar fisico y psicosocial de los trabajadores.
Ademas, se evaluard el grado de cumplimiento de la normativa vigente en materia de

seguridad e higiene, con énfasis en la implementacion de medidas preventivas.

Marco de referencia institucional

FADEPA S.A. es una empresa dedicada a la fabricacion de pinturas, fundada por el
sefior Eduardo Daniele el 22 de septiembre de 1988. Desde su creacion, ha logrado un
crecimiento sostenido en el sector, consoliddndose como una de las principales
productoras de pintura en la ciudad de Cordoba. La empresa se encuentra ubicada en la
zona sur de Villa Nueva, departamento General San Martin, provincia de Cérdoba, sobre
la Ruta Provincial N.° 4. Inicialmente, comenzd sus operaciones en una instalacion de
100 m? con una produccion artesanal de pintura a la cal. Con el paso del tiempo y
mediante un esfuerzo continuo, logré expandir su capacidad productiva y mejorar su
infraestructura, alcanzando una producciéon mensual promedio de entre 750.000 y
800.000 litros de diversas pinturas, lo que la posiciona como una de las empresas mas

importantes del rubro en la region.

Descripcion de la problematica

El proceso de fabricacion de pinturas implica una amplia variedad de riesgos laborales
que deben ser identificados, evaluados y controlados de manera sistematica para prevenir
accidentes de trabajo y enfermedades profesionales. La exposicion a compuestos
quimicos es uno de los factores mas relevantes, ya que estas sustancias pueden afectar
gravemente la salud de los trabajadores al impactar sobre el sistema nervioso central, el

aparato respiratorio e incluso actuar como agentes cancerigenos. Ademas, muchos de



estos productos son inflamables o volatiles, lo que incrementa el riesgo de incendios y
explosiones durante las distintas etapas del proceso productivo.

No obstante, los riesgos no se limitan al aspecto quimico. En la etapa de molienda y
dispersion, el uso de maquinaria representa un peligro mecanico significativo, pudiendo
ocasionar atrapamientos, aplastamientos, cortes o perforaciones. Del mismo modo, en el
envasado y manipulacion de cargas se presentan riesgos ergondmicos que pueden derivar
en trastornos musculo-esqueléticos si no se aplican técnicas adecuadas de levantamiento
y transporte. A esto se suma la exposicion a altos niveles de ruido generados por equipos
de molienda y mezclado, lo cual constituye un riesgo fisico con potencial de causar
hipoacusia o sordera profesional.

Otros factores también inciden en la seguridad y salud laboral. Una iluminacion
deficiente en las 4reas de trabajo puede provocar fatiga visual, errores operativos y
accidentes, mientras que la falta de una ventilacion adecuada incrementa la concentracion
de vapores quimicos en el ambiente, exponiendo al personal a intoxicaciones agudas o
crénicas. Asimismo, el almacenamiento inadecuado de materias primas o productos
terminados genera riesgos de caidas de objetos y de propagacion rapida en caso de
incendio.

Tampoco deben dejarse de lado los riesgos psicosociales. La presion por cumplir con
ritmos de produccion elevados, la exposicion constante a olores fuertes o desagradables
y la monotonia de ciertas tareas pueden generar estrés laboral, fatiga mental y
desmotivacion en los trabajadores. Estos factores, aunque muchas veces menos visibles,
repercuten directamente en la seguridad, aumentando la probabilidad de incidentes.

La evaluacion de todos estos peligros se realizé de manera diferenciada para cada etapa
y operacion del proceso, aplicando como metodologia la Matriz de Identificacion de
Peligros y Evaluacion de Riesgos (IPER). Esta herramienta permitio clasificar y ponderar
los riesgos quimicos, fisicos, mecdnicos, ergondmicos y psicosociales segin su
probabilidad de ocurrencia y su severidad, facilitando la priorizaciéon de medidas
preventivas y correctivas.

Finalmente, se tuvo en cuenta la normativa legal vigente en Argentina, en particular la
Ley 19.587 de Higiene y Seguridad en el Trabajo, el Decreto 351/79 que la reglamenta,
el Decreto 1338/96 que exige la intervencion de profesionales en higiene y seguridad, asi
como diversas resoluciones de la Superintendencia de Riesgos del Trabajo (SRT).

La ausencia de un programa formal de higiene y seguridad, junto con el

incumplimiento de estas normativas, incrementa de manera considerable la
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vulnerabilidad de cualquier organizacion del sector frente a accidentes, enfermedades

profesionales, sanciones econdmicas y posibles demandas legales.

Resumen de antecedentes

Segun la Organizacion Internacional del Trabajo (OIT), millones de trabajadores a
nivel mundial estan expuestos a entornos laborales inseguros e insalubres. Las
enfermedades profesionales y los accidentes de trabajo no solo afectan a los empleados y
sus familias, sino que también impactan la productividad y la estabilidad econémica de
las empresas y de la sociedad en general (OIT, 2023).

Por otro lado, un antecedente especifico ocurrido en Loma Hermosa ilustra la
importancia de implementar medidas de seguridad en el sector. En 2020, un incendio en
una fabrica de pinturas destruyé completamente las instalaciones en pocos minutos
debido a la falta de protocolos de seguridad adecuados (Municipalidad de Tres de Febrero,
2020). Este incidente evidencia la necesidad urgente de establecer y reforzar estrategias
de prevencion en entornos donde se manipulan sustancias quimicas peligrosas.

En Argentina, la Superintendencia de Riesgos del Trabajo (SRT) recopila datos sobre
siniestralidad laboral en distintos sectores productivos, incluyendo la industria de
fabricacion de pinturas. Estas estadisticas reflejan la importancia de adoptar medidas
preventivas y garantizar el cumplimiento de la normativa vigente para reducir la

incidencia de accidentes y enfermedades laborales SRT (2023).

Cuadro 2. Casos notificados seqin forma de ocurrendia. Industria manufacturera. Afio 2023

Casos ] Cuadro 1. Casos notificados seguin tipo de siniestro. Industria manufacturera. Afio 2023
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Grafico 2. Casos notificados segun forma de ocurrencia. Industria manufacturera. Ao 2023
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Relevancia del caso

La elaboracion de este plan de higiene y seguridad es fundamental para generar
propuestas que contribuyan a la preservacion de la salud y la seguridad de los
trabajadores. Implementar medidas preventivas permite reducir la incidencia de
accidentes y enfermedades laborales, promoviendo una cultura de prevencion dentro de
la organizacion. Ademas, la incorporacion de protocolos de higiene y seguridad no solo
beneficia a los empleados, sino también protege los activos y la infraestructura de la
empresa. El cumplimiento de la normativa vigente fortalece la sostenibilidad y

competitividad de FADEPA S.A., asegurando un entorno laboral mas seguro y eficiente.

Analisis de situacion

Analisis del proceso de elaboracion de pinturas

El proceso de elaboracién de pinturas constituye una actividad industrial compleja que
integra multiples operaciones sucesivas, cada una con caracteristicas especificas que
conllevan la presencia de peligros potenciales para la salud y seguridad de los

trabajadores.

Recepcion y transporte de materias primas

La primera etapa corresponde a la adquisicion, transporte y descarga de insumos
tales como solventes, pigmentos, resinas y aditivos. Durante esta fase, el personal se ve
expuesto a la manipulacion de cargas pesadas, a la posible liberacion de vapores
organicos en el momento de apertura de envases y al riesgo de caidas de tambores o
derrames durante las maniobras de descarga. La severidad de los incidentes potenciales

se incrementa por el caracter inflamable y toxico de algunos insumos.

Inspeccion y control de calidad inicial

Posteriormente, se lleva a cabo la verificacion de condiciones y el muestreo de las

materias primas. Esta actividad implica la apertura de contenedores y la manipulacion de
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sustancias concentradas, lo que expone a los trabajadores a riesgos de contacto dérmico
u ocular por salpicaduras, asi como a la inhalacion de vapores o polvos que pueden
liberarse durante el procedimiento. Del mismo modo, el traslado y la manipulacion de
envases de gran tamafio representan un factor de riesgo adicional, ya que pueden provocar

golpes, atrapamientos o sobrecargas musculares.

Pesaje y dosificacion

En la etapa de pesaje y dosificacion de materias primas, los trabajadores se enfrentan
a la manipulacioén directa de polvos, solventes y aditivos, lo que implica riesgos de
exposicion respiratoria por la dispersion de particulas en el aire, asi como de contacto
dérmico u ocular por posibles salpicaduras o derrames durante la transferencia de los
productos. Ademads, el levantamiento y desplazamiento de cargas puede generar

sobreesfuerzos o posturas forzadas que derivan en lesiones musculoesqueléticas.

Mezcla inicial

Durante el proceso de mezclado, se intensifican los riesgos de inhalacion de vapores y
polvos debido a la agitacion de las sustancias, a lo que se suma la posibilidad de
proyecciones o salpicaduras que afecten la piel o los 0jos. Asimismo, el funcionamiento
de equipos mecanicos introduce el riesgo de atrapamientos o golpes por partes moviles,
convirtiendo esta fase en una instancia donde confluyen riesgos tanto quimicos como

mecanicos.

Molienda.

En la molienda, cuyo objetivo es reducir el tamafio de las particulas y obtener una
dispersion homogénea, los trabajadores se ven expuestos principalmente a la generacion
de polvo y vapores residuales, lo que incrementa el riesgo de inhalacion. A su vez, la
operacion de molinos y equipos de alta energia incorpora peligros mecanicos asociados a
atrapamientos, golpes o contactos con superficies en movimiento. El ruido elevado
producido durante esta operacion representa también un factor de riesgo que, de no ser

controlado, puede afectar la salud auditiva del personal expuesto.
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Envasado y almacenamiento de productos terminados

En la etapa de envasado, los productos terminados son transferidos desde los tanques
de mezcla hacia envases de distintas capacidades, donde se busca garantizar la correcta
presentacion y conservacion. Durante esta tarea, los trabajadores se encuentran expuestos
a riesgos de contacto dérmico u ocular por salpicaduras accidentales, asi como a la
inhalacion de vapores que pueden liberarse. Los derrames durante el llenado constituyen
otro factor de riesgo, ya que pueden generar superficies resbaladizas y provocar caidas en
la zona de trabajo.

Una vez envasados, los productos pasan al drea de almacenamiento, donde se
concentran riesgos asociados a la manipulacion y estiba. El movimiento y apilado de
envases pesados puede ocasionar golpes, atrapamientos o sobrecargas musculares,
mientras que una disposicion inadecuada de los recipientes incrementa la posibilidad de
caidas de objetos desde altura. A esto se suma el riesgo potencial de incendios, propio de

materiales inflamables.

Distribucion

En la etapa de distribucion, los productos terminados son retirados del area de
almacenamiento y cargados en los vehiculos de transporte para su entrega a clientes o
puntos de venta. Esta actividad implica riesgos derivados del manejo de cargas,
incluyendo sobreesfuerzos musculoesqueléticos por levantamiento y traslado de envases
pesados, atrapamientos durante la manipulacion de palets y golpes por caida de objetos.

Asimismo, durante el transporte se generan riesgos adicionales como derrames, fugas
y exposicion a vapores peligrosos, asi como la posibilidad de incendios si no se respetan

las condiciones de almacenamiento y transporte seguro.
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Nota: Diagrama de flujo. Fuente: elaboracion propia.

Analisis De Riesgo

Para llevar adelante el andlisis de los riesgos laborales en la planta de FADEPA S.A.,
se elabord una Matriz IPER (Identificacion de Peligros, y Evaluacion de Riesgos). El
procedimiento comenzd con un relevamiento de todas las etapas del proceso productivo,
lo que permitio detectar los peligros presentes en cada una de ellas. Luego, se evalud cada
riesgo segun dos criterios fundamentales: probabilidad y severidad, (ver anexo 1).

La probabilidad se definid teniendo en cuenta la frecuencia con la que un evento
indeseado puede ocurrir. Asi, se considerd alta cuando el riesgo era muy probable y
frecuente, media cuando podia suceder de forma ocasional, y baja cuando la ocurrencia
era poco probable. Por su parte, la severidad se evalud en funcion de las consecuencias
que ese riesgo podria generar: desde leves o reversibles, hasta graves, como lesiones

permanentes, intoxicaciones severas o incluso situaciones de fatalidad. Finalmente, el
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nivel de riesgo se obtuvo multiplicando probabilidad por severidad, lo que permitid
clasificarlos en bajo, medio o alto, y establecer prioridades de control.

Dentro de todos los riesgos relevados, se identificdé que durante la etapa de recepcion
de la materia prima se llevan a cabo tareas que requieren el movimiento manual de cargas
y el posterior almacenamiento de la mercaderia. En este contexto, surge con fuerza el
riesgo ergonomico, dado el esfuerzo fisico repetitivo, las posturas forzadas y la
manipulacion de pesos considerables. Dicho riesgo presenta un nivel de criticidad alto,
ya que puede derivar en trastornos musculo-esqueléticos y afectar directamente la salud
del trabajador.

De manera complementaria, también se observa la presencia del riesgo mecanico
durante el transporte de dichas cargas, ya sea por el uso de elementos auxiliares, equipos
de traslado o por la interaccion con maquinarias. Este riesgo, al igual que el anterior,
alcanza un nivel de riesgo alto, representando la posibilidad de golpes, atrapamientos o
caidas de materiales, lo que incrementa la probabilidad de accidentes en esta fase del
proceso.

En el desarrollo del proceso productivo, especificamente en las etapas de pesaje y
dosificacion, también se identifican riesgos relevantes. En esta instancia, el riesgo
ergondmico se mantiene en un nivel medio, ya que las tareas implican movimientos
repetitivos y posturas que pueden generar molestias si no se aplican medidas adecuadas
de prevencion. Sin embargo, es el riesgo quimico el que se destaca con un nivel de riesgo
alto, debido a la manipulacion directa de sustancias que pueden ser irritantes o toxicas
para la salud del trabajador.

Posteriormente, durante las operaciones de mezclado y molienda, el riesgo quimico
continta siendo alto, dado que la exposicion a vapores y polvos resulta constante en estas
etapas. A ello se suma la presencia del riesgo fisico por ruido, que alcanza un nivel alto
debido al funcionamiento de los equipos y maquinarias involucradas, lo que incrementa
las probabilidades de afectacion auditiva. Asimismo, se identifica un riesgo de incendio
alto, originado por la presencia de materiales inflamables y las condiciones propias de
este tipo de procesos. En la fase de envasado, los riesgos se mantienen, aunque con una
intensidad menor, en este caso, el nivel de riesgo es medio, principalmente asociado a la
manipulacion de envases, y los movimientos repetitivos propios de la tarea.

Finalmente, en la etapa de almacenamiento de los productos terminados, se concentran
riesgos de gran relevancia para la seguridad laboral. Por un lado, el riesgo ergondémico se

mantiene en un nivel alto, debido a la manipulaciéon manual de cargas y a las posturas
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adoptadas en el apilamiento o retiro de mercaderia. Del mismo modo, el riesgo mecanico
también presenta un nivel alto, ya que en esta fase intervienen equipos de elevacion y
traslado que, de no ser utilizados correctamente, pueden provocar atrapamientos o golpes.

A estos factores se suma un riesgo quimico alto, dado que los productos terminados
continuan siendo sustancias con potencial nocivo en caso de fugas, derrames o exposicion
prolongada. En paralelo, se identifica un riesgo de incendio igualmente alto, derivado del
caracter inflamable de los materiales y de las condiciones de almacenamiento, lo que
exige controles estrictos en materia de seguridad.

Por ultimo, durante la distribucion de los productos, los riesgos persisten, aunque con
una intensidad moderada. En este caso, se considera que el nivel de riesgo es medio,
asociado principalmente a la manipulacién en la carga y descarga, al transporte en
vehiculos y a la exposicion eventual a agentes quimicos durante la entrega de los

productos.

Conclusion Profesional

La matriz IPER aplicada en FADEPA S.A. evidencia, a partir de la combinacion de
Probabilidad (P) en escala 1-5 y Severidad (S) en escala 1-50, que la empresa concentra
sus mayores niveles de riesgo en dos frentes criticos:

Exposicion quimica en operaciones de mezcla y molienda

Valoracion cuantitativa: P = 4 (probable) por la manipulacion constante de materias
primas volatiles y la generacion continua de vapores y polvos; S = 5 (moderado) por el

potencial de dafio respiratorio, dérmico y efectos sistémicos.

Nivel de Riesgo (NR): 20 = Riesgo Alto.

Causa principal: ventilacion insuficiente, manipulacion manual de sustancias

irritantes/toxicas y contacto prolongado sin barreras de ingenieria adecuadas.

Incendio en el almacenamiento de productos terminados

Valoracion cuantitativa: P = 3 (puede suceder) dada la elevada carga de fuego, la

presencia de envases plasticos y la posibilidad de fugas o derrames; S = 10 (moderado
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alto) por el riesgo de propagacion rapida y dafios a personas, instalaciones y medio

ambiente.

Nivel de Riesgo (NR): 30 = Riesgo Alto.

Causa principal: acumulacion de materiales combustibles, ventilacion natural limitada

y ausencia de sistemas automaticos de deteccion y extincion.

Exposicion a riesgo mecanico en operacion de mezcla y molienda

Valoracion cuantitativa: P = 3 (puede suceder) por la manipulacién constante de
maquinas y herramientas; S = 10(moderado) por el potencial de dafio relacionado a cortes,

atrapamiento y aplastamiento.

Nivel de Riesgo (NR): 30 = Riesgo Alto.

Estos valores los mas altos de toda la matriz confirman que la mezcla/molienda y el

deposito final constituyen las etapas mas peligrosas del proceso productivo.

Estructura organizacional

La estructura organizativa estd encabezada por un Gerente General, bajo cuya
supervision operan seis areas clave: Ventas, Cobranzas, Produccion, Mantenimiento,
Compras e Innovacion. Ademas, la empresa terceriza funciones en los ambitos de
contaduria, asuntos legales, medicina laboral, telecomunicaciones, informdtica y
marketing. Esta distribucion funcional permite una gestion integral, aunque exige una
coordinacién eficaz en materia de seguridad y salud ocupacional, especialmente en las
areas de produccion y mantenimiento, que concentran los mayores niveles de riesgo

operativo.

[ Gerente general ‘

[ Gerente | [ Gerente  Gerente | [ Gerente Gerente | [ Gerente
‘ de de ' de ‘ de de ’ de
__Ventas | | Cobranzas | | _Produccion ) | Mantenimiento | | _Compras J I__Innovacién J
i Jefe i i B Jefe ’ Jefe N Jefe Jefe il Jefe il
de de ] de de de de
Ventas __Cobranzas Produccién \_Mantenimiento /] | Compras {__Innovacion )
- R N N
‘ Personal | Personal \ l Operarios Colaboradores Personal ‘ Personal ‘

B P > A X N /

Nota: Organigrama empresa FADEPA. Fuente: elaboracion propia
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Mision, vision y valores corporativos

La mision de FADEPA S.A. es desarrollar y comercializar, en el interior del pais,
diferentes tipos de pinturas de calidad certificada, manteniendo precios accesibles para
los consumidores. En este contexto, la seguridad en el entorno laboral se considera un
componente esencial para alcanzar los objetivos de productividad y calidad.

La vision de la organizacidén esta centrada en la mejora continua y la expansion
progresiva en el mercado nacional. Sin embargo, este proceso de crecimiento debe ir
necesariamente acompafnado de un fortalecimiento de la gestion en higiene y seguridad
laboral, a fin de minimizar los riesgos operativos y proteger el capital humano.

Los valores corporativos incluyen la proactividad, la superacion constante, el trabajo
colaborativo, la calidad humana y la integracion. Estos principios deben reflejarse en
politicas activas de seguridad laboral, que fomenten la formaciéon permanente, la cultura

preventiva y el cumplimiento estricto de la normativa vigente.

Introduccion al diagndstico estratégico (FODA)

Para comprender el estado actual de la empresa, se ha realizado un andlisis FODA con
enfoque en higiene y seguridad en el trabajo. Esta herramienta permite identificar
fortalezas internas que pueden potenciarse, debilidades que deben corregirse,
oportunidades del entorno aprovechables y amenazas que requieren medidas preventivas.
El resultado de este diagndstico sera fundamental para el disefio de estrategias que

fortalezcan la sostenibilidad operativa y garanticen el bienestar del personal.

Fortalezas Oportunidades
F1. Ubicacion estratégica: Facilita la distribucion y O1. Expansion a nuevos mercados: Ofrece una via para
potencial expansion a nuevos mercados el crecimiento a largo plazo.
internacionales. 0O2. Implementar servicio de higiene y seguridad:

F2. Productos de calidad a buen precio: Atractivo para | permitiria lograr un ambiente de trabajo seguro y

un segmento amplio y sensible al precio. saludable ayudando a la produccion y crecimiento de la
F3. Capacidad de produccion significativa: Permite empresa.
responder a la demanda y crecer. 0O3. Automatizacion de la linea de produccion (a futuro):

Potencial para aumentar la productividad y reducir costos.

Debilidades Amenazas
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D1. Ausencia de un Servicio de Higiene y Seguridad Al. Consecuencias catastroficas ante la ocurrencia de un

formalizado: La empresa no cuenta con un incendio por la naturaleza de los materiales involucrados.
profesional responsable en planta, como exige el A2. Inspecciones laborales y sanciones por falta de
Decreto 1338/96. higiene y seguridad: las sanciones pueden impactar

3. Falta de procedimientos escritos y sistematicos | directamente en el crecimiento de la empresa.
(analisis de riesgo, protocolos de emergencia): No hay | A3. Competencia en el mercado nacional: Existen otras
documentacion técnica estandarizada que empresas del mismo nivel que pueden ser una amenaza

para FADEPA S.A.

Nota: Analisis interno y externo FODA. Fuente: elaboracion propia.

FO (fortalezas + oportunidades)

La empresa cuenta con varias fortalezas clave que le dan una ventaja competitiva,
como su ubicacion estratégica, que facilita la distribucion y abre posibilidades de
expansion a nuevos mercados internacionales. Ademas, ofrece productos de calidad a
precios accesibles, lo que resulta muy atractivo para un publico amplio. Su capacidad de
produccion significativa le permite responder a la demanda y crecer de forma sostenida.
Estas fortalezas se alinean muy bien con oportunidades actuales, como la posibilidad de
ampliar operaciones a nuevos mercados, incorporar mejoras en higiene y seguridad para
perfeccionar el ambiente laboral, y planificar a futuro la automatizacion de la produccion,
lo cual puede aumentar la eficiencia y reducir costos. En conjunto, estas condiciones

posicionan a la empresa con gran potencial para crecer y fortalecerse en el mercado.

DO (debilidades + oportunidades)

Si bien la empresa presenta algunas debilidades importantes, como la falta de un
servicio formal de higiene y seguridad, la ausencia de procedimientos escritos y
sistematicos, y la carencia de controles técnicos y ambientales regulares, también se abren
oportunidades concretas para mejorar. Implementar un sistema de higiene y seguridad no
solo permitiria cumplir con la normativa vigente, sino también garantizar un entorno de
trabajo mas seguro y saludable. A su vez, estandarizar procesos podrian ser las bases para
una futura automatizacion de la produccion, lo cual incrementaria la eficiencia. En este
sentido, las oportunidades presentes ofrecen un camino para convertir estas debilidades

en mejoras estructurales que fortalezcan a la empresa a largo plazo.
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FA (fortalezas + amenazas)

La empresa FADEPA S.A. presenta amenazas importantes, como la posibilidad de
incendios debido a los materiales manipulados, inspecciones laborales que podrian
derivar en sanciones, y una competencia activa en el mercado nacional; FADEPA S.A.
posee fortalezas que le permiten afrontar estos desafios con solidez. Su localizacion
estratégica facilita respuestas rapidas ante emergencias y favorece la logistica, mientras
que su notable capacidad de produccion asegura el cumplimiento de la demanda atin en
situaciones adversas. Al mismo tiempo, ofrecer productos de buena calidad a precios
competitivos refuerza su posicion frente a otras empresas del sector. Estas ventajas
internas pueden ser claves para mitigar amenazas externas, fortalecer la resiliencia del

negocio y mantener su competitividad en el mercado.

DA (debilidades + amenazas)

Las debilidades internas llevan a la empresa a enfrentar varios desafios, como la falta
de un sistema formal de higiene y seguridad, la ausencia de procedimientos
estandarizados y la falta de controles técnicos regulares. Estos factores, combinados con
las amenazas externas como el riesgo de incendios por los materiales manipulados, las
posibles sanciones por no cumplir con las normativas vigentes y la fuerte competencia en
el mercado, podrian afectar su estabilidad y crecimiento. Para evitar estos riesgos, es
crucial que la empresa implemente medidas de mejora en sus procesos internos, lo que le
permitird no solo cumplir con los requisitos legales, sino también garantizar un ambiente
laboral mas seguro y eficiente, protegiendo asi su operacion frente a posibles

contingencias.

Resultado preliminar del analisis FODA

La aplicacion del analisis FODA permitié obtener una vision integral de la situacion
de la organizacion, identificando tanto los factores internos como externos que influyen
en su desempefio. El estudio evidencidé que la empresa cuenta con fortalezas
significativas, como su ubicacion estratégica, la capacidad de produccion y la calidad de
sus productos a precios competitivos, que pueden aprovecharse para expandirse y

consolidarse en el mercado.
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Al mismo tiempo, se reconocieron debilidades que requieren atencion prioritaria,
principalmente la falta de un sistema formal de higiene y seguridad, la ausencia de
procedimientos estandarizados y la carencia de controles técnicos periddicos. Estas
limitaciones, si bien representan riesgos, también constituyen oportunidades de mejora
mediante la implementacion de programas de gestion que optimicen la seguridad, la
eficiencia y la competitividad.

Respecto a las amenazas externas, como la competencia del sector, y las exigencias
normativas, se observo que pueden ser afrontadas y mitigadas gracias a las fortalezas
internas existentes. No obstante, para evitar que las debilidades se conviertan en factores
criticos, es imprescindible avanzar en la profesionalizacion de la gestion y en la

incorporacion de practicas preventivas.

Anadlisis Legal

Para el presente andlisis legal, se evaluaron tanto la normativa general como la
especifica aplicable al sector de la industria. Esto se realizo mediante la implementacién
de la matriz de requisitos legales, de elaboracion propia y presentada en el (anexo 2). Esta
matriz se complementa y profundiza con la aplicacion del formulario de la resolucion N.°
463/09 y la

planilla correspondiente al Decreto N.° 351/79 correspondiente al sector de la
industria, adjuntada en el (anexo 3).

Durante el Relevamiento General de Riesgos Laborales (RGRL) en FADEPA S.A., se
identificaron varias no conformidades que requieren atencion inmediata para garantizar

la seguridad y salud de los trabajadores.

Servicio de Higiene y Seguridad

No dispone de Servicio de Higiene y Seguridad, incumpliendo el Art. 3 del Dec.
1338/96. No posee documentacion actualizada sobre analisis de riesgos y medidas

preventivas en los puestos de trabajo, incumpliendo el Art. 10 del Dec. 1338/96.
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Sustancias peligrosas

No existe constancia de la confeccion de un plan de seguridad para casos de
emergencia ni una debida ubicacion en un lugar visible, incumpliendo el cap. 17, articulo

145 del Decreto 351/79.

Proteccion contra incendio.

No dispone de un sistema de proteccion contra incendio, incumpliendo el Cap. 18,

Dec. 351/79, Ley 19587.

Contaminacion ambiental

No se registran las mediciones en los puestos y/o lugares de trabajo, ni se adoptan
correcciones en los puestos de trabajo, incumpliendo el Cap. 9, Art. 61, Dec. 351/79,

Anexo IV, Res. 295/03, Art. 10, Dec. 1338/96, Ley 19587.

Ruidos

No se registran mediciones de nivel sonoro continuo en los puestos y/o lugares de
trabajo. No se adoptan correcciones en los puestos y/o lugares de trabajo, incumpliendo

con el Cap.13 Dec. 351/79, Res 85/12.

Ergonomia

No posee documentacion actualizada sobre analisis de riesgos y medidas preventivas
en los puestos de trabajo, incumpliendo el Anexo 1 resolucion 295/03. Art. 6, Ley 19587.
No se realizan controles de ingenieria en los puestos de trabajo, incumpliendo el Anexo
1 resolucion 295/03. Art. 6, Ley 19587. No se realizan controles administrativos y
seguimiento a los puestos de trabajos, incumpliendo el Anexo 1 resolucion 295/03. Art.

6, Ley 19587.

Vibraciones

No se registran mediciones en los puestos y/o lugares de trabajo, ni se adoptan

correcciones en los puestos de trabajo incumpliendo el Cap. 13 Dec. 351/79.
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Equipo y elementos de proteccion personal (EPP)

No se evidencian sefializaciones visibles en los puestos y/o lugares de trabajo sobre la
obligatoriedad del uso de los elementos de proteccion personal, incumpliendo el cap. 12,
Art. 84 del Dec. 351/79.

No se evidencia que se realizd un estudio por puesto de trabajo o sector donde se
detallen los E.P.P. necesarios, incumpliendo el Cap. 19, Art. 188 del Dec. 351/79.
Tampoco se demuestra la existencia de registro de entrega de elementos de proteccion

persona, incumpliendo la Resolucion SRT 299/2011.

Iluminacion y color

No cumple con los requisitos de iluminacion establecidos en la legislacion vigente.

Cap. 12 Dec 351/79, Ley 19587.

Capacitaciones

No se registran capacitaciones a los trabajadores acerca de los riesgos especificos a los
que se encuentran expuestos en su puesto de trabajo, incumpliendo el Cap. 21, Dec

351/79, Ley 19587.

Relevamiento de agentes de riesgo (RAR)

El presente relevamiento ha sido elaborado con el propdsito de identificar, analizar y
evaluar los agentes de riesgos a los que los trabajadores se encuentran expuestos durante
la jornada de trabajo. Este andlisis es fundamental para garantizar la seguridad y salud
laboral. El proceso de fabricacion de pinturas implica la manipulacion de diversas
sustancias quimicas, como ser diferentes tipos de resinas, solventes y pigmentos, muchas
de las cuales pueden representar riesgos potenciales para la salud de los empleados, tanto
a corto como a largo plazo si no se manipulan de manera adecuada.

Por ello, este andlisis se centrd en identificar las sustancias quimicas presentes en los
diferentes procesos productivos y evaluar los posibles efectos asociados. Ademas, en el
(anexo 4) y (anexo 5) se detallan planillas de agentes de riesgo segun la resolucion 81/19,
asi como en el (anexo 6) fichas de datos de seguridad de diferentes resinas y solventes,

para brindar una vision completa y respaldada de los riesgos existentes.
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Resinas epoxi

En la fabricacion de pinturas, la resina epoxi se utiliza como componente aglutinante
y materia prima fundamental para la formulacion de recubrimientos de alto rendimiento.
Este material actia como base estructural del sistema de pintura, proporcionando
cohesion y adherencia a los pigmentos, ademds de conferir resistencia mecanica y
quimica al producto final. Es especialmente utilizada en pinturas industriales,
recubrimientos para pisos, metales y superficies expuestas a desgaste, productos quimicos
o0 abrasion.

La resina epoxi no constituye un producto terminado, sino que forma parte del proceso
de elaboracion, donde se combina con pigmentos, solventes, aditivos y, en ciertos casos,
con catalizadores o endurecedores que activan su curado. Solo tras esta reaccion quimica
en la que se transforma en un polimero termoestable se obtiene el producto final, como
las pinturas epoxi o recubrimientos protectores industriales. Su versatilidad permite
ajustar sus propiedades mediante la incorporacion de aditivos, diluyentes o
flexibilizadores, adaptandola a distintos procesos productivos y aplicaciones.

Sin embargo, el trabajo con resinas epoxi implica riesgos para la salud y la seguridad
si no se aplican medidas preventivas adecuadas. Durante su manipulacion, mezclado y
aplicacion, los trabajadores pueden exponerse por inhalacion de vapores o particulas,
provocando irritacion de las vias respiratorias o afecciones pulmonares. El contacto
directo con la piel puede generar dermatitis o reacciones alérgicas, mientras que las
salpicaduras oculares representan un riesgo de lesion grave. Incluso la ingestion
accidental, por contaminacién de manos o superficies, constituye un riesgo quimico
significativo.

Ademas de los riesgos mencionados, deben considerarse otros factores relevantes en
el proceso productivo:

e Riesgo de sensibilizacién respiratoria y dérmica cronica: exposiciones
repetidas a resinas epoxi o a endurecedores pueden generar sensibilizacion,
produciendo reacciones alérgicas incluso a bajas concentraciones.

e Riesgo térmico y quimico durante el curado: el proceso de curado de la resina
puede ser exotérmico, generando calor y vapores irritantes si se realiza en
espacios cerrados o sin control de temperatura.

e Riesgo por incompatibilidad quimica: algunas resinas o endurecedores pueden

reaccionar violentamente si se mezclan con 4cidos, bases fuertes o agentes
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oxidantes; también puede haber generacion de gases toxicos por
descomposicion térmica.

e Riesgo ergondmico y por manipulacion manual: los recipientes con resina
suelen ser pesados y viscosos, lo que puede generar sobreesfuerzos, posturas
forzadas o derrames accidentales.

Estas condiciones de exposicion deben gestionarse mediante controles de ingenieria,
ventilacion adecuada, uso de equipos de proteccion personal y capacitaciones especificas,
conforme a las recomendaciones de la Superintendencia de Riesgos del Trabajo (SRT,

2017).

Solventes (tolueno)

Los solventes organicos como material nocivo o potencialmente toxico que con
frecuencia se manipula en las labores industriales e inadvertidamente en el hogar pueden
alcanzar el sistema nervioso central o periférico después de haber sido inhalados y
absorbidos por la sangre. Segun sea la substancia, el tiempo y el grado de exposicion
pueden reducir, o incluso destruir las funciones de las células nerviosas, alterar la funcion
renal, hepatica, de la médula dsea, etc. Al margen de la via de ingreso a nuestro organismo
que puede ser también a través de la piel. (Boletin de la Sociedad Peruana de Medicina

Interna 2000).

Pigmentos

son productos en polvo, insolubles por si solos en el medio liquido de la pintura; sus
funciones son suministrar color y poder cubridor, contribuir a las propiedades
anticorrosivas del producto y darle estabilidad frente a diferentes condiciones ambientales
y agentes quimicos. Entre los pigmentos mas utilizados en la fabricacion de pinturas se
encuentran variados compuestos en base a cromo y plomo, zinc en polvo, didéxido de
titanio, sulfato de bario, negro de humo, aluminio en polvo y 6xido de hierro, como

ejemplo.

Plomo

El Instituto de Evaluacion Sanitaria, Seattle, WA: IHME, Universidad de Washington;

2017, ha estimado que en 2013 la exposicion al plomo causé 853.000 muertes debido a
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sus efectos a largo plazo en la salud, y que la mayor carga correspondio a los paises de
ingresos bajos y medianos. Asimismo, que la exposicion al plomo fue responsable del
9,3% de la carga mundial de discapacidad intelectual idiopatica, del 4% de la carga
mundial de cardiopatia isquémica, y del 6,6% de la carga mundial de accidentes
cerebrovasculares.

Superintendencia del Riesgo de Trabajo (SRT 2018).

Evaluacion segun Fichas de Datos de Seguridad

El estudio de las Fichas de Datos de Seguridad (FDS) de tres insumos principales de
la planta de pinturas FADEPA S.A; tolueno, plomo y resina epoxi permite establecer con
claridad los riesgos intrinsecos de cada sustancia. La comparacion de sus caracteristicas
revela diferencias significativas en peligrosidad fisica, toxicidad, persistencia ambiental
y exigencias de control.

En Argentina, la Resolucion SRT N.° 801/15 implementa el Sistema Globalmente
Armonizado (SGA) de clasificacion y etiquetado de productos quimicos, obligando a que
todas las FDS estén disponibles en idioma espafiol y actualizadas conforme a los criterios
de las Naciones Unidas. A su vez, el Decreto N.° 351/79 Anexo III de la Ley 19.587
establece los valores limites de exposicion, la obligacion del empleador de informar los
riesgos, capacitar al personal y garantizar condiciones de trabajo seguras para prevenir
enfermedades profesionales y accidentes derivados del uso de sustancias peligrosas.

El presente cuadro analiza tres sustancias quimicas utilizadas en el proceso de
fabricacion de pinturas: resina epoxi, tolueno y pigmentos con plomo, considerando su
clasificacion SGA, sus principales riesgos, medidas de prevencion y compatibilidades,

conforme a la normativa mencionada.



Tabla de analisis de sustancias quimicas

Sustancia

quimica

Resina epoxi

(R47)

Tolueno
(CAS 108-
88-3)

Pigmentos
con plomo
(6xidos o

cromatos)

Clasificacion

SGA

Irritante
cutaneo Cat.
2,
Sensibilizante
dérmico Cat.
1, Peligrosa
para el medio
ambiente
acuatico Cat.

2

Liquido
inflamable
Cat. 3,
Toxicidad
aguda por
inhalacion
Cat. 4,
Irritacion
cutanea Cat. 2,
Toxicidad
especifica de
organo diana

Cat. 3

Toxicidad
cronica Cat. 1,
Peligroso para
el ambiente

Cat. 2

Pictogramas

de peligro

Principales
riesgos para la

salud y la

seguridad
Provoca
irritacion en
piel y ojos.
Puede causar
sensibilizacion
dérmica tras
exposiciones
repetidas.
Riesgo de
reaccion
exotérmica
durante el
curado.
Inhalacion:
depresion del
sistema
nervioso
central,
mareos,
somnolencia.
Contacto:
irritacion
dérmica.
Riesgo de
incendio y
explosion por

vapores.

Riesgo de
intoxicacion
sistémica por
inhalacion o
ingestion de
polvo.
Acumulacion
en sangre y
tejidos. Efectos

neuroldgicos,

Compatibilidad /
Incompatibilidad
quimica

Incompatible con
acidos y bases
fuertes, agentes
oxidantes y
endurecedores no
especificos.

Incompatible con
oxidantes fuertes
(acido nitrico,
peroxidos), bases
fuertes y cloro.

Incompatible con
acidos (liberan
plomo soluble),
amoniaco y
agentes oxidantes.

Uso en el
proceso y
operaciones
criticas

Se utiliza como
aglutinante
principal en
formulaciones de
pinturas epoxi.
Operaciones
criticas: mezcla,
curado y
limpieza de
equipos.

Disolvente
aromatico usado
para ajustar la
viscosidad y
limpieza de
equipos.
Operaciones
criticas: trasvase,
mezcla,
almacenamiento.

Se emplean como
pigmentos en
pinturas
anticorrosivas.
Operaciones
criticas:
molienda,
dispersion y
aplicacion en
seco.
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Medidas
preventivas y
de control
(Resol. 801/15 y
Dto. 351/79)

Ventilacion
localizada; uso
de guantes de
nitrilo, gafas de
seguridad y ropa
impermeable;
control térmico
en curado;
capacitacion del
personal en
manipulacion
segura.

Almacenamiento
ventilado con
control de
fuentes de
ignicion; EPP
con filtros A/P3;
conexion a tierra
en trasvases;
mediciones
periddicas de
concentracion de
vapores.

Cabina de
aspiracion o
molienda en
htimedo;
medicion de
plomo en aire y
biolégica; EPP
con respirador
P3; control
médico
periodico
(plumbemia).
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renales y

reproductivos.

Fuente: Elaboracion Propia

La revision detallada de las FDS evidencia que el tolueno es el peligro mas critico de
la planta por su combinacién de inflamabilidad extrema, alta volatilidad y toxicidad
aguda; el plomo representa un riesgo alto por su toxicidad sistémica y persistencia
ambiental, y la resina epoxi exige controles rigurosos por su capacidad de sensibilizacion
y posible mutagenicidad. Estas caracteristicas obligan a acciones de prevencion
especificas y sostenidas, para proteger la salud de los trabajadores, evitar dafos

ambientales y garantizar la continuidad segura de sus operaciones.

Aplicacion del sistema NFPA 704 en la planta FADEPA S.A.

La NFPA 704 es una norma desarrollada por la National Fire Protection Association
(EE.UU.) que permite identificar rapidamente los riesgos de sustancias quimicas

mediante un simbolo en forma de diamante dividido en cuatro cuadrantes:

e Azul (Salud)
e Rojo (Inflamabilidad)
e Amarillo (Reactividad)

e Blanco (Riesgos especiales)

Aunque su uso no es obligatorio en Argentina, FADEPA S.A. la aplica como sistema
auxiliar de sefializacion interna para sus salas de almacenamiento, areas de mezcla y
zonas de trasvase, facilitando la actuacion de brigadas internas y bomberos en caso de
emergencia. Los valores asignados se obtienen a partir de la informacion técnica de las

FDS y de las propiedades fisico-quimicas de cada sustancia.



Sustancia NFPA 704 (Salud /

Inflamabilidad /
Reactividad)
Resina
epoxi
Tolueno
Pigmentos
con plomo

Fuente; Elaboracion Propia
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Analisis aplicado al proceso de FADEPA S.A.

Representa un riesgo moderado para la salud por su potencial
sensibilizante, baja inflamabilidad y estabilidad quimica. En FADEPA
S.A., el peligro principal se presenta durante el curado, donde se
controla la temperatura y se evita el contacto dérmico.

Indica riesgo moderado para la salud y alta inflamabilidad. En las areas
de trasvase y mezcla, se requiere ventilacion permanente, equipos
antiexplosivos y extintores con agente de espuma o polvo quimico seco.
La sefial NFPA ayuda a los equipos de emergencia a reconocer la
prioridad de control por fuego y vapores toxicos.

Sefala una toxicidad cronica alta, sin inflamabilidad ni reactividad. En
FADEPA, este valor orienta la respuesta ante derrames o exposicion a
polvo, priorizando el uso de aspiradores industriales con filtros HEPA y

procedimientos himedos para limpieza.

Observaciones aplicadas al contexto de FADEPA S.A.

El estudio comparativo de las FDS y la clasificacion NFPA 704 evidencia que los

riesgos mas relevantes para la planta de FADEPA S.A. son:

e El tolueno, por su alta inflamabilidad y volatilidad, requiere controles técnicos

rigurosos (ventilacion, conexion a tierra, deteccion de vapores y zonas

antiexplosivas).

e Los pigmentos con plomo, por su toxicidad crénica y persistencia ambiental,

obligan a implementar programas de vigilancia biologica y controles de

exposicion ocupacional permanentes.

e La resina epoxi, si bien es menos peligrosa desde el punto de vista de

inflamabilidad, puede generar reacciones exotérmicas durante el curado y

sensibilizacién dérmica en el personal expuesto.

Es necesario que FADEPA S.A. integre el SGA (Resol. SRT 801/15) y NFPA 704

dentro de su plan de gestion de riesgos quimicos y emergencias, asegurando que la

informacion técnica de las FDS se complemente con la sefializacion visible en campo.

Este enfoque permite:

e Mejorar la identificacion de peligros y la comunicacion de riesgos a todo el

personal.
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e Facilitar la respuesta rapida y coordinada de las brigadas internas y bomberos.

e Cumplir con las obligaciones legales nacionales y estandares internacionales
de seguridad industrial.

e Prevenir incidentes mayores y proteger tanto la salud de los trabajadores como
la continuidad operativa del proceso de fabricacion de pinturas.

En conclusion, la utilizacion combinada de las FDS y el sistema NFPA 704 constituye
una herramienta técnica clave dentro del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el
Trabajo de FADEPA S.A., fortaleciendo la cultura preventiva, la planificacion de
emergencias y la trazabilidad del riesgo quimico en todas las etapas del proceso

productivo.

Marco teorico

Exposicion a productos quimicos y sus efectos en la salud

El riesgo quimico se define como la posibilidad de que una sustancia quimica cause
efectos adversos en la salud de los trabajadores, ya sea de forma aguda o cronica,
dependiendo del tiempo de exposicion, la concentracion y la via de ingreso al organismo
(Remesal, 2015). Segun el Instituto Nacional de Salud de Colombia (INS, 2024), tanto
las sustancias toxicas de origen natural como los productos quimicos manufacturados
pueden provocar dafios a la salud humana. Estas exposiciones pueden producirse por
inhalacion, ingestion, contacto dérmico o incluso durante la gestacion.

En Argentina, una herramienta clave en esta materia es la elaboracion y actualizacion
anual del listado de quimicos prohibidos o restringidos, tarea que lleva adelante el
Ministerio de Salud de la Nacion desde el ano 2003. Este proceso se realiza de manera
intersectorial, con la participacion de organismos e instituciones oficiales como ANMAT,
la Cancilleria Nacional, el SENASA, y con la cooperacion técnica de entidades
académicas y cientificas como el INTI-Quimica, la Facultad de Medicina de la UBA, la
Facultad de Agronomia de la UBA y el SERTOX.

La finalidad de este trabajo no se limita a establecer prohibiciones o restricciones, sino
también a garantizar el derecho a la informacion de la poblacion. Difundir datos claros y
accesibles es un elemento esencial para la prevencidon, ya que permite tanto a los

trabajadores como a la sociedad en general comprender los riesgos y participar de manera
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informada en la proteccion de la salud y del ambiente. En este marco, uno de los ejemplos
mas significativos de sustancias prohibidas en el pais es el Plomo, debido a su alta
toxicidad y a los graves dafios que ocasiona en el organismo, particularmente en el sistema
nervioso y en el desarrollo infantil. La prohibicién de su uso en pinturas, combustibles y
productos de consumo masivo constituye un avance fundamental en la proteccion de la
salud publica. (Direc. Nacional de Determinantes de la Salud e Investigacion

Departamento de Salud Ambiental 2017)
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Ambiental.

Impacto de los riesgos mecanicos en la salud de los trabajadores

El riesgo mecéanico esta asociado al uso de maquinas, herramientas y equipos con
partes méviles que pueden generar atrapamientos, cortes o golpes. Este tipo de riesgo esta
presente incluso en tareas rutinarias o de mantenimiento. Las partes moviles, como
rodillos, engranajes o correas, pueden generar zonas peligrosas que provocan lesiones
graves e incluso fatales Superintendencia de Riesgos del Trabajo (SRT, 2016). Segun la
Universidad Politécnica Salesiana (2022), las caracteristicas fisicas de las maquinas,
como aristas cortantes o partes en movimiento, condicionan la generacion de zonas de
atrapamiento, aplastamiento o cizallamiento. Por lo tanto, es esencial identificar estos
riesgos y aplicar medidas preventivas adecuadas para reducir su impacto en la salud de

los trabajadores.

Riesgo de incendio vinculado al almacenamiento y manipulacion de inflamables

El incendio es definido como un fuego no controlado cuyas consecuencias pueden
afectar la vida humana, la salud de los trabajadores y la integridad estructural de un
establecimiento (SRT, 2019). La Asociacion Nacional de Proteccion contra el Fuego

(NFPA, 2021) senala que, ante una emergencia, las personas deben poder identificar los
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peligros y evaluar su gravedad para responder de forma segura. Por ello, ha desarrollado
un sistema de identificacion de riesgos (NFPA 704) que clasifica los materiales peligrosos
segun su nivel de riesgo para la salud, la inflamabilidad y la reactividad. En la industria
de pinturas, donde se manipulan productos inflamables, el riesgo de incendio es elevado.
La correcta sefializacion, el almacenamiento seguro y el uso de equipos de proteccion
adecuados son esenciales para minimizar este riesgo.

Los riesgos presentes en entornos industriales, como en la industria de pinturas, son
diversos y requieren una atencion cuidadosa para garantizar la seguridad y la salud de los
trabajadores. El riesgo quimico puede causar efectos adversos en la salud a través
de exposiciones a sustancias toxicas, tanto en forma aguda como crénica, por lo que es
fundamental implementar medidas preventivas y controles adecuados. El riesgo
mecanico, asociado al uso de maquinas y herramientas con partes moviles, puede
provocar lesiones graves si no se identifican y gestionan correctamente las zonas
peligrosas. Por ultimo, el riesgo de incendio, especialmente en industrias que manejan
materiales inflamables, demanda una adecuada sefalizacion, almacenamiento seguro y
protocolos de respuesta para prevenir y afrontar emergencias. En conjunto, estos ejemplos
resaltan la importancia de una gestion integral de riesgos, con medidas preventivas,
capacitacion y sefializacion efectiva, para proteger la integridad fisica y la salud de los

trabajadores en el entorno industrial.

Diagnostico y Discusion

Declaracion del problema

La actividad industrial de FADEPA S.A., dedicada a la fabricacion de pinturas,
pertenece a un sector altamente riesgoso, caracterizado por el manejo frecuente de
sustancias inflamables y procesos que implican riesgos fisicos, quimicos y mecanicos.
Pese a contar con algunos recursos financieros y humanos, se evidencia una carencia
significativa de inversion en infraestructura preventiva, formacion del personal y cultura
de seguridad organizacional. Esta falta de inversion refleja una limitada comprension del
impacto que la gestion de la seguridad puede tener en la productividad, imagen
institucional y cumplimiento normativo. Asimismo, el diagnostico organizacional a través

del analisis FODA y las herramientas IPER y RGRL revela la urgencia de implementar
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politicas de seguridad s6lidas, que garanticen el cumplimiento legal y la sostenibilidad
operativa. No s6lo se observan deficiencias estructurales, sino también un preocupante
desconocimiento de las normativas vigentes, que compromete no solo la salud de los
trabajadores, sino también la viabilidad legal de la empresa frente a sanciones

administrativas o judiciales.

Justificacion de que el problema es relevante

La exposicion constante a riesgos en FADEPA S.A., especialmente durante la
manipulacion de sustancias quimicas y el uso de maquinaria, evidencia una deficiencia
estructural en la gestion preventiva. Esta situacion se ve agravada por la ausencia de un
sistema integral de seguridad laboral y por practicas organizativas que no priorizan la
coordinacién entre areas ni la capacitacion del personal. En consecuencia, la empresa no
solo pone en peligro la salud de sus trabajadores, sino también su viabilidad operativa,
legal y reputacional, al enfrentar posibles sanciones, pérdidas econdmicas y deterioro de

la imagen institucional.

Conclusion diagnostica

Se puede evidenciar que la empresa FADEPA S.A. presenta varios riesgos potenciales,
los mismos si no son gestionados adecuadamente, podrian derivar en incidentes o
accidentes laborales que afectarian tanto la salud de los empleados como la infraestructura
del establecimiento. El incumplimiento de la normativa vigente coloca a la organizacion
en una situacion de vulnerabilidad, ya que corre el riesgo de enfrentar sanciones legales
o incluso la clausura de sus instalaciones.

Por consiguiente, resulta fundamental que la empresa implemente un Plan de Higiene
y Seguridad; Con esta medida, FADEPA S.A. podré abordar de manera efectiva los
riesgos identificados, creando asi un ambiente de trabajo mas seguro y saludable para
todos sus colaboradores. La adopcion de dicho plan no solo contribuird a reducir la
probabilidad de accidentes, lesiones y enfermedades profesionales, sino que también
facilitara el cumplimiento de las normativas vigentes, evitando sanciones y multas que
puedan afectar su operatividad. Ademads, esta estrategia fomenta una cultura de
prevencion y responsabilidad entre los empleados, lo cual, a su vez, puede mejorar la

productividad y el bienestar general en el lugar de trabajo.
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Por otro lado, la implementacion de un Plan de Higiene y Seguridad no solo responde
a una obligacion legal, sino que también constituye una decision estratégica orientada a
preservar el capital humano y fortalecer la reputacion de la empresa. Al adoptar estas
medidas, la organizacion evita sanciones y contingencias legales, pero ademas genera un
entorno laboral més seguro y saludable, lo que impacta directamente en la reduccion de
incidentes, accidentes y niveles de ausentismo.

Esta disminucion de riesgos se traduce en una mayor continuidad operativa y en una
optimizacion de los recursos disponibles, lo cual incrementa la productividad y favorece
la eficiencia de los procesos. En consecuencia, la empresa logra consolidar una ventaja
competitiva frente a sus competidores, ya que no solo produce bajo estandares de calidad,
sino que lo hace garantizando el bienestar de su personal.

De este modo, la empresa refuerza su imagen como una organizaciéon comprometida
con la prevencion y la salud ocupacional, mejorando su percepcion ante clientes,
proveedores y organismos de control. Todo ello repercute en una mayor competitividad
dentro del mercado manufacturero, consolidando su liderazgo en el sector y

posicionandose como un referente de responsabilidad y excelencia industrial.

Plan de Higiene y Seguridad Laboral

Plan de Higiene y Seguridad en el Trabajo, Aplicado a los Riesgos Quimicos y
Mecanicos en la Empresa FADEPA S.A

El presente trabajo tiene como objetivo principal describir de manera detallada el Plan
de Higiene y Seguridad que se implementard en la empresa FADEPA S.A. Con esta
iniciativa, se busca no solo cumplir con las normativas vigentes, sino también crear un
entorno laboral mas seguro y saludable para todos los empleados.

Para que el Plan de Higiene y Seguridad en FADEPA S.A. tenga efectividad, es
necesario organizar su implementacion de manera ordenada y coherente. En primer lugar,
se establece el alcance del plan, ya que resulta fundamental determinar con precision a
qué areas, procesos y actividades se aplicard. Definir este alcance permite asignar
recursos de manera adecuada, delimitar responsabilidades y asegurar que las acciones

preventivas abarquen a todos los involucrados dentro del periodo establecido de un afio.
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Alcance del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo

El presente Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo de FADEPA S.A.
abarca exclusivamente el proceso de produccion de pinturas y recubrimientos,
comprendiendo las etapas de formulacion, mezclado, dispersion, molienda y envasado de
productos dentro de la planta industrial.

El alcance incluye tinicamente las actividades bajo control directo de la empresa que
se desarrollan en el area de produccidn, considerando la intervencion del personal
operativo, técnico y de mantenimiento interno que participa en dichas tareas.

Este plan se focaliza especificamente en el control de los riesgos quimicos y
mecanicos, derivados del manejo de solventes, pigmentos, aditivos y del uso de
mezcladoras, molinos, sistemas de envasado y equipos auxiliares.

Quedan excluidas del alcance las operaciones de almacenamiento, despacho,
transporte externo y actividades administrativas, las cuales seran abordadas en planes

complementarios de gestion de seguridad.

Marco temporal establecido es de un ario (julio de 2025 a julio de 2026), periodo durante

el cual se implementaran medidas en tres fases:

e Corto plazo (0-4 meses): controles administrativos inmediatos, capacitacion
basica y mejoras iniciales en ingenieria.

e Mediano plazo (5-8 meses): mejoras en ventilacion y resguardos en maquinaria,
simulacros internos, aplicacion de los Procedimientos de Trabajo Seguro

e Largo plazo (9-12 meses): eliminacion progresiva de sustancias quimicas
peligrosas, sustitucion de equipos obsoletos y consolidacion del programa de

capacitacion continua.

El alcance es documentado, mantenido y comunicado a todas las partes interesadas

pertinentes, y serd revisado periddicamente para garantizar su vigencia y adecuacion.

Una vez delimitado el alcance, el siguiente paso consiste en definir las politicas de
higiene y seguridad. Estas constituyen el marco rector del plan, dado que orientan las

decisiones y reflejan el compromiso de la direccion en la prevencion de riesgos.

La politica de FADEPA S.A. se centra en garantizar condiciones de trabajo seguras y

saludables, cumpliendo con la normativa vigente, fortaleciendo la cultura preventiva y
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fomentando la participacion activa de los trabajadores. Al plasmar este compromiso de
manera formal, se crea una base solida para el desarrollo de objetivos concretos y

medibles.

Politicas de Higiene y Seguridad

La empresa FADEPA S.A., reconoce la importancia de garantizar un ambiente de
trabajo seguro y saludable, por ello, la alta direccion se compromete a tomar diversas
acciones para lograr ese objetivo. Entre ellas:

e Implementar medidas de prevencion que protejan la salud y seguridad de los
trabajadores, con el fin de reducir los riesgos de accidentes y enfermedades
profesionales.

e C(Capacitar y formar al personal para que conozcan los riesgos a los que estdn
expuestos y sepan como actuar de manera segura.

e Cumplir con todas las leyes y normativas vigentes en materia de higiene y
seguridad laboral.

e Implementar medidas de proteccion contra incendios, con el proposito de

prevenir incidentes y responder eficazmente ante cualquier emergencia.

Con el diagnostico realizado y las politicas establecidas, se formulan los objetivos de
seguridad y salud, que deben ser especificos, medibles y alcanzables. Establecer objetivos
claros asegura que las acciones posteriores puedan ser monitoreadas y evaluadas,

generando un proceso de mejora constante

Objetivos Generales

El Plan de Higiene y Seguridad en el Trabajo tiene como objetivo principal reducir
Riesgos Quimicos y Mecanicos, de esta manera asegurar condiciones de trabajo
adecuadas. Esto permite que las actividades en las diferentes etapas de fabricacion de

pinturas se desarrollen de manera segura y eficiente
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Objetivos Especificos

1. Reducir los riesgos derivados de la manipulacion de sustancias quimicas y del uso
de maquinarias industriales, mediante la aplicacion de controles de ingenieria,
sefalizacion preventiva y capacitacion continua del personal expuesto.

2. Promover el uso correcto, mantenimiento y reemplazo oportuno de los Elementos
de Proteccion Personal (EPP), y complementandolo con la sefalizacion visual
correspondiente en cada puesto de trabajo.

3. Disminuir los incidentes de origen mecanico (atrapamientos, golpes, cortes o
proyecciones) controles periddicos de seguridad en los equipos.

4. Implementar un Plan de Emergencia integral ante riesgos quimicos, mecanicos e
incendio, que contemple sefializaciéon de emergencia, rutas, roles definidos,
protocolos de respuesta inmediata, sistemas de comunicacion interna, externa y
que establezca procedimientos de actuacion, simulacros anuales

5. Establecer un sistema de control y seguimiento que evalie la eficacia de las

medidas preventivas aplicadas.

A partir de estos objetivos, se organizan los recursos y se desarrollan las competencias
necesarias. FADEPA S.A. destina un presupuesto destino al desarrollo del plan de SST.
Al mismo tiempo, se promueve la comunicacion interna y la concientizacion, de manera
que cada trabajador comprenda los riesgos de su tarea y la importancia de respetar los
procedimientos establecidos, los roles y responsabilidades que tiene cada actor dentro del

plan de Higiene y Seguridad Laboral.

Responsabilidades

La implementacion del Plan de Higiene, Seguridad y Ambiente de Trabajo estaré bajo
la responsabilidad principal de la Alta Direccion, la cual debe asumir el compromiso de
incorporar la seguridad y la salud como valores estratégicos y fundamentales dentro de la
cultura organizacional. Esto implica no solo la asignacion de recursos adecuados, sino
también una comunicacion clara y continua sobre la importancia de la prevencion en
todos los niveles de la empresa.

Asimismo, los trabajadores tienen la obligacion de:

e Cumplir con las politicas, normas y procedimientos establecidos en materia de

Higiene y Seguridad.
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e Utilizar de manera adecuada los Elementos de Protecciéon Personal (EPP)
suministrados por la empresa.

e Participar activamente en las instancias de capacitacion, simulacros y
actividades de concientizacion promovidas por el area de SST.

e Informar cualquier condicion insegura, acto inseguro o incidente observado.

Por su parte, el profesional en Higiene y Seguridad del Trabajo sera responsable de:

e Disefiar, implementar y actualizar los protocolos de seguridad y
procedimientos operativos seguros, adaptados a las caracteristicas especificas
de los procesos de FADEPA S.A.

e Realizar la evaluacion de riesgos y proponer medidas preventivas y correctivas.

e Capacitar y asesorar al personal en temas de higiene, seguridad, uso de EPP,
manejo de sustancias quimicas peligrosas y actuacion ante emergencias.

e Elaborar y mantener actualizados los registros de capacitaciones, evaluaciones
de riesgos, inspecciones, incidentes, acciones correctivas y seguimiento de

desvios.

Recursos

En la implementacién del plan de higiene y seguridad en Fadepa S.A., es fundamental
contar con los recursos adecuados que aseguren su éxito y sostenibilidad. Entre los
recursos economicos, la empresa deberd destinar un presupuesto especifico para la
adquisicion de equipos de proteccion personal, sefializacion, equipos de proteccion contra
incendio, capacitacion y mejoras en las instalaciones que contribuyan a un entorno laboral
mas seguro. Ademads, serd necesario contar con recursos humanos capacitados y
comprometidos, incluyendo profesionales especializados en higiene y seguridad, asi
como personal de apoyo que participe activamente en la difusion y cumplimiento de las
politicas establecidas. La adecuada asignacion y gestion de estos recursos permitira que
el plan se lleve a cabo de manera efectiva, promoviendo una cultura de prevencion y
proteccion en toda la organizacion. Informacion que se podra visualizar en la siguiente

imagen.
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Nota: Presupuesto. Fuente: Elaboracion propia.

Jerarquia de Control del Riesgo

El presente Plan de Higiene y Seguridad en el Trabajo para la empresa FADEPA S.A.
ha sido disefiado siguiendo el principio de la jerarquia de control de riesgos, la cual
constituye la metodologia internacionalmente aceptada para establecer medidas
preventivas de manera priorizada y efectiva. Esta jerarquia ordena las acciones desde las
mas efectivas eliminacion y sustitucion del peligro hasta las de menor eficacia relativa,
como los elementos de proteccion personal. De este modo, se asegura que el plan no solo

cumpla con la normativa vigente, sino que también promueva un ambiente laboral seguro

y saludable.

La jerarquia de control constituye la base técnica del sistema de gestion de seguridad

y salud ocupacional, estableciendo una secuencia prioritaria de acciones:

1. Eliminacién o sustitucion del riesgo.
Controles de ingenieria.

Controles administrativos.

> » b

Equipos de Proteccion Personal (EPP).

1. Eliminacion y Sustitucion

Riesgos Quimicos

La primera estrategia de control busca eliminar los agentes quimicos peligrosos o
sustituirlos por alternativas menos dafiinas sin comprometer la calidad del producto final.
FADEPA se compromete a eliminar gradualmente del proceso aquellas sustancias
clasificadas como toxicas, cancerigenas, corrosivas o altamente inflamables, conforme a
las disposiciones del Sistema Globalmente Armonizado (SGA) y las regulaciones

nacionales.
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En este sentido, se establece la eliminacion definitiva del plomo como pigmento,
sustituyéndolo por dioxido de titanio (TiO:), un componente seguro, estable y con
optimas propiedades de cobertura y blancura.

Asimismo, se evaluara la sustitucion controlada de solventes aromaticos como el
tolueno o el xileno, por productos de menor volatilidad y toxicidad, garantizando la
compatibilidad técnico-productiva mediante pruebas de laboratorio y analisis econdmico.

Toda eliminacion o sustitucion serd registrada en la Lista de Control y Verificacion de
Sustancias Peligrosas Eliminadas (Anexo 7), actualizada semestralmente por el area de

Higiene y Seguridad junto al laboratorio de calidad.

Riesgos Mecdanicos

Si bien la eliminacion o sustitucion del riesgo representan las medidas mas eficaces
dentro de la jerarquia de control, en el caso de las maquinarias utilizadas en el proceso
productivo de FADEPA S.A. no es posible aplicar plenamente estas acciones.

Los equipos involucrados como mezcladores, molinos, agitadores y sistemas
automaticos de envasado son indispensables para garantizar la homogeneidad, viscosidad
y calidad final de las pinturas, por lo que su retiro o reemplazo implicaria una afectacion
directa en la continuidad operativa y en los estdndares técnicos del producto.

La primera medida preventiva del Plan de SST se centra en sustituir las fuentes de
riesgo que son los equipos que no cumplen con los estandares minimos de seguridad

mecanica.

En particular, se procedera a la sustitucion del mezclador o agitador de resinas del

reactor (R-01), equipo critico en la elaboracion de pinturas, debido a que:

o Posee partes moviles expuestas que representan riesgo de atrapamiento o corte
para los operarios.

o Puede presentar desgaste estructural por el manejo constante de resinas y
pigmentos, aumentando la probabilidad de fallas mecénicas.

e Su obsolescencia tecnoldgica dificulta el cumplimiento de los estandares de

seguridad establecidos.

El reemplazo se realizara por Mezcladores planetarios Hidrobat, presente en la Figura

1, que cumpla con los requisitos de seguridad mecanica, cuente con resguardos completos
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y sistemas de paro de emergencia, garantizando asi la proteccion del personal sin afectar

la continuidad del proceso productivo.

Figura 1. Maquina Propuesta para la Sustitucion

Mezcladores planetarios Hidrobat

Ventajas Accesorios aplicaciones

e  Diseflo extremadamente Configuracion segiin aplicacion, e  Produccion de

eficiente en procesos de mezcla
de productos de muy alta
viscosidad, sin fluidez.

con:

Eje rapido lateral con hoja
de dientes de sierra u otras

plastisol
Fabricacion de
pinturas para

Optimizacion de tiempos en geometrias. artistas
procesos de mezcla en Aspas, capo y caja e  Masillas
comparacion con otros disefios planetaria en acero acrilicas

de mezcla. inoxidable. Poliuretanos
Alta eficiencia energética, Raspador de pared con hoja Silicona

minimizando el consumo
eléctrico por cada kg fabricado.

Amplia gama de accesorios.
Construccion robusta.

de mariposa

Buques de doble camisa o
de bobina de lapa.
Recipientes reforzados para
descarga por vacio y/o
presion con nuestra gama de
prensas de descarga.

Sonda de temperatura del
producto en tiempo real.
Sistema de control de
procesos.

Tintas offset
Pasta epoxi
Otros

2. Controles de Ingenieria

Nota: mezcladora planetaria hidrobat. Fuente: Elaboracion propia.
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Los controles de ingenieria tienen como finalidad aislar al trabajador del peligro
mediante el redisefio del entorno de trabajo, las condiciones del proceso y los sistemas de
ventilacion. En la Empresa FADEPA S.A., se implementa en las areas de mezclado,
molienda, pesado, trasvase y envasado, donde los riesgos quimicos y mecanicos son mas

significativos.

1) Ventilacion localizada

La ventilacion localizada (extraccion en la fuente) es la medida de ingenieria para
reducir la concentraciéon de contaminantes quimicos volatiles en el puesto de trabajo
porque actda en el origen de la emision, evitando que los vapores se dispersen por la sala
y exponiendo a otros trabajadores. En FADEPA por el uso de solventes organicos
(tolueno, xileno y otros) y por operaciones que generan aerosoles o nieblas la extraccion
localizada permite mantener las concentraciones en el puesto de trabajo por debajo de los
valores limite establecidos en la reglamentacion nacional (Decreto 351/79 y sus Anexos),

y reduce simultdneamente el riesgo de formacion de atmdsferas inflamables.

Objetivo operativo:

Mantener la exposicion de los trabajadores por debajo de los valores limite aplicables
(CMP / VLA) mediante captacion en la boca de emision, minimizando la carga de
contaminantes en el aire general y evitando recirculacion hacia zonas de transito y

oficinas.

Puestos y procesos de instalacion:

o Puesto de mezclado (reactor / mezclador): campana de extraccion o capucha local
sobre el punto de carga de solventes y durante la dosificacion de pigmentos; aqui
se producen emisiones concentradas al abrir tambores y al cargar ingredientes.

e Puesto de molienda y dispersion de pigmentos: capuchas sobre tolvas de descarga
y puntos de transferencia; generacion de polvo y vapores solventes mezclados con
cargas.

e Puesto de pesado (pesaje de materias primas): campana extractora sobre las
basculas y estacion de pesaje; exposicion puntual durante la manipulacion de

polvos y aditivos.
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e Puntos de trasvase y conexion de tambores (bombas de trasvase, acoples):
campanas puntuales o extractor de campana sobre el punto de unién; fugas y
ventilacion local durante operaciones rutinarias y desconexiones.

e Linea de envasado (zona de llenado): extraccion localizada sobre cabezales de
llenado y zonas de derrame; evaporacion durante llenado y riesgo de acumulacion

en cabinas.

Las especificaciones técnicas de sistema de extraccion localizada recomendadas se
encuentran presente en el (Anexo 8). Por otro lado, la extraccion localizada no sustituye
el muestreo laboral debe verificarse su efectividad mediante Mediciones ambientales de

Contaminantes Quimicos.

La Resolucion S.R.T. N° 861/2015 aprueba el Protocolo para Medicion de
Contaminantes Quimicos en el Aire de un Ambiente de Trabajo y establece que las
mediciones y su protocolo son de cumplimiento obligatorio; ademds indica que los
resultados de una medicion “tendran una validez de doce (12) meses”. Por ello, FADEPA
debe realizar monitoreos con un protocolo que incluya método, instrumental calibrado,
certificado de calibracién y matriz de muestreo conforme a métodos reconocidos

(NIOSH/OSHA/UNE/ISO) y conservar la documentacion asociada.

Frecuencia minima requerida:

Monitoreo completo: al menos una vez cada 12 meses para cada puesto/actividad

representativa, ya que la resolucion establece una validez anual de los datos.

e Monitoreos adicionales (obligatorios por criterio técnico):

e Cuando se introduzcan cambios en procesos, materias primas o equipos (p. €j.
sustitucion de solventes, nueva linea de envasado, modificacion de extraccion
localizada).

e Tras incidentes, derrames o examenes médicos periddicos por sintomas de
exposicion.

e Si los resultados anteriores estan cercanos a los valores limite, realizar controles

de verificacién mas frecuente, cada 3—6 meses hasta que la situacion se estabilice.

En el (Anexo 9) se presenta el documento del Protocolo de Medicion exigido por la SRT

con el cual se va a documentar las mediciones. Los datos quedan archivados y las
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conclusiones y recomendaciones se documenta tal como lo establece la Resolucion

861/2015.

2) Duchas y lavaojos de emergencia

Las duchas y estaciones lavaojos son dispositivos de control de emergencia
imprescindibles ante salpicaduras quimicas, derrames y contacto ocular o cutdneo con
sustancias corrosivas o irritantes. Su presencia y disposicion inmediata reduce lesiones
oculares y cutaneas graves y es una medida de seguridad de caracter obligatorio en lugares
donde se trabaja con solventes y liquidos corrosivos. Aunque no “eliminan” el riesgo,
constituyen la primera accion de mitigacion de dafios y primeros auxilios hasta la atencion

médica.

Ubicaciones especificas propuestas en FADEPA (criterio “a 10 segundos / alcance
inmediato”):

e Puesto de mezclado / reactor (al lado de la entrada a la sala de mezclado): por la
manipulacion concentrada de solventes y la posibilidad de salpicaduras al abrir
tambores o durante limpieza.

e Molienda / tolvas de pigmentos (plataforma de operacion): donde se realizan
tareas de limpieza o remocion de atascos con riesgo de proyeccion.

o Estacion de trasvase de solventes (zona de acoples y bombas): para atender
derrames durante conexion/desconexion.

e Linea de envasado (zona de llenado y derrames): por riesgo de contacto durante

limpiado de boquillas o derrames en piso.

En Argentina, la Superintendencia de Riesgos del Trabajo (SRT)y el Decreto
351/79 establecen la obligacioén de contar con equipos de emergencia en industrias donde se
manipulen sustancias corrosivas o irritantes. Asimismo, siguiendo criterios de la norma
internacional ANSI Z358.1, que establece requisitos de instalacion, presion de agua y caudal
minimo para que los lavaojos industriales cumplan su funcion de manera efectiva. El
cumplimiento de esta normativa no solo evita sanciones, sino que también refuerza la
imagen de la empresa como organizacion comprometida con la salud y seguridad de sus

empleados, por lo cual la norma nos recomienda lo siguiente:

1. Ubicar los equipos a no mas de 10 segundos de la zona de riesgo.
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2. Garantizar un flujo constante de agua limpia durante al menos 15 minutos.
3. Colocar sefializacion visible y luminosa para identificar rapidamente su ubicacion.

4. Realizar mantenimientos y pruebas semanales para asegurar su correcto
funcionamiento.

5. Capacitar al personal en protocolos de uso de lavaojos y duchas de emergencia.

En el (Anexo 10) se encuentran la:

o Buena practica de uso de la Ducha Lava Ojos.

e Checklists de Verificacion de la Ducha Lava Ojos.

Riesgos Mecdanicos

Los controles de ingenieria aplicados a los riesgos mecénicos en FADEPA S.A. tienen
como objetivo eliminar o minimizar la posibilidad de contacto entre el trabajador y las
partes moviles de las maquinarias utilizadas en el proceso productivo, garantizando
condiciones seguras de operacion conforme a lo establecido en el Capitulo 15 del Decreto

351/79, 1a Ley N.° 19.587 de Higiene y Seguridad en el Trabajo

En la planta, las tareas criticas en cuanto a riesgo mecénico se desarrollan
principalmente en los sectores de mezclado, molienda, trasvase y envasado de pinturas,
donde se operan agitadores industriales, molinos de perlas, bombas de trasvase, cintas

transportadoras y sistemas de cierre de envases.

1. Resguardos fisicos de seguridad

Se implementaran resguardos fijos y moviles certificados fabricados en chapa
expandida galvanizada o policarbonato resistente, que impidan el acceso del trabajador a

las zonas de atrapamiento o proyeccion de piezas durante la operacion de los equipos.

e Aplicacion por puesto:

e Sector de mezclado: resguardos fijos en los agitadores de paletas, cubriendo el eje
y las partes de acople.

e Sector de molienda: carenado total de los molinos de perlas y de los sistemas de

transmision por correa y polea.
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e Area de trasvase y bombeo: proteccion en los puntos de acople rapido entre
bombas y tanques.
e Linea de envasado: resguardos moéviles transparentes en las zonas de prensado o

taponado automatico.

Los resguardos cuentan con marca del fabricante, certificado de conformidad y namero
de serie, y se verificard su integridad fisica durante las inspecciones mensuales de

seguridad registradas en el Check List de Maquinarias y Equipos (Anexo 11).

3. Controles Administrativos

Los controles administrativos se orientan a regular las condiciones y procedimientos
de trabajo, garantizando la gestion documental, la capacitacion y la supervision continua

del cumplimiento preventivo.

Riesgos Quimicos
1) Procedimientos de Trabajo Seguro
FADEPA S.A. cuenta con Procedimientos de Trabajo Seguro (PTS) especificos para

manipulacion, mezcla, envasado. Los PTS se archivan en el (Anexo 12).

2) Serializacion y Etiquetado segun SGA, NFPA 704, IRAM

e Sistema Globalmente Armonizado (SGA)

Todo recipiente, envase o contenedor de sustancias utilizadas en planta deberé estar
etiquetado, (presente en la figura 2, 3,4), conforme al SGA, segun lo dispuesto por la
Resolucion SRT 801/15. El modo de comunicacion del peligro es mediante etiquetas en
el envase. En ellas se introducira la siguiente informacion siguiendo los parametros de las
Recomendaciones de las Naciones Unidas, del “libro purpura”, 5ta Edicion Revisada

2013:

1. Identificacién del fabricante / proveedor / distribuidor.



2. Indicaciones de peligro.
3. Pictogramas.

4. Consejos de prudencia.
5. Palabras de advertencia.

6. Nombre del producto quimico.

Llama Llama sobre circulo Bomba explotando

-
Corrosion Botella de gas Calavera y tibias cruzadas
‘./ \hl/ ,
—— T
Signo de exclamacion Medio ambiente Peligro para la salud

Figura 2. Pictogramas Sistema Globalmente Armonizado en el Etiquetado.

Identificacién Proveedor: No disponible Datos del
delproducte  |¢— ACIDO CITRICO MONOHIDRATADO  |picccion:  nodisponible || Proveedor
Teléfono: No disponible
PELIGRO Palabrasde
Pictogramas Advertencia
9 — Puede agravar un incendio: comburente. Puede ser [

corrasivo para los metales. Mortal si seinhala. Proveca

lesiones oculares graves. Provoca graves quemaduras —

en la piel y lesiones oculares. Provoca danios en los Indicaciones

6rganos (sistema respiratario). Provoca danos en los  [— de peligro

érganos tras exposiciones prolongadas o repetidas
(sistema respiratorio, dientes). Nocivo para los orga-
nismos acuaticos.

Norespirar polvo / humos / gas / nieblas / vapores / aerasoles. Mantener alejado del calor, superficies
calientes, chispas, llamas al descubierto y otras formas de ignicién. No fumar.

Consejos de

prudencia Llamar inmediatamente aun CENTRO DE TOXICOLOGIA / médico. EN CASO DE INGESTION: enjuagar la
beca. NO provocar el vémito. EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL (o el pelo): Quitar inmediatamente
toda la ropacontaminada. Enjuagar la piel con agua o ducharse). EN CASO DECONTACTO CON LA ROPA:
Enjuagarinmediatamente conagua abundante la ropa y a piel contaminadas antes de quitarse laropa.

Nota: 1. Esta etiqueta fue ubicada con fines Gnicamente de comunicacion de peligros asociados al uso de
la sustancia quimica y no pretende sustitulr informacién de la etiqueta original del producto, ni asumir
responsabilidades sobre la informacién de su contenide. 2. Etiqueta elaborada a partir de la FDS por
homologaci6n de las frases Py frases H.

Figura 3. Modelo del Etiqueto segtin la Resolucion 801/15 SRT, a ser utilizado en FADEPA



Mombre de la Sustancia:

PINTURA EPOXICA PELIGRO

CAS Mo 1530-20-7

INDICACIONES DE PEUGRO

H3236 Liquidn yvapores inflamables
HIE1Zesnospecha que causa cincer
Puedesernocivo en contactn con lapiel
Provoca lesiones oculares graves

Provoca irritaddn cutdnea.

Puede provocarsimtomas de alergia o asma o dificultades respiratarias
en casodeinhalacidn. Datos sobre el provesdor
Momentive Quimica 5.4,

012000526969
“umbn, valle del Cauca

COMSEIOS DE PRUDENCIA

F210 Mantenga fuera del calorfchis pasfllamas/ s uperficies calientes. No
fumar.

F2322 Mantenga el recipients hermé&immente cerrada.

F301+F230+F331 —En caso de ingestidn enjuagas e la boca

P303+P361+P353 —En caso de contacto con lapiel Quitarse

inmediatamente | prendas contaminadas. Aclarars e con aguao ducharse

F204+ P240—En caso de inhalacidn: Transportara la victimaal exteriory

mantenerlaen reposo &n una posicign ;

Figurad. Etiquetado de Pintura Epoxica

En funcién de la mencionada Res. SRT N° 801/15 todos los productos quimicos y sus
mezclas deberan estar etiquetados segun el SGA en los lugares de trabajo.

Las etiquetas se colocan en:

e Bidones de solventes y diluyentes.
e Tambores de resinas y pigmentos liquidos.

o [Estanterias de almacenamiento de productos terminados.

El control del Etiquetado segin SGA el cual se realiza mediante checklist semanal de
inspeccion, presente en el (Anexo 13.)

Sistema NFPA 704 “Diamante de Riesgos”

Complementariamente, se aplica la NFPA 704 para identificar el grado de riesgo
quimico en tanques, tambores, zonas de mezclado y depositos.
Las placas seran reflectivas, resistentes a solventes, de minimo 15 X 15 cm, y estaran

instaladas en lugares visibles como:

« Area de recepcion de solventes inflamables.
e Zona de mezclado y molienda.
o Depositos de pinturas terminadas y tanques de almacenamiento.

e Sector de carga y descarga.

48
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Cada placa indicara los grados de riesgo de salud, inflamabilidad, reactividad y riesgo
especial, conforme a la ultima edicion de la norma.
La revision del sistema de sefalizacion se realizara trimestralmente con planilla de

control (Anexo 14).

3) Capacitacion en Riesgo Quimico

Las capacitaciones se desarrollan de acuerdo a la establecido en la Resolucion SRT
905/15, donde nos establece la elaboracion y ejecucion de un Plan de Capacitacion

anual que contiene como minimo los siguientes temas:

e Uso adecuado de elementos de proteccion personal (EPP).
e Plan de evacuacion ante emergencias.

e Riesgo de incendio y uso de extintores.

e Riesgo eléctrico.

e Autocontrol preventivo.

e Manejo seguro y responsable.

A los cuales se los complementa con los temas que consideran necesarios para la

gestion del riesgo quimico.

e Lectura de Fichas de Datos de Seguridad (FDS).

e Manejo seguro de sustancias inflamables y corrosivas.

o Interpretacion del SGA y NFPA 704.

e Procedimiento ante derrames y fugas.

e Uso correcto de EPP y duchas de emergencia.

o Identificacion de incompatibilidades quimicas.

o Comunicacion del riesgo y etiquetado.

Para su implementacion se presenta la Planilla de capacitaciones (Anexo 15).

4) Plan de Emergencias ante Riesgo Quimico

Integrado en el Plan General de Emergencias de FADEPA (Anexo 16), el apartado

quimico incluye:

e Procedimiento de actuacion ante derrames y emisiones de vapores inflamables.
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e Puntos de aislamiento y ventilacion forzada.

o Equipo de respuesta inicial (kit absorbente, barreras, contenedores herméticos).

e Roles definidos del personal (lider de emergencia, técnico SST, primeros
auxilios).

e Coordinacion con bomberos locales y sistema 911.

e Practicas de simulacro dos veces al afio.

Riesgos Mecdanicos
Procedimiento de Trabajo Seguro para Riesgo Mecanico

El Procedimiento de Trabajo Seguro (PTS) para Riesgo Mecanico, identificado en el
(Anexo 17), establece las pautas preventivas que deben cumplirse durante la operacion,
limpieza y mantenimiento de maquinarias con partes moviles, con el fin de evitar
atrapamientos, cortes, golpes o proyecciones de piezas.

Este procedimiento se aplica en las areas de molienda, mezclado, envasado y
mantenimiento de la planta de FADEPA S.A., donde se utilizan equipos como molinos,

agitadores, cintas transportadoras y selladoras automaticas.

1) Capacitacion en Operacion Segura de Maquinarias

La capacitacion en operacion segura de maquinarias tiene como finalidad asegurar
que el personal operativo y de mantenimiento de FADEPA S.A. conozca los riesgos
mecanicos asociados al uso de equipos industriales, establecidos en el (Anexo 18)

Planilla de Capacitacion en Riesgo Mecanico.

Durante la capacitacion se abordan los siguientes contenidos técnicos y practicos:

1. Identificacion de partes moviles peligrosas
Revision de resguardos y dispositivos de enclavamiento
Aplicacion del procedimiento LOTO

Actuacion ante fallas mecanicas o atrapamientos

wok »N

Mantenimiento preventivo y comunicacion de anomalias
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2) Control de Sefializacion de Seguridad segin Normas IRAM

La senalizacion de seguridad es un componente esencial del sistema preventivo
dentro del ambiente laboral, ya que permite comunicar de manera inmediata, visual y
normalizada los riesgos presentes en cada sector de trabajo. Su correcta aplicacion
garantiza que los trabajadores identifiquen los peligros, comprendan las medidas
preventivas y actiien con rapidez ante situaciones de emergencia, en el (Anexo 19), se

encuentra presente la Matriz de Senalizacion segin IRAM.

En la Empresa FADEPA S.A., la implementacion de la sefialética se encuentra
regulada por la Ley N.° 19.587 de Higiene y Seguridad en el Trabajo y su Decreto
Reglamentario N.° 351/79, Anexo I en sus capitulos 12, establece la obligacion de
conservar en buen estado de visibilidad, limpieza o repintdndolas periddicamente. De la
misma manera establece la utilizacion de pinturas resistentes y durables sefializar los
riesgos, los equipos de proteccion y los dispositivos de emergencia en todos los lugares

donde exista exposicion a peligros.

Asimismo, se adoptan las Normas IRAM especificas de sefializacion de seguridad,

que normalizan los criterios de color, forma, simbolo y dimensiones de las sefiales:
e IRAM 10005 parte 1-2 define los colores de seguridad y su significado preventivo.

La sefalizacion normalizada segin IRAM cumple una funcion clave en la gestion

preventiva, ya que:

*  Atraer la atencion.

*  Dar a conocer el mensaje.

*  Ser clara y de interpretacion Unica.

»  Facil de entender por alguien que la ve por primera vez o no sabe leer y escribir.
*  Informar sobre la conducta a seguir.

*  Debe haber una posibilidad real de cumplir con lo que se indica.

. Dimensiones adecuadas al recinto.
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Equipos de Proteccion Personal (EPP)

Dentro de la jerarquia de controles, los Equipos de Proteccion Personal (EPP)
representan el ultimo nivel de defensa frente a los riesgos laborales, utilizado cuando los
peligros no pueden eliminarse ni controlarse completamente por medios técnicos (como
la ventilacion localizada o los resguardos fisicos) o administrativos (como los

procedimientos de trabajo seguro o la rotacion de tareas).

En la Empresa FADEPA S.A., la utilizacion del EPP se encuentra integrada al sistema
general de gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo, en cumplimiento con la Resolucion
SRT N° 299/2011, que establece las condiciones de provision, seleccion, uso,
mantenimiento y registro de los equipos de proteccion personal en el dambito laboral.
Asimismo, se considera lo dispuesto por el Decreto 351/79, reglamentario de la Ley
19.587 de Higiene y Seguridad en el Trabajo, capitulo 19 Protecciéon Personal del
Trabajador, que define la obligacion del empleador de suministrar EPP adecuados a los
riesgos especificos de cada tarea y asegurar su uso correcto mediante capacitacion y

supervision.

a) Aplicabilidad de los EPP frente al Riesgo Quimico

Los procesos productivos de FADEPA S.A., que incluyen mezclado, molienda,
trasvase, limpieza y envasado de pinturas, implican la exposicién potencial a vapores,
nieblas y salpicaduras de solventes, pigmentos y otros compuestos quimicos. Estos
agentes pueden producir irritaciones, quemaduras, intoxicaciones o efectos sistémicos si

no se adoptan medidas adecuadas de proteccion.

En este contexto, los EPP se aplican como barrera final complementaria a los controles
de ingenieria (extraccion localizada, sectorizacion de depositos) y a los administrativos
(procedimientos de manipulacion segura y capacitacion). Su funcién es reducir la
probabilidad de contacto directo del trabajador con los agentes quimicos, protegiendo las

vias de ingreso principales: piel, 0jos y sistema respiratorio.
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Los EPP definidos para riesgo quimico son los siguientes:

e Proteccion ocular y facial: Se emplearan gafas herméticas o pantallas faciales
disefiadas para resistir salpicaduras de liquidos corrosivos o solventes,
certificadas. Estas se utilizardn durante operaciones de trasvase, limpieza de
equipos, mezcla de pigmentos y preparacion de soluciones.

e Proteccion respiratoria: Se dispondra de mascarillas semifaciales con filtros
destinadas a filtrar vapores organicos como tolueno o xileno. Su uso es obligatorio
en tareas de manipulacion de solventes o apertura de tambores en areas con
ventilacion limitada.

e Proteccién de manos: Se utilizaran guantes de nitrilo, resistentes a hidrocarburos
y sustancias corrosivas, Deberan colocarse antes del contacto con materias primas,
productos intermedios o durante operaciones de limpieza de bombas y
mezcladores.

e Proteccién corporal: Los operarios deberan vestir overoles quimicos tipo 3,
resistentes a salpicaduras de solventes y pinturas liquidas, para evitar la absorcion
por contacto con el calzado.

e Protecciéon de cabeza: En zonas de manipulacion de tambores o trabajos de
mantenimiento se exigira el uso de cascos con visor facial que protegen contra

salpicaduras y posibles impactos.

La correcta seleccion, entrega y control de estos elementos se registrara en la Planilla
de Registros de EPP (Anexo 20), firmadas por el trabajador, conforme a lo establecido

por la Resolucion SRT N° 299/2011.

b) Aplicabilidad de los EPP frente al Riesgo Mecdanico

La Empresa FADEPA S.A. presenta riesgos mecanicos asociados al funcionamiento
de molinos, mezcladores, bombas de trasvase y sistemas de agitacion. Estos equipos
generan potenciales atrapamientos, proyecciones de particulas, golpes y cortes,

principalmente durante tareas de operacion y mantenimiento.

Si bien los controles de ingenieria (resguardos fijos, enclavamientos, botones de

parada de emergencia) constituyen la principal barrera frente a estos peligros, el uso de
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EPP resulta indispensable como complemento en situaciones donde el riesgo no puede

eliminarse por completo.

En el caso de los riesgos mecanicos, los EPP se aplican de la siguiente manera:

e Proteccion ocular y facial: Se emplearan anteojos de seguridad con proteccion
lateral o pantallas faciales, para prevenir lesiones por particulas proyectadas
durante el mantenimiento o limpieza de equipos mecanicos.

o Protecciébn de manos: Los operarios y técnicos de mantenimiento utilizaran
guantes de cuero flor o de material sintético resistente al corte, seleccionados, para
prevenir lesiones por friccion o atrapamiento al manipular herramientas, piezas o
correas.

e Proteccion de pies: Se dispondran botas de seguridad con puntera de acero y suela
antideslizante, esenciales en zonas de maquinaria pesada o transporte interno.

e Proteccion de cabeza: Durante operaciones en altura o tareas de mantenimiento
en el reactor y areas de envasado se exigird casco de seguridad con arnés interno
de cuatro puntos y barboquejo.

e Proteccion corporal: Para tareas de ajuste o0 montaje mecanico se emplearan ropa
de trabajo de algodon ignifugo, evitando prendas sueltas o con elementos que

puedan engancharse en piezas moviles.

Cada EPP destinado al control del riesgo mecanico debera estar identificado,
inspeccionado y registrado en el (Anexo2l), asegurando su disponibilidad,

mantenimiento y reposicion cuando se detecte deterioro.

Actividades planificadas en el Diagrama de Gantt para el Sistema de SST

El siguiente cuadro presenta la relacion directa entre los objetivos especificos del Plan
de Seguridad y Salud en el Trabajo (SST) y las actividades programadas para su
cumplimiento. Se incluyen los responsables de cada accion y los tiempos de
implementacion correspondientes, lo que permite una visualizacion clara del avance,
facilita la asignacion de responsabilidades y asegura que cada objetivo se aborde de

manera planificada y medible. Esta estructura contribuye a una gestioén integral de los
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riesgos quimicos y mecanicos, promoviendo la prevencion, el control y la mejora

continua en la empresa FADEPA S.A.

Objetivo Especifico

Actividad

Responsable

Adquisicion de recursos esenciales: EPP,
duchas/lavaojos, sefialética, etiquetas

SGA, materiales de capacitacion

Compras — SST

Colocacioén de duchas y lavaojos de

Mantenimiento —

emergencia en laboratorio, envasado y SST
manipulacion de solventes
Capacitacion inicial en seguridad quimica, SST - RRHH

mecanica y control de emergencias

Aplicacion de Procedimientos de Trabajo
Seguro (PTS) para pesado, molienda,

mezclado, envasado y limpieza

SST - Produccién

1. Reducir los riesgos derivados de la manipulacion de

sustancias quimicas y del uso de maquinarias

Instalacién del sistema de ventilacion

localizada

Mantenimiento —
SST

industriales, mediante controles de ingenieria,

sefalizacion preventiva y capacitaciéon continua

Implementacion del Protocolo de Medicion
de Contaminantes (Res. SRT 861/2015)

SST - Laboratorio

Sustitucion inicial de pigmentos con plomo Laboratorio —
por dioxido de titanio (TiO,) Produccién
Eliminacion definitiva de pigmentos con Laboratorio —

plomo y verificacién de sustitucion por TiO,

Producciéon — SST

Sustitucion del mezclador R-01 por modelo

planetario con certificacion

Compras —

Mantenimiento

Consolidacion del Programa de
Capacitacion Continua

RRHH - SST

Adquisicion de recursos esenciales: EPP,

sefialética, etiquetas SGA

Compras — SST

Colocacién de duchas y lavaojos de

Mantenimiento —

2. Promover el uso correcto, mantenimiento y reemplazo emergencia SST
oportuno de los EPP y sefalizacién visual en cada puesto | Entrega inicial y registro formal de EPP por | SST -
puesto de trabajo Supervisores
Sedalizacién de seguridad conforme IRAM SST -
10005 Mantenimiento
Revision trimestral de sefializacion y SST -
actualizacion de PTS Supervisores
Capacitacion inicial en seguridad mecanica SST - RRHH

y control de emergencias

Aplicacion de Procedimientos de Trabajo

Seguro (PTS) para maquinaria

SST - Produccién

3. Disminuir los incidentes de origen mecanico mediante

Capacitacion en Operacion Segura de SST -
Maquinarias Mantenimiento
Implementacién del Procedimiento para SST -

riesgo mecanico

Mantenimiento

controles periodicos de seguridad en los equipos

Colocacién de resguardos mecanicos

Mantenimiento —
SST

Sustituciéon del mezclador R-01 por modelo

planetario con certificacion

Compras —

Mantenimiento

Consolidacion del Programa de
Capacitacion Continua

RRHH - SST
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Simulacro integral de emergencia

mecanica y rescate técnico

Coordinador de
Emergencias —
SST

4. Implementar un Plan de Emergencia integral ante
riesgos quimicos, mecanicos e incendio

Implementacioén inicial del Plan de

Emergencias ante Riesgo Quimico

SST - Coordinador

de Emergencias

Capacitacion inicial en control de

emergencias

SST - RRHH

Simulacro parcial de emergencia quimica y

mecanica

Coordinador de
Emergencias —
SST

Simulacro integral de emergencia

Coordinador de

5. Establecer un sistema de control y seguimiento que

evalue la eficacia de las medidas preventivas aplicadas

mecanica y rescate técnico Emergencias —
SST

Consolidacion del Programa de RRHH - SST

Capacitacion Continua

Presentacion oficial del Plan de SST ante Jefe de SST -

Gerencia y Supervisores RRHH

Aprobacion e implementacion de la Politica
de SST

Gerencia General

Medicion con indicadores proactivos SST
Evaluacion final del desempefio preventivo SST - Gerencia
mediante indicadores proactivos y General

reactivos. Presentacion de resultados a la

Gerencia

Fuente: Elaboracion Propia

Para asegurar una implementacion progresiva y efectiva del Plan de Higiene y Seguridad
en el Trabajo, se ha estructurado en tres periodos de accion: Periodo 1 (corto plazo),
Periodo 2 (mediano plazo) y Periodo 3 (largo plazo). Esta planificacion permite priorizar
inicialmente las acciones criticas, como la comunicacion interna del Plan, la asignacion
de recursos esenciales y la implementacion de procedimientos basicos de trabajo seguro,
avanzar con controles técnicos y administrativos en el mediano plazo, y consolidar a largo
plazo mejoras estructurales, tecnoldgicas y de gestion preventiva.

Las actividades se disefian siguiendo los principios de la jerarquia de control de
riesgos, asegurando que cada accidon se aplique segun su nivel de prioridad y la
complejidad requerida, y se proyecta su ejecucion dentro de los tiempos necesarios para
garantizar su efectividad y sostenibilidad.

La programacion completa de actividades, responsables, recursos y cronogramas se
detalla en el (anexo 11), donde se incluye su representacion grafica mediante el diagrama

de Gantt, permitiendo visualizar claramente la secuencia temporal de cada intervencion.

FASE I — Corto Plazo (julio — octubre 2025)
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Durante las primeras semanas se ejecutaran las acciones necesarias para establecer las
bases organizativas y operativas del Sistema de SST en FADEPA. En las proximas
semanas se realizara la presentacion oficial del Plan de SST ante la Gerencia General y
los Supervisores de Area, instancia en la cual se comunicaran los objetivos, el cronograma
y las responsabilidades asignadas a cada sector. Esta actividad, liderada por el jefe de SST

con apoyo de RRHH, marcar4 el inicio formal del despliegue preventivo.

La Gerencia General aprobard e implementara la Politica de Seguridad y Salud en el
Trabajo, formalizando el compromiso directivo y la asignacion de recursos. A
continuacion, se realizard las compras, junto con SST gestionaran la adquisicion y
distribucion de los recursos esenciales: EPP certificados, duchas y lavaojos de
emergencia, sefialética conforme a IRAM, etiquetas SGA y material de capacitacion; la
entrega de EPP ird acompafiada de registros individuales firmados por trabajadores y

supervisores.

Posteriormente se efectuard el etiquetado de productos y materias primas conforme al
Sistema Globalmente Armonizado (SGA), incorporando pictogramas, frases H/P y la
correspondencia con las Fichas de Datos de Seguridad (FDS) actualizadas; esta tarea sera
coordinada por SST y el Laboratorio para asegurar trazabilidad técnica. Simultdneamente,
SST y Mantenimiento implementaran la sefalizacion de seguridad de planta conforme a
las Normas IRAM aplicables y colocaran las placas NFPA 704 en tanques y depdsitos

criticos, priorizando almacenamiento, mezclado, molienda y zonas de carga.

Como parte de la infraestructura de emergencia, se instalardn y pondran en servicio
duchas y lavaojos en laboratorio, sala de mezclado, puntos de trasvase y linea de
envasado, con sefializacion visible, protocolos de uso y registro de verificacion semanal.
Hacia las semanas proximas se dictaran la capacitacion inicial en seguridad quimica,
mecanica y respuesta ante emergencias, abordando identificacion de riesgos, uso correcto
de EPP, procedimientos de evacuacion y respuesta ante derrames o atrapamientos. La
fase concluye con la entrega formal y registro de EPP por puesto y la verificacion

operativa de las medidas implementadas.
Pare el cierre de la etapa se medira con Indicadores de seguimiento Proactivos (fase I).

FASE Il — Mediano Plazo (noviembre 2025 — febrero 2026)
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En la segunda fase se consolidara la estructura técnica del sistema a través de
Procedimientos de Trabajo Seguro (PTS), formacion especifica y la implementacion de

controles de ingenieria y administrativos que reduzcan la exposicion y el riesgo.

Durante las semanas junto con Produccion implementara los PTS en las etapas criticas
del proceso (pesado y dosificacion, molienda y dispersion, mezclado y reaccion, envasado
y limpieza). Cada PTS describira controles previos, EPP requerido, condiciones seguras

de operacion y medidas de respuesta ante desviaciones.

Se impartird capacitacion practica en operacion segura de maquinarias (identificacion de
partes moviles, verificacion de resguardos y enclavamientos, y actuaciones ante fallas).Se
implementard el procedimiento LOTO para tareas de mantenimiento y limpieza que
involucren energias peligrosas, complementado con la provision de candados, etiquetas
y registros de intervencion; paralelamente se reforzaran y certificaran los resguardos

fisicos y enclavamientos en molinos, agitadores, correas y transmisiones.

Como control de fuente para los contaminantes quimicos, se instalaran sistemas de
ventilacion localizada en los puntos generadores de vapores, nieblas y polvos (mezclado,
molienda, pesaje y trasvase) con dimensionamiento y pruebas funcionales. En paralelo,
SST y Laboratorio implementaran el Protocolo de Medicion de Contaminantes
(conformidad SRT) y realizaran muestreos iniciales personales y de area para evaluar la

eficacia de los controles.

En materia de sustituciones, el Laboratorio y Produccion avanzaran en la sustitucion
inicial de pigmentos con contenido de plomo por didxido de titanio (TiO2) mediante
ensayos de formulacion y lotes piloto, y evaluaran alternativas a solventes aromaticos
(tolueno/xileno) por opciones de menor toxicidad y volatilidad con pruebas de

compatibilidad técnico-econdmica.

La fase incluye revisiones periodicas de sefializacion y la actualizacion continua de PTS
en funcion de hallazgos operativos, y culmina con un simulacro parcial de emergencia

quimica y mecanica para verificar procedimientos y tiempos de respuesta.

Pare el cierre de la etapa se medira con Indicadores de seguimiento Proactivos (fase II).

FASE Il — Largo Plazo (marzo — julio 2026)
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En la fase final se garantizara la sostenibilidad y mejora continua del Sistema SST. En
esta etapa, Laboratorio y Produccion conducirdn la eliminacion definitiva de pigmentos
con plomo en todas las lineas, verificando analiticamente la sustituciéon por TiOa,
actualizando FDS y etiquetado y ajustando procedimientos de manipulacion durante la

transicion.

Posteriormente Compras y Mantenimiento realizaran la sustitucién del mezclador R-01
por un mezclador planetario certificado, incluyendo instalacién, pruebas de
funcionamiento, validacion de resguardos y actualizaciéon de los PTS asociados.
Posteriormente, se efectuara un simulacro integral combinado, que abarcara incendio,
derrame quimico y atrapamiento/rescate, evaluando la coordinacion de brigadas internas

y bomberos externos, tiempos de respuesta y comunicacion interna.

De la misma manera RRHH y SST ejecutaran el refuerzo anual del Programa de
Capacitacion Continua con moddulos avanzados, con evaluacion de competencias y
registro de resultados. Finalmente, y en las Ultimas semanas el area de SST, junto con
Gerencia General, realizard la evaluacion final del desempeio preventivo aplicando
indicadores proactivos y reactivos; los resultados se consolidaran en un informe ejecutivo

que servird de base para el ciclo siguiente de gestion preventiva.

Indicadores de Desemperio
Para evaluar la implementacion del plan de mitigacién de riesgos quimicos y
mecanicos, se emplearan indicadores de desempefio que permitan monitorear acciones

preventivas y resultados de eventos no deseados.

o Indicadores proactivos: Miden acciones preventivas y condiciones seguras antes
de que ocurra, permitiendo anticipar riesgos y evaluar la efectividad del sistema
de gestion preventivo.

e Indicadores reactivos: Miden consecuencias de fallas o eventos no deseados
ocurridos, evaluando el impacto de incidentes y enfermedades laborales y

ayudando a identificar areas criticas de mejora.

Tabla de Indicadores Proactivos del Plan de SST — FADEPA S. A.

Indicador Proactivo Objetivo Férmula / Método de Calculo Unidad de
Especifico Medida

Asociado
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1. Porcentaje de trabajadores 1y2 (N° de trabajadores capacitados / %
capacitados en manipulacion segura de NP° total de trabajadores expuestos) x
productos quimicos y uso de EPP 100
2. Cumplimiento del mantenimiento 3 (N° de equipos con %
preventivo de maquinaria y equipos mantenimiento realizado / N° total de
criticos equipos planificados) x 100
3. Porcentaje de areas con sefalizacion 2y4 (N° de areas sefializadas / N° %
de riesgo quimico y mecanico actualizada total de areas identificadas) x 100
4. Cobertura de EPP entregado y 2 (N° de trabajadores con EPP %
registrado por puesto de trabajo completo / N° total de trabajadores) x
100
5. Ejecucion de simulacros de 5 (N° de simulacros realizados / N° %
emergencia planificados de simulacros planificados) x 100
6. Nivel de cumplimiento en la 1 (N° de duchas/lavaojos %
instalacién y operatividad de duchas y operativos / N° total de puntos
lavaojos previstos) x 100
7. Avance en la sustitucion de 1y6 (N° de sustancias sustituidas / N° %
sustancias quimicas peligrosas total de sustancias peligrosas
registradas) x 100
8. Cumplimiento de las capacitaciones 2y6 (N° de capacitaciones dictadas / %
de refuerzo mensual en SST N° de capacitaciones planificadas) x
100

Fuente: Elaboracion Propia

Tabla de Indicadores Reactivos del Plan de SST — FADEPA S.A

Indicador Reactivo Férmula Frecuencia
Tasa de incidencia (Cantidad de casos / cantidad de trabajadores) * 1000 Anual
indice de Frecuencia (Numero de casos / horas trabajadas) * 1000000 Anual
indice de Gravedad (Numero de jornadas perdidas / horas trabajadas) * 1000 Anual

Fuente: Elaboracion Propia

La integracion de indicadores proactivos y reactivos permite evaluar el cumplimiento
del plan, identificar areas de mejora y tomar decisiones fundamentadas en evidencia,
fortaleciendo el sistema de prevencion.

La aplicacion sistemadtica de estas mediciones asegura una evaluacion continua del
desempefio, optimiza los recursos disponibles y fomenta una cultura de mejora continua

en Seguridad y Salud en el Trabajo.

Conclusion

A partir del analisis detallado, realizado en la empresa FADEPA S.A., fue posible

alcanzar el objetivo general planteado en este trabajo final de grado: la elaboracion de un
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Plan Integral de Higiene y Seguridad en el Trabajo enfocado en la mitigacion de los
riesgos quimicos y mecanicos presentes en las distintas etapas del proceso productivo.

Durante el diagnostico inicial, se identificaron diversos factores criticos que impactan
de forma directa en la salud y seguridad de los trabajadores. Entre los principales
hallazgos, se destaco una considerable exposicion a vapores de solventes en el area de
mezclado, lo cual representa un riesgo quimico significativo. Por otra parte, se evidencio
una escasa cultura preventiva entre los trabajadores, con una baja percepcion del riesgo y
la ausencia de herramientas sistematicas para evaluar y monitorear las condiciones
laborales de manera continua.

En funciéon de estos resultados, se disefid6 un plan estructurado por etapas,
fundamentado en la jerarquia de controles, que contempla medidas técnicas como la
instalacion de sistemas de extraccion localizada, mejoras en la ventilacion y la
incorporacion de barreras fisicas en las maquinas. También se propusieron acciones
organizacionales orientadas a la capacitacion del personal, la definiciéon de protocolos
especificos para tareas criticas y la implementacion de procedimientos claros para la
gestion de emergencias. Ademas, se incluyd un conjunto de indicadores tanto proactivos
como reactivos, destinados a fortalecer la gestion preventiva y fomentar la mejora
continua en el &mbito de la seguridad laboral.

Desde la perspectiva profesional del area de Higiene y Seguridad, el desarrollo de este
Plan Integral de Seguridad y Salud en el Trabajo representa un aporte significativo para
la consolidacion de una cultura preventiva dentro del sector industrial. El abordaje
integral adoptado permite no solo reducir los niveles de exposicion a riesgos, sino también
generar un cambio sostenido en las practicas laborales y en la percepcion de los
trabajadores frente a su entorno. En definitiva, este trabajo constituye una herramienta
clave para avanzar hacia un modelo de gestion mas seguro, eficiente y alineado con los
principios de la seguridad y salud laboral.

Desde una perspectiva técnica y profesional en el &mbito de la Higiene y Seguridad en
el Trabajo, las recomendaciones aqui presentadas no solo buscan resolver situaciones
puntuales detectadas en el diagnostico, sino que proponen un cambio estructural en la
forma en que la empresa FADEPA S.A. gestiona sus riesgos laborales. La implementacion
efectiva de estas medidas permitird avanzar hacia un modelo de gestion preventiva
integral, basado en la mejora continua, el compromiso de toda la organizacién y el

cumplimiento de la normativa vigente. De este modo, se lograra no solo reducir los
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accidentes y enfermedades profesionales, sino también mejorar el clima laboral, aumentar

la productividad y fortalecer la imagen institucional de la empresa.

Recomendaciones

Con base en los resultados obtenidos en este estudio, a continuacion, se presentan
algunas recomendaciones dirigidas a la empresa FADEPA S.A., con el objetivo de
potenciar sus procesos y fortalecer su desempefio.

Se recomienda a la empresa FADEPA S.A. que:

o Promover una cultura de seguridad que involucre a todos los
niveles de la empresa.

Esto significa impulsar activamente una cultura organizacional enfocada en la
prevencion y en la proteccion de la salud de los trabajadores, involucrando a todos los
niveles jerarquicos de la empresa. Esta cultura debe promover la responsabilidad
individual y colectiva frente a los riesgos laborales, estimulando actitudes proactivas en
relacion con la seguridad.

Una de las herramientas mas eficaces para alcanzar este objetivo es la implementacioén
de programas de capacitacion y formacion continua. Estos programas deben ser
actualizados periddicamente y adaptados a las caracteristicas y necesidades de cada
puesto de trabajo, incluyendo temas como el uso correcto de equipos de proteccion
personal (EPP), la identificacion de riesgos mecénicos, eléctricos o quimicos, y las buenas
practicas operativas. A su vez, estas instancias formativas no solo fortalecen el
conocimiento técnico del personal, sino que también contribuyen a generar conciencia
sobre la importancia de la prevencion, disminuyendo la probabilidad de incidentes y
accidentes dentro de la organizacion.

. Fomentar la participacion y la retroalimentacion de los
empleados.

Otra recomendacion clave consiste en generar espacios abiertos, seguros y accesibles

que permitan la participacion activa de todos los trabajadores en materia de seguridad e
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higiene. Es fundamental que el personal se sienta escuchado, valorado y comprometido
con la mejora continua de las condiciones laborales.

Para lograr este objetivo, se sugiere implementar mecanismos de comunicacion
bidireccional tales como reuniones periddicas de seguridad, buzones fisicos o digitales de
sugerencias, encuestas internas, y sesiones de retroalimentacion. Estos canales deben
estar disefiados de manera que favorezcan la confianza, la transparencia y el intercambio
fluido de informacién entre empleados y mandos medios o superiores.

La participacion del personal no solo permite una deteccion mas temprana de
potenciales riesgos u oportunidades de mejora, sino que ademas fortalece el sentido de
pertenencia y corresponsabilidad dentro de la organizacién. Un trabajador que se siente
parte del proceso preventivo estard mas dispuesto a colaborar activamente en la
implementacion de medidas de seguridad, contribuyendo asi a la creacion de un entorno

laboral mas saludable, eficiente y sustentable.
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Anexo 1. Matriz Iper

AcCTIVIDAD

FACTOR DE RIESGO

FUENTE GENERADORA
(PELIGROS)

EVENTO PELIGROSO

RIESGO

consecuencias
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orgpales prolengade de Baigia, Gotores on
descarga manual de cargas erconomico  |SSiresstuerzo. bEscAsTE miembros inferioros atiga, 4 s Mo AGERTABLE
Posturas/po: n A muscular.
inadecuadas.
'\ de Contusion, Aplastamiento.
primas descarga con auto elevador mEcanico Transporte de carga Caida de Objetos atrapamicnto, Tradmatismo. a 10 NO ACERTABLE
Muerte
Movimiento manual de Solpes. cortes. Lesiones musculo
cargas. osqueleticas . inflamacion de
Trabajos prolongado de manca; Himbaiola, ﬂ;“:,::f: .
almacenamiento de materias primas ErRGONOMICO  |pie. o e prdiard a s NO AcEPTABLE
Sobreesfuerzo. iarma on miembras Infoncres.
Posturas/posicion tonsion muscutar.
inadecuadas.
Miovimionto manual do Soipes. cortes. Lesiones musculo
carga: csqueleticas, inflamacion d
""'E‘baps prolongado de o, T batoie, EAJT'ETZE'?: :
ERGONOMICO DESGASTE " oros, fation 3 s medio (15) AcerTABLE
Sobresstuerzo. o bros mferores.
5 5 . Posturas/posicion fonsion muscular.
pesaje de materias | pesaje de materias primas para diferentes e r s o=
pri procesos
Sustancias Quimicas. inhalacion,Contacto | \"fitacion, conjuntitivitois.
Vapores, Compuestos o |de Ia vista, piel, con |dUemaduras. dermatitis,
Quimico s o o pinye o oo asfixia a 5 NO ACEPTABLE
el - pririy problemas en el aparato
o - respiratorio
Sustancias Gu nhalacion. Contacte | nracion. Soniuntiiviors.
pesaie v do dosificacion aumico Vi%iifi?ﬁi‘i??n" de la vista, piol. con | e intoxicacion a s No AcERTABLE
oo = prinptagioy o problemas en el aparato
9 - respiratorio
Porton on ) Contusion, herida
mEcanico Partes o - e ortos | POlitraumatismos. Tracturas. 3 10 NO ACERTABLE
lia te: uerte
oot Sustancias Quimicas. inhalacion, Contacto | nriaeion. cc’“g”"""':;"'s
rEREEiER uemaduras, dermatitis,
aumco Vapores, Compuestos o |de la vista. piel, con [ duemac " s O ACE P TABLE
productos quimicos en  |sul © ag
Soneral SoAinoa. problemas en el aparato
respiratorio
mezcia molienfaa Férdida Auditiva Inducida per
Fisico ruido ion a ruido = 3 10 NO ACEPTABLE
Niboacusia o sordera.
INCENDIO incendio i‘;‘;‘f_‘:;';i Qquimi 3 10 NO ACERTABLE
NMovimiento manual de
cargas.
Trabajos prolongado de o
embasado embasado segin tipo de producto eErconomico  |pie. DESGASTE i, o 3 s medio (15) aceptanie
Sobreesfuerzo. oo on mi Inferiores.
Posturas/posicion tension muscular.
inadecuadas.
Nioviriento manual do Soipes, cories. Lesiones musculo
carga: s, inflamacion
Trabaios prolongado de R R T G ST 0y
ErRcGoNoOMICO  |pie. DESGASTE 2 eCraeN= IS 3 s medio (15) aceptanie
Sobreesfue o miembros inferiores.
Posturas/posicion tension muscula
inadecuadas.
Contusion. Aplastamiento.
mEcaNnico Transporte de carga Caida de Objetos atrapamicnto, Traumatismo. a 10 NO AcERTABLE
Muerte
Al i de produtos i
Almacenamiento y .
Distribucion Sustancias Quimicas., inhalacion,Contacto quamsdl_;rss ‘darmah(ls
aumco Vapores, Compuestos o |de la vista. piel, con [ JUoma " s O ACERTABLE
productos quimicos en  |sul © ag I e T e
general daninos. e
INCENDIO incondio Sustancias quimicas |Quemaduras, a 10 NG ACEETABLE
nflamables 1a muerte.
transporte trasnporte de producto terminado rPuBLICO Viajes externos. Accidentes. DOCN L= (EEEE G =) 1 10 medio (15) aceptanio
mu




Catastrofico (50)

Moderado Alto
(10)

Moderado
(5)
Moderado Leve
2
Minima

(1)

Severidad (S)

Escasa Baja

(1) P

Probabilidad suceder

Puede Probable Muy probable

" @ o)

Probabilidad

GRADO PROBAEBILIDAD

PROBABILIDAD DE
FRECUENCIA

Sucede con demasiada

Multiples fatalidades.
Varias personas con lesiones permanentes.
Enfermedades incapacitantes que conducen a
mortalidad temprana.

Catastrofico

5 Muy Probable s Son dem:
4 Probable Sucede con frecuencia
3 Puede suceder | Sucede ocasionaimente

Una fatalidad o estado vegetal.

Lesion que produce la muerte del trabajador.

20 Mayor Efectos a la salud con discapacidad permanente o que
resultan en efectos a la salud irreversibles (Cancer

aislado o terminal / enfermedad incapacitante).

Lesién que incapacita a la persona para su actividad
normal de vida, cuando hay pérdida anatomica o
funcional total de un miembro u érgano, o de las.

10 Moderado Alto  |funciones del mismo.

(Se considera a partir de la pérdida del dedo mefiique).
Enfermedades avanzadas o con efectos a la salud
severos y reversibles. Fatalida

Rara vez acurre. No es
probable que ocurra

1 Escasa

Lesiones que incapacitan a la persona
temporalmente.

Tratamiento médico o efectos reversibles a la
salud con descanso médico.

5 Moderado

Muy rara vez ocurre.

Lesion que no incapacita a la persona, recibe
atencion de primeros ausilios o tratamiento

2 Moderado Leve |médico.

Tratamiento médico o efectos reversibles a la
salud sin di idad ni 50 médico.

1 Minima Lesién menor o efecto a la salud menor

reversible.

NIVEL DE RIESGO

RIESGO CRITICO

SGO ME!

DESCRIPCION

Riesgo No Aceptable, requiere controles inmediatos. Si
no se puede controlar el peligro se paralizan los
trabajos.

Riesgo No Aceptable, se requi
controles para ini
Si no se puede reducir el ni

re implementacion de
r el trabajo.

I de riesgo se paralizan
los trabajos.

Riesgo aceptable, se requiere verificar la
implementacion de las medidas de control adicionales
para iniciar los trabajos.

Este riesgo es aceptable, se puede trabajar con la
de los
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Anexo 2. Matriz de requisitos legales

Razdén Social:
cuit:

FADEPA SA

MATRIZ DE REQUISITOS LEGALES

Fecha de Confecciédn: 08/04/2025

tipo de norma

Ley

19.587

24.557

20.744

26.773

25.675

24.051
Decretos N.2
351
658

1338
170

2149

Resoluciones N.2

463
886
295

230

299

960

886

37

905

900

85

84

861

523

1629 SRT

3345

fecha de
publicacion

21/4/1972

13/9/1995

11/9/1974

24/10/2012

6/11/2002

17/12/1991

5/2/1979
24/6/1996

25/11/1996
21/2/1996

30/12/2003

11/5/2009
22/4/2015
10/11/2003

6/5/2003

18/3/2011

4/5/2015

22/9/2017

14/1/2010

23/4/2015

22/4/2015

25/1/2012

25/1/2012

20/4/2015

13/4/2007

23/10/2007

24/11/2015

Aplicaciéon

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional
Nacional

Nacional
Nacional

Provincial

Nacional
Nacional
Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Nacional

Direccién: Ruta Provincial N24

Descripcion Estado

Sus disposiciones se aplicaran a todos los
establecimientos y explotaciones, persigan o no fines
de lucro, cualesquiera sean la naturaleza econdmica de
las actividades, el medio donde ellas se ejecuten, el
caracter de los centros y puestos de trabajo y la indole
de las maquinarias, elementos, dispositivos o
procedimientos que se utilicen o adopten.
Aplica
Prevencion de los riesgos del trabajo, contingencia y
situaciones cubiertas, prestaciones dinerarias y en
especie, determinacion y revision de las incapacidades,
régimen financiero, gestion de las prestaciones,
régimen financiero, gestion d ellas prestaciones,
derechos, deberes y prohibiciones fondos de garantia
y reserva, entes de regulacién y supervision,
responsabilidad civil del empleador, érgano tripartito de
participacion. Aplica
Establece las bases legales que regulan las relaciones
laborales en argentina. Esta ley regula los derechos y
obligaciones de trabajadores y empleadores, las
condiciones de trabajo, la duracién del contrato Aplica
Régimen de ordenamiento de la reparacién de los
dafios derivados de los accidentes de trabajo y
enfermedades profesionales Aplica
Presupuestos minimos para el logro de una gestion
sustentable y adecuada del ambiente, la preservacion y
proteccion de la diversidad bildgica y la implementacion
deldesarrollo sustentable Aplica
Ambito de aplicacion y disposiciones griales registro de
generadores y operadores, transportistas, infracciones
régimen penal, autoridades de aplicaciéon, disposiciones

complementarias, prohibese su importacion Aplica
Decreto reglamentario de la ley 19887 Aplica
Listado de enfermedades profesionales Aplica
Servicios de medicina y de Higiene y Seguridad en el

Trabajo. Trabajadores equivalentes Aplica
Reglamentacion de la ley 24.557 Aplica
Reglamentacion de la ley N.2 8.973 de adhesién a la ley

Nacional N.2 24.051 residuos peligrosos Aplica

Solicitud de afiliacién y el contrato tipo de afiliacion,
Registro de cumplimiento de normas de salud, higiene y

seguridad en el trabajo Aplica
Protocolo de ergonomia Aplica
Especificaciones técnicas de ergonomia Aplica

Informacién que deberan suministrar los empleadores,

asegurados y autoasegurados, sobre accidentes de

trabajo y enfermedades profesionales a la super

intendencia del riesgo de trabajo y a las aseguradoras Aplica
adoptase las reglamentaciones que procuren la

provi n de elementos de proteccién personal

confiables a los trabajadores Aplica
Establece que , al llevar a cabo trabajos que involucren

el uso de vehiculos autoelevadores, el empleador esta

obligado a implementar las condiciones de seguridad

detallada en dicha resolucidén para la operacién de estas
maquinas. Aplica
Protocolo de estudios obligatorios minimos para la

valoracién del dafo corporal y para la determinacién de

la incapacidad Aplica
Examenes meédicos en salud que quedaran incluidos en
el sistema de riesgos del trabajo Aplica

Establece la obligacion de las empresas de contar con

un Servicio de Medicina del Trabajo y otro de Higiene y

Seguridad en el Trabajo, especificando las funciones

individuales y conjuntas de ambos servicios. Aplica
Protocolo para la medicién del valor de puesta a tierra y

la verificacion de la continuidad de las masas en el

ambiente laboral. Aplica
Protocolo para la medicion del nivel de ruido en el

ambiente laboral Aplica
protocolo para la medicién de la iluminacién en el

ambiente laboral. Aplica
Protocolo para medicion de contaminantes quimicos en

el aire de un ambiente de trabajo. Aplica
Sistema de gestion de la seguridad y la salud en el

trabajo Aplica
Reglamento para el reconocimiento de implementaciéon

de los sistemas de gestion Aplica

Establece limites maximos para las tareas de traslado
de objetos pesados Aplica
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ANEXOI

ESTADO DE CUMPLIMIENTO EN EL ESTABLECIMIENTO DE LA NORMATIVA VIGENTE
(DECRETO 351/79)

Ndmero de C.TULT del propietario:

Cadigo del Establecimiento:

Coadigo Fostal Argentino:

N° EMPRESAS: CONDICIONES A CUMPLIR S1 NO NO Fecha NORMATIVA VIGENTE
APLICA| Regul.
SERVICIO DE HIGIENE ¥ SEGURIDAD EN EL TRABAJO
1 | ¢Dispone del Servicio de Higiene y Seguridad? X Art. 3, Dec. 1338/96
2 | ¢Cumple con las horas profesionales segin Decreto X Dec. 1338/96
1338/967
3 | ¢ Posee documentacion actualizada sobre analisis Art. 10, Dec. 1338/96
de riesgos y medidas preventivas, en los puestos de trabajo?
SERVICIO DE MEDICINA DEL TRABAJO
4 | ;Dispone del Servicio de Medicina del Trabajo? X Art. 3, Dec. 1338/96
5 | ¢ Posee documentacion actualizada sobre acciones tales X Art. 5, Dec. 1338/96
como de educacién sanitaria, socorro, vacunacion y
estudios de ausentismo por morbilidad?
6 | i Serealizan los examenes periddicos? X Res. 43/97 y 54/98 Art. 9 a) Ley 19587
HERRAMIENTAS
7 | ¢Las herramientas estan en estado de conservacion Cap.15 Art.110 Dec. Art.9 b) Ley 19587
adecuado? 351/79
8 | iLa empresa provee herramientas aptas y seguras? Cap. 15 Arts. 103 Art.9 b) Ley 19587
y110 Dec. 351/79
O 2009 - Afio de Homenaje a Radl SCALABRINI ORTIZ®
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ANEXOI
9 | ¢Las herramientas corto-punzantes poseen fundas o vainas? X Cap.15 Art.110 Dec. Art.9 b) Ley 19587
351/79
10| i Existe un lugar destinado para la ubicacién ordenada de las X Cap.15 Art.110 Dec. Art.9 b) Ley 19587
herramientas? 351/789
11| ¢ Las portatiles eléctricas poseen protecciones para evitar X Cap. 15 Arts. 103 Art.9b) Ley 19587
riesgos? y110 Dec. 351/79
12 | ;Las neumaticas e hidraulicas poseen valvulas de cierre X Cap. 15 Arts. 103 Art.9 b) Ley 19587
automatico al dejar de accionarla? y110 Dec. 351/79
MAQUINAS
13 | i Tienen todas las maquinas y herramientas, protecciones X Cap. 15 Arts. 103, Art.8 b) Ley 19587
para evitar riesgos al trabajador? 104,105,106,107 y110
Dec. 351/79
14 | ; Existen dispositivos de parada de emergencia? X Cap. 15 Arts. 103y Art.8 b) Ley 19587
104 Dec. 351/79
15 | ¢ Se han previsto sistema de blogueo de la maquina para X Cap. 15 Arts. 108y Art.8 b) Ley 19587
operaciones de mantenimiento? 109 Dec. 351/79
16 | ;i Tienen las maguinas eléctricas, sistema de puesta a tierra? X Cap.14 Anexo VI Pto Art.8 b) Ley 19587
3.3.1Dec. 351/79
17 | i Estan identificadas conforme a normas IRAM todas las X Cap. 12 Arts. 77, 78y | Art. 9]) Ley 19587
partes de maquinas y equipos que en accionamiento puedan 81- Dec. 351/79
causar dafio a los trabajadores?
ESPACIOS DE TRABAJO
18 | iExiste orden y limpieza en los puestos de trabajo? Cap.5 Art. 42 Dec. Art. 8a)y Art. 9e)
351/79 Ley 19587
19 | ;Existen depdsito de residuos en los puestos de trabajo? Cap. 5 Art 42 Dec Art8a)y Art9e) Ley
351/79 19587
20 | ¢ Tienen las salientes y partes moéviles de maquinas y/o Cap. 12 Art. 81 Dec. Art. 9 J) Ley 19587
instalaciones, sefializacion y proteccion? 351/79
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ERGONOMIA
21| i Se desarrolla un Programa de Ergonomia Integrado para X Anexo | Resolucian Art. 6 a) Ley 19587
los distintos puestos de trabajo? 295/03
22 | jSe realizan controles de ingenieria a los puestos de X Anexo | Resolucion Art. 6 a) Ley 19587
trabajo? 295/03
23| i Se realizan controles administrativos y seguimientos a los X Anexo | Resolucian Art. 6 a) Ley 19587
puestos de trabajo? 295/03
PROTECCION CONTRA INCENDIOS
24 | i Existen medios o vias de escape adecuadas en caso de X Cap.12 Art. 80y Cap. |Art.172 Dec. 351/79
incendio? 18
25| i Cuentan con estudio de carga de fuego? X Cap.18 Art. 183,
Dec.351/79
26 | jLa cantidad de matafuegos es acorde a la carga de fuego? X Cap.18 Art. 175y 176 | Art. 9 g) Ley 18587
Dec. 351/79
27 | i Se registra el control de recargas y/o reparacion? X Cap.18 Art. 1833 186
Dec.351/79
28 | i Se registra el control de prueba hidraulica de carros y/o X Cap.18 Art.183 a 185,
matafuegos? Dec.351/79
29 | ; Existen sistemas de deteccion de incendios? X Cap.18 Art. 182,
Dec.351/79
30 | i Cuentan con habilitacion, los carros y/io matafuegos y X Cap. 18, Art.183, Dec
demas instalaciones para extincion? 351/79
31| ;El depésito de combustibles cumple con la legislacion X Cap.18 Art.164 a 168
vigente? Dec. 351/79
32 | ,Se acredita la realizacion periddica de simulacros de X Cap.18 Art.187 Dec. | Art. 9k) Ley 19587
evacuacion? 351/79
33| iSe disponen de estanterias o elementos equivalentes de X Cap.18 Art.169 Art. 9 h) Ley 19587
material no combustible o metalico? Dec.351/79
O 2009 - Afio de Homenaje a Radl SCALABRINI ORTIZ®
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34 | jSe separan en forma alternada, las de materiales X Cap.18 Art.169 Art.9 h) Ley 19587
combustibles con las no combustibles y las que puedan Dec.351/79
reaccionar entre si?
ALMACENAJE
35| 4Se almacenan los productos respetando la distancia minima X Cap.18 Art.169 Art.9 h) Ley 19587
de 1 m entre la parte superior de las estibas y el techo? Dec.351/79
36 | jLos sistemas de almacenaje permiten una adecuada X Cap. 5 Art. 42y 43 Art. 8 d) Ley 19587
circulacién y son seguros? Dec. 351/79
37 | ¢En los almacenajes a granel, las estibas cuentan con X Cap. 5 Art. 42y 43 Art. & d) Ley 19587
elementos de contencidon? Dec. 351/79
ALMACENAJE DE SUSTANCIAS PELIGROSAS
38 | 4 Se encuentran separados los productos incompatibles? X Cap. 17 Art.145 Dec. | Art. 9 h) Ley 19587
351/79
39 | 4 Se identifican los productos riesgosos almacenados? X Cap. 17 Art.145 Dec. | Art. 9h)y Art.8 d) Ley
35179 19587
40 %Se proveen elementos de proteccion adecuados al personal X Cap. 17 Art.145 Dec. | Art. 8 c) Ley 19587
! 35179
41 | jExisten duchas de emergencia y/o lava 0jos en los sectores X Cap. 5 Art. 42 Dec. Art. 8b)y9i) Ley
con productos peligrosos? 351/79 19587
42 | i En atmésferas inflamables la instalacion eléctrica es X Cap. 18 Art. 165,166 y
antiexplosiva? 167, Dec. 351/79
43 | ¢ Existe un sistema para control de derrames de productos X Cap. 17 Art.145y 148 | Art. 8 a) Ley 19587
peligrosos? Dec. 351/79
SUSTANCIAS PELIGROSAS
44 | ; Su fabricaciéon y/o manipuleo cumplimenta la legislacion X Cap. 17 Art. 145y 147 | Art. 8 d) Ley 19587
vigente? a 150 Dec. 3561/79
45 | jTodas las sustancias que se utilizan poseen sus respectivas Cap. 17 Art. 145y 147 | Art. 8 d) Ley 19587

hojas de seguridad?

a 150 Dec. 351/79




“2009 - Afio de Homenaje a Radl SCALABRINI QRTIZ

Ministerio de Trabajo, Empleo y Seguridad Soctal
Superintendencta de Riesgos del Trabajo

71

ANEXOI
46 | ;Las instalaciones y equipos se encuentran protegidos X Cap. 17 Art.148Dec. | Art. 8b)y d)Ley
contra el efecto corrosivo de las sustancias empleadas? 351/79 19587
47 | ¢ Se fabrican, depositan o manipulan sustancias explosivas, X Cap. 17 At 146 Dec. |Art. Ba),b), c)yd)
teniendo en cuenta lo reglamentado por Fabricaciones 351/79 Ley 19587
Militares?
48 | i Existen dispositivos de alarma acistico y visuales donde se X Cap. 17 Art. 149 Dec. | Art. 8a)b)yd) Ley
manipulen sustancias infectantes y/o contaminantes? 351/79 19587
49 | ; Se ha sefalizado y resguardado la zona o los elementos X Cap. 17 Art. 148 Dec. | Art. 8a)b)yd)Ley
afectados ante casos de derrame de sustancias corrosivas? 351/79 19587
50 | 4 Se ha evitado la acumulacion de desechos organicos en X Cap. 17 Art. 150 Dec. | Art. 9 e) Ley 19587
estado de putrefaccion, e implementado la desinfeccién 351/79
correspondiente?
51 | i Se confecciond un plan de seguridad para casos de X Cap. 17 Art. 145 Dec. |Art. 9))y k) Ley
emergencia, y se coloco en lugar visible? 351/79 19587
RIESGO ELECTRICO
52 | s Estan todos los cableados eléctricos adecuadamente X Cap. 14 Art. 95y 96 Art. 9d) Ley 19587
contenidos? Dec. 351/79
53 | ¢ Los conectores eléctricos se encuentran en buen estado? X Cap. 14 Art. 95y 96 Art. 9d) Ley 19587
Dec. 351/79
54 | i Las instalaciones y equipos eléctricos cumplen con la X Cap. 14 Art. 95y 96 Art. 9d) Ley 19587
legislacion? Dec. 351/79
55 | i Las tareas de mantenimiento son efectuadas por personal X Cap. 14 Art. 98 Dec. | Art. 8d) Ley 19587
capacitado y autorizado por la empresa? 351/79
56 | ¢ Se efectla y registra los resultados del mantenimiento de X Cap. 14 Art. 98 Dec. Art. 9d) Ley 19587
las instalaciones, en base a programas confeccionados de 35179
acuerdo a normas de seguridad?
O 2009 - Afio de Homenaje a Rail SCALABRINI ORTIZ”
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57 | iLos proyectos de instalaciones y equipos eléctricos de mas X Cap. 14 Art. 97 Dec. Art. 9d) Ley 19587
de 1000 voltios cumplimentan con lo establecido en la 351779
legislacion vigente y estan aprobados por el responsable de
Higiene y Seguridad en el rubro de su competencia?
58 | i Se adoptan las medidas de seguridad en locales donde se X Cap. 14 Art. 99 Dec. Art. 9 d) Ley 19587
manipule sustancias corrosivas, inflamables y/o explosivas §, 351779
de alto riesgo y en locales himedos?
59 | ¢ Se han adoptado las medidas para la proteccidn contra X Cap. 14 Art. 100 Dec. | Art 8 b) Ley 19587
riesgos de contactos directos e indirectos? 351/79 y punto 3.3.2.
Anexo VI
60 | ; Se han adoptado medidas para eliminar la electricidad X Cap. 14 Art. 101 Dec. | Art 8 b) Ley 19587
estatica en todas las operaciones que pueda producirse? 351/79 y punto 3.6
Anexo VI
61 | ¢ Posee instalacion para prevenir sobretensiones producidas X Cap. 14 Art. 102 Dec. | Art 8 b) Ley 19587
por descargas atmosféricas(pararrayos)? 351/79
62 | ; Poseen las instalaciones tomas a tierra independientes de X Cap. 14 Art. 102y Art 8 b) Ley 19587
la instalada para descargas atmosféricas? Anexo VI, pto. 3.31
Dec. 351/79
63 | i Las puestas a tierra se venfican perniddicamente mediante X Anexo VI pto. 3, 1, Art 8 b) Ley 19587
mediciones? Dec. 351/79
APARATOS SOMETIDOS A PRESION
64 | ; Se realizan los controles e inspecciones periodicas X Cap. 16 Art 140 Dec. | Art. 9 b) Ley 19587
establecidos en calderas y todo otro aparato sometido a 351779
presion?
65 | ¢ Se han fijado las instrucciones detalladas con esquemas X Cap. 16 Art 138 Dec. | Art. 9) Ley 19587
de la instalacién, y los procedimientos operativos? 351/79
66 | ¢ Se protegen los homos, calderas, etc., para evitar la accion X Cap. 16 Art 139 Dec. | Art. 8 b) Ley 19587
del calor? 351/79
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67 | ¢Estan los cilindros gque contengan gases sometidos a X Cap. 16 Art. 142 Dec. | Art. 9 b) Ley 19587
presion adecuadamente almacenados? 351/79

68 | ¢Los restantes aparatos sometidos a presion, cuentan con X Cap. 16 Art. 141 y Art. | Art. 9 b) Ley 19587
dispositivos de proteccion y sequridad? 143

69 | ¢ Cuenta el operador con la capacitacion y/o habilitacion X Cap. 16 Art. 138 Dec. | Art. 9 k) Ley 19587
pertinente? 351/79

70 | ¢Estan aislados y convenientemente ventilados los aparatos X Cap. 16 Art. 144 Dec. | Art. 8 b) Ley 19587
capaces de producir frio, con posibilidad de desprendimiento 351/79

de contaminantes?

EQUIPOS Y ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
(EP.P)

71| ¢,Se provee a todos los trabajadores, de los elementos de Cap.19 Art. 188 a 190 | Art. 8 c) Ley 19587
proteccion personal adecuado, acorde a los riesgos a los que Dec. 351/79
se hallan expuestos?
72| j Existen sefializaciones visibles en los puestos y/o lugares Cap. 12 Art 84 Dec. Art. 9)) Ley 19587
de frabajo sobre la obligatoriedad del uso de los elementos 351/79
de proteccion personal?
73 | ¢,Se verifica la existencia de registros de entrega de los Art. 28 inc. h) Dto.
EPP? 170/96
74 | ¢,Se realizé un estudio por puesto de trabajo o sector donde Cap. 19, Art. 188, Dec.
sa detallen los E.P.P. necesarios? 351/79
ILUMINACION Y COLOR
75| ¢,Se cumple con los requisitos de iluminacion establecidos Cap. 12 Art. 71 Dec. Art. 8 a) Ley 19587
en la legislacion vigente? 351/79
76 | ¢,Se ha instalado un sistema de iluminacién de emergencia, Cap. 12 Art. 76 Dec.
en casos necesarios, acorde a los requenmientos de la 351/79
legislacion vigente?
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77 | ¢ Se registran las mediciones en los puestos y/o lugares de Cap 12At. 73a73 Dec. 351/79 y Art. 10
trabajo? Dec. 1338/96
78 | ¢Los niveles existentes cumplen con la legislacion vigente? Cap 12At. 73a75 Art. 8 a) Ley 19567
Dec. 351/79
79 | ¢ Existe marcacion visible de pasillos, circulaciones de Cap. 12 Art. 79 Dec. Art. 9]) Ley 19587
tréansito y lugares de cruce donde circulen cargas 35179
suspendidas y otros elementos de transporte?
80 | ¢ Se encuentran sefializados los caminos de evacuacion en Cap. 12 Art. 80 y Art.9)) Ley 19587
caso de peligro e indicadas las salidas normales y de Cap. 18 Art. 172inc.2
emergencia? Dec. 351/79
81| ¢Se encuentran identificadas las cafierias? Cap. 12 Art. 82 Dec.
351779
CONDICIONES HIGROTERMICAS
82 | ¢,Se registran las mediciones en los puestos y/o lugares de X Cap. 8 Art. 60 Dec. Art.8inc. a) Ley
trabajo? 351/79 Anexo Il Res. | 19587
295/03 y Art. 10 Dec.
1338/96
83 | ¢ El personal sometido a estrés por frio, esta protegido X Cap. 8 Art. 60 Dec Art.8inc.a) Ley
adecuadamente? 351/79 y Anexo I 19587
Res. 295/03
84 | ; Se adoptaron las correcciones en los puestos y/o lugares X Cap. 8 Art. 60 Dec. Art.8inc.a) Ley
de trabajo del personal sometido a estrés por frio? 351/79y Anexo lll 19587
Res. 295/03
85 | ¢ El personal sometido a estrés térmico y tension térmica, X Cap. 8 Art. 60 Dec Art.8inc.a) Ley
esta protegido adecuadamente? 351/79 y Anexo llI 19587

Res. 295/03
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86 | ¢Se adoptaron las correcciones en los puestos y/o lugares Cap. 8 Art. 60 inc. 4 Art. 8inc. a) Ley
de trabajo del personal sometido a estrés térmico tensién Dec. 351/79 19587
térmica?
RADIACIONES IONIZANTES
87 | ¢En caso de existir fuentes generadoras de radiaciones Cap. 10 Art. 62, Dec.
ionizantes ( Ej. Rayos X en radiografias), los trabajadores 351/79
y las fuentes cuentan con la autorizacion del organismo
competente?
88 | ¢Se encuentran habilitados los operadores y l0s equipos Cap. 10 Art. 62 Dec.
generadores de radiaciones ionizantes ante el organismo 351/79
competente?
89 | ¢5elleva el control y registro de las dosis individuales? Art. 10 - Dto. 1338/96
y Anexo Il, Res.
295/03
90 | ¢Los valores hallados, se encuentran dentro de lo Anexo Il, Res. 295/03
establecido en la normativa vigente?
LASERES
91 | ¢Se han aplicado las medidas de control a la clase de Anexo Il, Res. 205/03
riesgo?
92 | ¢Las medidas aplicadas cumplen con lo establecido en la Anexo I, Res. 295/03
normativa vigente?
RADIACIONES NO IONIZANTES
93 | ¢En caso de existir fuentes generadoras de radiaciones Cap. 10 Art. 63 Dec. Art. 8inc. d) Ley
no ionizantes (Ej. Soldadura), que puedan generar dafios 351/79 19587
a los trabajadores, estan estos protegidos?
94 | iSe cumple con la normativa vigente para campos Anexo I, Res. 295/03
magnéticos estaticos?
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95 | ¢Se registran las mediciones de radiofrecuencia y/o Cap. 9 Art. 63 Dec. , Art. 10- Dec.
microondas en los lugares de trabajo? 351/79, Art. 10- Dec. 1338/96 y Anexo I,
1338/96 y Anexo I, Res|
295/03
96 | ¢Se encuentran dentro de lo establecido en la normativa Anexo Il, Res. 295/03
vigente?
97 | ¢En caso de existir radiacién infrarroja, se registran las Art. 10 - Dec. 1338/96 y Anexo II, Res. 295/03
mediciones de la misma?
98 | ¢Los valores hallados, se encuentran dentro de lo Anexo Il, Res. 295/03
establecido en la normativa vigente?
99 | ¢En caso de existir radiacion ultravioleta, se registran las Art. 10 - Dec. 1338/96 y Anexo |l, Res. 285/03
mediciones de la misma?
100 | ¢Los valores hallados, se encuentran dentro de lo Anexo Il, Res. 295/03
establecido en la normativa vigente?
PROVISION DE AGUA
101 | ¢Existe provision de agua potable para el consumo e Cap. 6 Art. 57 Dec. Art. 8 a) Ley 19587
higiene de los trabajadores? 351/79
102 | ¢Se registran los analisis bacteriologico y fisico quimico Cap. 6 Art. 5Ty 58, Art. 8 a) Ley 19587
del agua de consumo humano con la frecuencia Dec. 351/79 y Res.
requerida? MTSS 523/95
103 | ¢Se ha evitado el consumo humano del agua para uso Cap. 6 Art. 57 Dec. Art. 8 a)Ley 19587
industrial? 351/79
DESAGUES INDUSTRIALES
104 | ¢ Se recogen y canalizan por conductos, impidiendo su Cap. 7 Art. 59 Dec.
libre escurrimiento? 351/79
105 | ¢Se ha evitado el contacto de liquidos que puedan Cap. 7 Art. 59 Dec.

reaccionar originando desprendimiento de gases toxicos 9

contaminantes?

351/19
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106 | ¢,Son evacuados los efluentes a plantas de tratamiento? X Cap. 7 Art. 59 Dec.
351/79
107 | ¢,Se limpia periddicamente la planta de tratamiento, con X Cap. 7 Art. 59 Dec.
las precauciones necesarias de proteccion para el 351/79
personal que efectie estas tareas?
BANOS, VESTUARIOS Y COMEDORES
108 | ¢ Existen bafios aptos higiénicamente? X Cap.5 Art. 46 a 49
Dec. 351/79
109 | ¢ Bxisten vestuarnios aptos higienicamente y poseen X Cap 5 Art 50y 51
armarios adecuados e individuales? Dec. 351/79
110 | ¢ Existen comedores aptos higiénicamente? X Cap. 5 Art. 52 Dec.
351/79
111 | ¢ La cocina redne los requisitos establecidos? X Cap. 5 Arn. 53 Dec.
351/79
112 | jLos establecimientos temporarios cumplen con las X Cap. 5 Art. 56 Dec.
exigencias de la legislacion vigente? 351/79
APARATOS PARA IZAR, MONTACARGAS Y
ASCENSORES
113 | ¢ 5e encuentra identificada la carga maxima en dichos X Cap. 15 Art. 114y 122
equipos? Dec. 351/79
114 | jPoseen parada de maximo nivel de sobrecarga en el X Cap. 15 Art. 117 Dec.
sistema de fuerza motriz? 351/79
115 | ¢,Se halla la alimentacion electrica del equipo en buenas X Cap. 14 Art. 95y 96 Art. 9 b) Ley 19587
condiciones? Dec. 351/79
116 | ¢ Tienen los ganchos de izar traba de segundad? X Cap.15 Art 126 Dec. | Art. 9b) Ley 19587
351/79
117 | ¢Los elementos auxiliares de elevacion se encuentran en X Cap. 15 Art. 122, 123,
buen estado (cadenas, perchas, eslingas, fajas etc )? 124y 125 Dec. 351/79
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118 | ¢ Se registra el mantenimiento preventivo de estos X Cap. 15Art. 116 Dec. | Art. 9 b) Ley 19587
equipos? 351/79, Art. 10 Dec.
1338/96
119 | ¢Reciben los operadores instruccion respecto a la X Cap.21 Art. 208 a Art. 9k) Ley 19587
operacion y uso correcto del equipo de izar? 210 Dec. 351/79
120 | ¢Los ascensores y montacargas cumplen los requisitos y X Cap. 15 Art. 137 Dec.
condiciones méximas de seguridad en lo relativo a la 351/79
construccion, instalacion y mantenimiento?
121 | ;i Los aparatos para izar, aparejos, puentes gria, X Cap. 15Art. 1142132
transportadores cumplen los requisitos y condiciones Dec. 351/79
maximas de seguridad?
CAPACITACION
122 | Se capacita a los trabajadores acerca de los riesgos Cap 21 Art 208 a Art. 9 k) Ley 19587
especificos a los que se encuentren expuestos en su 210 Dec. 351/79
puesto de trabajo?
123 | ¢ Bxisten programas de capacitacion con planificacion en Cap. 21 Art. 211 Dec. | Art. 9K) Ley 19587
forma anual? 351/79
124 | ¢Se entrega por escrito al personal las medidas Cap.21 Art. 213 Dec. |Art 9k) Ley 19587
preventivas tendientes a evitar las enfermedades 351/79, Art. Dec.
profesionales y accidentes de trabajo? 1338/96
PRIMEROS AUXILIOS
125 | ¢Existen botiquines de primeros auxilios acorde a los X Art. 91) Ley 19587
riesgos existentes?
VEHICULOS
126 | ¢, Cuentan los vehiculos con los elementos de seguridad? X Cap. 15 Art. 134 Dec.
351/79
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127 | ;Se ha evitado la utilizacion de vehiculos con motor a X Cap. 15 Art. 134 Dec.
explosion en lugares con peligro de incendio o explosion, 351/79
o bien aquellos cuentan con dispositivos de seguridad
apropiados para evitar dichos riesgos?
128 | ¢Disponen de asientos que neutralicen las vibraciones, X Cap. 15 Art. 134 Dec.
tengan respaldo y apoya pies? 351/79
129 | ¢Son adecuadas las cabinas de proteccion para las X Art. 8 b) Ley 19587
inclemencias del tiempo?
130 | ¢Son adecuadas las cabinas para proteger del riesgo de X Cap. 15, Art. 103 dec. | Art. 8 b) Ley 19587
vuelco? 351/79
131 | ¢Estan protegidas para los riesgos de desplazamiento de X Cap. 15 Art. 134 Dec.
cargas? 35179
132 | ¢ Poseen los operadores capacitacion respecto a los X Cap. 21 Art. 208y 209, | Art. 9 k) Ley 19587
riesgos inherentes al vehiculo que conducen? Dec. 351/79
133 | ¢Estan los vehiculos equipados con luces, frenos, X Cap.15Art. 134 Dec.
dispositivo de aviso acustico-luminosos, espejos, cinturén 351/79
de seguridad, bocina y matafuegos?
134 | ¢Se cumplen las condiciones que deben reunir los X Cap.15, Art.136, Dec.
ferrocarriles para el transporte interno? 351/79
CONTAMINACION AMBIENTAL
135 | ¢, Se registran las mediciones en los puestos y/o lugares X Cap.9Art. 61incs. 2y
de trabajo? 3, Dec. 351/79 Anexo
IV Res. 205/03 Art. 10
Dec. 1338/96
136 | ¢Se adoptaron las carrecciones en los puestos y/o lugares X Cap. 9 Art. 61 Dec. Art. 9 ¢c) Ley 19587
de trabajo? 351/79
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RUIDOS
137 | ¢ Se registran las mediciones de nivel sonoro continua X Cap. 13 Art. 85y 86
equivalente en los puestos y/o lugares de trabajo? Dec. 351/79 AnexoV
Res. 295/03 Art.10
Dec. 1338/96
138 | ¢ Se adoptaron las correcciones en los puestos y/o lugares X Cap. 13 Art. 87 Dec. | Art.91f) Ley 19587
de frabajo? 351/79 Anexo V Res.
295/03
ULTRASONIDOS E INFRASONIDOS
139 | ¢ Seregistran las mediciones en los puestos y/o lugares Cap. 13 Art. 93, Dec. 351/79 AnexoV Res.
de trabajo? 295/03 Art. 10 Dec. 1338/96
140 | 4 Se adoptaron las correcciones en los puestos y/o lugares Cap. 13 Art. 93, Dec. |Art.91f) Ley 19587
de frabajo? 351/79 AnexoV Res.
295/03 Art. 10 Dec.
1338/96
VIBRACIONES
141 | ¢ Seregistran las mediciones en los puestos y/o lugares X Cap. 13 Art. 94 Dec 351/79 Anexo V Res.
de trabajo? 295/03 Art. 10 Dec. 1338/96
142 | ¢ Se adoptaron las correcciones en los puestos y/o lugares X Cap. 13 Art. 94 Dec  |Art.9f) Ley 19587
de trabajo? 351/79 Anexo V Res.
295/03 Art. 10 Dec.
1338/96
UTILIZACION DE GASES
143 | i Los recipientes con gases se almacenan Cap. 16, Art. 142, Dec.

adecuadamente?

351/79
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144 | ¢ Los cilindros de gases son transportados en carrefillas Cap. 16, Art. 142, Dec.
adecuadas? 351/79
145 | ¢ Los cilindros de gases almacenados cuentan con el Cap. 16, Art. 142, Dec.
capuchdn protector y tienen la valvula cerrada? 351/79
146 | ¢Los colindros de oxigeno y acetileno cuentan con Cap. 17, Art. 153, Dec.
vélvulas antirrtroceso de llama? 351/79
SOLDADURA
147 | ¢ Existe captacion localizada de humos de soldadura? Cap 17 Art 152y
157, Dec. 351/79
148 | ¢ Se utilizan pantPagina 32 de 112allas para la proyeccion X Cap. 17, Art. 152y
de particulas y chispas? 156, Dec. 351/79
149 | ¢Las mangueras, reguladores, mandmetros, sopletes y X Cap. 17, Art. 153,
valvulas antirretornos se encuentran en buen estado? Dec. 351/79
ESCALERAS
150 ¢ Todas las escaleras cumplen con las condiciones de X Anexo VIl Punto 3
seguridad? Dec. 351/79
151 | ¢ Todas las plataformas de trabajo y rampas cumplen con X Anexo VIl Punto 3.11
las condiciones de seguridad? v 312 Dec 351/79
MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LAS MAQUINAS, EQUIPOS E
INSTALACIONES EN GENERAL
152 | j Posee programa de mantenimiento preventivo, en base X Art. 9b)yd) Ley
a razones de riesgos y otras situaciones similares, para 19587
maquinas e instalaciones, tales como?:
153 | Instalaciones eléctricas X Cap. 14 Art. 98 Dec. Art. 9b)yd) Ley
351/79 19587
154 Aparatos para izar X Cap. 15 Art. 116 Dec. | Art. 9b) y d) Ley
351/79 19587
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155 Cables de equipos para izar X Cap 15Art 123Dec. | Art 9b)yd)Ley
351/79 19587
156 Ascensores y Montacargas X Cap. 15 Art. 137 Dec. | Art. 9b) y d) Ley
351/79 19587
157 Calderas y recipientes a presion X Cap. 16 Art. 140 Dec. | Art. 9b)yd) Ley
351/79 19587
158 | ¢ Cumplimenta dicho programa de mantenimiento X Art. 9b)yd)Ley
preventivo? 19587
OTRAS RESOLUCIONES LEGALES RELACIONADAS
159 | ¢El establecimiento se encuentra comprendido dentro de la
Resolucién 743/03 Registro de Accidentes Mayores?
160 | ¢El establecimiento se encuentra comprendido dentro de la
Resolucién 415/02 Registro de Agentes Cancerigenos?
161 | ¢El establecimiento se encuentra comprendido dentro de la
Resolucién 497/03 Registro de PCBs?

FIRMA Y SELLO DEL RESPONSABLE DE LOS

DATOS DECLARADOS

FIRMA Y ACLARACION DEL RESPONSABLE DE
HIGIENE Y SEGURIDAD
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Anexo 5. Planilla de sustancias quimicas
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AWEXO I
40143 PENTOMNIDD DE WVANATIID 1314-62-1 QU OOE
40144 | PEESULFATOS ALCALTRIOR A QU OO
40145 | PLOMO (COMNEP. AT ORI A QTR ATCOS
40146 | PLOMNO (COMMP. TFOFRGANICOS) A QTS
40147 | POLWVOE ABRASIVOS I QUINICOOE
40148 | PROPOELE. 114-258-1 QUINICOE
40140 | BANITIDEN A SEIST-35-5 QTR AT S
40150 | FEEIMAS EPOSICAR A QTIIAICOOES
40151 SELEMIO TTEZ-42-2 TR AT S
- SOG50-80-7 1
-
40152 | EERICIA G0A50-85-5 QTR OO
- Polvo de zilice cristalina, en Torma d= -
40153 o o cristobali 14 80E-50-7 QTR AT
40154 | EIZSAL A QUINICOOE
40155 | SUULFITOS A QU0
- SULFURD DE TETEANMETIL 2
40156 TIOLTE AT 137-Z6-8 QU OOE
SOETANCIAE NIOCTVAE AR A EL
40157 | EERMALTE ¥ LAESTEANCTUFRA I QUINICOE
DE LOS DIENTES
- STUETAMNCIAS SENSIEILIZANTES
40158 OF LA DIEL A QUIRICOE
- STUIETAMCIAS SENSIEBILIZANTES
40150 DEL PULMON A QUIRICOE
SITETAMCIAS SENSIBILIZANTES T IC0S
40150 DE LAS VIAS FESPIRATORIAL BEA 2 =
40161 TALLCO A QIR ICOE
40162 | TEFLOM QnIz-24-0 QU OOE
40164 | TETEACLOFRLUEC DE CARBONC FE-23-5 QTR
40165 | TIOGLICOLATO DE ANONIO 5421-45-5 QUINIOOES
40166 | TIOUREA (DEBRIWVADNDE) A QU OO
40167 | Carbuoro de Titanio 12070085 OQTTRATCOOE
40188 | TOLITERD 1E-ZB-3 QU ICOS
40150 | TOLUEN DIISOCTATLA T e 1-549_1 9512_-:.53_. QUIRICOE
40170 | Orto-Tolaidina 05534 QTTRATCOSE
40171 TEIEFONIOMETAIO TE-25-2 QTR AT
40172 L1 I-TRICLOFOETAM T1-55-8 QTR ATCOOSE
40173 Tricloroetilenn TE01-4 QTTRTCOS
40174 | TEICLOFOMETATD G7T-G0-3 QTN IIOOE
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Anexo 6. Fichas de datos de seguridad

Ficha de datos de seguridad
R47 RESINA EPOXY &

Ficha de datos de sequeidad del 2252005 Revision 1

LECGCION 1: dentificacian de ia sustancia a la mezda y de s sooedad o la empresa
1.1. ideniificador ded praducin
Identificacian del preparado:
Mombre comerdal: RESIMG EROXY
Codigo comeroal: R4T
1.2. Usos pestinenbes identificados de la sustance o de la mezda y usas desaconscgados
Resna para encalar e impregnar
Usa exclusio para profesianales
1.3. Dains del provesdar de la ficha de dales de segueidad
mum:nﬂ:vlr: Rizgygi CH.S
ustria Chimica iana |.CH.
Via Gaspanmi, 7 42124 REGGIO Elﬁ.lhllﬂiﬁ
Tel. 052251 Y803 Fax 0522514384
Persocna compeiente responsable de la ficha de daios de sequridad:
sosreEiorspnink i
1.4. Tekfono de emergencia
Indusyia Chimica Feggiana - Tel, +39.0822-814803
SECCION 2 eniificacian de los peligres
2.1. Clasificadon de la swsancia o de la mezcla
Criterins de las Dieclivas §154EICE, S945/CE siguientes. achalizaciones:
Propeedades [/ Simbolos:
Mulagénico calegoria 2
& xirianie
EH Pelroso para el medio ambeermie
Frases H:
RAG23 it los Ii’u: v la piel.
R43 Posibilidad de sensibilzacion en contacio con 3 piel.
RG1/%3 Towco para los organismos aoiaticns, pucds provocar a lango plarm ofechos negativas en o medio ambientz
SOLENICD.
8 Posibiidad de efecios rreversbies.

Criterins Reglamemacon CE 12722008 {Clasficacian, Etiquetado ¥ Empacado):
ENCIOM, Skim Irnl. 2, Provoca mviiaccn ofdnez
o ATENCION, Eye Ik 2, Frovoca rilacion ooular griaes.
ATENCION, Skin Sens 1, Fuede provocar una reaccion akingica en la picl.
@ ATENCION, Mula 2, Se sospecha que provoca defecios geneticos.
tic Chromc 2, Tascoe para las aigansmes acudbicas, oon efecios noovos duraderas,

Elecins fiscoquimicas nodyes para & saled humana ¥ para o medio amberse:

Mingun oiro nesgo
2.2. Elemenias de la eliquelz

Simboios:
B xn Moono
&8 M Peligroso para el medin ambicrie
Frases R:
RAG23 kit los ojas y la picd.
R431 Posibilidad E:.mubiha:im en conlacio con la pEel.

RG1/%3 Toxco para los organismos aoksticns, pueds provocar a largo plarm ofechos negativas en o media ambicniz

SOLNC D,

REH Posibilidad de ofecios rreversbles.
Frases &

%23 No respirar los vapores

%26 En cazo de cantacie can las ajos, ldvense inmediaks § abundaniermenie can agus y acidese 3 un medico.

£36/37 U=pree indumeniana y guames de protecdon adecuados.

S50 Elimincnse o produdo § s recipienie como residuos peligrosos.

L51 Evibese sy liberadon al medio ambiente. Recabense instrucoones especficas de la ficha de datos de sequnidsd
Comecer:

de resvocian: bistencl-A-epidorhidning; resnas epod (pesa molecular medio <= 700}

Meodecanaaln di 2, 3-pposspropile
Disposciones especiabs

Conliene companentes. expoukdions. Vésse la informacian faciitada por el fabeicams.

Simbolos:
ATENCION
Indicaoones de Pelgro:
RAT {1 ES
. ICR =pa
Fagman®. 1 de? ICR Wiz b, Gasparini, 7
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Ficha de datos de seguridad
R47 RESINA EPOXY

HI1% Pravoca rilacian cutdnea.

HI1% Pravoca rilacian ooular grave,

HA317 Pusde pravocar una reacoon akéngica en la piel.

H341 %e sospecha que provoca defecios gensticos.

Ha11 Tawco para los angansmos acudbicos, con efecios nochos duraderos,
Conssjos de Frudencia:

No respirar los wpores o ks aerosoles.

FZT Utilzar dnicamenie en ederiones o en un lugar bien vemiado,

FZ73 Evilar su iberacion al medio ambierte.

F280.0 Uevar guantes y prendas de pralecden y gafas.

F233+P213 En caso de imlzcian o erupcion culdnea: Consultar 2 un mégico.

F501 Efiminese o produdo { e recjpente en conformidad con (a reglamentacion.
Disposciones especiales:
- ELH205 Conticne companentes cpaddcos. Puede provocar una reaccion alengca.

orftieTHe:
i ressceidn: bistenol- Mpﬂdnﬁhna; resnas epau (pesa moleoular medio <= 700}

Bendecanoaln di 2,3-epossipropile
Disposiciones especiales de auerda con el anexa ¥V del Reglamenia REACH y sus postenores modificadcnes:

Binguna.
23 l:]r-u:.r;;:lgus

Sustandas vPE: Ninguna. - Sustandas PAT: Minguna.
(o niesgos:

Ningin ciro nesgo

EECEION 3 Composiconinformadon sobee los companentes
EA N Sﬂﬂiﬁ: e
MLA.
o MEEL“ peli Directa CEE ol R (13 lasdi
mm nes segun la civa GIIL4E AT SU Do diente CACn:
o PO o BE]‘;E E mgn bisfenol-b-epiciorhidrina; ¥m?q:m:| {pesa m:'l.:ln:ularn'm o= T}
REACH HD. 01-21194566719- 26, Momera Index: GO3-074-00-8, CAS: 2506H-28.6, BC: 500.033-5
Xi,N; R3GAS-41-51/%3
3R Eye bl 2HNE
3212 Sk It 2 HNE
L 34,201 18%18 Skin Sens. 1,184,718 HI1?
& 41152 Aguatic Chon 2 HE

we 25% . o 30% Neodenoaln di 2, 3-eposspropile
REACH Moo 07-2119831557-13, CAS: 26761-45-5 EC: 247.579.2
Blula, Cat. 3,508; HES.43-51/%3
'@3 3821018 Skin Sens. 1,148,178 H31Y
302 Muta 2 H34
4.1/C2 Aualic Chionc 2 HATT

SECCION 4: Primenes auriics

4.1, Desmipdon de los primenos auios

En caso de contacho con la piet:
Cuibese: inmedistamenbes 2 ropa contaminada.
Lavar inmediatamenie con abundanbe aqua comienie yeveniualmenbe pban las zones del cuenpo gue han enirado en
cortacho con o produdo, inclusa = fuera solo una sospecha.
Lavar completamenie of cuempa [ducha a bano).
Cuitarse de inmedials i indumentana conkaminada y eliminarka de manera segura.
En caso de contacta con b piel, lavar de inmedialo con abundarbe agua y jEbon.

En caso de conlacho con los ojos:
En caso de contacks con los ajes, enjugarias oon agua duranks un iempo adeouado ymantenicnda s parpadas
aticzins, luego consullar de inmediato con un offalmalogo.
Froleger el ojo ieso

En casa de ingestian:
Bln pravocar ¢l wamita en ningun camo. CONSULTAR INMEDIATAMENTE AL MEDICO.

En caso de inhalacian:
L=var al acddentada al aire line y manb=ners en reposo y abngado.

4.2 Prindpales simamas y clecias, agudos y retardados
W sepaon 11,

4.3 Indicacian de loda alereidn médica y de los ratamientas espedales que deban dispensarse inmedatamente
En caso de accidenbe o makestar, consuliar de inmedialo con un medica [sies posble mostrane 35 nsrucdones de s
o la ficha de sequnidad)
Tratamienin:
Ninguno

SECCION & Medidas de lucha canirs incendios

RATITVES |mm
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Ficha de datos de seguridad
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5.1. Medios de exincian
Medios de mdancion apropiados:

Dmdo de carbono (G023,
Medios de edmcion gue no se deben uliizar por mogywas de sequdsd:
Hinguno en pamicular.
5.2 Poligros ificas denvados de la sustancia a la mezsda
Mo inhalar los geses producidas par la explasen y por la combustian.
La combustian produce humo pesado.
5.2, Recomendacdones para of personal de lucha canira incendios.
Uhilizar couipos respiralorios apropiados.
Rnﬂugnfipm's-upnaﬂ:dngua contaminada utilzada para extinguir ef incendin. No descargarka en la red de
alcantarilaco.
% e5 posible, desde of punto de vela de la sequridad, retiiar de inmediaio del &ea los conlenedanes. no dana dos.

SECCION B Medidas en caso de vertico accidental

6.1, Frecaucones personales, eguipo de protecdon y promcdimicnios de emergencia
Usar lns disposilivos de probeocian individusl
Liewar bas prrsonas a un lugar seguro.
Consultar las medidas. de Cin expuesias en ks punios ? y 4.

.2 Frecauoones relativas al ambiznie
Evitar que el producta pencire en ol susinisubsuein. El.ll:.u'q.l:pcm:l.m en aguas supeficiakes o on el alcantarilada.
Conserar ol agua de bvada contaminada y eli
En =0 de fuga de gas o penciracian en cursos de ngua. suein o sistema de alcantanilado, informar a s suancades
responsabies.
Maienal apropiado para la recogida: matenal absorbenbe, anpanco, arena

E.2. Méodos y matenal de contendon y de limpieza
Conlener ol derrame y recogerio mon maienal obsorbente que no sea combustible (p. o, anena, tiera de dalomeas,
vermiculila) y depositaro en un recpiente para su eliminacian de acuerdo con 3 legisacion local y nacianal.

4. Relerencia a alras secoones
Wieanse tambien los apariados By 13,

SECCION 7: Manipulaoon y almaceramenia
1.1, Frecauconss para una manipulacian segura
Evitar el contacio con la pied y Ios ojos, Iarl'lalaumdc vapones y vahos.

Mo ulilzar contenedores vados gue nohagan sida previameme %
Ames de realizar las operacones de ia, asequrarse de que en los cantenedanes. no haya malenales residuos
inc =3

La indumentaria cantaminada debe ser astivida antes de acooder & las dreas de almuerza.
Mo camer mi beber duranie el irabaja.
Remitirse tambicn al apartada 8 para ks dspositms. e prolecoon recomend ados.
1.2 Condicones de almacenamiento segun, includas posbles incompalibilcades
Maniener akejado de comides, betidas § piensos.
Indicacianes para ks locales:
Locales adecusdaments areados.
1.3, Usos especificas fnales
Consuliar pumin 1.2.

LECEION B Contrales de exposcianiproecoon indnadual
B.1. Farametros de contral
Mo se dispane de limite de exposicion profesianal
Walanes limiles de exposicion DNEL
Meodecanoaln di 2, 3-eposspropile - CAS: 26761-45-5
Trabajadaor pralesional: 1.4 mokg - Corsumon 0.7 mglog - Exposcion: Cesmica humana - Frecuenda: A larga
Flam.cfrﬂ:lns ssltmicas
rabajador prafesional: 1.965 mgim® - Consurmidar: 1 mgim® - Expasician: Por inhalacion humana - Freosence:
jplarn, efecbos sisemicos
Comsumdar: 1.1 mygikg - Exposidon Oral bumana - Frecuencia: A kego plazn, efecos sisbémicos
Walanes limiles de exposicion PRES
Meodecanoaln di 2, 3-eposspropile - CAS: 26761-45-5
Eh_!ui'm: dulce - Valor: 0025 mgil
marna - Valor: unmsn?n
Eli_rui'm: Purification plant - Yalor: 50 m
Ohjetrme Inbermitient emssions - Valor: 0,034 mgil
B.2 Caniroles de 2 exposicon
Probeccion de: (oS ojos:
Utilice gafas de sequridad
Probeccion de 2 picd:
Usar indurmeniana que garanlics una praleodon iotal pam la picd, por gjemplo de algodan, caucho, PYE o vion
Probeccion ce las manos:

Probeccion respraiong:
Emplzar un desposiive adecuado de proteccion de las vas respraiones, méscara con filro A7, color marndn, para gas y
RA? i1/ ES
Fagman®. 3 de? IE:'-Eqm
ICR Wia M. Gasparini, T
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Ficha de datos de seguridad
R47 RESINA EPOXY

VRPNES INANCDS con punin de chulioon =650,

Riesges itmmins:
Hinguno

Comroes de | exposicion ambenal:
Las emisiones de equipos de ventilsdion o de proceses de rabajo deberan sor caniroladas para asegurarse que esieén
confarmies 2 las dineclivas de la legslaoon sobtve la prolecoon ambiental. En algunos casos, so@ neosario eleciuar el
lavado de los vapares, anadr filros a aporar madificaciones itonicas en os couipos de process para reducr las
cmisiones & niveles aocptables.
Hinguno

ZECCINN & Fropiedades fsicas y guimcas
§.1. Infanmasdion sobre prapiedades fisicas y quimicas bascas
.ﬁ.s-pe:u:-'_.':d:r Liguida ranspareniz pagiering
Tipico de dschenie
lJrnbraIdl: olar: nD.

nN.
E'Lliﬂ de fusitnicongeliamiena: (i}
Punia de ebulicon inical e inbervalo de ehulliconre NOL

Inflamabiiad sSlidosigases: n.
Limitz u.pl:nnr.'rﬁ:nurdc inflamabibdad o explosion: H.Cu
Densidad de los va nD.

Fumia de ignicon |I{a= pl:-lnl. fpi: 1107
Vielncidad te evaporadon n.
Freson de vapor: nD.
Densidad relsbva: 1,13 gl
Hidrosnlubildad: Insoluble
Solubiidad en aosie: nio.
Temperalura de suaencendido: n.
Temperalura de descompasician: nD.
Visposidad: 400 - B0
Fropicdades explosas: nD.
Fropiedades comburenbes: n.

SECCION 10: Estabilidad y reactividad
101 Reactividad
Eslable en condiciones normales
10,2 Estabilidad quimica
Estable en condiciones normales.
103 Posbiidsd de reacciones peligrosas
Fuede inflamarse en cantacio can agemes oodantes femes.
10.4. Condicones que deben eatarse
Eslable en condiciones normales.
105 Malenales inoompalibbes
MNinguna en particular.
106 Producios de descompasician peligosos
Minguno.

LEGCINN 17 informacen tncokigica
11.1. Infmiacion sobre los efecios tnecologioos
Informacianes inecologicas relaives a la mezcla:
MLA.
Informacianes inecologicas relativas a las principales sslandas presemes en la mezda
de resocian: bisfenol-A-epidorhidiing; resnas epad (pesa molecular medio <= T00) - CAS: 25068-38.6
a owiddad aguda
Test- LDSD - Via: Oral - E irs: Raka » 2000 mgikyg
Tt LOSO - Via: Piel - Eq?:ﬂ:r-_-h- Fiata » 1200 mokg
d] sensidlizacion respraiona o oanex
Test: Emubxa:l:n de la piel - Wiz Fiel - Especies: GUINEA PIG Pastiva
MNeodecanoain di 2, 3-cposspropile - CAS: 26761-45-5
a owiddad aguda
Teest- LOSO - Wia: Oral - Especies: Rata = 9600 mygikyg
el nicidad en o ks inales:
csb Mutagencsis - Especies: Salmonela Typhmurium Positim

Las resinas. ificas que cantiene esie producto son solo detdmente rrilantes. Sin embergo, todas ks resnas cpoddicas
m:lﬁ::nrshiﬁumdchpﬂqim:ni:rﬁridunmmm. =
n una persona ke dermatlis akegica podria no manfestarse inidalments § aparecer solo despuds de varios dias o semanas oo
caniacins frecuemes y pralangados.
Por esbe mativo, aungue las resinas. son solo débiimente imftanies, se debe satar codsdosamente o contsdo con la ped. Una
vz sersibilzada, inciuss a3 siposidon a pequenisimas cantidades de malenal pusde causar iocalmente edema yeriema.

Mutagenico cabegarka 3
5ina se espeofica de o forma, (os datos requendas par o Reglamenio 45320010°CE que seindican abajo deben
canscerarse KA
Ra? {1/ ES
Fagnan®. 4 de 7 IE:'-It =
ICR i M. Gaspawini, T
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Ficha de datos de seguridad
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] owicidad aguda;

bl corosson o mkacitn culdneas:

c} lesiones o irfacdon oodar graves;

d sensiblizacion respralona o oanes;

o] mutageniddad en ot lulys germinales;

f] carcinogencidad;

gl towicidad para la reproducdon,

) iwididad espedfica en deteminadas arganas [STOT) - exposicon anic;

i} tamcidad especifica en deferminados organos (STOT) - exposcian repetida;

Jipeigro: de aspiragon.
SEGCION 12: Informacn eoolbgca
12.1. Towcidad

Lhilicese con lEcnicas de abao adecuadas, evitando la dispersion del producio en o medio ambienbs.
Towco para los organismos aclsbcos, pucds provocar a lego plaen efecos negativos. en o medio ambienbe oo
de reacian: bistenol-A-epidorhidring; resmnas epad (peso molecular medio <= 700} - CAS: 25068.33.6
] Tanodad acudlica aguds:
Paramein: LCED - Esproes: Peces = 1.3 mg - Duradon b 96 - Malas: OECD fa. 202
Parameina: ECE0 - Expeoes: Daphnia = 2.1 mgi - Duracion b 48 - Molas: DECD MNa. 202
Paramelra: LEED - Espeoses: Algas = 11 mgi - Duracion b T2 - Malas: =
Mendecanoain di 2, 3-eposspropibe - CAS: 26767-45-5
&) Taxodad acudlica aguda:
Parameira: ECED - Expeoes: Algas = 2.5 mgi - Duracian b 55
Parameim: LCED - Esproes: Peces = 5 mgil - Duwacian b 95
Parameim: ECE0 - Expeoes: Daphnia = 4.8 mgi - Duracion b 48
12.2 Porsslencia ydegradabiidsd
Mo rapidaments degradable
123 Polenoal de biosoumuladon
Mo binacumulable
124, Movlidad en el sucio
El producin es insaluble, pero fiota en of ag.l.u. S cu.ﬂunm de la superfide del liguido y de 3 tiera, pero una parte
significatvm pucde penciar y contamnar las aguas sublerdneas.
125 Resulados de la vakwacian PET y mPmB
Zegun e ancan X del lmento GE 1902006 referemie al regisin, evalusdon, sulanzadon y resiriccian de
suslancias quimicas (REACH] o producio no conticne sustanoas gue los criterias FRT
|perssienisbicacumulshistaca) o los crienos vPeB (muy persistentes, iy bioacumulable).
siandas vPE: Minguna. - Sustandas PAT: Minguna.
12.E (tras cfecias adwersos
Minguno

SECEION 13 Corsideradones relatvms a la dimnadon
12.71. Meindos para el iratamienio de resduas
Las recimenies vacios del producio no polmerizada, no se pueden dejar en descanges de rimera caegoria, camo:
desschos asmilables a3 RSU, sianies no han sido sometdas & un irstamienio de sancamienio.
Recuperar si os posble. Emviar a oomies de ciminacian aulorizados o 3 meineradon en candicones conroladas.

Operar confarme oon ks disposidones incales y nacionales vigemes.

SECEION 14: informacsn relativa aln'ﬁﬁalr:
C &5 EReTAs, N0 supEas a b nomatie A0R, hesta 5L por envase nteniar y hasia 30 kg por bulio.

14.7. Momern QKL

ADR Mamera DAL A0Ez
P0G Mumen Or: A0Ez
14.2. Desgnacon afidal de ranspote de las Naciones Unidas
Bombre expedioon: Materia percolosa dal punto di vista deil ambienbe, iquida, BN.A S,
14.2. Clase(s) de o para el iranspare
.ﬁ.l'.'llf-h'l'-n‘.ll'.‘l:pch;. P
Clase: 4
Ebigucia: g
mDG:
I’E..‘.Iam: 4
Bguecta: £
14.4. Grupo de embalaje
R Grupa embalaje: -
DG Grupo embalaje: -
14.5 Peligros para of medio ambieniz
Contarminarts manma MARPOL (drnes 1000 Sl
14.6. Precaucones particulares. para los usuanos
MDG-EMS: F- | 5F

A
14.7. Transparte: a graned con amegla al anexa | del Cormeerno Marpal T278 y del Codigo 1805
[y'[+]

SECCION 15 Informacon reglamemana

Ra? 1/ ES
Pagnan®. & de? ":fk =
ICR Wia M. Gaspawini, T
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15.1. Reglamentadon y kegisiacikn on materia de segueidad, salud y medio ambicnte especicas para la sustanda o la mezcla
Dir. BN5EHCEE (Clasficacan, embalnje y etquelado de sustandas peligrosas)
Dir. 85M5CE (Clasificooon, envasado y ciquelade de preparadas peligrasas)
DOir. 38/28CE (Rirsgas relacionados can los agentes guifmicos durante o rabajod
Dir. 200039 CE (W kﬁnsllmic de exposicon profesional)
DOir. 200&HICE
Reglamento [CE) n. 19072006 (REACH)
Reglamenta [(CE) no 12722008 {CL™)
Reglamento [CE) n. 7802008 (ATP 1 CLP) y (UE] no TSE2013
Reglamento [WE) n. 45320700 {Anexa [}
Reglamento [UE) n. 28572001 {ATF 2 CLP)
Reglamento [WE) n. 182002 {ATF 2 GLP)
Reglamento [UE) n. 4872002 (ATF 4 CLP)
Reglamento [UE) n. 84402002 JATP & CLP)
Reqglamenta [UE) n. BOS2004 (ATP & CLP)
Restricciones relacionadas can el producta o las sustandas canenidas, de acuerdo con o anco X1 del Reglamenta [CE)
VEOT200E ({REALCH) y las modificaciones posierionss:
Minguna.
C uesins a ims volatiles - GOV =0 g'kg= 0
Euu;:n:im. CMA vodatiles = .00 % 4
COA hal dos a los ouabes se haya asignado la frase de nesgo RAD = 000 %
Carboro Organica - G = 000
Cusndo sean aplicables, hai e referenciy & s siquienies normatives:
Direcliva B2'50MMCEE [Actividades igadas al nesgo de acddemes grases ] y subsiguienies enmicndas.
Reglamenta [CE) no 5482004 {detergenbes).
19992MCE (directiva COA)

1582 Ewaluacian de la seguridad quimica
Mo

SECCION 16 Dtra informacicn
Tedo de las frases ullizadas en el paragrado 3:
RAGAE kit los ojas y la piel.
R431 Posibilidad r:ﬂnubihza:i.'m en conlacio con la piel.
RETE32 Towco para los organismos aokaticos, puede provocar a largo plas efecdos negativos en el media ambienbe
SN

o
RE8 Posibiidad de efecios rreversibles.

HI1% PFrovoca irfilacian ooular granes.
HA15 Prowoca rrlacian cutdnea
H317 Puede provocar una reacoion aksgica en la piel.
HAa11 Toxco para los argansmos acusibicos, oon efecios nocivos. duraderos,
H341 Se sospecha que provaca defecios gendticos.
La presonie ficha ba sido revsada en todas sus secciones on canformidad al Reglamenio 4532 20000UE.
Este documenta ha scda preparada por una persana competenie que ha recibido un entrenameento adecusda
Principales fuentes bibliograficas:
ECDIN - Ervironmiental Chemicals Data and Informalion Meteock - Som Research Centre, Commissian of the Ewopean
Communitics
SA00s DANGEROUS PROFERTIES OF INDUSTRIAL MATERLWALE - Eighl Edition - Van Mostrand Reincld
CCHL - Allegals 1 °TLY de 1589.507
indicar biblografia adicional cansukada
La informacian aguil detaliada s basa on nuesirns conocmicntas hasts la fecha senalada arnba Se refiere eoxclusiameme al
Endunln indicada y no consbiheye garantia de oslidades perliculaes.
P‘:.ld o debe asegurarse de la idonerdsd y exactitud de dicha informacian en relscdon al uso especifico que debe hacer ded
ucH.

Esta ficha anula y suslituye tada edician precodenie.

aD&: Acuerdo purapen relativa al ranspone imemacdonal de mercancias peligrosas por
camelera.
CAS: Chemical Absiracs Service (de la Amencan Chemical Sociely).
C1LP- Clasificacion, ctiguetado, embalaype.
DMEL: minel sincfecto dervadio.
EINECS: Catalogo Eura de Sustandas Cuimicas Comerdalizadas.
GHS: Siswema Glohalmente Armonizado de clasficacian y cigustado de producios Quimicos.
MG Cadign maritima inemacioral de mercancias poligrosas.
IMCI: mamenciatura mermacional de ingredientes. cosmalioos.
K5L Coefidente de explasion.
LiCsa: Cancenradon ietal para el 50% de la poblacian expuesta.
Lsa: Dusis betal para o 50% de la pablacicn expuesta.
LTE: Exposicion a large plaza.
ML ot applicable.
MO m determined.
PHEC: Cancenradon prevista sin efecio.
RA? 1/ ES
FPagman®. § de? .LE:T ni, 7
ICR  Sospan

' 42100 REGED EMILLA ITALY
+39 05225717803



TOLUENO

Formula Quimica: C;HCH,
N2 CAS: 108-88-3

Clase de Peligro: 3. Liquido Inflamable.

Palabra de Advertencia Pictogramas Indicacién de Peligro

* LUquido inflamable.

* Provoca quemaduras
graves en la piel.
PELIGRO @ 0 * Provoca irritacion cutdnea.
* Toxicoencasode

inhalacion.

Etiqueta de Transporte Panel de Seguridad Indicaciones Suplementarias
Refugiarse. Mantenerse lejos
de zonas bajas. Evitar que la
fuga de materias alcancen el
medio acudtico o el sistema de
alcantarillado.

Cantidad Exenta: 333 kilogramos (masa bruta)

Evitar almacenar junto con: dcidos fuertes y agentes oxidantes fuertes.
Conservar siempre en recipiente de origen, en lugar fresco y bien ventilado.

90600
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TOLUENO

Cantidad maxima pequefio operador: 10 litros/mes

Cantidad maxima comercio minorista: 5 litros/mes

CONTACTO PROVEEDORES:

* Mueva a la victima donde se respire aire fresco.

* Llamar inmediatamente al servicio médico de emergencia.

* Aplicar respiracion artificial si la victima no respira.

* En caso de contacto, enjuagar la zona afectada con abundante agua corriente
durante al menos 20 minutos.

Emergencias quimicas Bomberos voluntarios

Miniatero de SegQurdad
Precursores Quimicos % Presidencia de |a Nacion

Sarmiento N? 624 - Ciudad Auténoma de Buenos Aires — C1041AAL
Teléfono (011) 0800-666-RENPRE
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PLOMO

Clasificacion UN

Sustancia  peligrosz para |3
salud.

M aterial que no quems, no es
combustible

Puede reaccionar con el medio
Reactividad 1(si se alteran las condiciones
normales

ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

Rencthddmd: Corrosive.

Eghabllidad: £stable bajo condiciones normales.

Incompetiblidet Nitrato de amonio, trifiuoruro de cloro, per deido de hidrdgeno, azida de sodio, zirconio, disodiur acesluro, acetiluro de sodio y oxidantes.
Productos de polimerizadén: Mo ocurre.

Praductos peligrasas de |y descampasicin; Humos de drido de ploma o plomo téricos pueden formarse a altas temperaturas.

PELIGRO/RIESGO

Contacho ocuhir: Puede ocurrir la absorcion a través de los tejidos de los cjos pero el riesgo mids corndn esla irritacion local o abrasion.
Contacte dérmica: El Plomo puede ser absorbido a través de la piel en exposicidn prolongada. Contacto en periodos cortos pueden causar irritacion
local, enrojecimiento v dolor
Inhulecln: El plomo puede ser absorbido a través del sistema respiratorio generando Irritacidnlocal de bronquios v pulmones; en caso de exposicion
aguda, pueden aparecer sintomastales como sabor metilico, dolor de pecho yabdominal.
Ingestidre VEMENO. Los sintormms de envenenamiento por plomo incluyen dolor abdominal y espasmos, nausea, wimito, dolor de cabeza.
Envenenarmiento agudo puede conducir a debilidad muscular, "linea de plomo" en las encias, sabor metalico, perdida definida de apetito, insormnio,
veértigo, altos niveles de plomo en la sangre yorina, shock, coma ymuerte en casos estremos,
Equipa de protecchdn respirataria: En caso de formarse polwo, usar equipo respiratorio adecuado. Filtro P.
E ® Equipo de protecddn ocular: Visor acetato o mono gafas, en combinacion con la proteccién respirataria. Cubrirse la cara
o contra una posible slpicadura. Martener visible una ducha de emergencia v que sea de ficil acceso al drea de trabajo.
‘1=r o Equipa de pratecdén démica: Guartes viton, caucho butilo (para 8 horas), caucho de nitrilo (para 4 horas), neopreno
—3% o [periodos cortos). No recomendados: Caucho natural, PYC, PYA, Delantal revestido de vinilo o caucho, traje en Tivek, Teflén,
3] saranet, responder (para 8 horas), chemnrel (para 4 horas). Botas: Caucho de butilo (para & horas), caucho de nitrilo (para 4
- haras), neoprena [periodos cortos).
Cartacto cular: Lavar con abundante agua, minimo durante 15

minutos. Levantar y separe los parpados para asegurar la|EXTCION D€ Agentes etintores: Use cualquier medio disponible
para extinguir el fuego circundante. No permita queel

p— remocion del quimico, Si la irritacion persiste repetir el lavado. INCENDIOS ) !
wiirs  Contacte démica: Retirar la ropa y calzado contarminados. Lavar - agua escurra hacia los desagles.
la zona afectada con abundante agua yjabdn, minimmo durante 15
minutos Sila irritacion persiste repetir el lavado.
Inhalsclie Tradadar al aire fresco. & no respira administrar
respiracidn artificial. Evitar |a reanimacién boca a boca. Sirespira
con dificultad suministrar ozigeno. Mantener la wvictima abrigada
Y BN reposo.
Ingestén: Induzca el vémito inmediatamerte cormo lo indique el
personal médico. Nunca de nada por la boca a una persona
inconsciente. De atencién médica.

Productos peligrosos  por  combustidn: Mo
descormpone, pero puede farmar humos de drido de
plomo o plomo tdxicos pueden formarse a altas
ternperaturas.

Equipo de protecddn para combatir fuego: Aparato de
respiracion auténomo con mascarilla facial completa y
traje protector completo.

Evacuar o aislar el érea de peligra(entre 50 y 100 metros en todas
WM las direcciones), demarcar las zonas. Restringir el acceso a

W) persorasinnecesrias v in la debida proteccidn. Trabajar en zona| . . L0 que no puede ser salado para recuperacion o
ey fresca ybien vertilada: puede ser necesaria vertilacién artificial. | e ug s reciclaje debe ser manejada como desecho peligrosn y
Observar las medidas de proteccion adecuadas para el manejo de enviado a una instalacién de residuos aprobado par
productos quirricos. Usar equipo de proteccion personal. Ventilar "’ RCRA.
el drea. Eliminar toda fuente de ignicidn. El procesmientn, uso o cortaminacion de este
Pracaurdanes relativasal media amblants: No permitic que caiga producto puede cambiar las opriones de gestidn de
A en fuentes de agua yalcantarillas . redduos. Estado v las regulaciones locales de
Métodos y materiales pana |a comtendén v Impleza de vertidos: eliminacidn puede diferir de las regulaciones federales
Barrer la sustancia derramada e introducirla en un recipiente, de desecho.
eliminarlo v trasladarlo a una respectiva zoma para ™ Deseche segdn normativa Mgente.

encapaulacion, Luego lave el drea con agua abundante.




Anexo 7. Lista de Control y Verificacién de Sustancias Peligrosas.

Nombre de la Uso o Clasificaciéon | FDS Jpuede ser | ;puede ser | observaciones
sustancia aplicacion de peligro disponible eliminada? | sustituida?
Acido Limpieza Corrosivo OSiONo | OSiONo | OSidNo
clorhidrico industrial, pH
control
Tolueno Disolvente Inflamable, O Si O No OSiONo | OSiONo
Toxico
Resina epoxica | Adhesivos, Irritante, O SiO No OSiONo | OSiONo
recubrimientos, | Sensibilizante
construccion dérmico,
Toxico
cronico
(algunos
tipos)
Amoniaco Limpieza, Toxico, O Sid No OSiONo | OSidNo
fertilizantes Corrosivo
Plomo Soldadura, Toxico, O Si O No OSiONo | OSiONo
(compuestos) pigmentos Neurotoxico
Xileno Pinturas, Inflamable, I SidNo OSiONo | OSiONo
solventes Irritante
Formaldehido Conservante, Cancerigeno, O Si O No OSiONo | OSiOdNo
laboratorio Toxico
Acetona Disolvente, Inflamable O Si O No OSiONo | OSiONo
limpieza
Cloro gaseoso Desinfeccion de | Toxico, O Si O No OSiONo | OSiNo
agua Oxidante
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PROPUESTA DE UN METODO ALTERNATIVO PARA LA DETERMINACION
DE DIOXIDO DE TITANIO EN PINTURAS ¥ TERMOPLASTICOS

Weimer, Ivani1.2'*; Byrne, Christian(1.3; Cerruti, Claudio{1.4)

[ Centro: de Inwestigacidn y Desarrollo en Tecnologia de Finturas y Recubrimésntos, CIC-COMICET- Fac. de Ingenieria-UNLF, La Flata, Argentina

13} Facultad de Ingenieria, UMLP, La Flata,

tima

1 Facultad de Clendas Exactas, URLP, La Plata, Angentina
%) Facultad de Ciencias Agrarias y Forestales, UNLF, La Flata, Argentima

kg unlooeodu

*Carreo electrénloo (autor de contacto): |

Le= pinturas termoplésticas son un tpo de recobrimiento otilizade pare
dembarcacitn vial. Se componen de resinas, pigmentas y en algunos casas
micraasferas de widrio que brindan propiedades reflectantes. El pigrments
Blanco por excelencie utilizeds por la industria de las pinturas es el
didxido de titanio [TiDz) por su excelents poder cubritivo, aporte de
durera y resistencia mecanica B le pelicula. La deterrminacién del
contenide de Tid: en pintures 23 wn pardmetre de importancia en la
werificacion de la calidad, por 1o gue es requerido por |8 normative guse
regula este tipo de productos. Se gropone la espectrafotometria Uv-
Wisible eorme  uma  alternative  mas  sencilla Frente  a  mdtedas

convencionales para determinar el contenids de didxide de titanic en
precisidn,

pintures  y  bermoplasticos, garantizando expctitud oy

aplicabilidad &n antormos industriales.

[ RESULTADOS ¥ DISCUSION |

En &l espectra de absarcidn
se cemprobd la presencia de
un maxime de sbsorcion B
407 nm.

Se evalud la precisidn de las
medidas espectrafotomeétricas
mediante  una  carta de
eontrod.

métoda,

mmuestra.

Ervor absolsto porcenteal
—

iLlhhejl

Se realizaraon  ensayas

[ PARTE EXPERIMEMTAL ]

El procedamiento consiste &n:

>

En la curva de calibracidn A907 ws,
pam Tid, S obluve un coeficients
de correlacidn R2 de 0999985, 1o [
que imdice una correlacidén lineal
pasitiva fuerte entre dos variables,

En cuanta a la reprodue
s  obsersd

dispersidn  enbre
duplicado  obtenidas

interlaboratorio  para  comprobar
espactrafotométrics propuesta, registrandose diferencias respecto a ks valores tedricos
guwe son comparables & les obtenides mediante el método gravimdtrico y el sndlisic
espectramétrico de fluorescencia de rayos X [XRF).

Calcinacidn de |a muestra hasta la eliminacidan
de la materia orginica

Disgregacin del residuo (cenizas) por fusidn
cen bisulfats ds potasie (KHSO0L).

Disolucidn del residoo en medio sulfdricoa g
filtracidn para eliminar residues nsclubles.
Farrmacién  de wn comglejo  colareads  par
meadio de la sdicidn de perdxide de hidrdgena_
Cuantificecitn mediante medidas= de
absorbancia a 407 nm.

1110

™

]

.

dad del
une baja
los welores por
para  cada

mdtado

la exactited del

( COMNCLUSIONES

|

| ™

El méteda propueste permite la cuantificacidn de TiDz garantizamde precisitn, exactitud y aplicabilided, sin que e requiera
wn entoma de alta complejidad para su aplicacidn. Representa una egcidn atractiva v sencilla frente a la reducsidn con
alurminio, gue implice un procedimients engorrosa, B predcipitecidn con amoniaco, gue es |lsharioss p susceptible a
interferencias, ¥ tambidn frente a obros métodes alternativas coma ¥RF, gue invalucren el emplea de equipamiento

especifice de alto costio.
Finalrmente, ss pueds .

mue el r prop e P

Naorma IRAM 1211 “Recubrimientos termopléstices para demarcacidn de pavimentos”™.

da para ser incluide dentro de la préxima versidn de |a

&9



Anexo 8. Ficha técnica, instalacion de ventilacion localizada.

FICHA TECNICA —

Objetivo

Instalar un sistema de ventilacion localizada para capturar y extraer vapores inflamables y

toxicos (por ejemplo: tolueno

INSTALACION DE VENTILACION LOCALIZADA

, xileno, acetona) directamente en el punto de emisién en una

fabrica de pinturas, cumpliendo con normas de seguridad industrial y salud ocupacional.

Componentes del sistema

Pasos para la instalacion

Etapa

Descripcion técnica

Evaluacion inicial

Identificar las fuentes de emision. Ej: area de
mezclado, lavado de herramientas, carga de

solventes.

Calculo de caudal

Determinar el flujo de aire necesario (m*/h)

segun tipo de contaminante y tamafio de la fuente.

Disefio del sistema

Seleccionar tipo de campana, longitud y

diametro de ductos, potencia del extractor.

Instalacidn mecanica

Fijar campana, montar ductos, sellar uniones,

instalar extractor y soportes antivibratorios.

Conexidn eléctrica

Conectar extractor a red eléctrica con

proteccion (termo-magnética) y sefializacion.

Pruebas y puesta en marcha

Verificar flujo, ajustar caudal, revisar fugas,

realizar mediciones si es necesario.

Capacitacion

Entrenar al personal en el uso correcto del

sistema y la importancia de mantenerlo

encendido.
Control del funcionamiento
Elemento a controlar Meétodo / Herramienta Valor / Resultado esperado
Caudal de extraccion Anemodmetro, balometro, Caudal igual o mayor al
tubo Pitot especificado en disefio (ej.
2.000 m*/h)




Velocidad de aire en

campana

Velocimetro, anemometro

> 0,5 m/s (minimo), ideal

0,8—1,2 m/s para solventes

Ruido del extractor

Medidor de decibeles

(sonémetro)

<85 dB(A) en areas de

trabajo (segun legislacion local)

Integridad de ductos

Inspeccion visual, camaras o

sensores de presion

Sin fugas ni obstrucciones

Presion estatica

Manémetro diferencial

Dentro del rango de

operacion del sistema

Encendido/apagado

Prueba manual y/o sistema

automatico

Funcionamiento normal, con

corte de emergencia accesible

Recomendaciones técnicas

Velocidad minima en la campana: 0.5 — 1.0 m/s (dependiendo del contaminante).

Extractor certificado para atmosferas explosivas (ATEX) si se manipulan solventes inflamables.

No dirigir la descarga hacia areas transitadas o tomas de aire.

Realizar mantenimiento trimestral: limpieza de filtros, revision de ventilador, inspeccion de ductos.

Complementar con mediciones de calidad de aire si se requiere.

Aire descargado

/— Sistema del Ducto

Alre Contaminado -~

” Areade
Trabajo

Relilas de
[ Suministro
N

Alre del Exterlor
= Remplazando
el Alre Extraldo
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CHECKLIST — SISTEMA DE VENTILACION LOCALIZADA

INSPECCION GENERAL DEL SISTEMA

ftem X Observaciones / Accion Correctiva

Campana en buen estado (sin roturas ni

obstrucciones)

Ductos sin fisuras, golpes ni corrosion

visible

Soportes, anclajes y fijaciones firmes

Extractor/ventilador funcionando

correctamente

Filtro (si aplica) limpio o dentro de su vida

util

No hay fugas de aire en uniones de ductos

No hay vibraciones o ruidos anormales en el

equipo

Sefializacion visible y en buen estado

CONTROL FUNCIONAL Y MEDICIONES

Item Meétodo / Valor esperado Resultado Observaciones
Instrumento
Velocidad en boca Anemometro >0,5m/s
de campana
Caudal de Balometro / Segun disefio
extraccion calculo técnico | (ej: 2.000 m*/h)
Presion en ductos Manometro Dentro del
(opcional) diferencial rango del sistema
Ruido en el area de Sondémetro <85 dB(A)
trabajo




Verificacion de prueba Correcto
encendido y apagado manual / sensor
del sistema

Funcionamiento de | Revision visual Funcionando
alarmas o luces testigo | / funcional
(si aplica)

MANTENIMIENTO PREVENTIVO
Actividad Ultima Préxima Responsable Observaciones
fecha fecha

Limpieza de campana y

ductos

Revision eléctrica del

extractor

Revision y limpieza de filtro

Lubricacion del ventilador

(si aplica)

Inspeccion técnica general

anual
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Anexo 9. Protocolo para medicion de contaminantes.

ANEXO

PROTOCOLO PARA MEDICION DE CONTAMINANTES QUIMICOS EN ELAIRE DE

UN AMBIENTE DE TRABAJO

iy Razon Social:

= Direccion:

) Localidad:

wProvincia:

151 CP: i C.ULT:

DATOS COMPLEMENTARIOS

i Marca, modelo y nimero de serie del instrumental utilizado:

5y Fecha de calibracion del instrumental utilizado:

(91 Metodologia utilizada para la toma de muestra de cada contaminante

(ny Observaciones:

DOCUMENTACION QUE SE ADJUNTARA A LA MEDICION

oy Certificado de Calibracion

112) Plano o croquis.

Haja 1/3

Firma, Aclaracion y Registro del Profesional Interviniente
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ANEXO

E DE TRABAJO

DTS BE LA MECION

= " - Metsds de torea de mecira

Commmnane Vain

cwnc | emecer

ANEXO

PROTOCOLO PARA MEDICION DE CONTAMINANTES QUIMICOS EN EL AIRE DE UN AMBIENTE DE TRABAJO

Razon Social:

1 it o, 2y ihay .
Direceidn: Localidad: CP: r]’mvlm‘ld:

ANALISIS DE LOS RESULTADOS Y MEDIDAS CORRECTIVAS AAPLICAR

1451

Conclusiones. Medidas correctivas para la adecuacion a la legislacion vigente.

Hoja 3/3

Firma, Aclaracion y Registro del Profesional Intervi
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Anexo 10. Buenas practicas de uso para, lava-ojos y ducha de emergencia.

Buenas practicas de uso, para lava-ojos y ducha de emergencia

Las duchas y estaciones lavaojos son equipos de emergencia disefiados para proporcionar un
enjuague inmediato en caso de contacto con sustancias quimicas peligrosas. Su correcto uso
puede evitar dafos graves a la salud, especialmente en ojos y piel. Este documento tiene como
finalidad establecer las buenas practicas en el uso, mantenimiento e inspeccion de duchas
lavaojos, promoviendo la seguridad y el cumplimiento de normativas en el lugar de trabajo

Objetivo

Establecer los lineamientos y procedimientos adecuados para el uso seguro y eficiente de la
ducha lavaojos, asegurando que los trabajadores conozcan su funcionamiento, manteniendo

estos equipos en condiciones Optimas y listas para ser utilizados en caso de emergencia.

PASO 1: Dirigete de inmediato a la ducha lavaojos
Actua sin perder tiempo. Si te cae un quimico en la piel o los ojos, ve directamente a la ducha

lavaojos més cercano. No esperes ayuda ni intentes buscar agua en otro lugar.

PASO 2: Activa el equipo de emergencia
Acciona la ducha o lavaojos. Usa la palanca, pedal o boton segun el tipo de equipo. El flujo
de agua debe comenzar al instante. No necesitas mantener presionado nada, el flujo debe

mantenerse solo.

PASO 3: Enjuaga la zona afectada por al menos 15 minutos
Permanece bajo el agua.

e Sies en el cuerpo, quédate bajo la ducha y retira la ropa contaminada.
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e Sies en los 0jos, colocate frente al lavaojos, abre bien los parpados con las manos y
mantente asi, esto elimina los residuos quimicos y reduce el dafo.

PASO 4: Solicita atencion médica
Busca ayuda médica lo antes posible. Aunque sientas alivio después del lavado, siempre es

necesario que un profesional revise la zona afectada. Informa qué sustancia fue la que causo el

accidente.

PASO 5: Reporta el incidente

Informa lo ocurrido. Notifica al encargado de seguridad o tu jefe inmediato. Asi se podra

registrar el accidente y verificar el correcto funcionamiento del equipo.

Recuerda

e Siempre debes saber donde estan las duchas y lavaojos en tu area.

e Elequipo debe estar libre de obstaculos y sefializado.

e Participa en las capacitaciones y simulacros.

e El equipo debe inspeccionarse y probarse al menos una vez por semana.

ENTRADA 1-1/4"
[é (P
. P
PN

A 2] '
|
LN\ ‘
Lo 630 | !

1-1/4"
2 7 e :
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Checklist de Inspeccion. Estacion Lavaojos de Emergencia

Ubicacion del equipo:

Fecha de inspeccion:

Inspeccionado por:

Frecuencia: [ ] Semanal [ ] Mensual [ ] Otro:

obstrucciones?

Item Verificacion Observaciones
1 (La estacion lavaojos esta claramente senalizada? Si] Noll
2 (El acceso esta libre de obstaculos (minimo 1 metro libre Si] No O

alrededor)?
3 (La estacion esta visible y bien ubicada (menos de 10 segundos Si] No O
desde el area de riesgo)?
4 (La iluminacion del area es suficiente? Si[] No I
5 (El agua fluye de forma inmediata al accionar el equipo? Si] No [
6 (El flujo de agua es constante y suficiente en ambos 0jos? Si O No [
7 (La temperatura del agua esta templada (16 °C — 38 °C)? Si] No O
8 (El flujo de agua permanece activo sin necesidad de mantener Si] No O
presion?
9 (Los cabezales del lavaojos estan limpios y libres de Sid No [
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10 (El equipo no presenta corrosion, fugas ni dafios fisicos? Si |:| No |:|
11 (Las tapas protectoras (si aplica) estan en su lugar y limpias? Si |:| No |:|
12 (El drenaje funciona correctamente (sin acumulacion de agua)? Si O No [
13 (Esta disponible el manual de uso cerca del equipo? SidJ No [
14 (Hay una sefal visible con instrucciones claras de uso? Si |:| No |:|
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Anexo 11. Programa de adecuacion de maquinarias y dispositivos.

Programa de Adecuacion de Maquinarias y Dispositivos de Seguridad

Miquina / Riesgo Principal Tipo de Resguardo Tipo de Control
Equipo Aplicable (Jerarquia)
Mezcladores / Ejes giratorios, Resguardo fijo o Control de
Dispersores atrapamiento interlock sobre el eje/paletas ingenieria
Molinos de perlas Atrapamiento, proyeccion Carenado completo con Control de
/ bolas de particulas enclavamiento de tapa ingenieria
Bombas de Rotacion, presion, fuga de Cubierta o barrera sobre Control de
transferencia quimicos partes moviles ingenieria
Llenadoras Cortes, aplastamientos, Resguardo fisico con Control de
automaticas salpicaduras quimicas enclavamiento de acceso ingenieria
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Anexo 12. Procedimiento de trabajo seguro riesgo quimico.

Procedimientos de trabajo seguro para manipulacion, mezcla y

almacenamiento de sustancias peligrosas

1. Identificacion de la Sustancia Peligrosa

Nombre quimico y comercial.
Clasificacion de peligros segun el SGA (inflamable, toxico, corrosivo, etc.).
Hoja de Seguridad (HDS / SDS) actualizada.

Verificar compatibilidad con otras sustancias presentes.

2. Evaluacion de Riesgos

Analizar los riesgos asociados a:
Inhalacion, contacto dérmico, ingestion.
Reacciones quimicas peligrosas.
Posibles derrames o fugas.

Determinar controles requeridos segiin matriz de riesgo.

3. EPP (Equipo de Proteccion Personal) Obligatorio

Guantes resistentes al quimico (nitrilo, neopreno, etc.).
Gafas de seguridad o careta facial.

Ropa de proteccion quimica (delantal, overol).
Respirador con filtros adecuados si hay vapores o polvo.

Calzado de seguridad con suela antideslizante.

4. Verificacion de Condiciones Previas
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Asegurar buena ventilacion o sistema de extraccion.
Sefializacion de areas de riesgo.
Comprobacion del estado de los equipos (bombas, recipientes, etc.).

Disponibilidad de duchas y lavaojos de emergencia.

5. Manipulacion Segura

Leer y seguir instrucciones de la HDS.

Abrir los recipientes lentamente para liberar presion acumulada.
Nunca pipetear con la boca.

Usar herramientas adecuadas (embudos, dispensadores).

Evitar contacto directo y salpicaduras.

No comer, beber o fumar en el area de trabajo.

6. Mezcla de Sustancias

Confirmar compatibilidad quimica antes de mezclar.
Agregar siempre la sustancia mas peligrosa en pequeias cantidades.
Mezclar lentamente para evitar reacciones violentas.

No improvisar procedimientos no validados.

7. Almacenamiento Seguro

Usar envases etiquetados correctamente y compatibles.

Almacenar por clases de peligrosidad (inflamables, corrosivos, etc.).
Mantener sustancias lejos de fuentes de calor o ignicion.

Disponer de bandejas de contencion para derrames.

Controlar temperatura, humedad y ventilacion del lugar.

Registro y control de inventario.



8. Actuacion en Caso de Emergencia

Procedimientos ante derrames o fugas:
Uso de kits de contencion.
Notificacién al supervisor.
Aislamiento del area.

Procedimiento de primeros auxilios segun HDS.

Activacion de protocolo de evacuacion si es necesario.

9. Capacitacion del Personal

Entrenamiento especifico en:
Lectura de HDS.

Uso correcto del EPP.

Manejo de residuos peligrosos.

Respuesta ante emergencias.

10. Disposicion de Residuos Peligrosos

Seguir normativa ambiental local.

Usar contenedores autorizados y etiquetados.

No verter sustancias peligrosas al alcantarillado.

Mantener registros de disposicion.
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Anexo 13. Cumplimiento de etiquetado productos quimicos.

Validacion cumplimiento de etiquetado de productos quimicos
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Empresa:
Area: Ubicacion:
Responsable de la verificacion:
nombr | presentacion marca Lote Pictogramas | palabra de indicacion consejos de datos del observacion
e del advertencia | de peligro prudencia proveedor es
producto
Si/No Si/No Si/No Si/No Si/No Si/No




Anexo 14. Cumplimiento de etiquetado productos quimicos. NFPA 704

PLANILLA DE CONTROL DE SENALIZACION NFPA 704 —- FADEPA S.A.

Empresa: FADEPA S.A.

Ubicacidn: Planta de Produccién y Almacenamiento — [Ciudad, Provincial

Area Responsable: Departamento de Seguridad e Higiene

Elaborado por:

Revisado por:

Fecha:

Periodicidad de control: Trimestral
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N°® | Sector / Sustancia o | NFPA 704 Condicién | Tipo de Medidas Responsable de | Fecha Firma del
Ubicacién Producto (salud / del Material del | Correctivas | Reposicion / de Inspector SST
Inflamabilidad | Rétulo Rdtulo Mantenimiento | Control
/ Reactividad
/ Riesgo
Especial)
1 Laboratorio de | Tolueno 2/3/0/- Vinilo SST
formulacion autoadhesivo
2 Sector de Xileno 2/3/0/- PVC rigido SST —
envasado Mantenimiento
3 | Depésito de Acetatode | 2/3/0/- Aluminio con SST
solventes etilo winilo
4 | Areade Pigmentos | 1/0/0/- Vinilo Produccion
|| molienda con Tils autoadhesivo
5 | Sectorde Alcohol 1f3fo/- 55T
limpieza isopropilico
& | Almacén de Pintura 2/3f0/- Lona plastica 55T
productos basze
i solvente
7 | salade Grasas y 1/1/0/- Vinilo Mantenimiento
|| mantenimiento | lubricantas autnadhesivo
8 | Deposito de Mexclade | 2/3/1/0% PVCrigdo | Reemplazar | SST - Residuos
residucs solventes rétulo
i usados
Leyenda NFPA 704:

DIAMANTE DE PELIGRO O ROMBO NFPA- | COMGO DE IDENTIFICACION DEL PEUGRO
o8

PELIGRO PELIGRO DI
[Creariry

FARA LA AL

IWFORMACION
ESPECIAL




FADEPA

Medidas de la Sefializacion Impecciofiar.

G

o
AUAVAELIND 8123 64
/
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CODIGO RIESGO DE REACTIVIDAD CODIGO RIESGO INFORMACION ESPECIAL
0 Estable totalmente W Sustancia reactiva con el agua

1 Inestable si se calienta. Tome OXY Sustancia peligrosa por ser muy
precauciones normales joidante.

2 Posibilidad de cambio quimico violento.

Utilice manguerasa distancia

3 Puede detonar por fuerte golpe o calor.

Utilice s de las a

la explosion

4 Puede detonar. Evacue la zona si los

materiales estdnexpuestos al fuego.

& cm

EACTIENG 812364
60 cm
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Anexo 15. Plan de capacitaciones riesgos quimicos.

o &
FADEPA

Fabrica Argentina de Pintura

FADEPA S.A.

Introduccion

El presente plan de capacitacion se confecciona en base a las normativas vigentes en materia
de Seguridad e Higiene. Ley 19587/72 Dec. 351/79 Res. 905/15.

Objetivo

Capacitar al personal de FADEPA S.A sobre los riesgos quimicos a los que se encuentran
expuestos en sus tareas diarias y la forma de prevenir los accidentes y enfermedades
profesionales que estos le pudiesen causar.

Metodologia

Las capacitaciones serdn presenciales o virtuales y dependiendo el tema podran ser teorico /
practicas. En cada capacitacion se tomara una evaluacion para verificar la comprension de los
temas dados. La asistencia a las capacitaciones sera registrada a través de documentacion en la

que figurard: nombre y apellido, DNI y puesto de trabajo del participante.

Emergencias y derrame 60 El objetivo es preparar al personal para responder de forma rapida, segura y eficaz
ante situaciones de emergencia, especialmente aquellas que involucren derrames de
sustancias peligrosas, minimizando riesgos para las personas, el ambiente y las

instalaciones.
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Uso correcto de EPP 40" El objetivo es ensefiar al personal como seleccionar, utilizar y mantener
adecuadamente los Equipos de Proteccion Personal (EPP) para prevenir accidentes y
proteger su salud y seguridad en el trabajo.

Identificacion de 60" El objetivo es capacitar al personal para reconocer, interpretar y manejar
Sustancias Quimicas adecuadamente las sustancias quimicas mediante el uso del sistema de etiquetado
(Etiquetado SGA y fichas de SGA y las FDS, garantizando un manejo seguro y consciente de los riesgos.
Seguridad - FDS)

Almacenamiento Seguro de 60" El objetivo de la capacitacion Almacenamiento Seguro de Sustancias Quimicas es
Sustancias Quimicas ensefar al personal a almacenar productos quimicos de forma segura, minimizando

riesgos de accidentes, derrames o reacciones peligrosas

Manipulacion Segura de 60" El objetivo es capacitar al personal para manejar sustancias quimicas de forma
Sustancias Quimicas segura, previniendo accidentes, exposiciones y dafios a la salud o al medio ambiente.

Gestion de Residuos 60" El objetivo es ensefiar al personal a identificar, clasificar, manejar y disponer
Quimicos adecuadamente los residuos quimicos, cumpliendo con la normativa y protegiendo la

salud y el medio ambiente.

Identificacion de 60" El objetivo es Capacitar al personal para reconocer y prevenir mezclas peligrosas
incompatibilidades quimicas. entre sustancias quimicas, evitando reacciones que puedan generar riesgos para la

salud, la seguridad o el medio ambiente.

Manejo seguro de 60” El objetivo es Brindar conocimientos y buenas practicas para el manejo seguro de
sustancias inflamables y sustancias inflamables y corrosivas, minimizando riesgos de incendios, explosiones y
corrosivas. daios a la salud.

Riesgo de incendio y uso 60" El objetivo es Capacitar al personal para identificar riesgos de incendio y actuar
de extintores. adecuadamente en caso de emergencia, incluyendo el uso correcto de extintores.

Plan de evacuacion ante 60" El objetivo es Instruir al personal sobre los procedimientos del plan de evacuacion

emergencias.

para actuar de forma segura y ordenada ante situaciones de emergencia.
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Riesgo eléctrico.

60"

El objetivo es Concientizar al personal sobre los peligros del riesgo eléctrico y

promover practicas seguras para prevenir accidentes e incidentes eléctricos.

Autocontrol preventivo.

60"

El objetivo es Fomentar la responsabilidad individual en la identificacion y
prevencion de riesgos, promoviendo el autocontrol como herramienta clave para la

seguridad laboral.

Normativa Legal Aplicable

40"

El objetivo es informar al personal sobre las leyes y regulaciones vigentes
relacionadas con la seguridad, salud ocupacional y manejo de sustancias quimicas,

para asegurar el cumplimiento legal en sus actividades.

FA. D E PA. | REGISTRO DE CAPACITACION

Empresa: FADEPA 5.A. Domicilio: Ruta Provincial N* 4 esq. Carcano
Sector: Expositor: Duracidn: 40 MIN
Fecha: | Hora:

TEMA DE CAPACITACION:

Apellido Mombre DI FIRMA

10

11

12

13

1a

15

Firma y Aclaracion - Selle del Expositor
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Anexo 16. Plan de emergencias riesgos quimicos.

Plan De emergencias Para Derrames

El Plan de emergencias tiene por objeto establecer los pasos que habran de seguirse en caso de producirse una emergencia
en el establecimiento, con el fin de lograr una respuesta agil y funcional sin marcar una rigidez en las actuaciones a desarrollar
en el momento de la emergencia. Serd de gran importancia responder a dicho evento en su fase inicial, por lo que toda persona
perteneciente al establecimiento tiene la obligacion de conocer y cumplir lo establecido en el plan. Todo el personal del
establecimiento FADEPA S.A. tiene la obligacion de comunicar cualquier situacion que ponga en riesgo la salud de las personas
o de las instalaciones. Toda accion emergente de este plan debe ser considerada como de prioridad absoluta por sobre cualquier
otra tarea normal o habitual que se esté desarrollando, cualquiera sea el sector o personas involucradas.

Actividades y Caracterizacion De Los Peligros y Las Amenazas

Entendiéndose peligro como una fuente o situacion con potencial de daflo en términos de lesion o enfermedad, daiio a la
propiedad, al ambiente de trabajo, al medio ambiente o una combinacion de estos, y amenaza como la probabilidad de que un
fenémeno de origen natural o humano, potencialmente capaz de causar dafio y generar pérdidas, se produzca en un determinado
tiempo y lugar. En el caso de derrames de productos sélidos, generalmente se debe proceder a su barrido y vertido en un
contenedor de residuos adecuado. Cuando son toxicos, sin embargo, es preferible proceder a su aspiracion u otro sistema que
evite la formacion de polvo. Existen otros casos particulares como los productos muy oxidantes (nitratos, permanganatos,
cloratos...), que no deben recogerse con materiales de celulosa puesto que los atacan rapidamente; los metales toxicos, que
necesitan sistemas de recogida por aspiracion con filtros especiales; o bien, los productos que reaccionan violentamente con el
agua. Para los derrames liquidos se puede actuar por inactivacion o por absorcion. La absorcion es un sistema universal que
utiliza un absorbente o gel para contener el liquido. La actuacion a seguir y los medios de proteccion necesarios para proceder
en el caso de un derrame o fuga, es una informacion importante que debe constar en la ficha técnica y hoja de seguridad de cada
producto.

Roles de emergencia (General).

En el presente se desarrollara el Rol de Emergencia general para toda la firma.

ROL ENCARGADO

Director de la evacuacion Director del establecimiento o en caso de no

estar el mismo, cualquier otra persona presente

Encargado de aviso de emergencia Director del establecimiento o en caso de no

estar el mismo, cualquier otra persona presente
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Encargado de la evacuacion Personal que trabaja en el establecimiento

Encargados de lucha contra derrames de Personal que trabaja en el establecimiento

sustancias quimicas

Funciones de los roles de emergencia
Se aclara que las funciones deben ser asignadas por la empresa y luego deben impartir capacitaciones al personal que adopte
funciones asi estan preparados para tales fines. Las responsabilidades asignadas por el presente a puestos, funciones, o personas

definidas, son propias e indelegables durante la emergencia y hasta que se comunique el fin de la misma.

ROL FUNCION

1) Impartir orden de evacuacion

2) Solicitan auxilio a los servicios de emergencia
(Médicos, Bomberos, Policia, etc.)

3) Controlan el plan de evacuacion y evaluacion
Director de la del mismo.
evacuacion 4) Llevan registros de heridos.

5) identifican victimas.

6) Efectian las comunicaciones con familiares de
accidentados.

7) Mantienen contacto con la prensa.

1) Alertan a servicios de emergencias 2)
Colaboran con la evacuacion del sector. 3)

Encargado de aviso de | Certifican las aperturas de las salidas de

emergencia emergencias e informarle al director de la
evacuacion.
Encargado de la 1) Indicara la salida de emergencia. 2)
evacuacion Verificaran que no quede personal dentro del
establecimiento.
Encargados de lucha 1) proceden a la limpieza del sector.

contra derrames

Generalidades
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Como se menciond anteriormente, el analisis de riesgos es un requisito para la organizacion del plan de contingencias para
la atencion de emergencias quimicas ya que permite identificar los escenarios de riesgo. De esta manera se facilita la proyeccion
adecuada de las siguientes acciones:

e  Aislamiento

e  Sefalizacion

e Definicion de puntos de encuentro y vias de escape

e  Determinacion de la cantidad y localizacion estratégica de equipos de seguridad y proteccion individual

e Definicion de procedimientos contra derrames.

Para lograr los resultados esperados a través de las acciones previstas en el plan durante la ocurrencia de situaciones de
emergencia por derrame de material quimico, es necesario divulgarlo debidamente, dentro de la organizacion, e integrarlo a
otros planes locales al

en igual que al personal encargado para estas situaciones en las instalaciones del cliente, asi como a otras entidades que
deberan actuar conjuntamente en la respuesta a las emergencias quimicas por derrames o fugas.

Los derrames de materiales peligrosos, tales como sustancias quimicas peligrosas, agentes bioldgicos y combustibles
liquidos son situaciones de alto riesgo que pueden poner peligro la salud y seguridad de todos los trabajadores del area. Algunos
derrames o emanaciones pueden ser detectados e identificados facilmente, otros en cambio pueden pasar desapercibidos en sus
inicios, por lo que se debe estar alerta a ciertas sefiales (olores no normales, vapores, etc.) y a los sintomas que experimentan las
personas, tales como irritacion en los ojos, piel y sistema respiratorio, entre otros.

Por lo tanto, la mejor manera de tener control sobre estas posibles situaciones es la prevencion, ademas de una adecuada
planificacion de las actividades y operaciones que se lleven a cabo en lugares donde existen estos riesgos. Cada situacion puede
requerir diferentes procedimientos u operaciones de respuesta a emergencia, por lo que en cada area de trabajo donde se utilice,

maneje o existan materiales peligrosos se tiene que implantar un plan especifico.

Derrames De Materiales Peligrosos

Kit de derrames

Se debera contar con el kit de derrames siempre que se manipulen residuos que contienen sustancias peligrosas. El kit de
derrames debera contar con lo siguiente: Traje impermeable, gafas, guantes y respirador (segun el riesgo evaluado y nivel de
competencia otorgado a la persona encargada de utilizarlo). Cinta demarcadora para aislar la zona del derrame, material
absorbente en sus diferentes formas (tapetes, almohadas, granulados, aserrin, arena). Diques de contencion (los cuales pueden
construirse con los absorbentes). Accesorios anti chispa como palas, escobillas, recogedores. Recipiente para recolectar el
desecho, liston de sellado marcador para identificar el contenido. Y como ultimo un equipo para empacar el material que se

recolecte de la fuga que puede ser una bolsa de polietileno resistente (sellada).
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Control del derrame

Instrucciones para el control de las emergencias:

Si es posible, controlar la fuente del derrame (recipientes caidos...) y limitar la extension del vertido.

Si el vertido es un s6lido, recogerlo con escoba, recogedor y/o carton y depositarlo en una bolsa resistente color
rojo que identifica material peligroso.

Si el vertido es liquido, contenerlo con un absorbente (aserrin, tela oleofilica), y proteger los sumideros del suelo,
para evitar que el derrame se extienda.

La contencion y recogida debe hacerse distribuyendo el absorbente (aserrin, tela oleofilica) sobre el area cubierta
por el derrame, desde la periferia hacia el centro.

Recoger el producto resultante y si es necesario, neutralizarlo quimicamente. Guardarlo en un recipiente adecuado
(bolsa roja en polietileno resistente...).

Después de controlar la emergencia por derrame de quimico el informard inmediatamente al jefe del area o a la
persona encargada del area.

Si el derrame es considerable o se trata de una sustancia liquida o sélida extremadamente peligrosa, el supervisor
o a la persona encargada del area notificara sobre la situacion al Coordinador o a la Oficina de Salud, Seguridad
Ocupacional.

El Supervisor de la operacion servira de apoyo suministrando la informacion sobre la emergencia y ofrecerd o

coordinara la ayuda necesaria.

Cronograma de Capacitaciones

Fecha Tema Expositor
Procedimientos para atencion de Personal externo
emergencia
Técnicas de rescate y primeros Personal externo
auxilios basicos
Simulacro de evacuacion Profesional de higiene y
seguridad
Dependencias Relacionadas
Bomberos Teléfono 100
Policia Teléfono 911
Defensa Civil Teléfono 103
Emergencia Ambiental Teléfono 105
Emergencia Medica Teléfono 107
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Anexo 17. Procedimiento de trabajo riesgo mecanico.

FADEPA S.A.
PROCEDIMIENTO DE TRABAJO SEGURO
(PTS)

RIESGO MECANICO — LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO DE

MAQUINARIA

FADEPA

FINTUURAS

Cdodigo: PTS-RM-01 Version: 1.0 Fecha: 2025
Elabord: Técnico en Revisd: Responsable de Aprobd: Gerente General
Higiene y Seguridad Planta

Distribucion: Planta de producciéon — Mantenimiento — Higiene y Seguridad
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OBJETIVO

Establecer un procedimiento seguro para la ejecucién de tareas de limpieza y mantenimiento
de maquinarias en la planta de FADEPA S.A., con el fin de prevenir accidentes por riesgo
mecdanico, garantizando la seguridad de los trabajadores y el cumplimiento de la normativa

vigente.

ALCANCE

Este procedimiento aplica a todas las tareas de limpieza, ajuste, reparacién y mantenimiento
realizadas sobre equipos y maquinarias ubicadas en las areas de molienda, mezclado, envasado,

etiquetado, depdsitos y zonas auxiliares de la planta FADEPA S.A.

REFERENCIAS NORMATIVAS

- Ley N° 19.587 de Higiene y Seguridad en el Trabajo.
- Decreto N° 351/79 — Reglamentario de la Ley 19.587.
- Decreto N° 911/96 — Actividades Industriales.
- Resolucidon SRT N° 295/03 — Programa de Seguridad.
- Resolucién SRT N° 552/01 — Bloqueo y sefializacion de energias.

- Normas IRAM 3800, 3801 y afines sobre resguardos y dispositivos de seguridad.

DEFINICIONES

* Riesgo mecanico: posibilidad de sufrir lesiones por accidn de elementos en movimiento
de maquinarias o herramientas.
e Blogueo y etiquetado (LOTO): método que garantiza la desactivacion de energias peligrosas

antes de intervenir equipos.



116

e Resguardo: dispositivo fisico destinado a impedir el acceso a zonas peligrosas de la

maquinaria.

RESPONSABILIDADES

* Responsable de Planta: garantizar la aplicacidon del presente procedimiento y supervisar
su cumplimiento.
 Personal de Mantenimiento: ejecutar las tareas conforme al PTS, aplicando blogueo,
limpieza y verificacion.
* Servicio de Higiene y Seguridad: capacitar, auditar y actualizar el procedimiento.
* Operarios: cumplir las medidas de seguridad establecidas, informar anomalias y utilizar los

EPP correspondientes.

IDENTIFICACION DEL RIESGO MECANICO

Los principales riesgos mecanicos identificados durante las tareas de limpieza y
mantenimiento de maquinarias son:
- Atrapamiento por engranajes, poleas, correas, ejes o paletas agitadoras.
- Golpes o cortes por herramientas o piezas desprendidas.
- Proyeccion de particulas sélidas o liquidas.
- Caida de objetos durante desarme o traslado de partes.

- Lesiones por manipulacion inadecuada de equipos pesados.

CONDICIONES PREVIAS DE SEGURIDAD

Antes de iniciar las tareas de limpieza o mantenimiento, se debera:

- Detener completamente el equipo y verificar la ausencia de movimiento.
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- Aplicar el sistema de blogueo y etiquetado (LOTO) de todas las energias.

- Sefalizar el area de trabajo con cintas o carteles de advertencia.

- Utilizar los EPP obligatorios: casco, guantes anticorte, calzado de seguridad, gafas y
proteccion auditiva.

- Retirar materiales inflamables o residuos cercanos.

- Verificar condiciones ergondmicas y de iluminacion adecuadas.

PROCEDIMIENTO SEGURO DE TRABAJO

1. Comunicar al jefe de mantenimiento el inicio de la tarea y registrar la
intervencion.

2. Desenergizar y bloquear todas las fuentes de energia (eléctrica, neumatica,
mecanica, térmica).

3. Colocar etiquetas de advertencia y candados personales.

4. \Verificar que no existan movimientos residuales ni acumulacion de energia

5. Efectuar las tareas de limpieza, lubricacién, ajuste o reparacion con
herramientas adecuadas.

6. Mantener ordeny limpieza durante la intervencién.

7. Finalizadas las tareas, retirar materiales, eliminar residuos y limpiar el area.

8. Retirar los dispositivos de blogueo solo por quien los coloco.

9. Informar la finalizacién al responsable del drea y registrar en la planilla de

mantenimiento.
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EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL
e (Casco de seguridad.

Guantes de cuero o anticorte.

Proteccion ocular (gafas o pantalla facial).

Calzado de seguridad con puntera reforzada.

Proteccion auditiva (segun nivel de ruido).

Ropa de trabajo ajustada, sin partes sueltas.

MEDIDAS PREVENTIVAS COMPLEMENTARIAS

e No intervenir maquinaria sin autorizacién ni sin aplicar el bloqueo.

Mantener los resguardos fijos colocados y funcionales.

Verificar el estado de herramientas antes de su uso.

Evitar distracciones y uso de teléfonos durante las tareas.

Reportar de inmediato cualquier falla o condicidn insegura.

GESTION DE EMERGENCIAS

Ante un accidente o falla durante la tarea:

e Detenerinmediatamente la actividad.

Avisar al supervisor o al Servicio de Higiene y Seguridad.

Activar el plan de emergencia de planta.

Aplicar primeros auxilios si corresponde y trasladar al servicio médico.

Registrar el incidente y realizar la investigacion correspondiente.
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REGISTROS Y CONTROL

Se conservaran los siguientes registros:
- Planillas de mantenimiento y limpieza.
- Formulario de bloqueo y etiquetado.
- Registro de capacitacion en el PTS.

- Auditorias internas de cumplimiento.
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Anexo 18. Plan de capacitacion riesgo mecanico.

o &
FADEPA

Fabrica Argentina de Pintura

FADEPA S.A.

Introduccion

El presente plan de capacitacion se confecciona en base a las normativas vigentes en materia
de Seguridad e Higiene. Ley 19587/72 Dec. 351/79 Res. 905/15.

Objetivo

Capacitar al personal de FADEPA S.A sobre los riesgos mecanicos a los que se encuentran
expuestos en sus tareas diarias y la forma de prevenir los accidentes y enfermedades
profesionales que estos le pudiesen causar.

Metodologia

Las capacitaciones seran presenciales o virtuales y dependiendo el tema podran ser teorico /
practicas. En cada capacitacion se tomara una evaluacion para verificar la comprension de los
temas dados. La asistencia a las capacitaciones sera registrada a través de documentacion en la

que figurara: nombre y apellido, DNI y puesto de trabajo del participante.

Identificacion de riesgos 60" Reconocer los principales peligros mecanicos en equipos, herramientas y procesos.
mecadnicos

Uso seguro de maquinaria y 60" Ensefiar el uso correcto y seguro de maquinaria para evitar accidentes por atrapamientos,
equipo cortes o golpes.

Procedimientos de bloqueo 60" Prevenir activaciones accidentales durante mantenimiento o reparacion mediante el sistema
y etiquetado (LOTO) LOTO.

Inspeccion y mantenimiento 60" Promover rutinas de revision y mantenimiento que reduzcan fallas mecéanicas y riesgos
preventivo de equipos asociados.
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Uso correcto de 60" Capacitar en la seleccion y uso adecuado de herramientas para evitar lesiones por mal uso.
herramientas manuales y
portatiles

Seralizacion y resguardos 60" Explicar la importancia y aplicacion de barreras fisicas, resguardos y sefializacion
de seguridad en maquinaria preventiva.

Ergonomia en operaciones 60" Reducir lesiones musculo-esqueléticas mediante buenas practicas ergondmicas en tareas
con riesgo mecdnico mecanicas.

Equipos de proteccion 60" Ensefar el uso adecuado del EPP especifico contra riesgos de cortes, impactos y
personal (EPP) para riesgo proyecciones.
mecanico

Actuacion en caso de 60" Brindar herramientas basicas para responder ante emergencias causadas por accidentes
accidentes mecanicos mecanicos.

Cultura preventiva y reporte 60" Fomentar una actitud proactiva en la identificacion y reporte de riesgos mecanicos.
de condiciones inseguras

Riesgo eléctrico. 60" El objetivo es Concientizar al personal sobre los peligros del riesgo eléctrico y promover

practicas seguras para prevenir accidentes e incidentes eléctricos.

Plan de evacuacion ante 60" El objetivo es Instruir al personal sobre los procedimientos del plan de evacuacion para
emergencias. actuar de forma segura y ordenada ante situaciones de emergencia.

Riesgo de incendio y uso de 60" El objetivo es Capacitar al personal para identificar riesgos de incendio y actuar

extintores.

adecuadamente en caso de emergencia, incluyendo el uso correcto de extintores.




FADEPA

REGISTRO DE CAPACITACION

Empresa: FADEPA 5.4,

Domicilio: Ruta Provincial N* 4 esg. Carcano

Sector:

Expositor:

Duracion: 40 MIN

Fecha:

Hora:

TEMA DE CAPACITACION:

M= Apellido

Mombre

Dl

FIRMA

10

11

12

13

14

15

Firma y Aclaracidn - Sello del Expositor
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Anexo 19. Senializacion
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TIPO PICTOGRAMA DESCRIPCION
g N
Sefial que se usa para indicar la prohibicion de fumar
donde ello puede causar peligro de incendio ademas
it de en locales donde se tenga concentracion de
Prohibicion publico, y no se cuente con una adecuada renovacion
del aire por persona, de acuerdo a lo dispuesto en la
PROHIBIDO ley.
FUMAR
o Es un cartel de seguridad gue indica que no se puede
Prohibicion correr en un lugar determinado. Se utiliza para evitar
accidentes y caidas.
PROHIBIDO
CORRER
Es una senal de prohibicion que indica que solo el
i ot personal autorizado puede ingresar a un lugar. Se
Prohibicion utiliza para limitar riesgos de accidentes y garantizar
la seguridad de los empleados.
SOLO
PERSONAL
AUTORIZADO
it Es una sefializacion de seguridad que indica que no
Prohibicion @ se puede comer ni beber en un lugar especifico
PROHIBIDO
CONSUMIR
ALIMENTOS
ctograma que advierte sobre la presencia de
ustancias que se pueden incendiar facilmente. Se
Advertencia tiliza en lugares donde se manipulan sustancias
nflamables, como gases, aerosoles, liquidos y
olidos.
Los avisos o sefiales de riesgo de electricidad son un
tipo de aviso obligado en los espacios de trabajo
. donde exista cableado, cuadros eléctricos de baja 'y
Advertencia alta tension, equipos y maquinarias eléctricas para
ayudar en la prevencion de posibles accidentes
m eléctricos.
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La sefializacion de riesgo de caida a distinto nivel es
fundamental en entornos laborales ya que advierte
sobre areas donde existe el peligro de que una

Advertencia persona pueda caer desde una altura variable. Este
tipo de sefializacion debe ser visible, clara y estar
PELIGRO ubicada en lugares estratégicos para alertar a los
CAIDAS trabajadores y visitantes sobre el peligro inminente
DISTINTO NIVEL
indica que en un area se superan los
Advertencia niveles de ruido recomendados y que
es necesario protegerse los oidos
ALTO NIVEL
DE RUIDO
y 'B La senalizacion de una zona de carga y
Advertencia descarga advierte a los conductores, peatones y
trabajadores de los peligros potenciales en el area.
PRECAUCION
ZONA DE CARGA
Y DESCARGA
La senalizacion de peligro para maquinaria en
: funcionamiento es un cartel que advierte sobre los
Advertencia @ riesgos que pueden presentar las maquinas en
- movimiento.
PELIGRD
MAQUINARIA EN
FUCIONANIENTO
Y
’\ las senales de proteccion personal (EPP) indica la
2 : permanencia por parte de los empleados sobre areas
Obhgacmn N & que requieren casco, proteccion para los oidos,

USO OBLIGATORIO
DE EQUIPO
DE PROTECCION

protectores faciales o proteccion para los ojos.
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Este tipo de sefal indica que es obligatorio usar un

Obligacion casco de proteccién para permanecer en el lugar
[donde esté instalada.
USO OBLIGATORIO
DE CASCO
Indica el uso obligatorio de dicho elemento en un areal
) . especifica o para realizar una funcion determinada.
Obligacion Hace parte de las sefiales de accion de mando o
proteccion las cuales se distinguen por ser de color
azul.
USO OBLIGATORIO
DE GUANTES
Esta senal de advertencia claramente indica la
. . obligacion de utilizar botas o calzado de seguriodad
Obl igacion para protegerse contra cualquier tipo de accidente en
el entorno laboral
. . Este tipo de senal indica que es necesario usar ropa
Obligacion . de seguridad para protegerse y prevenir accidentes.
USO OBLIGATORIO
DE ROPA
. . Se utiliza para indicar que es obligatorio usar
Obligacion mascarilla en un determinado espacio.
DE MASCARILLA
EXTINTOR
Senal que marca la ubicacion del botiquin de primeros
Informativa auxilios, donde se encuentran los suministros

S
I8 S

medicos basicos para atender emergencias o
accidentes menores en el area.
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La sefalizacion botiquin hace parte de las senales de
salvamento y socorro, las cuales se caracterizan por
ser de color verde. Debe estar ubicado encima del
botiquin. El botiquin debe estar colocado en un lugar
de facil acceso, sin obstaculos en medioy a una
altura visible, tampoco debe superar los 1.70 metros.

BOTIOUIN DE
PRIMEROS AUXILIOS

4 permite identificar el lugar en el que se almacena tu
camilla de manera que en caso de necesidad, este
Informativa espacio de almacenaje sea facilmente detectable. Util
en caso de primeros auxilios o de evacuacion, la

CAMILLA camilla permite.
EMERGENCIA

;mes.
N > z Indica el lugar seguro al que deben dirigirse las
w personas en caso que ocurra una emergencia. Es un
Informativa elemento fijo de color verde y blanco, es importante
z R resaltar que es fotoluminiscente para mayor
visualizacion en condiciones de poca luz.
PUNTO DE
ENCUENTRO
Serializacion Cantidad

Riesgo quimico

PELIGRO
PRODUCTOS
QuiMmicos

Riesgo mecanico

meseg pecimeo — DE CORTE




Anexo 20. Planilla de EPP, Riesgo quimico
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Zona del Riesgo quimico especifico EPP recomendado Norma de referencia
cuerpo
Ojos y cara Salpicaduras de liquidos corrosivos. Mascara facial IRAM 3630/ EN 166
Vias inhalacion de vapores, gases, nieblas o Mascarilla con filtro IRAM 3647 / NIOSH
respiratorias polvos toxicos
Manos Contacto con sustancias corrosivas, Guantes de nitrilo, neopreno o en 388, eniso 374-1,
toxicas o sensibilizantes PVC (segun compatibilidad en iso 374-5, en 420:
quimica) 5/5,
Cuerpo/tronco | Exposicion a derrames, salpicaduras o Overol quimico impermeable IRAM EN 14605
aerosoles (desechable o reutilizable)
Pies Contacto accidental con sustancias Botas de seguridad IRAM EN 20345
quimicas en el suelo impermeables (PVC, neopreno
o similares)
Cabeza Salpicaduras en operaciones por encima Casco con visor facial integrado IRAM EN 397
del nivel de los ojos / Proteccidn contra (si aplica)
caida de objetos

'"Razén Social: FADEPA 5.4,

C.LLT.:

H0ireccidn: Futa Provincial N 4 esq. Carcano

WLocalidad: Vila Musva

TP “'Provincia: Cérdoba

Mombre v Apellida del Trabajadar:

YL

YIDescripoidn breve del puestols de trabajo en elilos cuales se desmpefia en trabajadar:
Eltrabajador paricipa en las distintas etapas del proceso de produccidn de pinturas y
praoductas afines, incluyenda la formulacidn, mezcladao v dispersién de pigmentas. Sus
funciones incluyen el agregada de los producta en el equipo .control del equipos, verificar
la calidad del producto, mantener el arden ula limpieza en su rea de trabajo.

{"Elementos de protecoidn personal, necesarios para el trabajador, segin el puesto de
trabajo: Prateccion facial, Prateccion respirataria, Guantes de proteccion, Prateccion de
cuerpo, Calzado de sequridad.

HPozee

Fechade

Producta Tipa i Madela Marca certificacid |  Cantidad Firma del trabajador
nSLINO =nirega

1 Proteccion facial Burbuja Libuz Si !

2 Prateccion respirataria 51200 Sitim Si 1

3 Guantes de proteccion Ultranitril 433 Mapa Sii 1Par

4 Praoteccion de custpo Clveral 3M Si 1

5 Calzado de sequridad Bota Calfar Sii 1Par

B

7

g

3

n

il

1z

13

14

=

5]

17

)]

181 Infarmacidn adisional:




Anexo 21. Planilla de EPP, Riesgo mecanico.
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Zona del Riesgo Mecanico EPP recomendado Norma de
cuerpo referencia
Cabeza Golpes por caida de objetos, impactos laterales o Casco de seguridad (tipo IRAM 3620

elementos en movimiento industrial)

Ojosy Cara Proyecciones de particulas sélidas (virutas, Anteojos de seguridad IRAM 3630, EN
esquirlas, polvo) 166

Oidos Exposicion a ruidos por encima de 85 dB (si Protectores auditivos tipo IRAM 4126, EN
aplica) vincha 352

Manos Cortes, abrasiones, prensado, atrapamiento Guantes anticorte IRAM 3607, EN
388

Cuerpo/Tronco Enganches con maquinaria, cortes o golpes Ropa de trabajo ajustada, sin
partes sueltas
Pies Caida de objetos, pinchazos, resbalones, Calzado de seguridad IRAM 3610
atrapamientos

NTREGA DE ROPA DE TRABAJO Y ELEMENTOS DE PROTE

Resolucion 299/11, Anexo I|

10N PERSONAL

Y Razdn Social: FADERA 5.4

I LT

#i0ireccidn: Puta Provincial M 4 esq. Carcano

{lLocalidad: Villa Musva

'C.P

*Provineia: Cérdoba

IMombre w Apellide del Trabajadar:

oL

¥Descripoidn breve del puestals de trabajo en elflos cuales se desmpefia en trabajadar:

tareas operativas wo de mantenimiento dentra de dreas donde se manipulan magquinarias,

herramientas eléctricas o equipas con partes méwiles.

HElementos de prateccidn personal, necesarios para el trabajadar, segiin el puesto de
trabajo: Proteccion visual, Proteccion auditiva, Guantes de prateccion, Ropa de trabajo,

Calzado de Sequridad.

B " VPoses |1 " Fechade ! " .
Praducta Tipa f Madelo Marca certificacid | Cantidad Firma del trabajador
nSLHND srirega

1 Prateccion visual Antiparra Libuis Si 1

z Proteccion auditiva incha 3M Si 1

3 Guantes de prateccion Anticorte 536 Mapa Si 1Par

4 Fopa de rabajo Camisa - grafa Ombu Si 1

5 Ropade trabajo Pantalon - grafa Ormbu Si 1

E Calzada de Sequridad Eotin Fureional Si 1Par

7

]

3

o

il

12

13

1

L=

&

17

13

14 Informacidn adicional:




Anexo 22. Diagrama de Gantt
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MESES
ETAPAS ACTIVIDADES RESPONSABLE 25 | a00-25 | sepri5 | oot28 | now2 | die25 | ene26 | feb-2i | mar26 | sbrzé | may26 | junze | juize
IEERREERREERREEREEERREEREEEREEEREEEREEERREEREEERREER
Presentacién oficial del Plan de 55T Responsable de S5T—RRHH
Aprobacién e implementacian de la Politica de SST | Gerencia General
Adguisicion de recursos esenciales Compras —Responsable de 5T
Colocacion de duchas/lavacjos Mantenimiento —Responsable de
Etiquetado SGA y actualizacion FDS Laboratorio — Responsable de 55T
sefializacién de seguridad Mantenimiento —Responsable de
Implementacion del Plan de Emergencias ante Responsable de SST—Coordinador
ETAPA 1 |Riesgo Quimico de Emergencias
Capacitacidn inicial (seguridad quimica, mecdnica,
emergencias) Responsable de 55T —RRHH
) Responsable de 55T — Supervisores
Entrega y registro de EPP
e ) Responsable de 55T - Supervisores
verificacion semanal de duchas y lavacjos
Medicion con indicadores proactivos Responsable de 55T
Aplicacion de PTS Responsable de SST—Produccion
Capacitacion en operacion segura de maguinarias |Mantenimiento —Responsable de
Implementacion de procedimiento para riesgo Mantenimiento —Responsable de
mecanico 55T
Colocacion de resguardos mecanicos Mantenimiento — Responsable de
Instalacion de ventilacién localizada Mantenimiento —Responsable de
Implementacion protocolo de medicion de
ETAPA 2 N N
contaminantes Laboratoric — Responsable de 55T
Sustitucién inicial de pigmentos con plomeo por TiOz|Laboratorio — Produccion
L . Responsable de 55T - Supervisores
Revision trimestral sefializacion y PTS
Coordinador de Emergencias —
Simulacro parcial emergencia Responsable de 55T
Medicién con indicadores proactivos Responsable de 55T
Laboratorio — Produccion —
Eliminacidn definitiva de pigmentos con plomeo Responsable de 55T
Sustitucion del mezclador R-01 Compras —Mantenimiento
Actualizacion de listado de sustancias eliminadas |Laboratorio — Responsable de 55T
ETAPA 3 Coordinador de Emergencias —

Simulacro integral de emergencia
Programa de capacitacion continua

Evaluacion final del desempefio preventivo

Responsable de 85T
Responsable de 55T —RRHH
Responsable de 55T —Gerencia
General




