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Resumen

Este informe de caso analiza la gestion de seguridad e higiene laboral en FADEPA S.A., una
PyME Argentina dedicada a la fabricacion de pinturas. El estudio identifica una problematica
central: la operacion bajo un riesgo elevado de incendios y explosiones, agravado por la
manipulacion de sustancias altamente inflamables y la ausencia de un plan formal de
autoproteccion. Mediante el andlisis de situacion (PESTEL, FODA, IPER), se diagnosticaron
deficiencias significativas en la infraestructura, los procesos productivos, el cumplimiento
normativo y la capacitacion del personal, calificando el riesgo de incendio como "intolerable".
El marco teérico abordé los fundamentos cientificos del fuego, las atmosferas explosivas y el
marco legal argentino (Ley 19.587 y Decreto 351/79). Como plan de implementacion, se
propuso un Plan de Emergencia y Evacuacion detallado, que incluye la organizacion de
brigadas, procedimientos de actuacion ante diversos escenarios, seleccion de medios técnicos
y un programa de capacitacion y simulacros. Se concluye que la implementacion de este plan
es crucial para proteger la vida de los trabajadores, resguardar los activos de la empresa y
garantizar la continuidad operativa. Por ultimo, se realizan recomendaciones para mejoras

futuras en la gestion de la seguridad e higiene laboral.

Palabras Clave: Prevencion de Incendios, Plan de Evacuacion, Sustancias Inflamables,

Gestion de Riesgos, Industria de Pinturas.
Abstract

This case report analyzes the occupational health and safety management at FADEPA S.A., an
Argentine SME dedicated to paint manufacturing. The study identifies a critical issue: the
company operates under a high and underestimated risk of fires and explosions, exacerbated
by the handling of highly flammable substances and the absence of a formal self-protection
plan. Through the situation analysis (PESTEL, SWOT, IPER), significant deficiencies were
identified in infrastructure, production processes, regulatory compliance, and staff training,
classifying the fire risk as "intolerable." The theoretical framework addressed the scientific
foundations of fire, explosive atmospheres, and the Argentine legal framework (Law 19.587
and Decree 351/79). As an implementation plan, a Self-Protection Manual was proposed,
including a detailed Emergency and Evacuation Plan, which establishes the organization of
response brigades, action procedures for various emergency scenarios, selection of technical

resources, and a training and drill program. It is concluded that the implementation of this plan



is essential to protect workers' lives, safeguard company assets, and ensure operational
continuity, with further improvements in comprehensive safety management also

recommended.

Keywords: Fire Prevention, Evacuation Plan, Flammable Substances, Risk Management,

Paint Industry.
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Introduccion

Dedicada a la fabricacion de pinturas para la construccion y el hogar, FADEPA S.A. es
una PyME familiar en plena expansion, ubicada en Villa Nueva, Cérdoba. Su crecimiento en
los ultimos afios ha traido aparejados nuevos desafios en materia de seguridad e higiene laboral.
En el sector industrial, los accidentes relacionados con incendios y explosiones representan un
riesgo significativo, especialmente en empresas que manipulan sustancias combustibles e

inflamables.

En el caso de FADEPA S.A., el riesgo de incendio y explosiones es particularmente
relevante. Esto se debe a varios factores, como la utilizaciéon de grandes volumenes de
sustancias quimicas en el proceso productivo, la falta de condiciones adecuadas y
especialmente en la carencia de conciencia organizacional de estas condiciones. La empresa
no solo necesita proveer instalaciones seguras, sino también reconocer y asumir que la
prevencion constituye un requisito fundamental para la continuidad y sustentabilidad de sus

operaciones.

En este sentido, el asesoramiento profesional en Higiene y Seguridad se presenta como
un factor clave para sensibilizar a la organizacion, instaurar una cultura preventiva y evitar que

el aprendizaje se dé a través de la via mas costosa y dolorosa: la siniestralidad.

Aunque FADEPA S.A. solo ha registrado un incendio menor en los ultimos afios, esta
circunstancia refuerza la necesidad de avanzar hacia la implementacion de un Plan de
Emergencia y Evacuacion. Que garantice una respuesta organizada ante posibles siniestros.
Dicho plan, ademas de constituir una herramienta esencial de prevencion y proteccion,
responde al cumplimiento de lo establecido en el Decreto 351/79, Capitulo 18, que regula las
medidas de seguridad contra incendios. De esta manera, la empresa no solo podra reducir el
impacto potencial de un evento adverso, sino también consolidar una gestiéon preventiva

alineada con las exigencias normativas vigentes.
Marco de Referencia Institucional

FADEPA S.A. es una PyME dedicada a la fabricacion de pinturas y productos afines.
Su planta, ubicada estratégicamente sobre la ruta provincial N° 4, facilita la conexion con las

rutas nacionales 9 y 158, optimizando la distribucion de sus productos a nivel nacional. La



empresa se distingue por su enfoque en la calidad, la innovacion y la responsabilidad social,

buscando expandir su presencia en el mercado nacional e internacional.

El presente caso de estudio se centra en el analisis y la mejora de las condiciones de
higiene y seguridad en FADEPA S.A. Con especial énfasis en el desarrollo de un sistema de
Autoproteccion y un Plan de Emergencias y Evacuacion, enmarcado en las normativas legales
vigentes. En este sentido, resulta fundamental destacar algunas disposiciones normativas

argentinas e internacionales de referencia:

La Ley Nacional N.° 19.587/72 de Higiene y Seguridad en el Trabajo: establece los
principios generales de proteccion de la salud y seguridad de los trabajadores. El Decreto
Reglamentario N.° 351/79: detalla los requisitos técnicos aplicables en materia de prevencion
de riesgos, incluyendo la proteccion contra incendios (Capitulo 18). Ademads, se consideran las
Resoluciones de la Superintendencia de Riesgos del Trabajo (SRT), que definen pautas
especificas de gestion preventiva, como el Relevamiento General de Riesgos de Trabajo
(RGRL) y el Relevamiento de Agentes de Riesgos (RAR). Finalmente, se emplea como
referencia técnica complementaria las Normas IRAM y guias internacionales de caracter

voluntario, emanadas de organismos como la NFPA (EE. UU.) o el INSST (Espatfia).

El marco normativo mencionado, se organiza de manera sistematica, abarcando desde
disposiciones generales, como leyes y decretos reglamentarios, hasta resoluciones especificas
y normas técnicas de aplicacion voluntaria. En el Anexo D (Matriz Legal) se presenta un
resumen completo y estructurado de la normativa aplicable al caso de FADEPA S.A., lo que

facilita su consulta y comprension.
Descripcion de la Problematica

El caso de FADEPA S.A. representa un ejemplo paradigmatico de los desafios criticos
en seguridad e higiene laboral dentro de la industria de pinturas en Argentina. Esta empresa
utiliza una amplia variedad de sustancias peligrosas, entre ellas solventes, biocidas, resinas,
pigmentos y cetonas, todas con propiedades nocivas para la salud y el ambiente, ademas de un

alto grado de inflamabilidad.

Esta situacion genera una particular preocupacion, que la empresa mantiene una linea
de produccion rudimentaria y casi artesanal, especialmente en el area de dosificacion de

sustancias. Lo que incrementa de manera significativa la probabilidad de accidentes graves.



Tanto las materias primas como los productos terminados presentan riesgos elevados de

incendio y explosion por contener grandes proporciones de solventes en su composicion.

La problematica principal radica en que la organizacion no ha consolidado una cultura
de trabajo seguro, ya que sus practicas productivas privilegian la eficiencia y la continuidad de
la produccion, relegando a un segundo plano la salud y la seguridad de los trabajadores. Esto
se traduce en condiciones laborales inadecuadas y en la falta de conciencia respecto de la

importancia de la prevencion como parte esencial del proceso productivo.

Como consecuencia, los trabajadores se encuentran expuestos a multiples peligros que
abarcan intoxicaciones, lesiones cutaneas y afecciones respiratorias, asi como atrapamientos,
amputaciones, caidas, etc. Abordar este escenario implica no solo la implementacion de
medidas técnicas y organizacionales, sino también un cambio cultural que instale la seguridad
como valor fundamental de la empresa y condicion indispensable para su crecimiento

sostenido.
Resumen de Antecedentes

La seguridad e higiene laboral es un tema de creciente preocupacion a nivel mundial,
regional y local. A nivel global, la Organizacion Internacional del Trabajo (OIT) estima que
ocurren mas de 2,78 millones de muertes al afio debido a accidentes y enfermedades
relacionadas con el trabajo (OIT, s.f.). Estas cifras resaltan la importancia de implementar
sistemas de gestion de seguridad y salud eficaces en todas las industrias, incluyendo el sector

de pinturas.

A nivel latinoamericano, la situacion de la seguridad e higiene laboral varia
significativamente entre paises. Sin embargo, en general existe una creciente conciencia sobre
la necesidad de mejorar las condiciones de trabajo y reducir los accidentes. La implementacion
de normativas y la capacitacion de los trabajadores son aspectos clave en este proceso

(Organizacion Panamericana de la Salud [OPS], s.f.).
Accidentes de Trabajo en la Industria Argentina — SRT

En Argentina, la Superintendencia de Riesgos del Trabajo (SRT), proporciona datos y
analisis sobre la accidentabilidad laboral, a través de informes. Estos permiten comprender la
magnitud del problema a nivel nacional y la necesidad de implementar medidas efectivas de

prevencion. Por ejemplo, segun el Informe Provisorio de Accidentabilidad Laboral de la
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Superintendencia de Riesgos del Trabajo, del afio 2025. El sector industrial concentra el

porcentaje mas alto de siniestros.

La Tabla 1, extraida de dicho informe, describe la distribucién porcentual de los casos

segun la actividad econdomica durante el primer trimestre de 2025. En ella, se observa que la

industria manufacturera concentra el mayor porcentaje de siniestros, en comparacion con otros

sectores.

Tabla 1. Siniestros Segun Actividad Economica. Enero a marzo 2025

Industria manufacturera (GG 1 5,0
Adm. pub., defensa y seq. social (EEEEG—_— . 18,3 %

Comercioy reparacion de vehiculos () 12,5
Construccion (D 7 "
serv, de transp. v almacenam. (D 7,12
Act, administ. y serv. de apayo (N ¢, 5
Agric., ganad., caza, sitvic. y pesca (S G 7"
salud humanay sery, saciales (I &, 3%
Serv. de alojam. y serv. de comida (D 3.5
Serv. de asoc. v serv. personales (D 2 4%
sum. de agua, cloacas, gest, de residuos (D 2.2%
Ensenanza (D 2, 0%
serv. prof., cientif. y técn. (D1, 7%
Hogares que contratan serv. domeéstico B1,1%
Informaciany comunicaciones (B1,1%
Serv. artisticos, cult., deport, y esparc, (B1,0%
Explot. de minasy canteras (B 1,0%
Intermed. financ, yserv. de seguros ([0,6%
Serv. inmobiliarios @H0,6%
Sum. de elect. gas, vapor y aire acond. [0,6%
Serv. de oraaniz. v oraanos extraterrit, @0.1%

Nota. Datos tomados de Informe Provisorio de Accidentabilidad
Superintendencia  de  Riesgos del Trabajo (SRT, 2025),

https://www.srt.gob.ar/estadisticas/acc_informe provisorio.php

Laboral de la

disponible

cn
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Por su parte, la Tabla 2, del mismo reporte, presenta los tipos de lesiones reportadas en
el mismo periodo. Entre ellas, las intoxicaciones, quemaduras térmicas ocupan un lugar
destacado, lo cual resulta especialmente relevante para FADEPA S.A. Donde la manipulacion

de solventes inflamables y sustancias quimicas.

Tabla 2. Casos Notificados Segun Tipo de Lesion

Var % Enero a

Enero a marzo Enero a marzo Enero a marzo i a
2023 2024 2025 2025/ 2024

Contusiones 52.347 43.293 44,981 3,9%
Esguinces 15.703 11.359 11.618 2,5%
Heridas cortantes 11391 10.296 10.442 1.4%
Distensidn muscular 11.8460 10.073 10.338 2.6%
Fracturas cerradas 9.009 8.812 9.756 10,7%
Traumatismos internos 7.187 6.199 4,722 -23,8%
Heridas punzantes 4.458 4.175 4.030 -3,5%
Desgarro 4.368 3.639 3.728 2,4%
Cuerpo extrafnio en ojos 4.354 3.643 3.355 -7,9%
Torceduras 4.156 3.478 3.324 =04, 4%
Heridas contuso/anfractuosas 2527 2.353 2.729 16,0%
Quemaduras térmicas 1.795 1.701 1.727 1,5%
Luxaciones 1.133 828 876 5,8%
Fracturas expuestas 509 567 593 4,6%
Efectos de impacto psiquico 686 551 587 6,5%
Amputaciones 418 425 419 -1,4%
Efectos de compresidn y aplastamiento 568 562 411 -26,9%
Intoxicaciones 492 472 398 -15,7%
Efectos por picadura 353 412 359 -12,9%
Quemaduras Quimicas 362 382 330 -13,6%
Efectos de la electricidad 301 286 258 -9,8%
Escoriaciones 194 187 255 36,4%
Lesiones inflamatorias cutaneas 258 167 190 13,8%
Disfunciones Organicas 288 242 181 -25,2%
Efectos de atriccion y aplastamiento 201 148 136 -8,1%

Nota. Datos tomados de Informe Provisorio de Accidentabilidad Laboral de la
Superintendencia de Riesgos del Trabajo, 2025, disponible en

https://www.srt.gob.ar/estadisticas/acc_informe_ provisorio.php

Si bien los datos presentados son generales de la industria manufacturera y
corresponden a periodos relativamente cortos, constituyen un reflejo valido de la
accidentabilidad en el sector industrial argentino. Considerando que la fabricacion de pinturas
se encuentra entre las actividades con mayores riesgos para los trabajadores. Esto nos permite
dimensionar los niveles de exposicion a los que se enfrenta una empresa como FADEPA S.A.,

y refuerzan la necesidad de implementar medidas preventivas.
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A modo de dimensionar el riesgo que enfrentan las fabricas de pintura en Argentina. Se
recopild noticias de medios periodisticos nacionales. En donde se han registrado accidentes

graves, evidenciando los riesgos en las empresas que elaboran pinturas.
Titulares de Accidentes en Medios Digitales

"Una fuerte explosion en una fabrica de pinturas sacudio a la capital cordobesa" (Diario

La Capital, s.f.) refleja la recurrencia de accidentes por manipulacion de quimicos inflamables.

"Impactante incendio de una fabrica de resinas en el Parque Industrial de
Gualeguaychu" (Clarin, s.f.). Donde materiales combustibles generaron un siniestro de grandes
proporciones. Si bien no se detallan victimas, el incidente afectdé operaciones industriales y

demando protocolos de emergencias.

“Dantesco: el incendio que sufrié una renombrada fabrica de pinturas de Coérdoba”.
“Todo ocurri6 producto de una chispa que cay6 sobre un liquido diluyente”. (Via Pais, 15 de

marzo 2023).

“Incendio en Pinturas Misioneras”. La planta se ubicada en ruta nacional 105, en la
zona del barrio Santa Helena de Garupa, Misiones. “El origen del foco igneo se habria
registrado en cercanias a un sector conocido como pileta de resina, donde se encuentran
sustancias altamente inflamables como aguarras, thinner y solventes, entre otros productos”.

(Diario El Territorio, 2020). Se puede observar una imagen del siniestro en el Anexo B.

"Impactante explosion en una fabrica de pintura" en San Luis (Clarin, s.f.) ejemplifica

riesgos no controlados, aunque la fuente no precisa consecuencias humanas.

En el ambito local, se puede observar el riesgo de incendio que enfrentan muchas
empresas del sector de pinturas en Argentina. Para el caso en estudio, sera fundamental elaborar

una matriz de riesgos para poder cuantificar los mismos.
Relevancia del Caso

El analisis de FADEPA S.A. resulta de gran relevancia por su rol como PyME destacada
dentro del sector manufacturero argentino. Constituyendo un eslabon clave tanto en la
generacion de empleo como en el aporte a la produccion nacional. En este marco, la elaboracion

de un plan de seguridad e higiene que contemple la identificacion y valoracion de riesgos, la
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implementacion de programas de capacitacion y el disefio de un Plan de Emergencias y
Evacuacion, se presenta como una herramienta fundamental. Esto permitird mejorar la

seguridad de los trabajadores y la proteccion de las instalaciones.

Analisis de Situacion
FADEPA S.A. es una empresa familiar fundada en 1988, especializada en la fabricacion
de pinturas y productos quimicos. Fabrica pinturas de obra, hogar y productos afines de alta
calidad, con un enfoque en precios competitivos y accesibles. Es una pyme liderada por el hijo
del fundador, que desde su fundacion ha crecido comercialmente y en infraestructura. Es
considerada una empresa lider en el sector de las segundas marcas. Y la mas grande de la
provincia de Cordoba. Ha logrado tener presencia comercial en muchas provincias de

Argentina.

La planta se encuentra estratégicamente ubicada en la zona sur de la localidad de Villa
Nueva, en un sector conformado por empresas de servicios industriales. Con acceso a la ruta
provincial N.° 4, cerca de la ruta provincial N.° 2. Esto facilita la conexion con las rutas
nacionales 9 y 158. Esta ubicacion le permite un amplio margen de conexion para la

distribucion de sus productos al estar en el centro del pais.

La infraestructura de FADEPA S.A cuenta con un predio de 14,000 m? y 7000 m? de
infraestructura edilicia. Su estructura organizacional incluye las areas de produccion, control
de calidad, logistica, laboratorio y administracion. Segiin datos internos de la empresa, esta
cuenta con 40 operarios que trabajan en el sector de produccion y 20 en el sector de

administracion y laboratorio. Se puede observar un croquis de la empresa en el Anexo A.
Instalaciones, Produccion y Componentes

La empresa se dedica a la fabricacion de pinturas para hogar y obra, incluyendo latex,
impermeabilizantes, esmaltes sintéticos, pinturas para piletas y pisos, asi como revestimientos
texturados. A diferencia de las pinturas industriales especializadas (automotriz, naval o vial),
que requieren formulaciones y componentes mas complejos, los productos de obra presentan
riesgos operativos menores, aunque no despreciables. Es por esto que analizaremos

detalladamente los componentes usados y los sectores que componen la empresa.
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Para el desarrollo de su actividad, FADEPA S.A. cuenta con diferentes sectores
edilicios, cada uno con caracteristicas particulares en cuanto a manipulacion y almacenamiento

de sustancias:

Galpon Planta Principal: Equipado con maquinaria para el mezclado, la molienda y el
envasado de pinturas. En este sector se manipulan sustancias liquidas (resinas, solventes,
aditivos) y solidos en polvo (pigmentos y minerales), dosificadas para su incorporacion en el

proceso productivo.

Deposito Productos Terminados: Destinado al almacenamiento de pinturas ya envasadas en
baldes plasticos de 20, 10, 4 y 1 kg, listas para su distribucion comercial. Es importante
mencionar que este sector presenta gran cantidad de pallets de madera, carton para cajas y

nylon de strich. Esto hace que este sector tenga gran cantidad de material combustible.

Depésito Materias Primas: Area de almacenamiento de insumos. Los minerales y pigmentos
se presentan en estado solido, en forma de polvo, y se comercializan en bolsones tipo big bag
o en bolsas de 25 kg. Los solventes, resinas, aceites vegetales y biocidas se almacenan en
envases plasticos de 20 litros o en tambores metalicos y plasticos de 200 litros. Cabe destacar
que los productos corrosivos, tanto sean muy &acidos como muy alcalinos, se envasan
unicamente en recipientes plasticos, ya que este material evita la corrosion que sufririan los
envases metalicos. Por ejemplo, productos como acetona, xileno y tolueno se almacenan en
tambores metalicos. El aguarras mineral (white spirit / hidrocarburo alifatico), es el diluyente
base de todos los esmaltes sintéticos. Este diluyente constituye una parte importante de la linea

de produccion y es almacenado en las cisternas al aire libre.

Oficinas administrativas: Ubicadas en un sector anexo al galpon de produccion, destinadas a

tareas de gestion y coordinacion.

Comedor: Instalacion con capacidad suficiente para todo el personal, equipada para el consumo

de alimentos en condiciones seguras e higiénicas.

Vestuarios: Areas diferenciadas por género para el personal de produccion, destinadas al

cambio de ropa y aseo.

Laboratorio: Espacio destinado al analisis de calidad. Alli se manipulan pequefias cantidades

de sustancias quimicas, reactivas y de ensayo.
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Salon de Eventos: Espacio utilizado para encuentros institucionales, capacitaciones y

actividades de integracion empresarial.

Recinto de Tanques de Solventes: Sector exclusivo para el almacenamiento de solventes

liquidos a granel en tanques de gran capacidad, con un riesgo elevado de inflamabilidad.

Estacionamiento: Area destinada a vehiculos livianos y pesados vinculados a la operatoria de

la planta.

La empresa utiliza principalmente solventes como tolueno, xileno y acetona, cuya
inflamabilidad y volatilidad representan riesgos para los trabajadores y el medio ambiente. La
exposicion frecuente a estos productos hace que la inhalacion, el contacto dérmico y el contacto

ocular sean peligros recurrentes durante las jornadas laborales.

Otro aspecto a considerar es el gran volumen de produccion, que alcanza un promedio
800.000 litros mensuales y ha superado el millon de litros en picos de produccion. Esto sumado

a la variedad de insumos utilizados, justifican la necesidad de un analisis de riesgos detallado.

La manipulacion de las sustancias mencionadas, presentan diferentes riesgos para la
salud laboral. Por ejemplo, los “solventes”, como el tolueno y ¢l xileno, facilitan la dispersion
de los demas insumos en la linea de produccion. Su volatilidad implica riesgos de inhalacion,
irritacion ocular y cutanea, e incluye efectos neurotdxicos. Los “pigmentos”, que proporcionan
color y opacidad, pueden contener metales pesados u otros compuestos toxicos. Los
“aglutinantes” o “resinas", que forman la pelicula de pintura, pueden liberar vapores irritantes.
Los “aditivos”, como biacidas y coalescentes, se utilizan en pequefias cantidades, pueden ser

sensibilizantes o irritantes.

La exposicion a estos componentes exige utilizar las hojas de seguridad (FDS/SDS),
medidas de control rigurosas. Estas incluyen ventilaciéon adecuada, equipos de proteccion
personal, exdmenes de salud periodicos, disposicion adecuadas, etc. Se podran observar las

hojas de datos de seguridad en Anexo C.
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A los fines de clasificar los peligros que representan las sustancias mencionadas en la
fabricacion de pinturas y conocer su comportamiento. Se elabor6 un cuadro para su
clasificacion segun el Decreto 351/79, Anexo VII. Donde el Articulo 162, establece la

clasificacion de los liquidos inflamables segun su punto de inflamacion.

Tabla 3. Punto de Inflamacion de Sustancias

Clasificacion segiun
Sustancia Punto de inflamacién Estado de presentacion
Decreto 351/79

Tolueno ( FDS Anexo C) 4°C Inflamable de Primera Liquido
Categoria

Xileno (p-Xileno) 24°C-32°C Inflamable de Primera Liquido
Categoria

Aguarras Mineral (White Min. 33 °C-37°C Inflamable de Primera Liquido

Spirit) Categoria

Metiletilcetona (MEK) -9°Ca-4°C Inflamable de Primera Liquido
Categoria

[Acetona -20°Ca-18°C Inflamable de Primera Liquido
Categoria

IN-Butanol (Alcohol n- 29 °C Inflamable de Primera Liquido

butilico) Categoria

Acetato de Vinilo -8°C Inflamable de Primera Liquido

(Monomero) Categoria

Pigmentos organicos Esto significa que puede Combustibles En polvo

(derivados del carbono).  Jarder bajo ciertas

condiciones

Azul Ftalocianina

Pigmentos inorganicos- [No arde ni contribuye a la Incombustible En polvo

(Didxido de Titanio) [propagacion del fuego

Hidroxido de Calcio (Cal [Puede reaccionar con agua Incombustible En polvo

apagada) o acidos generando calor

Nota. Elaboracion propia. Se podran encontrar las hojas de seguridad (FDS), en Anexo C.
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Como se puede observar, todos los solventes listados, son componentes clave en la
formulacion de muchas pinturas. Estos estdn dentro de la categoria de inflamables de primera
categoria segun el Decreto 351/79. Ya que su punto de inflamacion es inferior a 40 °C. Esto
subraya la importancia de las medidas de seguridad contra incendios en una planta como

FADEPA SA.

Es importante recordar que las resinas no son inflamables por si solas, si son muy
combustibles. Su inflamabilidad dependerd de la cantidad de solvente que contenga la
formulacion de la pintura. Igual situacion de presenta para los pigmentos, al no ser inflamables,

pero si en algunos casos combustibles.

La inclusion de las Hojas de Datos de Seguridad (FDS/SDS), de las sustancias quimicas
para la fabricacion de pinturas. Se presenta como un pilar fundamental para el andlisis y
prevencion de riesgos laborales. Estos documentos son cruciales, ya que detallan peligros,
propiedades, manipulacion segura, EPPS y medidas de emergencia. Informacion indispensable
para evaluar riesgos, disefiar procedimientos de trabajo seguros, capacitar al personal y

planificar la respuesta a incidentes. Se podran ver en Anexo C.
Condiciones Especificas de Proteccion

Habiendo conocido y analizado los productos empleados para la fabricacion. Resta
conocer los diferentes sectores de incendio que se definieron para este estudio. Esta
sectorizacion resulta ser la base para avanzar con la carga de fuego de cada sector. Para luego
analizar las condiciones especificas de extincion contra incendios, establecidas en el Decreto

351/79. Y por ultimo poder estimar la cantidad de extintores requeridos.

Tabla 4. Sectores y Superficies

Sector Superficie m2 Superficie de Piso m2 Materiales

Muro de paredes de mamposteria

1-Planta Principal de de ladrillo macizo pintadas y

.y 14.000 m2 1225 m2 revocadas, con suelo de cemento
Produccion o
para alto transito y techo de chapa
metalica.
. Muro de paredes de mamposteria
Admi 2.-t0fitc-maPl ¢ 60 m2 PB 50 m2 de ladrillo macizo pintadas y
ministrativa 1 -anta 60 m2 PP 50 m2 revocadas, con suelo de mosaicos

baja y Primer Piso y de parqué.
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3-Depéosito Productos Muros y techos de chapa y piso de
Terminados y Materias 2800 m2 2650 m2 cemento para alto transito.
Primas

Muros de construccion en seco.
Compuestos de: madera fenolica,
panel lana de vidrio, tergopol y
placas de yeso.

4-Sal6on de Eventos 458 m2 410 m2

Nota. Elaboracion propia. Las estimaciones de superficie son aproximadas y se realizaron con

la herramienta de Google Earth.

Con los sectores de la empresa definidos y sus datos de interés. Analizaremos estos, a
modo de repasar conceptualmente hasta poder llegar al estudio de cargas de fuego. Para luego

verificar el cumplimiento de las condiciones especificas de construccion y extincion.

Repasamos en qué consiste este analisis. Primeramente, sectorizar los locales de la
empresa, atendiendo a sus caracteristicas constructivas y a la distribucion de sus actividades.
A partir de esta delimitacion, se determina la clase de riesgo correspondiente a cada sector.
Estos podran ser de acuerdo al tipo de material mas predominante en: explosivos, inflamables,
muy combustibles, combustibles, poco combustibles, incombustibles o refractarios. Como
etapa complementaria, resulta indispensable realizar un inventario de los materiales presentes,
considerando tanto su peso como su poder calorifico, ya que estos parametros seran los que
permitan calcular su poder calorifico y por consiguiente la carga de fuego de cada sector. Esto
nos permitird calcular el potencial extintor minimo requerido, que sea capaz de extinguir la
iniciacion de un fuego. Por ultimo, se procedera a verificar el cumplimiento del cuadro de

proteccion contra incendios del Decreto 351/79.
Carga de Fuego

Es preciso sefialar una limitacion metodoldgica inherente a este trabajo. La carga de
fuego no pudo ser determinada mediante el calculo formal requerido por el Decreto N.° 351/79,
Anexo XII. Esta omision se debio a la imposibilidad de acceder a las cantidades de sustancias
y materiales combustibles acumulados en cada sector de la empresa. Dato que nos hubiera
permitido realizar la conversion de los diferentes materiales y sus poderes calorificos

especificos. Para luego obtener el equivalente en kilos de madera por unidad de superficie.

Por consiguiente, para el apartado de proteccion contra incendios, donde el valor de
resistencia al fuego requerido, se establece en funcion de la carga de fuego. Fue estimado por

exceso, adoptando un criterio conservador para garantizar una respuesta de disefio que priorice
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la seguridad. Este calculo permite estimar la energia calorifica potencial de cada sector y
constituye la base para definir la resistencia estructural, la dotacion minima de extintores y la

planificacion de evacuacion.

Con los sectores ya delimitados y sus principales datos de interés. Se procedera a su
verificacion conforme a las exigencias del cuadro de proteccion contra incendios, sobre
condiciones especificas, del Anexo VII, Decreto 351/79. Esto permitird evaluar si las
condiciones especificas de construccion y extincion son acordes con el tipo de actividad

desarrollada en cada edificio.

Tabla 5. Proteccion Contra Incendios

Proteccion Contra Incendios, Condiciones Especificas. Decreto 351/79
Condicién | Condicion de | Condicion de |Resistencia
Sector Riesgo | Tipos de Uso
de Situacién| Construccion | Extincion al Fuego
Cumplira lo
) - ) indicad

1- Planta Principal 2 Industria $2 cl/ce/c/cs | Teeaceen F90
de Produccion deposito

inflamable
2- Oficina

. e . A t 1
Administrativa 3 ctividades 2 Cl ES-EI1-E13 |  F30
Planta baja y Primer administrativas
Piso
3- Depésito Cumplira lo
. indicad

Productos 2 Depésito S1/s2 cs8 mcieaco el F180
Terminados y depdsito
Materias Primas inflamable

E3/E11/E12/E
4- Salén de Eventos 3 Industria S2 C1/C3 13 F30

Nota. Tomado del Cuadro de Proteccion Contra Incendios, Anexo VII, Decreto 351/79.

Habiendo establecido las condiciones especificas, en los sectores de mayor importancia

por su riesgo y funcionalidad, analizaremos las condiciones que aplican en cada uno.
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Analisis de Condiciones Especificas de Extincion

1- Planta Principal de Produccion:

Riesgo 2: Es asignado por manipular sustancias de tipo inflamable. Conviene hacer una
aclaracion segun lo observado. El riesgo tipo 2 al que corresponde este galpdn y segtin el cuadro
2.2.2, del Anexo VII, utilizado para sitios con ventilacion mecanica, estable prohibicion con el
codigo NP (No permitido). Entonces, se interpreta que los extractores edlicos presentes en el
galpon ayudan a extraer los gases que se puedan acumular sobre la parte superior por ser menos
densos, ayudando a su evacuacion. Los portones de ingreso se mantienen abiertos, estos ayudan
a la circulacion del aire y evitan la acumulacion de gases y por consiguiente la formacion de

atmosferas explosivas (ATEX).

Condiciones generales de situacion segin punto 5.1: Se observa la existencia de calles

y accesos libres de obstaculos para el ingreso del servicio de bomberos.

Condicion de Situacion S1: No aplica.

Condicion de Situacion S2: Aplica, pero no se cumple. El predio no estd cercado con
muros perimetrales que cumplan con las caracteristicas minimas especificadas (3,00 m de
altura y espesores reglamentarios de albaiiileria u hormigén). Si bien existe el incumplimiento
formal, no se detecta una situacion de riesgo critica asociada a la ausencia de estos muros. El
emplazamiento de la empresa es independiente, y no existen construcciones cercanas
(residenciales, familiares u otras dependencias) que requieran esta separacion fisica estricta.

Por lo tanto, no hay riesgo de propagacion hacia terceros o viceversa.
Condicion Construccion C1: No aplica.

Condicion Construccion C6: Aplica. El punto 6.2.6.1. cumple parcialmente porque la
edificacion se encuentra anexada a las oficinas de administracion. 6.2.6.2. Cumple ya que se
puede inferir que existen dos puertas que abren hacia el exterior, alejadas entre si, para facilitar
una rapida evacuacion. No cumple en cuanto a las puertas, ya que deberan ser de igual
resistencia al fuego que el ambiente y dardn a un pasillo, antecamara o patio, que comunique
directamente con los medios de escape exigidos. El punto 6.2.6.4, no cumple con la iluminacion
artificial porque deberan ser lamparas eléctricas protegidas y con interruptores situados fuera

del local y en el caso de situarse dentro del local estaran blindados.
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Condicion Construccion C7: Aplica. No cumple, no hay evidencia de cubas de
contencion para los solventes almacenados dentro del edificio de planta, ni tampoco poseen
cubas los tanques de solventes anexos al galon que si superan los 3000 litros establecidos en la

condicion.

Condicion Construccion C8: Aplica. Cumple ya que las oficinas de administracion
anexas al galpon de produccion tienen su propia salida. La condicion establece que solamente
puede existir un piso alto destinado para oficina o trabajo, como dependencia del piso inferior,

constituyendo una misma unidad de trabajo siempre que posea salida independiente.

Condicion de Extincion: Aplica. Los Articulos 165, 166 y 167, sobre los depositos de
inflamables, no se cumplen. El Art. 165 sobre depositos de inflamables con capacidad hasta
500 litros de primera categoria o sus equivalentes. Donde estos deberan poseen cubas capaces
de contener un volumen superior al 110% del inflamable depositado cuando este no sea
miscible en agua y si fuera miscible en agua, dicha capacidad debera ser mayor del 120%. Este
requerimiento no lo posee la empresa ni en el galpoén de produccion, ni en los tanques de

solventes.

No se posee iluminacion artificial antiexplosiva, ni tampoco posee ventilacion con
tejido, arrestallama, por lo observado en las imdgenes. No se tiene certeza de la dotacion de
extintores es acorde. E1 Art. 166 sobre separacion minima de otros ambientes, de la via publica
y linderos por una distancia no menor de 3 metros, valor que se duplicard si se trata de
separacion entre depositos de inflamables tampoco se cumple. El Art. 167 se verifica un
incumplimiento integral, ya que el recinto de tanques de solventes carece de los sistemas de

drenaje hacia estanques de contencion.

Resistencia al Fuego F90: La resistencia al fuego requerida para la estructura se
establece como F90. Esta se determino por el riesgo asignado, la carga de fuego aproximada
por exceso y lo dispuesto en el Cuadro 2.2.2 del Anexo VII, usado para sitios con ventilacion
mecanica. Se considera que los materiales constructivos de la nave industrial, poseen una
adecuada capacidad portante y de funcionalidad aceptable ante la exposicion ignea y con baja
generacion de gases toxicos. Permitiendo la conformidad de la estructura con la resistencia al

fuego de F90.
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Propuesta para el Sector

Si consideramos la condicion de extincion C3 y C4, estas justifican el requerimiento de
red fija de incendio. Dada la gran superficie del galpon de produccion de FADEPA S.A.
(14.000 m?) y la presencia de materiales altamente combustibles e inflamables. Esto hace que
la instalacion de un sistema fijo de rociadores automaticos se justifica no solo por el
cumplimiento del Decreto 351/79. Sino también por criterios de seguridad industrial y
continuidad operativa. Estas medidas permiten sectorizar el riesgo, limitar la propagacion del
fuego y asegurar una respuesta automatica inmediata, reduciendo dafios potenciales a las

personas, las instalaciones y la produccion.

Mas alld del cumplimiento normativo, esta incorporacion representa una inversion
estratégica en seguridad y continuidad productiva. Su adopcion reduce significativamente las
pérdidas materiales y los tiempos de inactividad ante un siniestro, refuerza el cumplimiento de
estandares nacionales e internacionales de proteccion contra incendios (IRAM 3597, NFPA

13), y demuestra el compromiso de la empresa con la gestion responsable del riesgo.
2- Oficina Administrativa Planta Baja y Primer Piso:

Riesgo 3: Este riesgo corresponde por poseer materiales muy combustibles, como por

ejemplo gran cantidad de papel y madera.

Condiciones generales de situacion segin punto 5.1: Se observa la existencia de calles

y accesos libres de obstaculos para el ingreso del servicio de bomberos.

Condicion de Situacion S1: No aplica.

Condicion de Situacion S2: Aplica, pero no cumple. El predio no estd cercado con
muros de 3,00 m. de altura minima y 0,30 m. de espesor de albaifiileria de ladrillos macizos o
0,08 m. de hormigén. Se observa que, ante un incendio en la nave industrial de produccion,
esta dependencia se veria afectada. Seria una buena opcion trasladar las estas oficinas a un

edificio independiente.

Condicion de Construccion C1: No aplica. No cuenta con cajas de ascensores y

montacargas.

Condicion de Extincion E8, E11 y E13: No aplica.
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Resistencia al Fuego F30: Se puede decir que la resistencia al fuego F30 a este sector
se cumple. Por considerar los materiales constructivos de las oficinas, el riesgo tipo 3 y una

carga de fuego baja.
Factor de Ocupacion y Unidad de ancho de salida (UAS)

Considerando que en el area de administracion trabajan 20 personas y que la superficie
de piso es de 110 metros cuadrados aproximadamente. Analizaremos a modo de corroborar la

seguridad del mismo, su factor de ocupacion y el ancho de salida.

Factor de ocupacion: Para edificios de escritorios y oficinas el pardmetro X = 8 m? por persona.

superficie 100m?
x 0 _8m?
persona

Ocupacion normativa = = 13,75 personas % 14 personas

La capacidad de disefio del area (segun factor de ocupacion de norma), es de 14
personas. Dado que actualmente trabajan 20 personas, el local esta por encima de la ocupacion
prevista por normativa, lo que implica mayor carga sobre los medios de escape y las

condiciones de evacuacion.

El resultado del calculo de unidad de ancho de salida (UAS), tedrico establece que para
el valor de N da < 1, la normativa obliga a un ancho minimo de 2 UAS (1,10 m). Por tanto, el
ancho de salida minimo exigible para el area con 20 personas es 1,10 metros. Esto permite
interpretar que la empresa si cuenta con una salida acorde a la cantidad de trabajadores en el

sector.
3- Deposito Productos Terminados y Materias Primas:

Riesgo 2: Este riesgo corresponde por poseer materiales inflamables como solventes,
cetonas, aguarras, entre otros. También este sector presenta gran cantidad de material muy
combustible como pallets de madera, carton, plastico, etc. Es importante mencionar que se

considera siempre ante diversidad de materiales el riego del material de mayor peligrosidad.

Condiciones generales de situacion segin punto 5.1: Se observa la existencia de calles

y accesos libres de obstaculos para el ingreso del servicio de bomberos.

Condicion de Situacion S1, S2: Aplican en los dos casos. La condicion S1 se cumple.
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El galpon esté aislado de los predios colindantes y de las vias de transito y de todo local de
vivienda o de trabajo. La condicion S2 no se cumple, ya que no esta rodeado por un muro de

3,00 m. de altura minima, 0,30 m. de espesor.
Condicion de Construccion C8: Esta condicion no aplica en el Galpon de Deposito.

Condiciones de Extincion: Estas condiciones se establecen en los Articulos 165, 166 y
167, sobre los depdsitos de inflamables. Considerando que los 3 articulos aplican para este
sector, ya que la capacidad puede abarcar de los 500 a 10.000 litros de inflamables, cantidades
que estos 3 articulos consideran. Analizaremos las condiciones que establecen de forma

integrada.

Podemos inferir que el piso si es impermeable, pero no posee canaletas, pendientes, ni
cubas con capacidad extra para recolectar liquidos derramados. La iluminacion antiexplosiva
por lo que se puede ver en las imagenes no presenta esta caracteristica, al igual que las
estanterias. En cuanto a la distribucion y separacion de estibas, podemos inferir segiin una
imagen del interior, que se cumple. En cuanto a las puertas de ingresos, se supone que existen
dos portones opuestos propios de un galpén con entrada y salida. La separacion de la via

publica respeta los 3 metros establecidos.

En cuanto a la ventilacion, segin lo que se puede observar, no es mecanica. Es
importante mencionar que el riesgo 2 asignado a este galpon no permite ventilacion mecénica,
permitiendo esto, cumplir con el cuadro 2.2.2 del Anexo VII. Se interpreta que cuando se estan
realizando trabajos de estiba, como por ejemplo con el autoelevador, los portones se encuentran
abiertos para evitar la acumulacion de gases y atmosfera explosiva. En cuanto a la dotacion de
extintores. Al hacer una observacion del sector y ver cantidad de material inflamable y
combustible y la gran envergadura del sector. Esto nos permite inferir que este sector debe
poseer una gran dotacion de extintores. Esta dotacion de extintores se establece en el proximo

apartado.

Resistencia al Fuego F180: La resistencia al fuego se pudo establecer, por considerar el
riesgo tipo 2, por tener una carga de fuego alta y porque posee ventilacion natural. Como ya se
menciond, no fue posible realizar el calculo de carga de fuego por no tener acceso a las
cantidades de productos almacenados. Pero no por esto se dejo sin hacer una estimacion
aproximada para poder realizar otras determinaciones. Por consiguiente, podemos decir que el

Galpon de Materias Primas cumple con la resistencia F180. Por considerar que las paredes
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portantes de la estructura son de hormigon con bloques del mismo material, lo que ofrece una
gran resistencia portante. Tampoco pierde sus propiedades fisicas, ni quimicas facilmente, y

pueden soportar al techo a pesar de recibir grandes cantidades de calor por largos periodos.

Dada la gran superficie que posee el Galon de Deposito (2.650 m?) y la alta carga de
fuego derivada del almacenamiento de solventes, resinas, pigmentos y materiales combustibles.
Se sugiere la construccion de muros cortafuegos y un sistema fijo de rociadores automaticos.
Estas medidas, en concordancia con el Anexo VII del Decreto 351/79, permitiran sectorizar el
riesgo, limitar la propagacion del fuego y garantizar una respuesta automatica inicial ante un
siniestro. Su incorporacion no solo cumple con los requerimientos normativos, sino que

también refuerza la seguridad operativa y la proteccion del patrimonio industrial de la empresa.
4- Salon de Eventos:

Riesgo 3: Este riesgo corresponde por poseer materiales muy combustibles, como por

ejemplo mobiliario de madera, plasticos, telas, etc.

Condiciones generales de situacion segin punto 5.1: Se observa la existencia de calles
y accesos libres de obstaculos para el ingreso del servicio de bomberos. Tiene frente hacia la

calle facilitando la intervencion de bomberos u otra ayuda externa.

Condicion de Situacion S1: No aplica.

Condicion de Situacion S2: Aplica, pero no cumple. El predio no estd cercado con
muros de 3,00 m. de altura minima y 0,30 m. de espesor de albatiileria de ladrillos macizos o
0,08 m de hormigoén. Es importante mencionar que, a pesar de no cumplir con esta condicion,
el local se encuentra con accesos libres hacia la via publica y no tiene otros emplazamientos a

menos de tres metros. Si bien no cumple con la condicion, no se observa situacion de riesgo.

Condicion de Construccion Cl: No aplica. No cuentan con cajas de ascensores y

montacargas.

Condicion de Construccion C3: No aplica. Los sectores de incendio deberan tener una

superficie de piso no mayor de 1.000 m2 establece la condicion y el sector solo posee 410 m2.

Condicion de Extincion E3: No aplica, ya que la condicion estable que cada sector de

incendio con superficie de piso mayor que 600 m2 debera cumplir la Condicion E 1. El sector
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solo posee 410 m2.

Condicion de Extincion E11, E12: No aplica. No cuenta con mas de dos pisos altos, ni

sectores de mas de 900 m2.
Condicion de Extincion E13: No aplica. No se estiba materiales en este edificio.

Resistencia al Fuego F30: Se considera que la estructura no cumple con la resistencia
al fuego F30. Esto se debe al tipo de construccion en seco y por poseer plata baja y primer piso.
Lo que hace pensar que la estructura, en situacion de incendio, perdera la capacidad portante
de la estructura y su funcionalidad antes de los 30 minutos o hasta el arribo de los bomberos.
También la emanacion de gases toxicos de los paneles de las construcciones en seco son un

problema a considerar.
Dotacion de Extintores

El Decreto 351/79 establece la cantidad de matafuegos necesarios. Estos se
determinaran segun sectores de incendios definidos, la importancia del riesgo, la carga de
fuego, las clases de fuegos involucrados. Como regla minima, se debera instalar un matafuego
cada 200 m? de superficie a ser protegida. Adicionalmente, la distancia maxima a recorrer hasta
el extintor no debe superar los 20 metros para fuegos de Clase A y los 15 metros para fuegos
de Clase B. Como capacidad extintora, minima se establece en unidades extintoras como 1 A

y 5 BC.

Es decir, para determinar la cantidad de extintores minimos se puede recurrir a la regla
de minima, mencionada anteriormente, de un extintor cada 200 m2, o lo que determine la carga
de fuego. Luego de obtener los datos sobre extintores potenciales, sea por uno u otro método,
lo que obtenemos no son extintores en si, sino unidades extintoras tanto para la clase de fuego
A o By por consiguiente clase C. Por tltimo, con ese dato y lo establecido en los cuadros para
fuego clase A y B del Decreto 351/79, corroboramos las unidades extintoras necesarias (ej. 1A,
10BC; 2A, 20BC, etc.). Una vez que obtengamos ese dato podremos elegir el tipo de extintor

necesario.

Se analizaran las superficies y los tipos de fuego presentes en los distintos sectores de
la empresa con el fin de determinar las necesidades de proteccion contra incendios. Para ello,
se elaborara una tabla de calculo que permitira establecer la cantidad minima de extintores

requeridos.
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Tabla 6. Cantidad de Extintores Sugeridos

Cantidad de Extintores Segun Superficie

Sector Sup. Kilos Unidades Agente
o . Polvo Quimico ABC 10kg
1- Planta Principal de Produccion 14.000 10 7 Potencial Extintor 6A 60B
2 A Oficina Administrativa Planta 60 5 ) Polvo Quimico ABC 5kg
baja Potencial Extintor 6A 40B
2 B Primer Piso 60 5 ) Polvo Quimico ABC 5kg

Potencial Extintor 6A 40B

10 (4 por cada

3- Deposito Productos Terminados y Polvo Quimico ABC 10kg

Materias Primas 2800 10 1?2;1225? Potencial Extintor 6A 60B
Pol imico ABC 5k

4- Salén de Eventos 459 5 3 olvo Quimico &

Potencial Extintor 6A 40B

Nota. Elaboracion propia.

En cuanto a la ubicacion y sefializacion de los extintores. Estos se colocaran en lugares
visibles, de facil acceso, libres de obstaculos, a una altura no superior a 1,50 m (desde el suelo

a la parte superior del extintor), y debidamente sefializados segin Norma IRAM 10005 y 3517.
Propuesta Extra: Carro de Espuma Contra Incendios

Considerando que los sectores de Depo6sito Productos Terminados y el sector de
Tanques de Solventes, poseen carga de fuego altas. Y la normativa establece que para estos
casos se dara intervencion a la Superintendencia de Bomberos de la Policia Federal, para que
determine condiciones especiales. Se propone como condicion especial la incorporacion de un
carro movil de espuma contra incendios. Este carro de espuma representa una alternativa
técnica eficaz y accesible para FADEPA S.A. Especialmente considerando la elevada carga de

fuego y la presencia de grandes volumenes de liquidos inflamables.

Este equipo permite una respuesta rapida y efectiva ante siniestros con fuegos de Clase
B, principalmente. Estos equipos utilizan espumas AFFF o AR-AFFF, disefiadas para combatir
incendios en hidrocarburos y solventes. Estas espumas actian formando una pelicula que
sofoca las llamas, corta el suministro de oxigeno y previene la reignicion. Su disefio movil y
autonomo facilita su traslado a diferentes sectores de la planta, optimizando la cobertura de
proteccion. Esta solucion resulta significativamente mas economica y de réapida

implementacion en comparacion con los sistemas fijos de incendios. Esta incorporacion
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permitiria reforzar la seguridad de la planta. Hasta tanto la empresa pueda concretar la inversion

en una red fija. Se incluye la imagen y descripcion técnica del carro propuesto en el Anexo O.

Analisis de Contexto
Con el objetivo de comprender de manera integral el contexto en el que opera FADEPA
S.A. y los factores que pueden influir en su gestion de seguridad e higiene laboral. Se elabord
un analisis PESTEL. Este nos permitira identificar y evaluar los aspectos politicos,
economicos, sociales, tecnoldgicos, ecoldgicos y legales que inciden directa o indirectamente

en la empresa.

Tabla 7. Analisis PESTEL

Factor Descripcion Impacto en FADEPA S.A

Politicas gubernamentales de apoyo a PyMEs| Alto: Cumplimiento normativo

industriales. obligatorio, sanciones  por
Poli Fiscalizacion creciente por parte de la Superintendencia| incumplimiento, incentivos para
oliticos
de Riesgos del Trabajo (SRT). inversion en tecnologia 'y
Politica aduanera que facilite la adquisicion de| seguridad.
magquinaria y equipamiento.
Alta inflacion y fluctuaciones del tipo de cambio
afectan costos de adquisicion de maquinaria para
produccion.
Entorno de competencia en el sector presiona para ) o
) ) o Medio-alto: ~ Condiciona la
mantener precios bajos, lo que puede limitar la ]
. ) . capacidad de FADEPA para
L. inversion en seguridad.
Econémicos

o » invertir en mejoras de seguridad
Beneficios impositivos en cargas laborales. Por estar o
) ) e higiene.
adheridos al programa REGISE, de formacion y
empleo.

Ciclos econdémicos que afectan la capacidad de

inversion.
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Colabora con becas a clubes deportivos de la ciudad.
Realiza donaciones a instituciones educativas y no
gubernamentales.

Coordina con escuelas el Programa Eduardo Daniele.
Con este se realizan murales artisticos en vecindarios

de Villa Nueva y Villa Maria.

Medio: Oportunidad ~ para

fortalecer la imagen ante la

Sociales Creciente conciencia social y laboral sobre la | comunidad y capacitacion del
importancia de ambientes seguros y saludables. personal.
Facilita que sus empleados, que atin no han terminado
los estudios secundarios, lo puedan finalizar.
Expectativas comunitarias de responsabilidad social y
ambiental.
La automatizacion de la linea de produccion puede
eliminar algunos riesgos asociados al trabajo manual,
pero también puede generar nuevos desafios en
términos de seguridad de las méquinas y capacitacion | Alto: Tecnologia clave para
Tecnolégicos de los trabajadores. reduccion de riesgos, pero
Riesgo por obsolescencia tecnologica y falta de | requiere inversion y formacion.
actualizacion de equipos.
Necesidad de capacitacion para manejo de nuevas
tecnologias.
Normativas estrictas sobre gestion de residuos
peligrosos, emisiones y uso de sustancias quimicas.
Presion creciente para adoptar practicas sustentables | Alto: Relacion directa entre
y limpias. proteccion ambiental y seguridad
Ambientales Impacto del cambio climatico en infraestructura y | laboral, obliga a controles
operaciones. rigurosos.
Necesidad de manejo adecuado de residuos para
evitar contaminacion y riesgos laborales.
Cumplimiento general de seguridad e higiene. (Matriz | Critico: Incumplimientos pueden
Legal en Anexo D). derivar en multas, clausuras y
Legales responsabilidades legales graves.

Nota. Elaboracion propia.
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El analisis PESTEL evidencia que la mayoria de los factores que atraviesan a la empresa
presentan un impacto que va de alto a critico. En especial aquellos relacionados con los
requerimientos legales propios de una industria que manipula sustancias peligrosas. Esta
situacion permite dimensionar el riesgo potencial que implica trabajar con grandes volumenes

de productos quimicos inflamables y combustibles.
Diagnostico Organizacional

Se realiz6 un analisis FODA para identificar las fortalezas y debilidades internas, asi
como las oportunidades y amenazas externas que pueden influir en la gestion de seguridad e

higiene laboral de FADEPA S.A. Esta herramienta brinda una vision clara del contexto

estratégico para orientar acciones preventivas y correctivas.

Figura 1. Matriz FODA

Fortalezas Internas

Ubicacion estratégica: Planta con acceso a
rutas.

Reconocimiento en el mercado local.
Precios competitivos.

Acuerdo comercial con empresas del
rubro. Proyectos de vinculac con
PROPINTOR.

Acuerdos de intercambio con la Fundacidn
SES.

Buena retroalimentacidn con los
profesionales y obreros de la construccidn.

Sector de molienda modernizado.

Oportunidades Externas

cial sobre la seguridad

seguros.
Reemplazo de solventes por productos

rimeras

ara planes de

capacits nyempleo.

Nota. Elaboracion propia.

Debilidades Internas

in planificacion.
Linea de produccién rudimentaria.
Ausencia de un departamento
s ridad e higiene.
Almacenamiento inadecuado de materias
primas.
itacion adecuada en

de cap
i a el personal.

ridad
de proteccién ante incendios. Red
hidrante y plan de evacuacion.

Incumplimientos legales en seguiradad e

Amenazas Externas

Mayor fiscalizacion de la SRT.
Cambios en la legislacidn.
Riesgo de juicios y demandas por
accidentes laborales.

Aumento de los costos de seguros por
riesgos laborales.

Mayor escrutinio piblico y mediatico ante
accidentes laborales y ambientales.

Posible recesion en la economia nacional.

Competencia desleal de empresas con
estandares de seguridad mas bajos.

Esta matriz evidencia la necesidad urgente de implementar estrategias integrales que
permitan aprovechar las oportunidades y mitigar tanto las debilidades internas como las

amenazas externas, asegurando asi la sostenibilidad y la seguridad en las operaciones de

FADEPA S.A.



31

Evaluacion de Riesgos-Matriz IPER

Para la identificacion y evaluacion de los riesgos presentes en la empresa se elaboro
una matriz IPER. Esta se adapté a la metodologia propuesta por el Instituto Nacional de
Seguridad y Salud en el Trabajo de Espana (INSST). Se realiz6 una clasificacion basica de los
sectores de trabajo con el fin de agrupar tareas y simplificar el analisis. El estudio permitio
observar que, en los diferentes sectores de la empresa, existe una amplia variedad de peligros,
muy dispares entre si. Por ejemplo, los riesgos mas significativos corresponden a los
trabajadores del galpon de produccion. En el otro extremo, las areas de administracion
presentan peligros de naturaleza muy distinta y menos riesgosa. El detalle completo puede

consultarse en el Anexo E.
Criterios para la Evaluacion

Para la valoracion del riesgo, se asign6 un valor numérico de 0 a 8. Donde 0 corresponde
a un riesgo trivial y 8 a un riesgo extremadamente dafiino. De manera similar, se valoraron la
probabilidad y las consecuencias, asignandoles un valor numérico respectivo. El nivel de riesgo
se calculo sumando los valores de probabilidad y consecuencia. En los casos donde la suma no
coincidié con un valor de riesgo predefinido (4, 6 u 8), se aplico un redondeo ascendente al

valor superior mas proximo.

Tabla 8. Cuadro de Ponderacion de Matriz IPER

Probabilidad de Nivel de
Consecuencia Gestion a Realizar
ocurrencia Riesgo
Improbable Trivial Trivial - :
No requiere intervencion
0 0 0
Poco probable Poco daifiino Tolerable
1 1 2
Se deben realizar esfuerzos para reducir el riesgo
mediante inversiones especificas. Implementar
Probable Dafiino Moderado medidas de control en un plazo determinado. Si el
2 2 4 riesgo moderado estd asociado a consecuencias




32

extremadamente dafiinas, evaluar la probabilidad de
dafio para mejorar las medidas de control.
Muy Probable Muy dafiino Importante.
3 3 6
Extrema Extremadamente
probabilidad dafiino Intolerable
4 4 8

Nota. Elaboracion propia.

La aplicacion de la matriz IPER en FADEPA S.A. pudo determinar que los riesgos mas
criticos, calificados como intolerables, se concentran principalmente en el Galpén de
Produccion y el Deposito de Productos Terminados. Estos con un patron recurrente de riesgo

de incendio y explosion asociado a la presencia de sustancias inflamables.

La matriz también identifico riesgos con calificaciones mas bajas que intolerables en
otros sectores. Riesgos asociados a emanacion de gases y vapores en mezcladoras, caidas en
altura durante tareas de mantenimiento y salpicaduras quimicas en el laboratorio. Otros riesgos
moderados y menores, como atrapamientos, ruido, posturas forzadas y trastornos ergonoémicos,

fueron encontrados en areas de envasado y administracion.

En resumen, el andlisis confirma que las prioridades de intervencion se centran en los

procesos productivos y de almacenamiento.

En funcion de lo analizado y de priorizar los riesgos mayores, se proponen dos lineas
de accion que se desarrollaran a continuacion: la elaboracion de un Plan de Emergencias y
Evacuacion. Y la confeccion de dos formularios con caracter de declaracion jurada. Estos son
esenciales para la gestion de la seguridad y el cumplimiento normativo. Los formularios
propuestos son el Relevamiento General de Riesgos Laborales (RGRL) y el Relevamiento de

Agentes de Riesgos (RAR).

El RGRL reviste una utilidad fundamental, ya que su proposito es auditar
sistematicamente el estado de cumplimiento de la empresa en todos los aspectos basicos de

seguridad e higiene conforme al Decreto 351/79. Permitiendo identificar incumplimientos y
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fijar un cronograma de subsanacion. Por su parte, el RAR tiene como finalidad declarar y
detallar la presencia de agentes de riesgo especificos (fisicos, quimicos, ergondmicos,
cancerigenos y psicosociales), etc. Ambos formularios, que se observan en el Anexo F y Anexo
G, son instrumentos clave para formalizar la gestion y atacar los riesgos relevantes mediante el

del cumplimiento normativo.

Marco Teorico

El presente marco tedrico sienta las bases conceptuales para el andlisis y la propuesta
de un Plan de Emergencias y Evacuacion, adaptado a la realidad de FADEPA S.A. Los ejes
fundamentales que configuran la problematica en este estudio. Como los fundamentos de
cientificos del fuego, los materiales y procesos, las estrategias de prevencion y el marco
normativo argentino e internacional. Seran la base para construir un plan sélido, que pueda

fundamentar el diagnostico realizado y se elaboren recomendaciones de mejora.

Comprender la ciencia del fuego es esencial para la prevencion y el control de incendios
en la fabricacion de pinturas. El conocido "tetraedro del fuego" y sus componentes. Los
combustibles, los comburentes, la energia de activacion y la reaccion en cadena, explica los

elementos necesarios para que se inicie y sostenga un incendio.

Los combustibles en la empresa son muy diversos y ademas muy abundantes. La
empresa ha llegado a picos maximos de produccion un millon de litros anuales. El comburente
es el oxigeno del aire, y las fuentes de ignicion pueden ser variadas (chispas eléctricas o
mecanicas, superficies calientes, reacciones exotérmicas, electricidad estatica, etc.). La
propagacion del fuego, a través de la conduccidn, conveccion e irradiacion, determinara la

rapidez con que un foco igneo puede extenderse.
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Figura 2. Tetraedro del Fuego y sus Componentes

Combustible Oxigeno

enlcadenal

Nota. Tomado de Seguridad Contra Incendios (p. 21), por Demsa afio 2020.

En cuanto a los tipos de fuego probables en la empresa, se presentan: fuegos clase A,
maderas, plasticos, cauchos, etc. Los fuegos clase B, liquidos inflamables como los solventes,
y clase C, todo material conductivo con energia eléctrica. Los métodos de extincion se basan
en la eliminacion de uno o mas componentes del tetraedro. Estos pueden ser por enfriamiento
(reduccion de la temperatura), sofocacion (eliminacion del oxigeno) y por eliminacion del
combustible o inhibicion de la reaccion en cadena. La eleccion del agente extintor adecuado
dependera de la clase de fuego. La cantidad y distribuciéon minima sera de un extintor cada 200
m? de superficie a ser protegida o lo que determine la carga de fuego. La distancia maxima a
recorrer hasta el extintor no debe superar los 20 metros para fuegos de Clase A y los 15 metros

para fuegos de Clase B.

A continuacion, se presenta un cuadro que clasifica los tipos de fuego y los extintores
mas adecuados. Este considera los agentes extintores disponibles en el mercado argentino. El

cuadro permite seleccionar el extintor mas eficiente, segun el tipo de fuego presente.
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Figura 3. Clasificacion de Extintores

A AB ABC BC ABC D K
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Nota. Tomado de Guia para la prevencion de incendios en interfaces urbano-forestales (p. 3),
por Jefatura de Gabinete de Ministros, Secretaria de Gobierno de Ambiente y Desarrollo
Sustentable, 2018

(https://www.argentina.gob.ar/sites/default/files/01 guia prevencion_de incendios_ok.pdf).
Atmosferas Explosivas

El riesgo de explosion en FADEPA S.A. es significativo debido a la manipulacion de
solventes inflamables y pigmentos en polvo. Una atmoésfera explosiva puede originarse cuando
estos materiales se dispersan en el aire y, en condiciones de confinamiento, entran en contacto
con una fuente de ignicion. Por ejemplo, una chispa de corriente estatica, generando una

deflagracion con propagacion subsonica, muy comun en entornos industriales.

En escenarios de mayor severidad, la acumulacion elevada de vapores de solventes
como tolueno o xileno en areas cerradas puede producir una detonacion, mucho mas graves
que una deflagracion. Esto genera una propagacion a velocidad supersonica y una onda de

choque de gran energia, ocasionando grandes dafios.

A modo de clasificar las sustancias empleadas en los procesos productivos como en
envasado y empaque. Se elabor¢ el siguiente cuadro donde se clasifican dichas sustancias de

acurdo a su velocidad de reaccion.
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Tabla 9. Reaccion Quimica Segun su Velocidad

Reaccion Quimica Segiin su Velocidad en FADEPA SA

Reaccion lenta

Reaccion rapida Reaccion muy rapida Reaccion instantanea

Es una reaccion | El

concentraciones  de

aumento de la | Es una combustion viva en el | Es una combustion viva en

quimica  lenta, en | temperaturaesrapidoyse | cual la  velocidad de | donde 1la velocidad de

donde puede llegar a | produce luz (llama). propagacion es inferior a la | propagacion es superior a la

velocidad del sonido (340 | velocidad del sonido.

FADEPA SA: Sitios | SA:

residuos organicos.

temperatura que m/s).

genere ignicién sin

aporte externo.

Ejemplos en | Ejemplos en FADEPA | Ejemplos en  FADEPA | Ejemplos en FADEPA SA:

En 4reas de | SA:En tanques de solventes | En galpones de produccion

donde se almacenan | embalado. efecto BLEVE (Boiling | por atmosferas explosivas

Liquid Expanding Vapor | (ATEX).

Explosion).
Materia organica en | Presencia de carton de | Tolueno Solventes y cetonas
descomposicion. embalaje, pallets de | Xileno (p-Xileno) combinados con pigmentos

madera, papel de oficina. | Aguarrdas Mineral (White | organicos (derivados del

Spirit) carbono)
Metiletilcetona (MEK)
Azul Ftalocianina
Acetona
N-Butanol  (Alcohol  n- | pjgmentos inorganicos-
butilico) (Didxido de Titanio)
Acetato de Vinilo
(Monémero). Hidroxido de Calcio (Cal

Ver hojas de datos de apagada).

seguridad en Anexo C. Ver hojas de datos de

seguridad en Anexo C.

Nota. Elaboracion propia.
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Dentro de la discusion sobre atmosferas explosivas (ATEX), es fundamental la

definicion aportada por la normativa europea. La Directiva 1999/92/CE establece lo siguiente:

Se entenderda por «atmosfera explosiva» una mezcla con aire, en condiciones
atmosféricas, de sustancias inflamables en forma de gases, vapores, nieblas o polvos en la que,
después de producirse la ignicion, la combustion se propaga a toda la mezcla no quemada”

(Parlamento Europeo y Consejo de la Union Europea, 1999, p. 58).

La prevencion y el control de atmosferas explosivas se puede abordan mediante una
jerarquia de medidas. La eliminacién o sustitucion de sustancias muy peligrosas por otras
menos peligrosas es la primera opcion, aunque no siempre factible. Los controles de ingenieria
son fundamentales. Los sistemas de ventilacion general y localizada para evitar la acumulacion
de vapores inflamables. Las instalaciones eléctricas anti deflagrantes. Las puestas a tierra para
controlar la electricidad estatica. Sistemas de deteccion de humo, calor y llama. Sistemas fijos
de extincion como rociadores automaticos. Las compatibilidades de las materias primas

acumuladas segun sus Hojas de Datos de Seguridad (FDS/SDS).

Los controles administrativos complementan las medidas técnicas. Estos incluyen
procedimientos de trabajo seguro para tareas criticas, permisos de trabajo para actividades
especiales como trabajos en caliente. Programas de orden y limpieza, sefializacion adecuada.
También las capacitaciones del personal en prevencion y actuacion ante emergencias. Y los
equipos de proteccion personal (EPP), son la tltima barrera y deben ser adecuados a los riesgos

especificos.
Marco Normativo

La prevencion y proteccion contra incendios en Argentina se encuentra regida por la
Ley Nacional N° 19.587 de Higiene y Seguridad en el Trabajo y su Decreto Reglamentario N°
351/79. Esta normativa establece las obligaciones minimas y los criterios técnicos que los
empleadores deben cumplir para garantizar la seguridad de los trabajadores y la proteccion de

las instalaciones frente al riesgo de incendio.

Adicionalmente al marco legal obligatorio argentino. Existen normas técnicas
nacionales, de adopcion voluntaria, como las emitidas por el IRAM (Instituto Argentino de
Normalizacion y Certificacion). Estas frecuentemente utilizadas como referencia técnica para

para cumplimientos especificos. Por ejemplos en sefializacion de seguridad (IRAM 10005), o
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en la seleccion y mantenimiento de matafuegos (IRAM 3517 I y II). Estas normas a menudo
proporcionan especificaciones que facilitan la aplicacion practica de requisitos legales y son
adoptadas por entidades como estandar de buenas practicas. Otro ejemplo es la norma IRAM
3597, sobre sistemas de hidrantes y bocas de incendios. Para edificios comerciales e
industriales con riesgos de incendio alto y posean depositos de hasta 20.000 metros de

superficie.

A nivel internacional se destacan las publicaciones de la National Fire Protection
Association de Estados Unidos (NFPA). Un ejemplo es la norma NFPA 10:2022, sobre calculo
de extintores. Esta se presenta como una alternativa a la normativa nacional para el calculo de
dotacion de extintores. De igual manera, documentos técnicos como los elaborados por el
Instituto Nacional de Seguridad y Salud en el Trabajo de Espafia (INSST). Pueden ofrecer
soluciones aplicables al contexto local, enriqueciendo las estrategias preventivas y aportando

criterios técnicos de reconocida solvencia.
Conclusion del Marco Teorico

En el contexto de la industria de pinturas, como FADEPA S.A., donde se manipulan
sustancias inflamables, toxicas y se opera maquinaria especifica, la seguridad adquiere una
relevancia critica. No se trata solo de cumplir con un mandato legal, sino de integrar la
prevencion en la cultura organizacional y en cada etapa del proceso productivo. Esto implica
un compromiso de directivos visible, la participacion activa de los trabajadores y la asignacion

de recursos para la implementacion de programas de seguridad efectivos.

El conocimiento de la ciencia del fuego y las explosiones, la implementacion de
estrategias de control efectivas y el disefio de un sistema de autoproteccion robusto, son
elementos indispensables. Todo ello debe enmarcarse en el estricto cumplimiento de la
legislacion Argentina vigente, como base minima y complementar con normas y
recomendaciones internacionales. Este marco teorico ha delineado los conceptos esenciales
que permitiran diagnosticar adecuadamente la situacion de FADEPA S.A. Para asi fundamentar
una propuesta de mejora orientada a salvaguardar la integridad de sus trabajadores, sus activos

y su continuidad operativa.
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Diagnostico

El analisis integral de FADEPA S.A. revela una problematica central. La empresa opera
con un elevado riesgo de incendio y explosion. Y no cuenta con un Plan de Emergencia y

Evacuacion, que pueda ayudar a mitigar los efectos devastadores de un incendio o explosion.

La falta de gestion de los riesgos inherentes a los procesos productivos genera
condiciones favorables para la ocurrencia de accidentes. La naturaleza artesanal o rudimentaria
de ciertas etapas, como la dosificacion y manipulacion de sustancias inflamables, aumenta

considerablemente la probabilidad de accidentes.

Infraestructura y almacenamiento con deficiencias significativas: La expansion edilicia
no planificada ha resultado en una distribucion que podria no ser 6ptima desde la perspectiva
de la seguridad contra incendios. Se identifican almacenamientos inadecuados de materias
primas y productos terminados, falta de sectorizacion de incendios y una posible inadecuacion
de las instalaciones eléctricas en areas con riesgo de atmodsferas explosivas. Los tanques de
solventes, por su naturaleza y ubicacion, representan un riesgo mayor que requiere medidas

especificas de proteccion y contencion.

Incumplimientos normativos: El Relevamiento General de Riesgos Laborales (RGRL)
y la observacion directa sugieren incumplimientos significativos respecto al Decreto 351/79,
particularmente en su Capitulo 18 (Proteccion contra Incendios). Esto incluye la probable
ausencia de un estudio de carga de fuego actualizado, una dotacion insuficiente o inadecuada
de equipos de extincion, carencia de sistemas de deteccion temprana y alarma y sefializacion e

iluminacion de emergencia.

Falta de preparacion del personal: No se evidencia un programa sistematico de
capacitacion y entrenamiento en prevencion de incendios, uso de extintores, ni en
procedimientos de evacuacion, lo que deja al personal sin las herramientas necesarias para

actuar correctamente ante una emergencia.
Justificacion del Problema

La problematica descrita no es trivial; su relevancia para FADEPA S.A. es critica y

multifacética:

Riesgo para la vida e integridad de las personas: La principal justificacion radica en la
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proteccion de los aproximadamente 80 trabajadores de la empresa, asi como de visitantes,
contratistas y la comunidad circundante. Un incendio o explosion en una fabrica de pinturas
puede tener consecuencias fatales o dejar secuelas graves, como se evidencia en los

antecedentes de la industria transcritos anteriormente.

Un incendio puede generar impacto econdomico devastador. Las pérdidas materiales
directas (destruccion de instalaciones, maquinaria, inventarios de materias primas y productos
terminados) y las indirectas (interrupcion de la produccion, pérdida de clientes, lucro cesante)

pueden ser de tal magnitud que comprometan la continuidad operativa de la empresa.

Consecuencias legales y regulatorias: El incumplimiento de la Ley 19.587 y su Decreto
Reglamentario 351/79, expone a la empresa a sanciones por parte de la autoridad de aplicacion
(SRT y Ministerio de Trabajo). Que pueden ir desde multas hasta la clausura del
establecimiento. Ademas, la responsabilidad civil y penal de los directivos podria verse

comprometida en caso de un siniestro con victimas.

Dafio ambiental y afectacion a terceros: Un incendio descontrolado puede liberar humos
toxicos y contaminantes al ambiente, y afectar a las propiedades vecinas, generando

responsabilidades adicionales y un grave dafio a la imagen de la empresa.

Por ultimo, si el crecimiento de FADEPA S.A., no es acompaiiado de inversiones en
mejorar las condiciones de seguridad proporcionales a su expansion. Esta tendra grandes

posibilidades de atravesar siniestros catastroficos para sus instalaciones y capital humano.
Discusion

La situacion actual de FADEPA S.A. en materia de prevencion y proteccion contra
incendios es el resultado de una combinacion de factores, entre los que se destacan una posible
subestimacion historica del riesgo especifico de su actividad y una gestion de la seguridad que
no ha evolucionado al mismo ritmo que el crecimiento de la empresa. La ausencia de un
enfoque sistematico, basado en la identificacion continua de peligros, la evaluacion de riesgos
y la implementacion planificada de medidas de control, ha llevado a un escenario donde las

deficiencias son evidentes y los riesgos, significativos.

Los conceptos desarrollados en el marco tedrico resaltan la importancia de la gestion
proactiva. La ciencia del fuego nos ensefia que los incendios son evitables si se controlan los

elementos del tetraedro. La peligrosidad inherente a la industria de pinturas exige la aplicacion
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rigurosa de controles de ingenieria y administrativos. Los sistemas de autoproteccion y los
planes de emergencia y evacuacion no son meros documentos. Sino herramientas vitales para

la supervivencia organizacional y la proteccion de vidas.

Resolver esta problematica es imperativo para FADEPA S.A. No solo por una
obligacion legal, sino como una inversion estratégica para resguardar su patrimonio a largo
plazo, la integridad del capital humano y su reputacion con la sociedad. La implementacion de
un Plan de Emergencias y Evacuacion, disefiado especificamente para sus instalaciones,
procesos y riesgos, permitird: Reducir drasticamente la probabilidad de ocurrencia de incendios
y explosiones mediante la correccion de deficiencias y la implementacion de medidas
preventivas. Minimizar las consecuencias en caso de que un siniestro ocurra, asegurando una
respuesta rapida y organizada. Dar cumplimiento efectivo al marco normativo vigente,

evitando sanciones y protegiendo legalmente a la empresa y sus directivos.

En definitiva, la situacion diagnosticada evidencia una brecha significativa entre las
condiciones actuales de FADEPA S.A. y los estandares de seguridad minimos requeridos por
las normativas. La implementacion de un Plan de Emergencias y Evacuacion se presenta, por
tanto, como la respuesta logica y necesaria para cerrar esta brecha y garantizar un futuro mas

seguro y resiliente para la empresa.
Plan de Emergencia y Evacuacion
1. Introduccion y Objetivos

El presente Plan de Emergencia y Evacuacion tiene por finalidad establecer un sistema
de medidas, procedimientos y organizaciéon de medios, ante una emergencia. Esto ante un
siniestro que requiera respuesta organizada de medios propios de la empresa, como asi también
la intervencion externa. Este Plan de Emergencia y Evacuacion esta destinado a organizar una
respuesta rapida y eficaz. Dicha respuesta se aplicard ante la ocurrencia de incendios,
explosiones, derrames de sustancias peligrosas o catastrofes naturales. Tendran por finalidad
salvaguardar la vida e integridad de todas las personas. También minimizar los dafios a los
bienes materiales y al medio ambiente. Por tltimo, facilitar la reanudacion de las actividades

tras un incidente lo mas rapido posible y seguro.
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Los objetivos especificos se centran en la preparacion y organizacion de medios
técnicos y humanos para dar respuesta ante un incendio, explosion u otra emergencia. A modo

de organizacion de los objetivos, se transcriben a continuacion.

Organizar y disponer los medios técnicos y recursos dispuestos por la empresa:
Evaluar la disponibilidad de todos los recursos, sean humanos, como por ejemplo las brigadas

y el equipamiento como por ejemplo alarmas, extintores, sefializacion, EPP, etc.

Definir la estructura organizativa y definicion de roles: Verificar que la estructura para

la respuesta a emergencias esté claramente definida (Jefe de Emergencia, Brigadas, etc.).

Difundir el del plan: Se centra en asegurar que el plan esté formalmente aprobado,

correctamente documentado, actualizado y sea conocido por todo el personal de FADEPA SA.

Capacitacion y concientizacion del personal: Establecer un programa anual de
capacitaciones basado en las necesidades segin los riesgos mas criticos. Ejemplo de
capacitaciones podrian ser: capacitacion sobre principales conceptos de las hojas de seguridad
(FDS), riesgos de incendio y uso de extintores, etc. Se podra observar la planificacion de

capacitaciones en el diagrama de Gantt del Anexo J.

Realizar simulacros anualmente y su posterior evaluacion: Corroborar la realizacion
de simulacros verificando los registros de participacion. También se revisaran los tiempos de
respuesta y la preparacion del personal, asi como la implementacion de mejoras basadas en
estas evaluaciones. Ver planillas de registro de participacion y evaluacion de simulacros en

Anexos L y M.
2. Alcance

El presente Plan de Evacuacion es de aplicacion obligatoria en todas las instalaciones

y para todas las actividades que se desarrollen en el predio de FADEPA S.A.

Involucra a todo el personal de la empresa, independientemente de su nivel jerarquico,
asi como a contratistas, subcontratistas, proveedores y visitantes que se encuentren dentro de

las instalaciones.

Este plan tendrd una vigencia continua y serd revisado y actualizado como minimo

anualmente. O en caso de modificaciones significativas en las instalaciones, procesos, nuevas
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materias primas, normativa aplicable. También como resultado de las lecciones aprendidas en

incidentes o simulacros.
3. Implementacion y Mantenimiento del Plan

Para la implantacion del plan, se requerird la aprobacion por parte de la Direccion de
FADEPA S.A. Se procedera a la designacion formal de los roles, como el Jefe de Emergencia
y los Brigadistas. Se ejecutard una campaia de difusion y capacitacion inicial para todo el

personal.

Sobre el mantenimiento y actualizacion del Plan de Emergencia y Evacuacion serd un
proceso continuo. Se revisard como minimo una vez al afio. También se revisara después de
cada simulacro o emergencia real. Adicionalmente, se actualizard ante cambios significativos
en las instalaciones, procesos, materias primas, normativa legal o cualquier otra circunstancia

que lo amerite.

Definicién de Emergencia
En este contexto, la Organizaciéon Internacional del Trabajo (OIT), define una

emergencia de la siguiente manera:

Una emergencia es cualquier suceso imprevisto que puede poner en riesgo la salud y
la seguridad de las personas, daiiar seriamente la planta y los equipos, interrumpir las

operaciones o poner en peligro el medio ambiente. Donde se requiere una respuesta inmediata.

A partir de esta definicion podremos enfocarnos y organizarnos a través del Plan de

Emergencias y Evacuacion para dar respuesta a siniestros dentro de la empresa.
4. Medios Técnicos para la Emergencia

La gerencia general de FADEPA S.A. debera asegurar la disponibilidad, operativa y
técnica de medios requeridos ante una emergencia y evacuacion. Se dispondra de los siguientes

medios.

Dotacion total de extintores (definidos anteriormente), con las recargas actualizadas
sera uno de los componentes mas importantes. Otro serd el carro movil de espuma contra
incendios. Este equipo permite una respuesta rapida y efectiva ante siniestros con fuego de

Clase B, propios de la industria de pinturas. Estos carros utilizan espumas AFFF o AR-AFFF,
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disefiadas para combatir incendios en hidrocarburos y solventes. En el Anexo O se incluye la

imagen y descripcion técnica del carro propuesto.

Plano de Evacuacion de la planta donde se indican: vias de circulacion, extintores,
botiquines, punto de encuentro, teléfonos de emergencias y recomendaciones basicas de

evacuacion (Anexo H).

Sistema de deteccion temprana de incendios en FADEPA S.A., se sugiere la
incorporacion de una central inteligente modular, junto con sensores y sirenas adaptados al alto
riesgo industrial presente en la planta. Principalmente para la planta de produccion y galpon de
deposito. Las centrales inteligentes modernas, como por ejemplo la Intelliknight 5700, ofrecen
la supervision digital de 50 puntos direccionales, deteccion temprana con compensacion de

deriva, comunicacion a estacion remota y programacion de salidas para sirenas y relés.

Estas tecnologias permiten técnicas de deteccion mas precisas, reduciendo falsos
positivos y mejorando el tiempo de respuesta (Anexo P). Estas centrales incluyen los siguientes
componentes: Detectores de humo, calor, llama, gas, conformes con normas como ISO
7240-14, aptos para entornos con atmosferas explosivas. Pulsadores manuales de alarma
distribuidos estratégicamente para activacion directa por personal. Sirenas y balizas, tanto
internas como externas, de potencia acustica adecuada (> 90 dB), para alertar al personal y

apoyos externos.

La sefializacion de seguridad para vias de escape, salidas, equipos y riesgos debera
cumplir con la Norma IRAM 10005 (Carteleria Seguridad en Anexo I). Se instalara
Iluminacién de Emergencia autonoma, con una duracion minima de 1 hora, en rutas de escape

y puntos criticos.

Habra botiquines de primeros auxilios equipados y accesibles. Las brigadas contaran
con EPP especifico, como cascos, guantes, proteccion ocular, respiratoria y ropa ignifuga. Se
establecera un programa de mantenimiento preventivo y correctivo para todos los equipos de

emergencia.

Los kits anti derrames deberan estar dispuestos en laboratorio, planta principal y sitios en los
que se manipulan sustancias quimicas. Se establecieron tres tipos de kits que se podran

encontrar en el Anexo N.
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Planilla de Verificacion de Medios para Simulacro y las Planillas de Evaluacion de Simulacros
seran otro componente de este Plan de Evacuacion y Emergencias. La Planilla de Verificacion
de Medios para Simulacro, que fue elaborada como su nombre lo indica a los fines de verificar
los medios (Anexo K). Esta permite verificar los medios y poder evaluar las condiciones de los
mismos al momento de realizar el simulacro. Para asi lograr un simulacro exitoso. Planilla de
Evaluacion de Simulacros (Anexo L), se presenta como una herramienta para conocer la
eficacia del simulacro y asi poder realizar correcciones y mejoras en las proximas practicas

(Anexo L).
5. Organizacion de Brigadas y Roles

Para la efectiva implementacion del Plan de Emergencias y Evacuacion, se establece
una estructura organizativa. Esta estructura tendrd responsabilidades definidas durante una

emergencia.

La gerencia de la empresa sera la maxima responsable, debera proveer los recursos y el

apoyo para la implementacion y mantenimiento de este plan.

El Servicio de Higiene y Seguridad en el Trabajo actuara como responsable técnico.
Asesorara en la elaboracion, implementacion, mantenimiento y actualizacion del Plan.

También supervisara la capacitacion y los simulacros.

Se designara un Jefe de Emergencia, usualmente, sera el directivo de mayor jerarquia
presente o un responsable de turno capacitado. Esta persona tendra la autoridad para tomar el
mando y coordinar todas las acciones durante una emergencia. Esta responsabilidad se
mantendra hasta la llegada de los servicios publicos. Sus funciones clave incluyen evaluar la
magnitud de la emergencia. También decidira la activacion de los niveles de alarma y la
evacuacion, ya sea parcial o total. Dirigird y coordinara las acciones de las Brigadas de
Emergencia. Sera el interlocutor principal con los servicios de ayuda externa como Bomberos,
Policia, Defensa Civil y Servicios Médicos. Finalmente, declarard el fin de la emergencia y

autorizara el reingreso si es seguro.

Las Brigadas de Emergencia, estaran compuestas por empleados voluntarios

debidamente capacitados y equipados. Se conformaran de la siguiente manera:

La Brigada de Primera Intervencion (Lucha contra Incendios), actuara en la fase inicial

de un incendio o conato. Utilizard extintores portatiles y el carro movil de espuma contra
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incendios. Esto se hara siempre que no pongan en riesgo su integridad. Deberan conocer la
ubicaciéon y manejo de los equipos de extincion (establecido en las capacitaciones).

Colaboraran con los bomberos a su llegada, si se les solicita.

La Brigada de Evacuacion y Rescate, guiara la evacuacion ordenada y segura del
personal. Se dirigiran hacia los puntos de reunion designados, utilizando las rutas de escape
establecidas. Verificara que todas las areas asignadas hayan sido evacuadas, realizando un
barrido de zonas. Asistira a personas con dificultades de movilidad, visitantes o contratistas.
Realizara el recuento de personal en el punto de reunion e informara al Jefe de Emergencia.

Impedira el reingreso a las zonas evacuadas hasta la autorizacion.

La Brigada de Primeros Auxilios, brindard la primera asistencia sanitaria a los
lesionados. Esta asistencia se proveera hasta la llegada de los servicios médicos. Conocera la
ubicacion y contenido de los botiquines y conocimientos en RCP. Coordinara con los servicios

médicos externos a su llegada.

La Brigada de Comunicacion y Apoyo, tendra varias funciones. Recibira las
indicaciones del Jefe de Emergencia. Realizara las llamadas a los servicios de emergencia
externos. Mantendra informado al Jefe de Emergencia sobre la llegada de ayudas externas. En
cuanto al corte de suministros, accionard los dispositivos de corte de energia eléctrica, gas y

cierre de valvulas de materias primas peligrosas.

El Personal en General, tendra la responsabilidad de mantener la calma y seguir las
instrucciones del Jefe de Emergencia y de los miembros de las Brigadas. Es fundamental que
conozcan las vias de escape, las salidas de emergencia y la ubicacion del punto de reunion de
su sector. Deben dar aviso inmediato de cualquier situacion de emergencia detectada a su
supervisor o a un miembro de brigada. Los sectores se evacuaran de forma rapida y ordenada.
Es importante no correr, no gritar, ni empujar, ni utilizar montacargas. No deben regresar al

area evacuada por ningun motivo hasta que el Jefe de Emergencia lo autorice.
6. Tipos de Emergencia y Niveles de Actuacion

Se contemplan diversos tipos de emergencia, estos incluyen incendio, explosion
(combustion subita y violenta). También derrames de sustancias peligrosas, con potencial
inflamable, toxico o corrosivo. Finalmente, se prevén amenazas naturales como tormentas,

vientos huracanados, inundaciones y sismos.
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Se establecen los siguientes Niveles de Actuacion / Alarma:

Nivel 1 - Conato de Emergencia: Corresponde a un incidente menor. Puede ser
controlado por personal del sector con medios locales, como un extintor. No requiere

evacuacion general. Se informa inmediatamente al Jefe de Emergencia.

Nivel 2 - Emergencia Parcial: Se trata de un incidente que afecta a un sector
determinado. Supera la capacidad de control inicial. Requiere la actuacion de la Brigada y la
posible evacuacion del sector afectado. Se activa una alarma sectorial o un aviso dirigido. Es

coordinado por el Jefe de Emergencia.

Nivel 3 - Emergencia General: Es un incidente grave, no controlable con los medios
internos. Supone un riesgo generalizado para las instalaciones y las personas. Requiere la

intervencion de ayudas externas y la evacuacion total del establecimiento.
7. Procedimientos Operativos ante una Emergencia

A. Deteccion y Comunicacion de la Emergencia: Toda persona que detecte una
emergencia debe, en primer lugar, mantener la calma. Es crucial dar aviso inmediato a viva voz
a las personas cercanas. También debe informar a su supervisor o al Jefe de Emergencia. Si
esta capacitado y es seguro hacerlo, puede intentar un primer control del incidente. Un ejemplo

es controlar un conato de incendio con un extintor.

Posteriormente, el Jefe de Emergencia o el responsable designado evaluaran la
situacion. Luego, activard el sistema de alarma correspondiente (Anexo P). Este sistema
consistira en una sefial sonora (sirena). Debe ser claramente identificable en todas las areas de

la planta. Se definiran codigos o mensajes claros si se utilizan alarmas por voz.

La Brigada de Comunicacion, o la persona designada para ello, se encargara de la
comunicacion externa. Contactard a los servicios de emergencia pertinentes. Estos son:
Bomberos de Villa Nueva, Servicio Médico de Emergencia, Policia y Defensa Civil. Debera
proporcionar informacion esencial. Esto incluye nombre y direccion de FADEPA S.A., tipo de

emergencia, sector afectado, si hay heridos y sustancias involucradas.

B. Actuacion ante Incendios/Explosiones: Ante un conato de incendio, la Brigada de

Primera Intervencion intentard la extincion. Utilizara el extintor que corresponda a cada sitio.
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Si el fuego no puede ser controlado inmediatamente o si existe riesgo de explosion, el Jefe de

Emergencia ordenara la evacuacion. Esta podra ser parcial o total, segiin la evaluacion.

La Brigada de Comunicacion y Apoyo, si las condiciones de seguridad lo permiten,
procedera al corte de suministros. Esto incluye energia eléctrica y gas, y el cierre de las valvulas
de solventes. Se intentara alejar materiales combustibles de la zona del incendio. Esto se hara
siempre que sea posible y seguro. En situaciones de riesgo de explosion inminente, la

evacuacion sera la accion prioritaria e inmediata.

C. Actuacion ante Derrames de Sustancias Peligrosas: Al detectarse un derrame, se
debe dar aviso inmediato. Si existe riesgo por vapores inflamables o toxicos, se evacuara el
area afectada. El personal capacitado o la brigada correspondiente intentard contener el
derrame. Para ello, utilizara material absorbente de los kits de derrame, impidiendo que alcance
los desagiies (Anexo N). Se ventilara el area si es seguro. Se debe evitar que la ventilacion
incremente el riesgo de dispersion de vapores inflamables hacia fuentes de ignicion. Es
fundamental no intentar neutralizar productos quimicos sin el conocimiento de sus Hojas de

Datos de Seguridad (FDS) y los Equipos de Proteccion Personal (EPP) adecuados.

D. Procedimiento General de Evacuacion: Al escuchar aviso de evacuacion, todo el
personal debera interrumpir sus tareas. Si es posible y seguro, desconectara los equipos
eléctricos a su cargo. Siempre se debe mantener la calma. Es imperativo NO CORRER, NO

GRITAR, NO EMPUJAR. También esta prohibido NO USAR MONTACARGAS.

Se deben seguir las rutas de escape sefalizadas hasta la salida de emergencia mas
cercana. Estas rutas deben permanecer siempre despejadas. La brigada de evacuacion guiara a
las personas. Verificard que nadie se quede en recintos como bafios u oficinas. Al salir de un
sector, se cerraran las puertas sin llave. Esto ayudara a confinar el humo o fuego. Si se encuentra
humo denso, el desplazamiento debe ser agachado. Se deberd cubrir nariz y boca con un

pafiuelo, preferentemente himedo.

Una vez evacuado, no se debe regresar al interior del edificio por ningiin motivo. Todo
el personal se dirigira al punto de reunion externo establecido. Este punto se definira claramente
en el Plano de Evacuacion (Anexo H). En el punto de encuentro, cada persona debera reportarse
al encargado de la brigada de evacuacion. Esto es para realizar el recuento de personal. Todos

deben permanecer alli hasta recibir nuevas instrucciones.
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E. Actuacion ante Amenazas Naturales: En caso de tormentas severas con presencia de
fuertes vientos y granizo, se deben asegurar los elementos sueltos en el exterior. El personal
debe alejarse de las ventanas. Si hay riesgo eléctrico, no se debe salir. Se atenderan las

indicaciones del Jefe de Emergencia.

Ante Sismos, durante el movimiento, el personal debe agacharse, cubrirse y sujetarse.
Deben alejarse de objetos que puedan caer. Una vez que cese el temblor, se evacuara con

precaucion hacia el Punto de Reunion. Se debe estar alerta a posibles réplicas.

F. Recepcion de Ayuda Externa: Jefe de Emergencia o la persona designada recibira a
los Bomberos y otros servicios de emergencia. Esto ocurrird en el acceso principal. Se les
proporcionara informacion del siniestro lo mas completa posible. Esto incluye: tipo y magnitud
de la emergencia, ubicacion exacta, sustancias involucradas (proporcionar las FDS si es
necesario), si hay personas atrapadas o heridas, planos de la planta y ubicacion de hidrantes y

equipos de lucha contra incendios.
8. Capacitacion y Simulacros

Se elaborara un plan anual de capacitaciones en funcion de los riesgos y necesidades
detectadas. Estas seran sobre: riesgos de incendio o explosion especificos de la planta; uso de
extintores, orden y limpieza, manejo seguro de inflamables y control de fuentes de ignicion,
incluyendo datos de hojas de seguridad (FDS). Otras capacitaciones seran sobre conceptos de
evacuacion enfocada en la realizacion de simulacros, y también primeros auxilios. Los
miembros de las Brigadas de Emergencia recibirdn una capacitacion mas avanzada y

especifica, acorde a sus roles asignados. Se mantendran registros de todas las capacitaciones.

Se realizaran simulacros de evacuacion. Estos seran tanto parciales como totales. Se
efectuaran como minimo dos veces al afio, conforme al Art. 187 del Decreto 351/79. Estos
ejercicios permitiran evaluar la efectividad del plan. También se valoraran los tiempos de
evacuacion, el comportamiento del personal y el funcionamiento de los equipos. Después de
cada simulacro, se llevara a cabo una evaluacion (Anexo L). El objetivo es identificar fallos y
areas de mejora. Si fuera necesario, se actualizara el plan. Se conservaran registros de todos los

simulacros efectuados. Ver la planificacion de capacitaciones en diagrama Gantt en Anexo J.
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9. Implementacion y Mantenimiento del Plan

Para la implantacion, se requerira la aprobacion por parte de la Direccion de FADEPA
S.A. Se procedera a la designacion formal de los roles, como el Jefe de Emergencia y los
Brigadistas. Se ejecutara una campafia de difusion y capacitacion inicial para todo el personal.

Ademas, se verificaran y adecuaran los medios técnicos necesarios ya mencionados.

Sobre el mantenimiento y actualizacion del Plan de Emergencia y Evacuacion sera un
proceso continuo. Se revisard como minimo una vez al afio. También se revisara después de
cada simulacro o emergencia real. Adicionalmente, se actualizara ante cambios significativos
en las instalaciones, procesos, materias primas, normativa legal o cualquier otra circunstancia

que lo amerite.
10. Indicadores de Cumplimiento del Plan

A modo de poder establecer un plazo temporal y la efectividad de las principales
actividades para la implementacion del Plan de Emergencias y Evacuacion, se elaboraron

indicadores de cumplimiento interno.
Indice de Cumplimiento del Plan de Emergencias (ICPE)

Objetivo del indicador: Medir el grado de cumplimiento de las actividades planificadas
para la implementacion del Plan de Emergencias y Evacuacion en FADEPA S.A., verificando
su avance y efectividad en relacion con los plazos y metas establecidas. Este indicador sintetiza
todas las actividades principales del plan (aprobacién, capacitacion, simulacros, brigadas,

documentacidn) y permite hacer seguimiento global de la implementacion efectiva.

Actividades incluidas: Aprobacion del Plan por el directorio, conformacion de brigadas
de emergencia, capacitaciones al personal, realizacion de simulacros y actualizacion

documental.

ICPE N® de actividades implementadas 100
= X
N total de actividades planificadas

Meta: Cumplimiento igual o superior al 85 % de las actividades planificadas dentro del

periodo establecido (anual). Frecuencia de medicion: Semestral.
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Fuente de verificacion: Registros de capacitaciones, informes de simulacros, actas de
reuniones del directorio, listado de brigadistas designados, planillas de control de

mantenimiento y actualizaciones documentales.

Interpretacion: > 85 % Cumplimiento satisfactorio- 70-84 % Cumplimiento parcial,
requiere acciones correctivas- < 70 % Cumplimiento insuficiente, requiere revision integral del

plan.
Indice de Formacion de Brigadas (IFB)

Objetivo del indicador: Determinar el nivel de cumplimiento en la formacion,
capacitacion y designacion de brigadistas, asegurando la existencia de personal entrenado para
actuar ante emergencias.

N° total de brigadistas planificados

IFB = x 100

N° de brigadistas capacitados

Meta: Capacitar al 100 % del personal designado como brigadista dentro del primer afio

de implementacion del plan.

Fuente de verificacion: Listados de brigadistas, certificados de capacitacion, registros

de asistencia y actas de designacion.

Interpretacion: > 90 % Cumplimiento satisfactorio- 70-89 % Cumplimiento parcial,

requiere refuerzo de formacion- <70 % Cumplimiento insuficiente, riesgo operativo alto.
Indicador de Implementacion de Simulacros (I1S)

Objetivo del indicador: Determinar el cumplimiento de los simulacros planificados con

los ejecutados.

1S N’ de simulacros realizados 100
o X
N’ de simulacros planificados

Meta: Cumplir con la realizacion del 100 % de los simulacros planificados.

Fuente de verificacion: Planillas de Verificacion Medios para Simulacro (Anexo K) y

Planillas de Evaluacion de Simulacro (Anexo L). Estos dos formularios fueron elaborados
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como herramienta de control, pero también puede ser una muy buena herramienta de

seguimiento y evaluacion ya que fueron elaborados con ese fin.

Interpretacion: > 90 % Cumplimiento satisfactorio- 70-89 % Cumplimiento parcial,

requiere refuerzo de formacion- < 70 % Cumplimiento insuficiente, riesgo operativo alto.

Conclusiones

El analisis realizado sobre FADEPA S.A. permiti6 identificar una problematica critica:
el alto riesgo de incendio y explosion asociado a sus procesos productivos y la ausencia de un
sistema de autoproteccion. Se pudo arribar a esta conclusion a partir de las matrices PESTEL
y FODA, con las que interpretamos las debilidades internas como los factores externos que
agravan esta situacion. Luego, ya estudiando los riesgos especificos de incendio y explosiones
con la matriz IPER y el cumplimiento del capitulo 18, sobre condiciones especificas de
extincion. Se pudo establecer un nivel de riesgo para cada sector y el incumplimiento

normativo.

Frente a ello, se propuso como herramienta central de prevencion la creacion de un Plan
de Emergencias y Evacuacion. Alineado a la normativa vigente, que busca no solo reducir la
probabilidad de incidentes, sino también proteger a los trabajadores, las instalaciones y

asegurar la continuidad operativa de la empresa.

Si bien no se pretende generar conclusiones generalizables, se pone de manifiesto la
necesidad que presentan las PyMEs industriales argentinas. La necesidad de integrar la
prevencion como parte esencial de su gestion. Ademas, representa un valioso ejercicio de
aplicacion de los conocimientos adquiridos a lo largo de la carrera, contribuyendo tanto al

ambito académico como al fortalecimiento de la seguridad laboral en FADEPA S.A.

Recomendaciones
Durante el relevamiento y diagnostico realizado en FADEPA S.A., surgieron aspectos
adicionales que, si bien no fueron el foco principal del presente Reporte de Caso, merecen ser

abordados en futuras etapas. En tal sentido, se recomienda:

Realizar un relevamiento de las condiciones ergondmicas en los puestos de trabajo,
particularmente en las areas de dosificacion, mezclado y envasado, donde se identifico trabajo
manual intensivo que podria derivar en lesiones musculo-esqueléticas si no se interviene

adecuadamente.
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Desarrollar y formalizar un manual de procedimientos operativos para todas las tareas
criticas de la planta. Ya que se observé que parte del conocimiento de los procesos se transmite
de manera informal, lo que puede generar variabilidad operativa y falta de trazabilidad en caso

de incidentes.

Implementar un programa de mantenimiento preventivo, documentado, para la
infraestructura y los equipos de produccion. Dado que se detectaron algunas practicas de
mantenimiento correctivo. Pero no existe evidencia de un plan sistematico y periddico que

asegure el correcto funcionamiento y seguridad de los equipos.

Evaluar, a mediano plazo, la posibilidad de automatizar ciertos procesos productivos. No
solo como estrategia de eficiencia, sino como medida para reducir la exposicion directa de los

trabajadores a sustancias peligrosas.

La incorporacion gradual de estas recomendaciones permitira a FADEPA S.A. avanzar
hacia una gestion integral de la seguridad. Minimizando los riesgos identificados y
contribuyendo al bienestar de los trabajadores, la proteccion de las instalaciones y la
sostenibilidad de su actividad productiva. Este proceso de mejora continua resulta
indispensable para acompafiar el crecimiento de la empresa y afrontar con responsabilidad los

desafios propios de la industria de fabricacion de pinturas.
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Anexos

Anexo A: Croquis de FADEPA SA

b

* - ; trCiGn, - .
—— e = S %, Ruta o poligono

Perimetro
54156 m

Area
14.587.37 m*

la informacion provista por la catedra esté actualizada.

Anexo B: Imagen de Accidente en Fdbrica de Pinturas en Misiones

Nota. Tomado de "Incendio en fabrica de pinturas: ‘Por un tiempo no vamos a poder fabricar
nuestras resinas’", por El Territorio, 20 de agosto de 2020,
https://www.elterritorio.com.ar/noticias/2020/08/20/672655-incendio-en-fabrica-de-pinturas-

por-un-tiempo-no-vamos-a-poder-fabricar-nuestras-resina
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Anexo C: Hojas de Datos de Seguridad (FDS/SDS)

Se listan los vinculos web de acceso a las hojas de datos de seguridad de las sustancias quimicas

evaluadas para el caso:
1- Tolueno:

Sintorgan. (2019, febrero). Tolueno Ficha de Datos de Seguridad. Recuperado el
14/05/2025, de https://www.sintorgan.com.ar/hojas-
seguridad/ TOLUENO%20HOJA%20DE%20SEGURIDAD.pdf

2- Xileno (p-Xileno):

Sintorgan. (2019, febrero). Xileno Ficha de Datos de Seguridad. Recuperado el
14/05/2025, de https://www.sintorgan.com.ar/hojas-
seguridad/XILENO%20HOJA%20DE%20SEGURIDAD.pdf

3- Aguarras Mineral (White Spirit):

YPF S.A. (s.f.). Ficha de Datos de Seguridad: Aguarras Mineral. YPF Quimica.
Recuperado el 14/05/2028, de https://quimica.ypf.com/assets/fichas/FDS-Aguarras.pdf

4- Metiletilcetona (MEK):

Secretaria de Gobierno de Ambiente y Desarrollo Sustentable de la Nacion Argentina.
(s.f)). Metil Etil Cetona. Recuperado el 14/05/2025, de

https://www.argentina.gob.ar/sites/default/files/metil etil cetona.pdf
5- Acetona:

Secretaria de Gobierno de Ambiente y Desarrollo Sustentable de la Nacion Argentina.
(s.f)). Metil Etil Cetona. Recuperado el 14/05/2025, de

https://www.argentina.gob.ar/sites/default/files/metil etil cetona.pdf
6- N-Butanol (Alcohol n-butilico):

Ladco. (s.f.). N-Butanol - Hoja de Seguridad de Producto. Recuperado el 14/05/2025,
de http://www.ladco.com.ar/MSDS/N-Butanol.pdf
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7- Acetato de Vinilo (Monomero):

Programa Internacional de Seguridad de las Sustancias Quimicas & Comision Europea.
(s.f.). Ficha Internacional de Seguridad Quimica: Acetato de Vinilo (Mon6émero) (ICSC
0347). Organizacion Internacional del Trabajo. Recuperado el 14/05/2025, de
http://ilo.org/dyn/icsc/showcard.display?p lang=es&p card id=0347&p version=2

8- Pigmentos organicos (derivados del carbono)- Azul Ftalocianina:

Poliformas Plasticas S.A. de C.V. (s.f.). Hoja de Datos de Seguridad: Pigmento Azul.
Recuperado el 14/05/2025, de
https://www.poliformas.mx/front/files/pdf/Ficha. PIGMENTOAZUL38345.pdf

9- Pigmentos inorganicos- (Dioxido de Titanio):

Universidad Veracruzana. (s.f.). Hoja de Datos de Seguridad: Dioxido de Titanio.
Recuperado el 14/05/2025, de https://www.uv.mx/pozarica/cq/files/2022/04/5.-
Dioxido-de-titanio.pdf

10- Hidréxido de Calcio (Cal apagada):

Secretaria de Gobierno de Ambiente y Desarrollo Sustentable de la Nacion Argentina.
(s.f). Hidroéxido de Calcio. Recuperado el 14/05/2025, de
https://www.argentina.gob.ar/sites/default/files/hidroxido_de calcio.pdf
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FADEPA SA

Matriz de Aplicacion Legal

Ubicaciéon: Ruta Provincial n° 4 y Calle Carcamo, Villa Nueva, Cordoba

Fecha de elaboracién: Abril, 2025

Tipo de norma

Descripcion

Ley P.E.N. 19.587/72

Condiciones generales de seguridad e higiene en el trabajo.

Decreto P.E.N. 351/79

Reglamenta las condiciones de trabajo con 7 anexos en vigencia.

Ley Nacional 24.557/95

Riesgos de trabajo.

Ley Nacional 26.773/12

Régimen de ordenamiento de la reparacion de los dafios derivados de los accidentes de trabajo y enfermedades profesionales.

Ley Nacional 27.348/17

Complementaria de la ley sobre riesgos del trabajo. Dispongase la actuacion de las comisiones médicas.

Decreto P.E.N. 1.338/96

Servicios de medicina, higiene y seguridad en el trabajo. Horas profesionales segun la cantidad de empleados y trabajadores. equivalentes.

Decreto P.E.N. 658/96

Listado de enfermedades profesionales.

Decreto P.E.N. 49/14

Listado de Enfermedades Profesionales. Decretos 658/96, 659/96 y 590/97. Modificaciones.

Resolucion SRT 9005/15 Establece las funciones que deberan desarrollar los servicios de higiene y seguridad en el trabajo y de medicina del trabajo en cumplimiento
de las disposiciones establecidas en el decreto n® 1.338/96.
Resolucion SRT 295/03 Introduccion a las sustancias quimicas (anexo V).
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Resolucion SRT 861/15 Protocolo para medicion de contaminantes quimicos y valores de referencia.

Resolucion SRT 739/15 Especifica y amplia datos los valores de la resolucion 861/15.

Resolucion SRT 886/15 Protocolo de ergonomia.

Resolucion 85/12 Protocolo medicion de ruido en el ambiente laboral.

Resolucion 84/12 Protocolo medicion de iluminacion en el ambiente laboral.

Resolucion 900/15 Protocolo, medicion de puesta a tierra, continuidad de masas de instalaciones eléctricas (PAT).

Resolucion SRT 463/09 Registro de cumplimiento de normas de salud, higiene y seguridad en el trabajo. Anexo I (formulario RGRL).

Resolucion SRT 81/19 Sistema de vigilancia, listado, codigos y control de sustancias y agentes cancerigenos. Relevamiento de Agentes de Riesgos (RAR) Laborales
(RAR).

Resolucion SRT 37/10 Establece los examenes médicos en salud que quedaran incluidos en el sistema de riesgos del trabajo.

Resolucion SRT 299/11 Planilla de registro, elementos de proteccion personal.

Resolucion SRT 960/15 Establece que cuando se ejecuten trabajos que requieran la utilizacion de vehiculos autoelevadores, el empleador debera adoptar las
condiciones de seguridad para la operacion de autoelevadores.

Ley Nacional 24051/91 Ambito de aplicacion y disposiciones generales sobre residuos peligrosos. Registro de generadores y operadores - transportistas - infracciones

régimen penal - autoridad de aplicacion - disposiciones complementarias.

Norma NFPA 101

(De adopcidn voluntaria)

(De adopcion voluntaria) Establece los requisitos minimos para la proteccion contra incendios en edificios y estructuras, con el fin de asegurar
la vida de los ocupantes. Abarca la seguridad en todas las fases del ciclo de vida de un edificio, desde la construccion hasta el mantenimiento,
y cubre aspectos como la proteccion contra incendios, materiales peligrosos y comunicaciones de emergencia.

Norma NFPA 72

(De adopcidn voluntaria)

Codigo Nacional de Alarmas de Incendio y Sefializacion. Establece requisitos para la deteccion temprana de incendios, la notificacion de
alarmas y la evacuacion segura de personas en caso de incendio.
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Norma NFPA 10:2022

(De adopcion voluntaria)

Establece un método para el calculo de extintores portatiles.

Norma IRAM 10005

(De adopcion voluntaria)

Establece un sistema de colores y simbolos para identificar lugares, objetos o situaciones que puedan causar accidentes o riesgos para la
salud. Su objetivo principal es prevenir accidentes y facilitar la rapida identificacion de riesgos.

Norma IRAM 3597-2013

(De adopcion voluntaria)

Establece los requisitos que deben cumplir los sistemas de hidrantes y bocas de incendios para edificios en general y construcciones
comerciales e industriales, con riesgo alto y superficies de hasta 20.000 m2.

Cumplimiento de normativas especificas para la industria quimica y pinturas.

Resolucion MS 7/09

Establece el limite al contenido de plomo en las pinturas, lacas y barnices. Prohibe pinturas, que contengan mas de 0,06 gramos de plomo
por cien gramos (0,06%) de masa no volatil.

Norma Iram 1070 Norma
Iram 1077

(De adopcion voluntaria). Define las cualidades que deben tener para ser utilizadas en interiores y exteriores con fines de proteccion y
decoracion.

Nota. Elaboracion propia.



Anexo E: Matriz de Riesgos IPER

Moderado. 4

Moderado. 4

Moderado. 4

64

Moderado. 3-4

Moderado. 3-4

Moderado. 4
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En talle'r yen Soldador Quimico: Inhalacion Probable. 2 Daiiino. 2 Moderado. 4
instalaciones de gases
Fisico: Proyeccion de Daiiino. 2 Moderado. 4
objetos en la vista,
En taller Corte, plegado y granallado I — Probable. 2
de miembros.
Mantenimiento y En talle.r yen epmelnmes e Al Ca1da§ de alturas Probable. 2 Muy dafino. 3
Taller instalaciones superiores a 2 metros
En taller y en Tareas con maquinas de Riesgo eléctrico: Daiiino. 2 Moderado. 4
. . ., Probable. 2
instalaciones mano electrocucion
En taller y en . Fisico: Incendio y Extremadamente | Extremadamente
. . Todos los operarios i s
instalaciones explosion probable. 4 daiiino. 4
Droguero (sitio e Al drnmis. Quimico: Salplcaduras Muy dafiino. 3
donde se almacenan . . de sustancias y Probable. 2
. Manejo de sustancias .
sustancias) quemaduras en la piel.
Laboratorio . Andlisis de calidad y Qoo Salplcaduras WAl GRtme, o
Laboratorio s de sustancias y Probable. 2
pruebas quimicas .
quemaduras en la piel
Laboratorio y Analista y responsable del Fisico: Incendio y Extremadamente | Extremadamente
Drogueria droguero explosion probable. 4 dafiino. 4
Ergonémicos: Malas Poco dafiino. 1 Tolerable. 2
. posturas y problemas
OﬁC}ngs de. , Tareas de escritorio cervicales. Mala Poco probable. 1
administracion o .
iluminacion. Riesgo
eléctrico
Administracién OﬁC}ngs de. ’ Tareas de escritorio F1s1(.:0: Caida y s e, | Poco daiiino. 1 Tolerable. 2
administracion tropiezos
. Psicosociales: carga Daiiino. 2 Moderado. 4
Oficinas de .
.. .y Tareas de escritorio laboral, acoso de Poco probable. 1
administracion .
superiores.
Oficinas de .. .y Fisico: Incendio y Extremadamente | Extremadamente
.. ., Personal de administracion ., .
administracion explosion probable. 4 daiiino. 4

Nota. Elaboracion propia.
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Formulario “A” de Relevamiento General de Agentes de Riesgos (RGRL). Resolucion 463/9. Estado de cumplimiento en el establecimiento.

(decreto 351/79).

Datos Generales del Establecimiento- RGRL

Nombre de la empresa: FADEPA SA

IN° de establecimiento: 01
C.LLL.U. (Actividad econémica - Revision 3): 24220

Superficie del establecimiento en m2:

14.000

Provincia: Cérdoba Cddigo Postal: X5903 Localidad: Cérdoba

Cantidad de trabajadores: 80 aprox.

IDomicilio: Ruta Nacional n° 4 y Calle Carcano

Breve descripcion de la actividad: Fabricacién de pinturas y afines

tales como de educacion sanitaria, socorro,

N° EMPRESAS: CONDICIONES A CUMPLIR SI [NO |N/A Eif}li{ﬁ: NORMATIVA VIGENTE
SERVICIO DE HIGIENE Y SEGURIDAD EN EL
TRABAJO
1 (Dispone del Servicio de Higiene y Seguridad? X Art. 3, Dec. 1338/96
2 (Cumple con las horas profesionales segiin X Dec. 1338/96
Decreto 1338/96?
3 (Posee documentacion actualizada sobre analisis de Art. 10, Dec. 1338/96
riesgos y medidas preventivas, en los puestos de
trabajo?
SERVICIO DE MEDICINA DEL TRABAJO
4 (Dispone del Servicio de Medicina del Trabajo? |X Art. 3, Dec. 1338/96
5 (Posee documentacion actualizada sobre acciones X Art. 5, Dec. 1338/96




vacunacion y estudios de ausentismo por
morbilidad?

6 (Se realizan los examenes periodicos? Res. 43/97 y 54/98 | Art. 9 a) Ley 19587
HERRAMIENTAS
7 (Las herramientas estan en estado de conservacion | X Cap.15 Art.110 Dec.|Art. 9 b) Ley 19587
adecuado? 351/79
8 (La empresa provee herramientas aptas y seguras? | X Cap. 15 Arts. 103y | Art. 9 b) Ley 19587
110 Dec. 351/79
9 (Las herramientas corto-punzantes poseen fundas Cap.15 Art.110 Dec.|Art. 9 b) Ley 19587
o0 vainas? 351/79
10 |¢Existe un lugar destinado para la ubicacion X Cap.15 Art.110 Dec.|Art. 9 b) Ley 19587
ordenada de las herramientas? 351/79
11 (Las portatiles eléctricas poseen protecciones para | X Cap. 15 Arts. 103y | Art. 9 b) Ley 19587
evitar riesgos? 110 Dec. 351/79
12 (Las neumaticas e hidraulicas poseen valvulas de Cap. 15 Arts. 103y | Art. 9 b) Ley 19587
cierre automatico al dejar de accionar? 110 Dec. 351/79
MAQUINAS
13 (Tienen todas las maquinas y herramientas,X Cap. 15 Arts. 103, Art. 8 b) Ley 19587
protecciones para evitar riesgos al trabajador? 104,105, 106,107 y
110 Dec. 351/79
14 (Existen dispositivos de parada de emergencia? Cap. 15 Arts. 103y | Art. 8 b) Ley 19587
104 Dec. 351/79
15 (Se ha previsto sistema de bloqueo de la maquina Cap. 15 Arts. 108 y | Art. 8 b) Ley 19587
para operaciones de mantenimiento? 109 Dec. 351/79
16 (Tienen las maquinas eléctricas, sistema de puesta | X Cap.14 Anexo VI Pto [Art. 8 b) Ley 19587
a Tierra? 3.3.1 Dec. 351/79
17 (Estan identificadas conforme a normas IRAM Cap. 12 Arts. 77, 78 y| Art. 9 j) Ley 19587
todas las partes de maquinas y equipos que en X 81 Dec. 351/79

accionamiento puedan causar dafio a los
trabajadores?

ESPACIOS DE TRABAJO
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18 (Existe orden y limpieza en los puestos de trabajo? | X Cap. 5 Art. 42 Art. 8 a) y Art. 9 ¢)
Dec. 351/79 Ley 19587
19 (Existen depositos de residuos en los puestos de | X Cap. 5 Art. 42 Art.8 a) y Art.9 e)
trabajo? Dec. 351/79 Ley 19587
20 |¢Tienen las salientes y partes moviles de maquinas Cap. 12 Art. 81 Art. 9 j) Ley 19587
y/o instalaciones, sefializacion y proteccion? Dec. 351/79
ERGONOMIA
21 (Se desarrolla un Programa de Ergonomia Integrado Anexo [ Resolucion| Art. 6 a) Ley 19587
para los distintos puestos de trabajo? 295/03
22 (Se realizan controles de ingenieria a los puestos Anexo [ Resolucion| Art. 6 a) Ley 19587
de trabajo? 295/03
23 (Se realizan controles administrativos Yy Anexo I Resolucion| Art. 6 a) Ley 19587
seguimientos a los puestos de trabajo? 295/03
PROTECCION CONTRA INCENDIOS
24 | (Existen medios o vias de escape adecuadas en Cap.12 Art. 80 y Cap. | Art.172 Dec.
caso de incendio? 18 351/79
25 (Cuentan con estudio de carga de fuego? Cap.18 Art.183, Dec.
351/79
26 (La cantidad de matafuegos es acorde a la carga de Cap.18 Art.175y 176 | Art. 9 g) Ley 19587
fuego? Dec. 351/79
27 (Se registra el control de recargas y/o reparacion? Cap.18 Art. 183 a 186
Dec. 351/79
28 (Se registra el control de prueba hidraulica de Cap.18 Art.183 a 185,
carros y/o matafuegos? Dec. 351/79
29 (Existen sistemas de deteccion de incendios? Cap.18 Art.182, Dec.
351/79
30 |[¢(Cuentan con habilitacion, los carros y/o Cap. 18, Art.183, Dec.
matafuegos y demas instalaciones para extincion? 351/79
31 (El depdsito de combustibles cumple con la X Cap.18 Art.164 a 168
legislacion vigente? Dec. 351/79
32 (Se acredita la realizacion periddica de simulacros Cap.18 Art.187 Dec.|Art. 9 k) Ley 19587

de evacuacion?

351/79
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33 (Se disponen de estanterias o elementos X Cap.18 Art.169 Dec.|Art. 9 h) Ley 19587
equivalentes de material no combustible o metalico?, 351/79

34 (Se separan en forma alternada, las de X Cap.18 Art. 169 Dec.| Art. 9 h) Ley 19587
materiales combustibles con las no 351/79
combustibles y las que puedan reaccionar
entre si?

N° EMPRESAS: CONDICIONES A CUMPLIR SI [NO |N/A [FECHA NORMATIVA VIGENTE

REGUL.

ALMACENAIJE

35 {Se almacenan los productos respetando la distancia] X Cap.18 Art.169 Dec.|Art. 9 h) Ley 19587
minima de 1 m entre la parte superior de las estibas 351/79
y el techo?

36 (Los sistemas de almacenaje permiten una X Cap. 5 Art. 42 y43 | Art. 8 d) Ley 19587
adecuada circulacion y son seguros? Dec. 351/79

37 (En los almacenajes a granel, las estibas cuentan| X Cap. 5 Art. 42 y43 | Art. 8 d) Ley 19587
con elementos de contencion? Dec. 351/79
ALMACENAJE DE SUSTANCIAS
PELIGROSAS

38 (Se encuentran separados los productos X Cap. 17 Art. 145 Dec.| Art. 9 h) Ley 19587
incompatibles? 351/79

39 (Se identifican los productos riesgosos X Cap. 17 Art. 145 Dec.| Art. 9 h) y Art.8 d)
almacenados? 351/79 Ley 19587

40 (Se proveen elementos de proteccion adecuados al X Cap. 17 Art.145 Dec.| Art. 8 ¢) Ley 19587
personal? 351/79

41 (Existen duchas de emergencia y/o lavaojos en los X Cap. 5 Art. 42 Dec.|Art. 8 b) y 9 1) Ley|
sectores con productos peligrosos? 351/79 19587

42 (En atmosferas inflamables la instalacion eléctrica X Cap. 18 Art. 165,166y
es antiexplosiva? 167, Dec. 351/79

43 (Existe un sistema para control de derrames de X Cap. 17 Art. 145 y 148| Art. 8 a) Ley 19587

productos peligrosos?

Dec. 351/79

SUSTANCIAS PELIGROSAS
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44 (Su fabricacion y/o manipulacion cumplimenta la | X Cap. 17 Art. 145 y 147| Art. 8 d) Ley 19587

legislacion vigente? a 150
Dec. 351/79

45 (Todas las sustancias que se utilizan poseen sus X Cap. 17 Art. 145 y Art. 8 d) Ley 19587

respectivas hojas de seguridad? 147 a 150
Dec. 351/79

46 (Las instalaciones y equipos se encuentran| Cap. 17 Art.148 Art. 8 b) y d) Ley|
protegidos contra el efecto corrosivo de las Dec. 351/79 19587
sustancias empleadas?

47 (Se fabrican, depositan o manipulan sustancias Cap. 17Art 146 Art. 8 a), b), ¢) y d)
explosivas, teniendo en cuenta lo reglamentado por| Dec. 351/79 Ley 19587
Fabricaciones Militares?

48 (Existen dispositivos de alarma acustica y visuales Cap. 17 Art. 149 Art. 8 a) b) y d) Ley
donde se manipulen sustancias infectantes y/o Dec. 351/79 19587
contaminantes?

49 (Se ha sefalizado y resguardado la zona o los Cap. 17 Art. 148 Art. 8 a) b) y d) Ley]
elementos afectados ante casos de derrame de Dec. 351/79 19587
sustancias corrosivas?

50 (Se ha evitado la acumulacion de desechos| X Cap. 17 Art. 150 Art. 9 ) Ley 19587
organicos en estado de putrefaccion, ¢ Dec. 351/79
implementado la desinfeccion correspondiente?

51 (Se confecciond un plan de seguridad para casos de| Cap. 17 Art. 145 Art. 9j) yk) Ley
emergencia, y se colocé en lugar visible? Dec. 351/79 19587
RIESGO ELECTRICO

52 (Estéan todos los cableados eléctricos X Cap. 14 Art. 95y 96 | Art. 9 d) Ley 19587
adecuadamente contenidos? Dec. 351/79

53 (Los conectores eléctricos se encuentran en buen | X Cap. 14 Art. 95y 96 | Art. 9 d) Ley 19587
estado? Dec. 351/79

54 (Las instalaciones y equipos eléctricos cumplen | X Cap. 14 Art. 95y 96 | Art. 9 d) Ley 19587
con la legislacion? Dec. 351/79

55 (Las tareas de mantenimiento son efectuadas por | X Cap. 14 Art. 98 Art. 8 d) Ley 19587
personal capacitado y autorizado por la empresa? Dec. 351/79
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56 (Se efectta y registra los resultados del Cap. 14 Art. 98 Art. 9 d) Ley 19587
mantenimiento de las instalaciones, en base a Dec. 351/79
programas confeccionados de acuerdo a normas de
seguridad?

57 (Los proyectos de instalaciones y equipos Cap. 14 Art. Art. 9 d) Ley 19587
eléctricos de mas de 1000 voltios cumplimentan 97 Dec.
con lo establecido en la legislacion vigente y estan 351/79
aprobados por el responsable de Higiene y
Seguridad en el rubro de su competencia?

58 (Se adoptan las medidas de seguridad en locales Cap. 14 Art. 99 Art. 9 d) Ley 19587
donde se manipule sustancias corrosivas, Dec. 351/79
inflamables y/o explosivas 6 de alto riesgo y en|
locales htimedos?

59 Se han adoptado las medidas para la proteccion| Cap. 14 Art. 100 Dec.| Art 8 b) Ley 19587
contra riesgos de contactos directos e indirectos 351/79 y punto 3.3.2.

Anexo VI

60 (Se han adoptado medidas para eliminar laj Cap. 14 Art. 101 Dec.| Art 8 b) Ley 19587
electricidad estatica en todas las operaciones que 351/79 y punto 3.6
pueda producirse? Anexo VI

61 (Posee instalacion para prevenir sobretensiones| Cap. 14 Art. 102 Art 8 b) Ley 19587
producidas por descargas atmosféricas| Dec. 351/79
(pararrayos)?

62 (Poseen las instalaciones tomas a tierra X Cap. 14 Art. 102 y| Art 8 b) Ley 19587
independientes de la instalada para descargas Anexo VI, pto. 3.3.1
atmosféricas? Dec. 351/79

63 (Las puestas a tierra se verifican periddicamente Anexo VI pto. 3,1, Art 8 b) Ley 19587
mediante mediciones? Dec. 351/79
APARATOS SOMETIDOS A PRESION

64 (Se realizan los controles e inspecciones periodicas Cap. 16 Art. 140 Art. 9 b) Ley 19587

establecidos en calderas y todo otro aparato
sometido a presion?

Dec. 351/79
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65 (Se han fijado las instrucciones detalladas con X Cap. 16 Art. 138 Art. 9 j) Ley 19587
esquemas de la instalacion, y los procedimientos Dec. 351/79
operativos?

66 (Se protegen los hornos, calderas, etc., para evitar X Cap. 16 Art. 139 Dec.| Art. 8 b) Ley 19587
la accion del calor? 351/79

67 (Estan los cilindros que contengan gases X Cap. 16 Art. 142 Art. 9 b) Ley 19587
sometidos a presion adecuadamente almacenados? Dec. 351/79

N° |EMPRESAS: CONDICIONES A CUMPLIR SI [NO |N/AFECHA NORMATIVA VIGENTE

REGUL.

68 (Los restantes aparatos sometidos a presion, X Cap. 16 Art. 141 y Art.| Art. 9 b) Ley 19587
cuentan con dispositivos de proteccion y seguridad? 143

69 (Cuenta el operador con la capacitacion y/o X Cap. 16 Art. 138 Dec.| Art. 9 k) Ley 19587
habilitacion pertinente? 351/79

70 (Estan aislados y convenientemente ventilados los X Cap. 16 Art. 144 Dec.| Art. 8 b) Ley 19587
aparatos capaces de producir frio, con posibilidad 351/79
de desprendimiento de contaminantes?
EQUIPOS Y ELEMENTOS DE PROTECCION
PERSONAL (E.P.P.)

71 (Se provee a todos los trabajadores, de los X Cap.19 Art. 188 a 190| Art. 8 ¢) Ley 19587
elementos de proteccion personal adecuado, acorde Dec. 351/79
a los riesgos a los que se hallan expuestos?

72 (Existen sefializaciones visibles en los puestos y/o X Cap. 12 Art. 84 Dec.|Art. 9j) Ley 19587
lugares de trabajo sobre la obligatoriedad del uso de 351/79
los elementos de proteccion personal?

73 (Se verifica la existencia de registros de entrega de X Art. 28 inc. h) Dto.
los E.P.P.? 170/96

74 (Se realiz6 un estudio por puesto de trabajo o sector| X Cap. 19, Art. 188,
donde se detallen los E.P.P. necesarios? Dec. 351/79
ILUMINACION Y COLOR

75 (,Se cumplen con los requisitos de iluminacion X Cap. 12 Art. 71 Art. 8 a) Ley 19587

establecidos en la legislacion vigente?

Dec. 351/79
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76 ,Se ha instalado un sistema de iluminacion de Cap. 12 Art. 76
emergencia, en casos necesarios, acorde a los Dec. 351/79
requerimientos de la legislacion vigente?
77 (Se registran las mediciones en los puestos y/o Cap. 12 Art. 73a 75 |Dec. 351/79 y Art.
lugares de trabajo? 10 Dec. 1338/96
78 (Los niveles existentes cumplen con la legislacion Cap. 12 Art. 73a 75 |Art. 8 a) Ley 19587
vigente?
Dec. 351/79
79 (Existe marcacion visible de pasillos, circulaciones| Cap. 12 Art. 79 Art. 9 j) Ley 19587
de transito y lugares de cruce donde circulen cargas Dec. 351/79
suspendidas y otros elementos de transporte?
80 (Se encuentran sefalizados los caminos de Cap. 12 Art. 80 y Cap.| Art. 9 j) Ley 19587
evacuacion en caso de peligro e indicadas las 18 Art. 172 inc. 2 Dec.
salidas normales y de emergencia? 351/79
81 (Se encuentran identificadas las cafierias? Cap. 12 Art. 82 Dec.
351/79
CONDICIONES HIGROTERMICAS
82 (Se registran las mediciones en los puestos y/o Cap. 8 Art. 60 Dec. | Art. 8inc. a) Ley
lugares de trabajo? 351/79 Anexo III | 19587
Res. 295/03 y Art.
10 Dec. 1338/96
83 (El personal sometido a estrés por frio, estd Cap. 8 Art. 60 Dec.|Art. 8 inc. a) Ley|
protegido adecuadamente? 351/79 y Anexo III| 19587
Res. 295/03
84 (Se adoptaron las correcciones en los puestos y/o Cap. 8 Art. 60 Dec.|Art. 8 inc. a) Ley|
lugares de trabajo del personal sometido a estrés 351/79 y Anexo III| 19587
por frio? Res. 295/03
85 (El personal sometido a estrés térmico y tension Cap. 8 Art. 60 Dec.|Art. 8 inc. a) Ley|

térmica, esta protegido adecuadamente?

351/79 y Anexo III
Res. 295/03

19587
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86 (Se adoptaron las correcciones en los puestos y/o Cap. 8 Art. 60 inc. 4 |Art. 8 inc. a) Ley|
lugares de trabajo del personal sometido a estrés Dec. 351/79 19587
térmico tension térmica?

RADIACIONES IONIZANTES

87 (En caso de existir fuentes generadoras de Cap. 10 Art. 62, Dec.
radiaciones ionizantes (Ej. Rayos X en 351/79
radiografias), los trabajadores y las fuentes
cuentan con la autorizacion del organismo
competente?

88 (Se encuentran habilitados los operadores y los Cap. 10 Art. 62 Dec.
equipos generadores de radiaciones ionizantes ante 351/79
el organismo competente?

89 (Se lleva el control y registro de las dosis Art. 10 Dto.
individuales? 1338/96 y Anexo

11, Res. 295/03

90 (Los valores hallados, se encuentran dentro de lo Anexo II, Res. 295/03
establecido en la normativa vigente?
LASERES

91 (,Se han aplicado las medidas de control a la clase Anexo II, Res. 295/03
de riesgo?

92 (Las medidas aplicadas cumplen con lo establecido Anexo I, Res. 295/03
en la normativa vigente?

RADIACIONES NO IONIZANTES

93 (En caso de existir fuentes generadoras de Cap. 10 Art. 63 Dec.|Art. 8 inc. d) Ley|
radiaciones no ionizantes (Ej. Soldadura), 351/79 19587
que puedan generar dafios a los
trabajadores, estan éstos protegidos?

94 (Se cumple con la normativa vigente para campos Anexo II, Res. 295/03
magnéticos estaticos?

95 (Se registran las mediciones de radiofrecuencia y/o Cap. 9 Art. 63 Dec.|Art. 10 Dec.
microondas en los lugares de trabajo? 351/79, Art. 10 Dec.|1338/96 y Anexo

11,
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1338/96 y Anexo I,

Res. 295/03
96 (Se encuentran dentro de lo establecido en la Anexo II, Res. 295/03
normativa vigente?
97 | (En caso de existir radiacion infrarroja, se registran Art. 10 Dec. 1338/96 y Anexo II, Res.
las mediciones de la misma? 295/03
08 (Los valores hallados, se encuentran dentro de lo Anexo II, Res. 295/03
establecido en la normativa vigente?
99 |(En caso de existir radiacién ultravioleta, se Art. 10 - Dec. 1338/96 y Anexo II, Res.
registran las mediciones de la misma? 295/03
100 |¢Los valores hallados, se encuentran dentro de lo Anexo II, Res. 295/03
establecido en la normativa vigente?
PROVISION DE AGUA
101 |Existe provision de agua potable para el consumo e| X Cap. 6 Art. 57 Dec.Art. 8 a) Ley 19587
higiene de los trabajadores? 351/79
102 [Se registran los analisis bacteriologicos y fisico Cap. 6 Art. 57y 58,  |Art. 8 a) Ley 19587
quimico del agua de consumo humano con la Dec. 351/79 y Res.
frecuencia requerida? IMTSS 523/95
103 |, Se ha evitado el consumo humano del agua para uso| X Cap. 6 Art. 57 Dec.Art. 8 a) Ley 19587
industrial? 351/79
DESAGUES INDUSTRIALES
104 |,Se recogen y canalizan por conductos, impidiendo | X Cap. 7 Art. 59 Dec.
su libre escurrimiento? 351/79
105 [ Se ha evitado el contacto de liquidos que puedan X Cap. 7 Art. 59 Dec.
reaccionar originando desprendimiento de gases 351/79
toxicos o contaminantes?
106 | Son evacuados los efluentes a plantas de Cap. 7 Art. 59 Dec.
tratamiento? 351/79
107 | Se limpia periodicamente la planta de tratamiento, Cap. 7 Art. 59 Dec.

con las precauciones necesarias de proteccion para el
personal que efectue estas tareas?

351/79

BANOS, VESTUARIOS Y COMEDORES
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108 |, Existen baiios aptos higiénicamente? X Cap. 5 Art. 46 a 49
Dec. 351/79
109 |Existen vestuarios aptos higiénicamente y poseen X Cap. 5 Art. 50 y 51
armarios adecuados e individuales? Dec. 351/79
110 | Existen comedores aptos higiénicamente? X Cap. 5 Art. 52 Dec.
351/79
111 |¢La cocina reune los requisitos establecidos? X Cap. 5 Art. 53 Dec.
351/79
112 iLos establecimientos temporarios cumplen con las Cap. 5 Art. 56 Dec.
exigencias de la legislacion vigente? 351/79
IAPARATOS PARA IZAR, MONTACARGAS Y
IASCENSORES
113 [ Se encuentra identificada la carga maxima en Cap. 15 Art. 114 y 122
dichos equipos? Dec. 351/79
114 | Poseen parada de maximo nivel de sobrecarga en el Cap. 15 Art. 117 Dec.
sistema de fuerza motriz? 351/79
115 |, Se halla la alimentacion eléctrica del equipo en Cap. 14 Art. 95y 96 [Art. 9 b) Ley 19587
buenas condiciones? Dec. 351/79
116 |, Tienen los ganchos de izar traba de seguridad? Cap. 15 Art 126 Dec.Art. 9 b) Ley 19587
351/79
117 | Los elementos auxiliares de elevacion se Cap. 15 Art. 122, 123,
encuentran en buen estado (cadenas, perchas, 124 y 125, Dec.
eslingas, fajas etc.)? 351/79
118 |iSe registra el mantenimiento preventivo de estos Cap. 15 Art. 116 Dec./Art. 9 b) Ley 19587
equipos? 351/79, Art. 10 Dec.
1338/96
119 | Reciben los operadores instruccion respecto a laj Cap. 21 Art. 208 a 210[Art. 9 k) Ley 19587
operacion y uso correcto del equipo de izar? Dec. 351/79
120 | Los ascensores y montacargas cumplen los Cap. 15 Art. 137
requisitos y condiciones maximas de seguridad en lo Dec. 351/79

relativo a la construccién, instalacién
mantenimiento?
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121 |,Los aparatos para izar, aparejos, puentes grua, Cap. 15 Art. 114 a 132
transportadores cumplen los requisitos y Dec. 351/79
condiciones maximas de seguridad?
CAPACITACION

122 | Se capacita a los trabajadores acerca de los riesgos| Cap. 21 Art. 208 a 210(Art. 9 k) Ley 19587
especificos a los que se encuentren expuestos en su Dec. 351/79
puesto de trabajo?

123 | Existen programas de capacitacion con Cap. 21 Art. 211 Dec.Art. 9 k) Ley 19587
planificacion en forma anual? 351/79

124 |Se entrega por escrito al personal las medidas Cap. 21 Art. 213 Dec.Art. 9 k) Ley 19587
preventivas tendientes a evitar las enfermedades 351/79, Art. Dec.
profesionales y accidentes de trabajo? 1338/96
PRIMEROS AUXILIOS

125 | Existen botiquines de primeros auxilios acorde a los Art. 91) Ley 19587
riesgos existentes?
'VEHICULOS

126 | Cuentan los vehiculos con los elementos de X Cap. 15 Art. 134 Dec.
seguridad? 351/79

127 | Seha evitado la utilizacion de vehiculos con motor Cap. 15 Art. 134 Dec.
a explosion en lugares con peligro de incendio o 351/79
explosion, o bien aquellos cuentan con dispositivos
de seguridad apropiados para evitar dichos riesgos?

128 | Disponen de asientos que neutralicen las Cap. 15 Art. 134 Dec.
vibraciones, tengan respaldo y apoya pies? 351/79

129 | Son adecuadas las cabinas de proteccion para las Art. 8 b) Ley 19587
inclemencias del tiempo?

130 |,Son adecuadas las cabinas para proteger del riesgo | X Cap. 15, Art. 103 dec./Art. 8 b) Ley 19587
de vuelco? 351/79

131 | Estan protegidas para los riesgos de desplazamiento| X Cap. 15 Art. 134 Dec.
de cargas? 351/79

132 | Poseen los operadores capacitacion respecto a los Cap. 21 Art. 208 y Art. 9 k) Ley 19587

riesgos inherentes al vehiculo que conducen?

209, Dec. 351/79
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133 |Estan los vehiculos equipados con luces, frenos, X Cap.15 Art.134 Dec.
dispositivo de aviso actstico-luminosos, espejos, 351/79
cinturon de seguridad, bocina y matafuegos?
134 |;Se cumplen las condiciones que deben reunir los| X Cap.15, Art.136, Dec.
ferrocarriles para el transporte interno? 351/79
CONTAMINACION AMBIENTAL
135 |, Se registran las mediciones en los puestos y/o X Cap. 9 Art. 61
lugares de trabajo? Dec. 351/79 Anexo IV
Res. 295/03 Art. 10
Dec. 1338/96
IN° [EMPRESAS: CONDICIONES A CUMPLIR SI NO [N/A [FECHA INORMATIVA VIGENTE
REGUL.
136 |, Se adoptaron las correcciones en los puestos y/o X Cap. 9 Art. 61 Dec.Art. 9c) Ley 19587
lugares de trabajo? 351/79
RUIDOS
137 |Se registran las mediciones de nivel sonoro X Cap. 13 Art. 85y 86
continuo equivalente en los puestos y/o lugares de Dec. 351/79 Anexo V
trabajo? Res. 295/03 Art.10
Dec. 1338/96
138 |, Se adoptaron las correcciones en los puestos y/o X Cap. 13 Art. 87 Dec.|Art.9 f) Ley 19587
lugares de trabajo? 351/79 Anexo V Res.
295/03
[ULTRASONIDOS E INFRASONIDOS
139 |;Se registran las mediciones en los puestos y/o X Cap. 13 Art. 93, Dec. 351/79 Anexo V Res.
lugares de trabajo? 295/03 Art. 10 Dec. 1338/96
140 |;Se adoptaron las correcciones en los puestos y/o X Cap. 13 Art. 93, Dec.Art. 9 f) Ley 19587
lugares de trabajo? 351/79
lAnexo V Res. 295/03
Art. 10 Dec. 1338/96
VIBRACIONES
141  |;Se registran las mediciones en los puestos y/o X Cap. 13 Art. 94 Dec 351/79 Anexo V Res.

lugares de trabajo?

295/03 Art. 10
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Dec. 1338/96

142 |;Se adoptaron las correcciones en los puestos y/o Cap. 13 Art. 94 Dec  |Art. 9 f) Ley 19587
lugares de trabajo? 351/79
Anexo V Res. 295/03
Art. 10 Dec. 1338/96
UTILIZACION DE GASES
143 |;Los recipientes con gases se almacenan Cap. 16, Art. 142, Dec.
adecuadamente? 351/79
144  |;Los cilindros de gases son transportados en Cap. 16, Art. 142, Dec.
carretillas adecuadas? 351/79
145 |;Los cilindros de gases almacenados cuentan con el
capuchon protector y tienen la valvula cerrada? Cap. 16, Art. 142, Dec.
351/79
146 ;Los cilindros de oxigeno y acetileno cuentan con| Cap. 17, Art. 153, Dec.
valvulas antirretroceso de llama? 351/79
SOLDADURA
147 | Existe captacion localizada de humo de soldadura? Cap. 17, Art. 152y
157, Dec. 351/79
148 |;Se utilizan pantallas para la proyeccion de Cap. 17, Art. 152y
particulas y chispas? 156, Dec. 351/79
149 |Las mangueras, reguladores, mandmetros, sopletes Cap. 17, Art. 153, Dec.
ly valvulas anti retornos se encuentran en buen 351/79
estado?
ESCALERAS
150 |;Todas las escaleras cumplen con las condiciones de Anexo VII Punto 3
seguridad? Dec. 351/79
151 | Todas las plataformas de trabajo y rampas cumplen| /Anexo VII Punto 3.11.
con las condiciones de seguridad? y 3.12.
Dec. 351/79

MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LAS
MAQUINAS, EQUIPOS E INSTALACIONES
EN GENERAL
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152 |;Posee programa de mantenimiento preventivo, en |Art. 9 b) y d) Ley
base a razones de riesgos y otras situaciones 19587
similares, para maquinas e instalaciones, tales
como?:
153 [Instalaciones eléctricas Cap. 14 Art. 98 Dec.|Art. 9 b) y d) Ley|
351/79 19587
154  |Aparatos para izar Cap. 15 Art. 116 Dec.Art. 9 b) y d) Ley|
351/79 19587
155 [(Cables de equipos para izar Cap. 15 Art. 123 Dec.Art. 9 b) y d) Ley|
351/79 19587
156 |Ascensores y Montacargas Cap. 15 Art. 137 Dec.Art. 9 b) y d) Ley|
351/79 19587
157 (Calderas y recipientes a presion Cap. 16 Art. 140 Dec.Art. 9 b) y d) Ley|
351/79 19587
158  |;Cumplimenta dicho programa de mantenimiento Art. 9 b) y d) Ley
preventivo? 19587
OTRAS RESOLUCIONES LEGALES
RELACIONADAS
159 |(El establecimiento se encuentra comprendido X
dentro de la Resolucion 415/02 Registro de Agentes
Cancerigenos?
(Actualmente Res. 81/19 "SISTEMA DE
VIGILANCIA Y CONTROL DE
SUSTANCIAS Y AGENTES CANCERIGENOS")
160 | El establecimiento se encuentra comprendido
dentro de la
Resolucion 497/03 Registro de PCBs? (Derogada
por Res.81/19)
161 | El establecimiento se encuentra comprendido
dentro de la Resolucion 743/03 Registro de
/Accidentes Mayores?

Nota. Elaboracion propia.
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Anexo G: Formulario RAR

Se adapt6 la Planilla de Relevamiento de Agentes de Riesgo (RAR). Para incluir la codificacion de los agentes quimicos analizados. Los codigos
ESOP consignados en la planilla corresponden a las mismas sustancias evaluadas en este trabajo en cuanto a su inflamabilidad y la informacion
de sus respectivas Hojas de Datos de Seguridad (FDS). Para fines del relevamiento, se utilizaron nombres y fechas ficticias en la planilla. Los

codigos de los agentes se consultaron y aplicaron seglin el Anexo III de la Resolucion N° 81/19.

Formulario RAR- FADEPA SA

IN° de establecimiento: 01 C.LIU. (Actividad econémica - Revision 3): 24220 Superficie del establecimiento en m2: 14.000

Provincia: Cérdoba Cddigo Postal: X5903 Localidad: Cérdoba Cantidad de trabajadores: 80 aprox.

IDomicilio: Ruta Nacional n° 4 y Calle Carcano Descripcion de Actividades:

CUIL NOMBRE Y APELLIDO SECTOR CODIGO ESOP INICIO EXPOSICION FIN EXPOSICION

20-000 |Juan Galpones de produccion 40171- 40175 10/05/2019 10/05/2025

20-000 |Pedro Galpones de produccion 40064-40122 10/05/2019 10/05/2025
40050-40011

20-000 | Pablo Galpones de produccion 10/05/2019 10/05/2025
40174- 40049

20-000 |Luis Taller de mantenimiento 40001-40064 10/05/2019 10/05/2025

Nota. Elaboracion propia.



Anexo H: Plano de Evacuacion

PLANO DE EVACUACION FADEPA SA

L Al Sonﬂr Ia Alarma l:lE Evacuaclon.

-Mantenga la calma y siga las instruccionses.
~-Evacue por [as rutas de escape senalizadas.
Sin cormrear. ni gntar

-MNo regrase por pertenancias personales

-No se retire del predio sin dar aviso.
-Dirfjase al punto de encuentro establecido.
-Al ir saliendo cierre las puertas.

el

Teléefonos
Bomberos 1040
Policia 101

| Hospital 107

Nota. Elaboracion propia con Google Maps y Paint.
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Anexo I: Carteleria- Norma IRAM 1005

Azul: De obligacion o instrucciones. Amarillo: De advertencia o precaucion.
LR Bne == . i
-2 i g 4
ATENCIDN Atamtion suws
e @ - -
AT i i R
Ll
TaEiC
. . =
atasaneion bt Uk ATENCION
i, BE T
o L+
£ onl
PELIGRO b
OBRA BN T
CONSTRUCCION = o e
44 =
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Verde: De condicion segura o sefial informativa.  Sefiales de advertencia: Triangulo con borde negro.

SECURIDAD SEGURIDAD SANIDAD SEGURIDAD
ANTENGA O A CIORAE prer—— UTILICE
ESTE LUGAR . EQUIPD DE
bl iiin esidaisniaicon] PROTECEION
6 62 HAVEIASIARSE | PERSONAL

7 4

]
=ss LAVADIDS DE
M EMERGENCIA

SEGURIDAD RESIDUOS

50
I DUCHA DE avinconA 9
asss EMERGENCIA U TRABAIO
3 o ' -
PRIMEROS m ENTRADA
AUXILIOS - -
208 c
= el
CAMILLA = oy
= ESCALERA

Rojo: Indica peligro, equipos de lucha contra incendios y productos inflamables.

Nota. Adaptado de Sefializacion y Carteleria, por Seguridad Industrial Pilar, s.f. (https://www.seguridad-pilar.com.ar/senalizacion-carteleria.html).
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Anexo J: Diagrama Gantt de Planificacion Anual

El objetivo de este diagrama es llevar un orden y control de las medidas planteadas en los objetivos especificos del plan, para asi tener una

referencia temporal de su cumplimiento y también visibilizar los indicadores para cada actividad.

Ao 2025 Afio 2026
o . .
i ALY Recursos RRHH
May | Jun | Jul Ago | Sep Oct | Nov | Dic | Ene | Feb | Mar | Abr | May
S
Elaboracion del Plan de Emergencias, actualizacion y Lic. Seguridad
revision (Anexo H). e Higiene.
1 [Subtarea: Controlar una vez por semestre si hubo Técnico

modificaciones en las instalaciones para y en caso sea auxiliar en
Inecesario trasladar al Plan de Evacuacion. Ejemplo: SyH.
Imodificacion o incorporacion de puertas en edificios o
galpones.

Planificacion anual de capacitaciones. Estas Lic. Seguridad
capacitaciones seran enfocadas segiin los riesgos e Higiene.
detectados en la matriz IPER.

Subtarea: Capacitacion para simulacro, riesgo de incendio, | Técnico
explosiones y primeros auxilios. auxiliar en
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Actividades

Ano 2025

Ao 2026

Recursos RRHH

May

Jun

Jul

Ago

Sep | Oct

Nov

Dic

Ene

Feb

Abr

May

Formacion de brigadas de incendio.

SyH.

Lic. Seguridad
e Higiene y
técnico
auxiliar,
personal de la
empresa.

Subtarea: Realizacion de simulacros de evacuacion segiin
Plan de Evacuacion.

Técnico
auxiliar en
SyH.
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Actividades

Instalacion de las sirenas de alarma contra incendios

Ano 2025

Ao 2026

Recursos RRHH

Personal de

May

Jun

Jul

Ago

Sep

Oct

Nov

Dic

Ene

Feb

Abr

May

con pulsadores, detectores y central de monitoreo mantenimiento.

(Anexo P).

Subtarea: Control de funcionamiento segun checklist. Técnico
auxiliar en
SyH.

Colocacion de carteleria de seguridad segiin norma
IRAM 1005. (Anexo I)

Personal de
mantenimiento.

Subtarea: Controlar que los carteles se hayan colocado
segln lo planificado.

Técnico
auxiliar en
SyH.
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Ao 2025 Afio 2026
Al LCIVTECE Recursos RRHH
May | Jun Jul Ago | Sep Oct | Nov | Dic Ene Feb | Mar | Abr | May
S
Lic. Seguridad
e Higiene y
técnico
auxiliar,
Colocacion de faltantes y revision de extintores. personal de la
empresa.
6 p
Subtarea: Control de presion en mandmetro y color de Técnico
marbete actual al afio y alturas de 1.5 mts. auxiliar en
SyH.
Compra de Carro de Espuma Contra Incendios Personal de
gerencia y
7 administracion
Subtarea: Capacitar al personal de brigada de incendios para | Técnico
el uso del carro. auxiliar en
SyH.
Entrega de Elementos de Proteccion Personal (EPPs). Se | Técnico
registra en planilla de Re. 299/11. (Sin subtarea y segin [ auxiliar en
lo planificado). SyH.
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Ao 2025 Afio 2026
o o .
Al LCIVTECE Recursos RRHH
May | Jun Jul Ago | Sep Oct | Nov | Dic Ene Feb | Mar | Abr | May
S
Reemplazo de iluminacién en galpones por iluminacion | Personal de
antiexplosiva. mantenimiento.
9 | Subtarea: Se corrobora que los niveles de iluminacion Lic. Seguridad
cumplan con los Lux. acorde para cada ambiente, se emplea | e Higiene y
el método de Protocolo 84/12. técnico
auxiliar.
Controles en sistemas de ventilacion y funcionamiento. Téc. Auxiliar
(Sin subtarea y seguin lo planificado). en SyH y
10 personal de
mantenimiento.
Controles en galpones de deposito. Sobre separacion del | Téc. Auxiliar
techo, pasillos de circulacion y carteleria. (Sin subtarea |enSyHy
11 | y segiin lo planificado). personal del
deposito.

Control de instalaciones eléctricas. Se realiza
verificacion ocular en tableros primarios y seccionales,
morsetos de puesta a tierra, cables alargues y conexiones
en motores. También se verifican pararrayos.

Téc. Auxiliar
en SyH y
personal de
mantenimiento
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ND

12

Ao 2025 Afio 2026
A TR TS Recursos RRHH
May | Jun | Jul Ago | Sep Oct | Nov | Dic | Ene | Feb | Mar | Abr | May
S

Subtarea: Se realiza medicion de puesta a tierra, Lic. en SyH,
continuidad de masas y tiempos de disparo de disyuntores Téc. Auxiliar
diferenciales segiin Protocolo Res. 900/15. en SyH y

personal de

mantenimiento.

Referencias para indicadores: Cumplido C- No Cumplido NC- Parcialmente P- Mejorar M- “Encierre en un circulo la opcion que alcanzo la actividad”

Nota. Elaboracion propia.
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Anexo K: Planillas de Verificacion Medios para Simulacro

Esta planilla tiene como fin realizar los controles necesarios para garantizar que los medios técnicos se encuentren dispuestos correctamente, para

asi garantizar el cumplimiento del simulacro.

PLANILLA DE VERIFICACION MEDIOS PARA SIMULACRO- FADEPA S.A

Fecha del Simulacro: (Segun lo establecido en diagrama Gantt) Hora de Inicio Programada: Hora de finalizacion:

Sector/Area Verificada: Galpén de produccion, empaque, almacenamiento de | Responsable de la Verificacién: Profesional de Seguridad e Higiene y técnico asistente
productos terminados, area de administracion, laboratorio. designados.

Instrucciones: Marque el estado de cada elemento. En "Observaciones", detalle cualquier deficiencia o comentario relevante.

I. PREPARACION Y COORDINACION PREVIA AL SIMULACRO

Elemento a Verificar Estado (Si/No/N.A.) Observaciones

(Se han definido claramente los objetivos del simulacro y los criterios de
evaluacion, segin el Plan de Emergencia?
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(Se ha comunicado la fecha, hora y tipo de simulacro al personal clave (jefes
de area, brigadistas, observadores) y al personal en general, segiin
corresponda?

(Estéan designados los observadores y evaluadores del simulacro y conocen sus
funciones?

(Se ha notificado a servicios de ayuda externa (Bomberos, Defensa Civil, etc.)
sobre el simulacro, si aplica segiin el alcance del mismo y el Plan de
Emergencia?

(,Se cuenta con un plan de contingencias en caso de que una emergencia real
ocurra durante el simulacro?

(Se han revisado los roles y responsabilidades del Jefe de Emergencia y las
Brigadas (Primera Intervencion, Evacuacion y Rescate, Primeros Auxilios,
Comunicacion y Corte de Suministros)?

II. SISTEMAS DE ALARMA Y NOTIFICACION (Medios Técnicos)

Elemento a Verificar Estado (Si/No/N.A.)

Observaciones

Alarmas sonoras (sirenas): ;Funcionan correctamente al ser activadas?

(Son las alarmas sonoras audibles en todas las areas de la planta, incluyendo
zonas de alto ruido?

Alarmas visuales (balizas/luces estroboscopicas), si existen: ;Funcionan y son
visibles en todas las areas requeridas?
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Pulsadores manuales de alarma: ;Estan accesibles, bien seflalizados y
operativos?

Sistema de comunicacion interna para emergencias (altavoces, radios, etc.):
({Operativo para difundir instrucciones?

III. SENALIZACION E ILUMINACION DE EMERGENCIA (Conforme a Norma IRAM 10005)

Elemento a Verificar Estado (Si/No/N.A.)

Observaciones

Sefializacion de vias de escape y salidas de emergencia: ;Esta visible, en buen
estado, sin obstrucciones y conforme a Norma IRAM 10005?

Sefializacion de puntos de encuentro: ;Esta visible, clara y en la ubicacion
correcta?

Sefializacion de equipos de lucha contra incendios (extintores, hidrantes/BIEs):
(Visible y correcta?

Iluminacion de emergencia en rutas de escape, salidas y puntos criticos:
(Operativa? ;Se activa correctamente ante simulacion de corte de energia?

(Tiene la iluminacion de emergencia la autonomia requerida (ej. min. 1 hora,
segun el plan)?

IV. RUTAS DE EVACUACION Y SALIDAS (Deben permanecer siempre despejadas )

Elemento a Verificar Estado (Si/No/N.A.)

Observaciones
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Rutas de evacuacion (principales y alternativas): ;Estan completamente
despejadas de obstaculos y materiales?

Pasillos, escaleras y corredores en las rutas: ;Libres de obstrucciones y en buen
estado?

Puertas en rutas de evacuacion y salidas de emergencia: jAbren facilmente en
el sentido de la evacuacion?

(Estén las puertas de emergencia sin llave, trabas o elementos que impidan su
apertura inmediata?

Salidas de emergencia: ;Desembocan en un lugar seguro y espacioso en el
exterior?

V. PUNTOS DE ENCUENTRO EXTERNO (Segiin Anexo H del plano de evacuacion)

Elemento a Verificar Estado (Si/No/N.A.)

Observaciones

(Esta el punto de encuentro claramente delimitado y sefnalizado?

(Es un lugar seguro, alejado de la edificacion, riesgos secundarios (trafico,
lineas eléctricas, etc.) y zonas de colapso?

(Tiene capacidad suficiente para albergar a todo el personal a evacuar?

(Facilita el control y recuento del personal evacuado por parte de los
responsables de la Brigada de Evacuacion?




95

VI. EQUIPOS DE EMERGENCIA Y PROTECCION (Medios Técnicos)

Elemento a Verificar

Estado (Si/No/N.A.)

Observaciones

Extintores portatiles: ;Ubicados en su lugar, visibles, accesibles, con carga
vigente, precinto intacto y manémetro en rango operativo?

(Cuentan los extintores con la tarjeta de control de revision/mantenimiento al
dia (segin IRAM 3517) y registro de mantenimiento?

Bocas de Incendio Equipadas (BIEs) / Hidrantes: ;Accesibles, con mangueras,
lanzas, y en aparente buen estado? ;Con presion de agua verificada (si aplica)?

Botiquines de Primeros Auxilios: ;Completos segun listado, con elementos
vigentes (sin caducar) y facilmente accesibles?

Equipos de Proteccion Personal (EPP) para Brigadistas (cascos, guantes,
proteccion ocular/respiratoria, etc.): ;Disponibles, en buen estado y accesibles?

Kits para control de derrames: ;Completos, en buen estado y accesibles?

VII. PERSONAL Y BRIGADAS DE EMERGENCIA (Segun la Organizacion de la Emergencia definida en el plan )

Elemento a Verificar

Estado (Si/No/N.A.)

Observaciones

Jefe de Emergencia: ;Esta claramente designado y presente (o su reemplazo
definido)? ;Conoce sus responsabilidades?
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Brigadistas (Evacuacion y Rescate, Primera Intervencion, Primeros Auxilios,
Comunicacion y Corte de Suministros): ¢ Estan identificados (ej. chalecos)?

(Conocen los brigadistas sus roles especificos, procedimientos y lideres?

Personal en general: ;Ha recibido informacion sobre como actuar al sonar la
alarma de evacuacion (no correr, no usar ascensores) y cual es su punto de
encuentro?

VIII. COMUNICACIONES DURANTE LA EMERGENCIA

Elemento a Verificar Estado (Si/No/N.A.)

Observaciones

(Estan definidos los medios y procedimientos para que el Jefe de Emergencia
o la Brigada de Comunicacion se contacte con los servicios de ayuda externa
(Bomberos, Ambulancia, etc.)?

(Se dispone de un listado actualizado y visible de teléfonos de emergencia?

(Se ha probado el funcionamiento de radios o intercomunicadores que se
usaran durante el simulacro (si aplica)?

Firma del Responsable de Verificacion:

Nota. Elaboracion propia.
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Anexo L: Planillas de Evaluacion de Simulacro

Esta planilla es una herramienta para valorar objetivamente la efectividad del ejercicio de evacuacion en FADEPA S.A. Su correcta
cumplimentacion requiere que los evaluadores registren sus observaciones comparando las acciones realizadas con los procedimientos del Plan de

Emergencia y los objetivos del simulacro. El fin es identificar tanto fortalezas como oportunidades de mejora para optimizar la preparacion ante

emergencias.

Fecha del Simulacro: (Segun lo establecido en diagrama Gantt) Hora de Inicio Programada: Hora de finalizacion: Tiempo Total:

Sector/Area Verificada: Galpon de produccion, empaque, almacenamiento de | Responsable de la Verificacién: Profesional de Seguridad e Higiene y técnico asistente
productos terminados, area de administracion, laboratorio. designados.

Tipo/Escenario: (Ej: Evacuacion total por incendio)

(Calificar: S = Satisfactorio; M = Mejorable; NS = No Satisfactorio)

1 ALARMA Y COMUNICACION
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1.1. Activacion y efectividad de la alarma (audibilidad,

claridad). S/M/NS (Marque circulo)

1.2. Tiempo desde deteccion hasta alarma.

S/M/NS (Marque con circulo)

1.3. Claridad de la comunicacion interna (instrucciones iniciales). S/M/NS (Marque con circulo)

2 COMPORTAMIENTO DEL PERSONAL GENERAL

2.1. Respuesta general (calma, seguimiento de instrucciones).

S/M/NS (Marque con circulo)

2.2. Uso adecuado de rutas y salidas de evacuacion.

S/M/NS (Marque con circulo)

2.3. Llegada ordenada al punto de encuentro.

S/M/NS (Marque con circulo)

3 DESEMPENO DEL EQUIPO DE EMERGENCIA (Jefe y Brigadas)

3.1. Liderazgo y coordinacion del Jefe de Emergencia.

S/M/NS (Marque con circulo)

3.2. Eficacia de las Brigadas en sus roles principales.

S/M/NS (Marque con circulo)

4 PROCESO DE EVACUACION Y TIEMPOS

4.1. Orden general y fluidez de la evacuacion.

S/M/NS (Marque con circulo)

4.2 Tiempo total de evacuacion.

S/M/NS (Marque con circulo)
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4.2. Funcionalidad y despeje de rutas y salidas.

S/M/NS (Marque con circulo)

4.3 (Cuellos de botella?

S/M/NS (Marque con circulo)

4.3. Efectividad del recuento de personal. Tiempo hasta finalizar. S/M/NS (Marque con circulo)

5 PUNTO DE ENCUENTRO

5.1. Organizacion y seguridad del punto de encuentro.

S/M/NS (Marque con circulo)

6 FUNCIONAMIENTO DE MEDIOS TECNICOS

6.1. Desempeifio de alarmas e iluminacion de emergencia.

S/M/NS (Marque con circulo)

Firma del Evaluador(es):

Nota. Elaboracion propia.




Anexo M: Planillas de Recuento de Personal

Fecha del Simulacro: (Segun lo establecido en diagrama Gantt)

Hora de Inicio Programada:

100

Hora de finalizacion:

Punto de Encuentro: (Existen dos puntos)

Tipo/Escenario: (Ej: Evacuacion total por incendio)

Responsable de la Verificacion: Profesional de Seguridad e Higiene y técnico asistente

designados.

Nombre y Apellido

Sector

Cargo

Firma del Evaluador(es):

Nota. Elaboracion propia.
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Anexo N: Kits Antiderrames
A- Sugerido para laboratorio: Kit absorbente quimico standard 120 Its.

Contenido del kit: 1 Contenedor plastico amarillo con ruedas y tapa. 20 Pafios amarillos. 1 Par de Guantes Acrilonitrilo (T10). 1 Par de Anteojos

de Visita. 2 Saponita Cordén 1.20 x 0.60. 3 Saponita Almohadilla 50 x 40. 1 Saponita Bolsa x 10Kg. 1 Cepillo de mano. 1 Pala de mano. 2

Precintos. 2 Bolsas de residuo.

Nota. Tomado de Kit absorbente quimico standard 120 LTS., por Bioseif S.R.L., s.f. (https://www.bioseif.com.ar/kit-absorbente-quimico-
standard-120-Its--det--ABKI1020). Copyright 2025 por Bioseif S.R.L.
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B- Sugerido para areas de Produccion: Kit anti derrame absorbente con balde contenedor, pala Anti chispa y absorbente industrial para

hidrocarburos y derivados.

Contenido del kit: Pala anti chispa, balde pléstico y absorbente industrial mineral. Este absorbente es indicado para controlar y absorber derrames

de aceites, hidrocarburos, pinturas y solventes, liquidos acuosos, combustibles, liquidos acidos y productos quimicos en general.

BALDE CONTENEDOR

* No se deforma

+ No se oxida

« Tapa regulable

* Vertedor de arena

« CargalOal2kg

* Soporte ergonémico V RBE“TE INDUS
PALA ANTI CHISPA

* No se oxida

: :: :y:s::;apisos Piso "EIo 25 ".

* Amplia capacidad de carga
 Liviana y de facil limpieza
* No produce chispas (apto para

A ambientes con riesgo de /Io”s’nl‘ ‘RGE‘""

incendios)

]

Nota. Tomado de Kit anti derrame absorbente 25kg+balde contenedor absorbente, por Extincenter SRL, sf (https://www.extincenter.com/MLA-

1920572842-kit-antiderrames-absorbente-25kg-balde-contenedor-absorbente- JM). Copyright 2020-2024 por Extincenter SRL.
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C- Sugerido para areas de produccion y laboratorio: Kit Anti Derrames Para Quimicos para Contencion y Absorcion

Contenido del kit: Balde de 20 Its. Un kg material absorbente bio degradable de base vegetal. Cordon absorbente biodegradable de 1,25 mts. Pafios
absorbentes hidrocarburo (25 unidades). Un par de guantes Nitrilo. Una bolsa para el residuo final y precinto para bolsa. Un cepillo. Pala pléstica.
Desengrasante industrial (DSG-ST), 500cc. Desengrasante universal de base acuosa, no inflamable, que conjuntamente con sus agentes
humectantes sintéticos, logran diluir y emulsionar grasas y aceites. Lavamanos industrial (H-LAV), 500cc. Lavamanos industrial formulado con

limpiadores neutros y agentes humectantes, para realizar una rapida y efectiva remocion de suciedades pesadas de las manos. No produce dermatitis

Nota. Tomado de Kit antiderrame de  hidrocarburos  pafios  ecologico, por  Seguridad Industrial  Pilar, s.f.

(https://articulo.mercadolibre.com.ar/MLA-1637619050-kit-antiderrame-de-hidrocarburos-panos-ecologico- JM).
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Anexo O: Carro de Espuma Contra Incendios

El carro de espuma contra incendios de 1000 litros es un equipo moévil disefiado para combatir incendios de liquidos inflamables, utilizando espuma
como agente extintor. Como agente extintor utiliza espuma formadora de pelicula acuosa (AFFF) o espuma AFFF-AR, que son eficaces para
incendios de liquidos inflamables. El carro incluye un sistema de dosificacion de espuma que mezcla con agua, y una lanza para dirigir la espuma

hacia el fuego.

Nota. Equipo portatil de espuma contra incendios de 1000 litros con monitor. Tomado de Vernassa (s.f.), https://vernassa.com.ar/producto/equipo-

portatil-de-espuma-contra-incendio-de-1000-1ts-de-capacidad-con-monitor/

Componentes:

o

» Tanque de solucion de espuma: Almacena el espumogeno y el agua.

0,
%

Sistema de dosificacion: Mezcla el espumogeno con el agua en la proporcion adecuada.

0,
%

Bomba de agua: Suministra el agua necesaria para generar la espuma.

0,
%

Lanza o boquilla: Dirige la espuma hacia el fuego.

0,
%

Mangueras: Conectan los componentes del sistema.
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Anexo P: Central de Alarma, Sensores y Sirena

Las centrales inteligentes modernas, ofrecen capacidades avanzadas, incluyendo la supervision digital, sensores direccionales, deteccion temprana,

comunicacion a estacion remota y programacion de salidas para sirenas y relés. Estas tecnologias permiten técnicas de deteccion mas precisas,

reduciendo falsos positivos y mejorando el tiempo de respuesta.

Se presenta imagen a modo ilustrativo del esquema de componentes de una central inteligente de alarma contra incendios.

Detector Optico Pulsador de Sirena Detector de
de Humos Alarma Optico-Actstica Llama
cDI Médulo =
Solution F1 Entradas / Salidas
Sirena de Base Detector térmico Dispositivo Detector Lineal
con Flash Termovelocimétrico Visual de Alarma de Humos
"SR

——

Nota. Tomado de NSC Sistemas (s.f.). https://nsc-sistemas.es/conceptos-basicos-sistemas-analogicos/
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La instalacion incluira:

% Detectores punto (humo, calor, llama, gas), conformes con normas como ISO 7240-14, aptos para entornos con atmosferas

explosivas.

0,
*o*

Pulsadores manuales de alarma distribuidos estratégicamente para activacion directa por personal.

0,
*o*

Sirenas y balizas, tanto internas como externas, de potencia acustica adecuada (> 90 dB), para alertar al personal y apoyos externos.



