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Resumen

Los riesgos mas comunes causantes de enfermedades profesionales en el &mbito de la
industria metalmecéanica son los fisicos, siendo el ruido el de mayor abundancia cuyos niveles

sobrepasan los 85 dB en una jornada laboral de 8 horas.

El presente trabajo, tiene como objetivo general disminuir el impacto de la exposicion
al ruido que generan las maquinas en los sectores de corte y mecanizado que superen el nivel
equivalente contindo permitido de 85 dB en MAN-SER S.R.L. Esta empresa pertenece al rubro

metalmecénica ubicada en barrio San Pedro Nolasco, en la ciudad de Cérdoba, Argentina.

De esta manera se propone la instauracion de un programa de control y monitoreo de
ruido, principalmente para prevenir la generacion de sordera neurosensorial (hipoacusia) el cual
consiste en: establecer mediciones de niveles de ruido en los sectores involucrados, a partir de
ello tomar acciones correctivas en caso de que sea necesario, implementar un programa de
mantenimiento preventivo, el empleo de protectores auditivos, capacitaciones, carteleria con

indicaciones sobre el peligro a la exposicion a ruido.
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Abstract

The most common risks that cause occupational diseases in the metalworking industry
are physical, with noise being the most abundant, with levels exceeding 85 dB in an 8-hour

working day.

The general objective of this work is to reduce the impact of exposure to noise
generated by machines in the cutting and machining sectors that exceed the continuous
equivalent level allowed of 85 dB in MAN-SER S.R.L. This company belongs to the
metalworking sector located in the San Pedro Nolasco neighborhood, in the city of Cordoba,

Argentina.

In this way, the establishment of a noise control and monitoring program is proposed,
mainly to prevent the generation of sensorineural hearing loss (hearing loss), which consists of:
establishing measurements of noise levels in the sectors involved, taking actions based on this
corrective measures, if necessary, implement a preventive maintenance program, the use of

hearing protectors, training, posters with indications about the danger of exposure to noise.

Keywords: Program, control, monitoring, risk, noise.



