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Resumen

El objetivo de este trabajo es desarrollar un manual de gestion de emergencias
para la empresa FADEPA S.A. que contemple las medidas de prevencion y respuesta ante
posibles incidentes que afecten a las personas, el medio ambiente y los activos de la

organizacion, de acuerdo con la normativa legal vigente.

Para ello, se presenta el marco de referencia institucional de la empresa, donde se
describe su estructura fisica y organizativa, asi como el contexto y la problematica que
motivan la elaboracion del manual. Se revisan también algunos antecedentes que
evidencian la importancia de gestionar los riesgos asociados a los procesos industriales y

las consecuencias que pueden derivarse de una emergencia no controlada.

A continuacion, se expone el marco tedrico que sustenta el manual, basado en
conceptos relacionados con los incendios, que son el principal escenario de riesgo debido

a los productos que utiliza FADEPA S.A. en sus procesos productivos.

Finalmente, se propone un plan de accion para implementar el manual de gestion
de emergencias, con un objetivo general y varios objetivos especificos que detallan las
actividades a realizar. Se incluye también un diagrama de Gantt que muestra el
cronograma de ejecucion del plan, asi como unos indicadores de seguimiento para evaluar
su avance y efectividad. Ademas, se plantea la posibilidad de establecer un plan de ayuda
mutua con las industrias cercanas para mejorar la capacidad de respuesta ante

emergencias.

Palabras clave: procesos, incendios, manual, gestion, emergencia.



Abstract

The objective of this work is to develop an emergency management manual for
the company FADEPA S.A. that includes the prevention and response measures for
possible incidents affecting people, the environment and the organisation's assets, in

accordance with the legal regulations in force.

To this end, the institutional reference framework of the company is presented,
describing its physical and organisational structure, as well as the context and the
problems that motivate the preparation of the manual. It also reviews some background
information that shows the importance of managing the risks associated with industrial

processes and the consequences that can result from an uncontrolled emergency.

Next, the theoretical framework that supports the manual is presented, based on
concepts related to fires, which are the main risk scenario due to the products used by

FADEPA S.A. in its production processes.

Finally, an action plan is proposed to implement the emergency management
manual, with a general objective and several specific objectives detailing the activities to
be carried out. It also includes a Gantt chart showing the plan's execution schedule, as
well as monitoring indicators to evaluate its progress and effectiveness. In addition, the
possibility of establishing a mutual aid plan with nearby industries to improve emergency

response capacity is considered.

Keywords: processes, fire, manual, management, emergency.



Introduccion

Eduardo Daniele, en principio un trabajador experimentado mas, pero de gran
iniciativa personal y una profunda vision de negocios, distintas a la de cualquier otra
persona, decidié en septiembre de 1988 aventurarse a un enorme desafio, como el de
adquirir una construccion de no mas de 100m2 de superficie en la que se fabricaba pintura

a la cal.

Fabrica Argentina de Pinturas y Afines, Sociedad Anonima (en adelante FADEPA
S.A.), nombre de la pequefia empresa con la que el Sr. Eduardo comenzaria a transitar un
camino de crecimiento sostenido durante mas de 30 afios, consiguiendo expandirse no

solo productivamente hablando, sino también en lo que a infraestructura se refiere.

La ampliacion del espacio edilicio, el incremento del almacenamiento de materias
primas, la inclusion de nuevas tecnologias, el incremento de personal dentro de la fabrica,
entre otros, son motivos por los que resulta conveniente reevaluar los posibles escenarios

que puedan acarrear situaciones de emergencias.

Este informe tiene como objetivo analizar la situacion actual de FADEPA S.A.,
una empresa dedicada a la fabricacion y almacenamiento de pinturas y otros productos
quimicos asociados a la industria. Se pretende identificar las medidas que se podrian

implementar para prevenir y responder ante posibles eventos no deseados.

La identificacion de riesgos y la evaluacion de peligros son actividades
fundamentales para la prevencion de accidentes, enfermedades laborales y pérdidas
materiales en las empresas. En el caso de FADEPA SA, se deben considerar los riesgos

asociados a los procesos productivos, las instalaciones, el personal y el medio ambiente.

Para ello, se busca elaborar un plan de gestion de emergencias que contemple los
procedimientos y recursos necesarios para garantizar la seguridad de todos los

involucrados en los procesos productivos.

La principal problematica que presenta este tipo de industrias es la exposicion
constante al riesgo de incendio, por ello es vital tener delineadas acciones claras y
adecuadas en materia de prevencion y mitigacion. Primero para disminuir la probabilidad

de ocurrencia y segundo para minimizar los efectos de un evento.



Ademaés, hay diversos escenarios que pueden ser identificados en las etapas
productivas, desde la recepcion de la materia prima, pasando por el formulado en el
laboratorio hasta su envasado y posterior almacenamiento en galpones para su proéxima
distribucién, que implican riesgos asociados que atender paralelamente a lo antes

mencionado.

Algunos de los riesgos que se pueden resaltar son:

- Riesgo de incendio o explosion por el manejo y almacenamiento de sustancias

inflamables o combustibles.

- Riesgo quimico por la exposicion a vapores, polvos o liquidos toxicos o

irritantes.

- Riesgo eléctrico por el uso de equipos e instalaciones eléctricas.

- Riesgo ergondmico por las posturas forzadas, los movimientos repetitivos o el

levantamiento de cargas.

Asimismo, en el Anexo [ — IPER FADEPASA, se podra encontrar con mejor
detalle la identificacion de los peligros y la evaluacion de los riesgos asociados a la
actividad, pudiendo observar aquel con mayor nivel de riesgo segun el calculo entre

probabilidad y consecuencia.

A continuacion, se muestra un diagrama de flujo de uno de los procesos
productivos mas relevantes en la fabricacion de pinturas, en donde se pueden presentar

los riesgos mencionados arriba.



Hlustracion 1 — Diagrama de procesos de produccion de pinturas:
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Nota: Esquema grafico de una planta de fabricacion de pintura, siendo

representativo dada la falta de informacion en los documentos de FADEPA. Fuente:

https.://www.ingenieriaquimicareviews.com/2021/04/proceso-de-fabricacion-industrial-

de-pinturas. html




Hlustracion 2 — Proceso productivo FADEPA S.A.:

Fabricacion de pintura a base de solventes

~
Recepcid| ¢ Pesaje de camiones
nde ¢ Descarga a tanques de almacenamiento a granel
materia )
rim
Pre- * Agregado de componentes (pigmentos, resinas, aditivos)
mezclado J
~
¢ Transferir de pre mezcla almolino
Molino
J
N
¢ Transferir pinturas desde el molino al tanque de mezcla
Mezclad | « Adicion de aditivos y otros sustancias quimicas
o J
~
e Filtrar pinturas para remover pigmentos no dispersos
Filtracién
J
N
¢ Alimentacion de maquina, envases y tapas.
Envasado * Operacion de maquina envasadora
J
N
EtiqUeta ¢ Operacion de etiquetadora
do J
~
*Embalado en cajas
Embalaje, * Embalado platificado y paletizado
J
ANieEan e Transportar pinturas paletizadas al almacén.
aje J
~
e Logistica
Transpor| «Manejo de camiones.
te J

Nota: Elaboracion propia (2023)

Como se observo en el anexo, el peligro mas recurrente es el de incendio. Las
causas de incidentes con ese resultado en estos procesos se pueden agrupar en una o mas

de las siguientes categorias:

. Fallas de tecnologia
. Fallas humanas

. Fallas del sistema de gestion



. Circunstancias externas y fenomenos naturales

Durante muchos afios las compafiias centraron sus esfuerzos de prevencion de
accidentes en mejorar la tecnologia y los factores humanos. A mediados de la década de
1980, después de una serie de accidentes quimicos alrededor del mundo, las compaiiias,
las industrias y los gobiernos comenzaron a identificar sistemas de gestion (o la falta de
estos) como la causa subyacente de estos accidentes. CCPS (2016). Guidelines for Risk

Based Process Safety - Resumen en espariol.

Un proceso clave dentro del sistema de gestion propuesto es la gestion de
emergencias, que consiste en un conjunto de acciones y medidas orientadas a prevenir,
mitigar, prepararse para responder ante, mantener la continuidad durante, y recuperarse
frente a la ocurrencia de un incidente que amenace la vida, el medio ambiente, las

operaciones o la propiedad de la compaiiia.

Es importante destacar la relevancia de este caso debido a la importancia que
reviste la implementacion de planes de gestion de emergencias en cualquier organizacion.
El objetivo principal de este informe es proporcionar a FADEPA las herramientas
necesarias para establecer medidas de prevencion y control en caso de un eventual
incendio, reduciendo asi los riesgos potenciales y garantizando la seguridad de su

personal y la proteccion del medio ambiente.

Antecedentes

A continuacion, se presenta una serie de antecedentes que resultan importante

manifestar para enmarcar las consecuencias resultantes de eventos incendiarios.

Pérdidas millonarias por incendio en la fabrica de pinturas.

Fue en la planta de Sinteplast, en el Parque Industrial Norte. No hubo victimas

fatales. El siniestro se inicié por la quema de pastizales en terrenos colindantes.

Bomberos y brigadistas lograron extinguir un incendio que se inicié el domingo
(05/09/2021) por la noche en una fabrica de pintura ubicada en el parque Industrial

Norte de la capital de San Luis y fue controlado en la madrugada de este lunes
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(06/09/2021), sin lamentar victimas, pero con pérdidas millonarias. [...] La
Policia provincial trazé un perimetro de seguridad de 100 metros alrededor de la
fabrica que fue totalmente evacuado y so6lo hubo que lamentar el humo

contaminante que alcanz6 barrios aledafios.

Heredia, A. (06/09/2021). Pérdidas millonarias por incendio en la fabrica de

pinturas. Cadena 3. Recuperado de https://www.cadena3.com/noticia/show-de-

gigantes/perdidas-millonarias-por-incendio-en-la-fabrica-de-pinturas_303632,%202021

una

Cinco muertos y varios desaparecidos en la explosion de una fabrica.

La fuerte explosion -con onda expansiva que rompid todos los cristales de los
alrededores y levantdé un enorme hongo de humo originé un incendio que se
propago6 rapidamente por el pabellén en donde trabajaban alrededor de una docena
de operarios, para extenderse después a los pabellones de fabricacion de barnices,

pintura y a los almacenes de productos terminados y resinas.

Nada mas conocerse la explosion y el incendio llegaron al lugar del suceso
alrededor de cuarenta ambulancias, fuertes contingentes de la Cruz Roja, fuerzas
de la Guardia Civil, Policia Armada y de los servicios de ayuda en carretera de
Vizcaya. Inmediatamente fue acordonada la zona por miembros de la policia
municipal y Guardia Civil, pues existia el temor de que el incendio se extendiese

a los depositos subterraneos de disolventes y pinturas.

Angulo, J. (27/04/1977). Cinco muertos y varios desaparecidos en la explosion de

fabrica. El Pais. Recuperado de

https://elpais.com/diario/1977/04/28/espana/231026412_850215.html?event=fa&event
log=ta&prod=REGCRART&o=cerrado.

Se registré un incendio en un depdsito de la fabrica FADEPA

Casi todas las dotaciones del Cuerpo de Bomberos Voluntarios de Villa Nueva se
dirigieron hacia inmediaciones de la fabrica de FADEPA en Villa Nueva, dado

que alli se habria originado un incendio de proporciones.
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Redaccion. (19/08/2022). Se registro un incendio en un depdsito de la fabrica
FADEPA. El diario. Recuperado de
https://www.eldiariocba.com.ar/policiales/2022/8/19/ultimo-momento-se-registro-un-

incendio-en-un-deposito-de-la-fabrica-fadepa-78672.html.

Estos antecedentes dejan en claro que los riesgos asociados a la fabricacion de
pinturas y afines deben ser gestionados correctamente y que es sumamente importante
contar con un manual de gestion de emergencias e implementar las acciones que alli se

determinen, con el principal objetivo de:

- Salvar vidas.

- Proteger el medio ambiente y las instalaciones productivas.

Por lo tanto, el area problematica abordada en este informe esta relacionada con
el sistema de autoproteccion y gestion de emergencias de la empresa. Puesto que se ha
identificado en FADEPA que su actual plan de respuesta a emergencias necesita mejoras
y ademas generar un documento que sirva para guiar a los empleados en caso de crisis.
Las areas afectadas incluyen todas las instalaciones, los trabajadores y el entorno que

rodea a la empresa.

Analisis situacional

Actualmente la firma FADEPA S.A., se encuentra sobre la ruta provincial N° 4, a
escasos metros de la ruta provincial N° 2, en la zona sur de Villa Nueva, departamento

General San Martin, provincia de Cérdoba.

A su alrededor existen galpones de diversas industrias como talleres mecanicos,

gomerias, talleres de equipos de refrigeracion, entre otros.

La firma en estudio no cuenta con una planta de produccion lineal, puesto que se
trata de una construccion que se fue ampliando conforme la empresa fue creciendo. Solo
el galpon, que funciona como deposito de productos terminados, se ha construido con ese
fin, mientras que la parte de produccion se fue transformando de acuerdo con la necesidad

y la modernizacion de los equipos.
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FADEPA S.A., no es una empresa constituida por un grupo de empresarios, sino
mas bien una del tipo familiar, siendo los herederos del fundador los nuevos propietarios

y quienes forman parte, de manera exclusiva, del directorio de la firma.

En el siguiente diagrama se observa el organigrama de la compaiiia:

llustracion 3 - Organigrama FADEPA S.A.:

Nota: Elaboracion propia (2023)
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llustracion 4 — Esquema de planta FADEPA S.A.:

Nota: El sector numero 1y 2 se indican los galpones de almacenamiento, el sector
numero 3 se indica el salon de eventos, en el sector 4 estacionamiento, sector 5 es el
comedor, sector 6 perteneciente al drea de produccion, sector 7 vestuario de empleados,
sector 8 sala de etiquetado de envases, el sector 9 es un drea de doble piso (se encuentra
el sector administrativo, comercial, kitchenette y baiios) y el sector 10 indica el juego de

tres tanques de solventes Fuente: Canvas.

En el croquis anterior se esquematiza la distribucion edilicia de la firma.

De acuerdo con el relevamiento realizado se identifican como puntos de

relevancia, los siguientes:

- Dentro del organigrama, no se establece de manera clara la
existencia o dependencia del departamento encargado de la seguridad e higiene

de la empresa

- El riesgo en el fraccionamiento de ciertos elementos de la materia
prima, los cuales se hacen en bachas metalicas. Dentro de ellas, los minerales
estan en friccion con las paletas y cuchillas. Esta situacion no solo genera
reacciones exergonicas, también produce energia estatica y eventuales chispas,

que pueden ser causales de incendios.
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- En las areas de produccion no se observa proteccion activa contra
incendios, tales como sistemas de deteccion y extincion de incendios (detectores,
rociadores), para mitigar cualquier situacion de emergencia que resultase de la

manipulacion de los productos quimicos utilizados.

- Asimismo, con las modificaciones sufridas a lo largo de méas de 30
afios de operacion, en ninguno de los sectores de la planta se registra algun
documento que indique una nueva valoracion del riesgo asociado al proceso que

alli se desarrolla

- Los tanques de almacenamiento de solventes que, si bien poseen
pretiles, cartelerias de advertencias y extintores del tipo polvo quimico seco

(PQS), no poseen registros de que sean los adecuados en cantidad.

El elemento MOC (Management of Change) incluye un proceso de revision y
autorizacion para la evaluacion de los ajustes propuestos en el disefio, las
operaciones, organizacion o actividades de las instalaciones antes de la
implementacion para asegurarse de que no se introducen nuevos riesgos
imprevistos y que el riesgo de los peligros existentes para los empleados, el
publico, o el medio ambiente no se incrementan inconscientemente. CCPS (2016).

Guidelines for Risk Based Process Safety - Resumen en espariol

Como se observo, en el listado de antecedentes, en la industria de fabricacion de
productos quimicos, pinturas y barnices, el peligro de incendio esta siempre latente y los

resultados pueden ser fatales.

Asi mismo, debemos resaltar que uno de esos eventos ocurri6 en las instalaciones
de FADEPA S.A. en el afio 2022, por lo tanto y considerando la ubicacion geografica de
la planta, resulta de suma necesidad que la firma constituya un plan de gestion de

emergencias y que dentro de éste se considere las siguientes etapas:

- Identificacion de escenarios posibles de accidentes basado en riesgos
- Planificacion de la respuesta a las posibles emergencias
- Procedimientos Operacionales

- Administracion de los recursos
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- Entrenamiento y educacion
- Informacion al publico
- Comunicaciones y avisos

- Pruebasy ejercicios

llustracion 5 — Ubicacion geogrdfica de planta FADEPA S.A.:

Nota: Domicilio Ruta Provincial N° 4 esq. Carcano. Fuente: Google Maps.

La metodologia con la que se ha llevado a cabo las evaluaciones del riesgo
en la tematica abordada fue en base a lo establecido por la normativa legal que rige en
toda la Republica Argentina, el Decreto Reglamentario N° 351/79 de la Ley de Higiene
y Seguridad N°19.587 Anexo VII Capitulo 18.

En vista de esto la empresa alinearse a lo tratado en el cuadro de proteccion

especifico que brinda mencionada normativa.

De manera que la industria y deposito es categorizada con riesgo 2, su deber sera
cumplir con las condiciones especificas de situacion 1y 2 (S1-S2) requeridas para accesos

y emplazamientos, asimismo las condiciones de construccion relacionados con las
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caracteristicas que presenten los sectores de incendios para tolerar la resistencia al fuego

cumpliran con lo descripto por las secciones C2, C6 y C8.

Profundizando el analisis, se puede evidenciar que la produccion en FADEPA
S.A. ha crecido considerablemente en el ultimo tiempo, generando asi un proyecto de
automatizacion de la linea de produccion, lo que implica un nuevo cambio en las

instalaciones de la empresa.

Esto puede utilizarse para el estudio propuesto, ya que no solo significaria un
impacto en la capacidad de produccion sino también en las condiciones de seguridad, de

las personas y los procesos alrededor de estos cambios.

A continuacion, se expondra un analisis FODA para determinar la estrategia mas

conveniente a seguir con el objetivo de la mejora continua.

FODA
Tabla 1 — Analisis FODA - FADEPA S.A.:

- Institucion de Capacitacion y Empleo

(inscripta en el REGICE).

- Trayectoria y reputacion en el mercado

por mas de 30 afios.

A : - Contacto permanente con
- Crecimiento sostenido.

. . organizaciones sociales. (escuelas
- Amplia variedad de productos y & ( ’

servicios de alta calidad en el mercado clubes)

de pi - Crecimiento  del mercado de
e pinturas y afines.

- construccion 'y remodelacion en el
- Innovacion constante en sus productos.

L, L ais.
- Ubicacion estratégica. p

- Linea de productos con llegada a todo | Potencial de expansion en el mercado

, internacional.
el pais.

- Valores solidos entre los miembros que | Implementacion de tecnologias de
componen FADEPA S.A. ultima generacion para mejorar la

eficiencia y seguridad de sus procesos.




Debilidades
Construccion antigua, con
ampliaciones segun necesidad

productiva.

El organigrama no deja claro si el
servicio de responsable de seguridad e
higiene es propio o tercerizado.
Ventilacion e iluminacion deficiente.
Dependencia de materias primas
importadas, lo que afecta los costos de
produccion y la rentabilidad.
Competencia en el mercado de pinturas
y afines de empresas extranjeras y
nacionales consolidadas.

Riesgo de incendio en sus instalaciones
y edificios.

No posee identificado los principales
escenarios de emergencia.

No existe un procedimiento de
actuacion ante alguna emergencia.
Falta plan de entrenamiento con

simulacros.
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Depésitos con almacenamiento a
granel de materia prima y producto
terminado, inflamables.

Manipulacion de elementos quimicos
con probabilidad de generacion de

chispas.

Fluctuaciones economicas que afectan
la demanda de productos y servicios de
construccion y remodelacion.
Incremento en los costos de
produccién, como resultado de la
inflacion y la devaluacion de la
moneda local.

Demanda constante, por el incremento
de la cartera de clientes.

No hay evidencia de que se conozcan
los riesgos asociados a las industrias de
la zona.

Cambios en la regulacion ambiental y
de seguridad que afectan la produccion
y comercializacion de productos.

Se desconoce los niveles de
escalabilidad de los posibles eventos,

por consecuencia se desconoce el radio

de afectacion de estos.

Nota: Elaboracion propia (2023)

A partir del analisis FODA Realizado, podemos identificar algunas parejas de

estrategias para la empresa

elementos cruzados que nos permiten obtener nuevas perspectivas y generar posibles
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Fortalezas y oportunidades.

FADEPA S.A. tiene un crecimiento sostenido con distribucion de sus productos a
todo el pais, lo que le posibilita enfrentar econémicamente un proyecto de automatizacion
de su linea de produccion, lo que requerira también un analisis de la necesidad de nuevas

ampliaciones en su infraestructura.

En el presente reporte se indica que en dicho analisis también se debe contemplar
la identificacion de nuevos peligros, y la revaloracion de los riesgos alrededor de ellos y
los existentes. “La mejor estrategia para identificar y mitigar los riesgos de incendios es
la elaboracion de un Plan Maestro de Seguridad contra Incendios, ya sea en una
instalacion existente o en el proceso de disefio de una instalacion nueva.” Moncada Perez,
J. (Ed.). (2009). Manual de proteccion contra incendios. Massachussetts, Estados
Unidos: NFPA.

La participacion de la compafiia como firma inscripta en REGICE, facilita la
formacion del personal para el ingreso a la misma (como generalmente ocurre), lo que

permite preparar un temario especial en:

- Identificacion de peligros y control de riesgos.
- Roles y funciones en la gestion de emergencia.

- Manejo del cambio.

Este planteo, agregaria valores a los que ya son caracteristicos en la compaiiia,
asegurando la cultura en seguridad de los colaboradores desde el inicio de sus

actividades dentro de la firma.

La innovacion constante en sus productos y procesos productivos forman parte
de las fortalezas de FADEPA S.A., por lo que una posible estrategia seria invertir en
tecnologia y sistemas de prevencion de incendios que puedan adaptarse y mejorar la
eficiencia y seguridad de sus procesos productivos, ademas de fomentar la innovacion
en productos y servicios que puedan reducir el riesgo de incendios en sus clientes y

usuarios.
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Debilidades y oportunidades.

La ubicacion estratégica de la empresa para la comercializacion de sus productos,
indica también que existen posibilidades de optimizar los tiempos y facilitar la logistica

para la atencion de emergencias.

Si se identifican escenarios que puedan afectar a poblaciones mas alla de la
superficie cubierta de la planta, serda muy importante aprovechar la buena relacion y el
permanente contacto de la compaiiia con otras organizaciones publicas y privadas, para
organizar en conjunto las medidas necesarias que minimicen el resultado de los eventos

que a raiz de su naturaleza podran ser caracterizados como mayores.

Para conseguir lo arriba mencionado deberia primero realizarse un estudio de
riesgo que contemple aquellos asociados a las modificaciones en las instalaciones, para

poder determinar correctamente el manual de gestion de emergencia.

Debilidades y amenazas.

Como se indico desde un principio, la infraestructura edilicia de la compaiiia fue
creciendo a partir de una planta existente, donde el producto que se fabricaba era muy
distinto al que se consigue en la actualidad. En todo este proceso de crecimiento no hay
precedentes de la caracterizacion de los peligros asociados a cada una de las

transformaciones que impactaron a lo largo de mas de 30 afos, tales como:

- Ampliacién de los almacenes de materia prima y productos terminados.

- Instalacion de tanques de almacenamiento a granel de solventes.

- Crecimiento del parque industrial donde esta sentada FADEPA S.A..

- Aumento de la demanda de produccion por la ampliacion de la cartera de clientes.

- Utilizacién de diversos quimicos para la fabricacion del producto final ofrecido.

Si bien la firma cree fuertemente en la formacion de sus empleados, no hay
evidencias de que sean instruidos en la gestion de peligros y riesgos asociados a sus
actividades, tampoco hay registros de un plan de simulacros o practicas de atencion a

eventos resultantes del contacto con el peligro.
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De acuerdo con el Organigrama de FADEPA S.A., no queda claro si existe un
departamento dedicado a la Seguridad e Higiene, por lo consiguiente tampoco se indica
si el servicio corresponde a terceros o propios de la firma que lideren activamente el

seguimiento de la gestion de seguridad.

Lo planteado en el parrafo anterior es importante puesto que se requiere un tiempo
de dedicacion considerable para el desarrollo de las diversas actividades que forman parte
de los requisitos legales (Ley 19.587, Ley 24557, entre otras que pudieren existir de
aplicacion provincial y municipal), participar de diversos estudios (EAC, HAZOP, What
If, entre otros segun corresponda), mapeo de los escenarios mas relevantes, dirigir
actividades como simulacros de los escenarios relevados y dirigir practicas en conjunto

con las industrias aledafias y el resto de la comunidad.

Fortaleza y Amenazas.

Para el analisis de este par, podemos decir que es muy factible aprovechar la
fortaleza de los valores que posee FADEPA S.A. dentro de su estructura para inculcar
también la seguridad y medio ambiente como uno mas y apuntarlos a la excelencia

operacional.

De esta manera se conseguira corregir aquellos actos inseguros en las que muchas
veces se normalizan los desvios y terminan impactando en la cultura laboral de la
organizacion, esto hace que la probabilidad de ocurrencia de un evento sea mayor, sobre
todo cuando la cartera de clientes estd en permanente crecimiento, es decir un volumen

de trabajo en constante ascenso.

Conocer los escenarios de emergencia, permitird la puesta en marcha de las
acciones asociadas a la mitigacion de esta, para ello deben identificarse y cuantificarse
los principales eventos, incluso aquellos puedan tener lugar en el traslado de la mercaderia
a los distintos puntos del pais, y de tercerizar el servicio, asegurarse que se tenga

contemplado.

Mantener actualizadas las fichas de seguridad de los productos y al alcance de los
clientes desde la misma web de la compaiiia, permitira una gestion del peligro de manera

rapida tan solo conociendo el nombre del producto.
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FADEPA también debera llevar a cabo una exhaustiva identificacion de los

riesgos, asi como una evaluacion completa de los peligros, con el fin de determinar las

medidas de control necesarias para mantenerlos en niveles aceptables.

A continuacién, se presenta una matriz que muestra los diferentes niveles de

riesgo residual, clasificados en cinco categorias. Se considera que los riesgos de menor y

moderada magnitud son aceptables. Esta matriz servira como base para el analisis del

IPER, el cual se encuentra detallado en el Anexo I, pudiendo observar aquel con mayor

nivel de riesgo inicial (sin adoptar medidas preventivas) segin el calculo entre

probabilidad y consecuencia.

Ademas, en el anexo se incluye una Tabla de Evaluacion de Riesgo que

proporciona las referencias necesarias para calcular el riesgo en funcion de la

probabilidad y consecuencia.

Tabla 2 — Listado de niveles de riesgos:

Tipo

Riesgo
residual =S x P

Actuaciones necesarias

Riesgo

Riesgo alto

R=1

R=5a9

Evaluar la de medidas correct si hay riesgos mayores que contemplar.

Usar sistemas de control y calidad establecidos.

Medidas correctoras de prioridad alta.

Deben serimplementadas antes de la puesta en marcha.
Debera implementarse previo al inicio del trabajo, una revisién de control de riesgos concreta y efectiva en el lugar de trabajo.
Deben evaluarse, registrarse e implantarse, siempre que sea razonablemente posible, las medidas de reduccién de riesgo necesarias
para reducirlo, al menos, a niveles moderados.
El riesgo debe ser reevaluado después de aplicar las medidas de prevencion y/o mitigacion.
Requiere evaluacion Barreras adicionales para bajar el nivel de riesgo.

Nota: Elaboracion propia (2023)
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Marco teorico

A continuacion, se explicara el conjunto de teorias y conceptos que se utilizaran
como base para la elaboracion del manual de autoproteccion contra incendios y gestion
de emergencias. Para esto serd necesario basarse en la normativa argentina aplicable en
relacion con el tema, como asi también nutrirse de otras normas nacionales o

internacionales que propongan buenas practicas al respecto.

Segun la Superintendencia de Riesgos del Trabajo, un incendio se produce cuando
un fuego incipiente no es controlado y sus consecuencias pueden afectar tanto a la salud
y la vida de las personas como a la estructura de un edificio (Superintendencia de Riesgos

del Trabajo, 2019).

La National Fire Protection Aasociation (NFPA), indica que el Tetraedro del
Fuego representa los cuatro componentes principales que caracterizan la reaccion de
combustion: el combustible, el agente oxidante, el calor y una reaccion quimica auto
sostenida. Estos elementos se representan tradicionalmente mediante un s6lido de cuatro
caras conocido como tetraedro y la prevencion o supresion de incendios se logra al

controlar o eliminar uno o mas de los componentes del tetraedro. (NFPA 921, 2001).

llustracion 6 — Esquema Tetraedro del fuego:

Combustible
{agente raductor)

Reacciones
desinhibidas
en cadena

Fuente: (NFPA 921, 2001, p. 13).

Por lo mencionado arriba, se pude indicar que para apagar el fuego se requiere
eliminar alguno de los factores que lo producen. Segun la NTP 99 (1984), los métodos

mas habituales de extincion son:
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eliminar el combustible

impedir el contacto con el oxigeno

interrumpir la reaccion en cadena

reducir la temperatura

Dependiendo de la clase de fuego que se presente en las industrias (clase A, B, C,
D, K), se debe emplear un tipo de extintor adecuado para cada caso, es decir, que tenga

las caracteristicas necesarias para apagar ese fuego.

Segun la Ley 19587 dec. 351/79 (cap.18 anexo VII), un material es muy
combustible cuando puede prenderse y mantenerse en llamas al estar en contacto con el
aire, incluso si se elimina lo que lo encendi6 inicialmente. Algunos ejemplos de estos
materiales son: los hidrocarburos pesados, la madera, el papel, los tejidos de algodon y

otros.

Teniendo en cuenta lo mencionado en el parrafo anterior claramente es muy
importante poder identificar en primera instancia aquellos materiales que cumplan con
esa caracteristica dentro de los procesos productivos de la fabrica, sobre todo aquellos

liquidos inflamables que ademas presenten riesgo de explosion.

Segun IRAM, se podran clasificar las zonas donde existe la posibilidad de que se
presenten niveles y concentraciones peligrosas de gases o vapores inflamables, es
necesario implementar medidas de seguridad con el fin de disminuir el riesgo de
explosion. regulacion establece los principios fundamentales para evaluar dicho riesgo y
proporciona pautas para que los aspectos de disefio y operacion reduzcan dicha amenaza.

(IRAM 60079, 2012).

Esto ultimo, es fundamental para tener referencias claras y asi realizar la apropiada
seleccion e instalacion de los equipos a utilizar en estas areas, con fines tanto de

prevencion como de mitigacion.

Es en este caso podemos adherir a la afirmacion de Quadri (1992) y enumerar en

3 (tres) las fases de proteccion contra incendios.

La primera es, evitar el origen del incendio es importante y se logra mediante el

analisis de las instalaciones eléctricas, de gas, calefaccion, hornos y chimeneas. También
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es crucial considerar el manejo adecuado de materiales inflamables y cualquier otro
elemento o equipo que pueda provocar directa o indirectamente un incendio. (Quadri,

1992).

La segunda parte es la proteccion pasiva o estructural, el objetivo es prevenir la
propagacion de incendios y para lograrlo se deben cumplir dos condiciones en los
edificios: la ubicacion adecuada de los mismos y la construccion de los edificios e
instalaciones en general con materiales y elementos resistentes al fuego. También es
importante tener en cuenta las subdivisiones, muros cortafuego, puertas contra incendio,

medios de escape, entre otros. (Quadri, 1992).

La tercera fase es la proteccion activa o extincion, el objetivo es extinguir los
incendios y para lograrlo se utilizan diferentes equipos y herramientas, como equipos
manuales de extincion o matafuegos, equipos de mediana envergadura o carros, ¢
instalaciones fijas contra incendio (agua, anhidrido carbdnico, polvo quimico y otras).
También se utilizan sistemas de alarma, avisadores y detectores, asi como iluminacién de

emergencia. (Quadri, 1992).

Como sefala el Center for Chemical Process Safety (2016), la gestion de
emergencias incluye la planificacion de posibles emergencias, la asignacion de recursos
para implementar el plan, la mejora continua y la practica de este. También implica el
entrenamiento o informaciéon a empleados, contratistas, vecinos y autoridades locales
sobre como actuar en caso de emergencia, como seran notificados y como reportar una
emergencia. La comunicacion efectiva con todas las partes interesadas es crucial en caso

de que ocurra un incidente. (CCPS,2016)

Diagnostico y discusion

Al analizar la informacion recopilada hasta el momento, se puede realizar un
diagnodstico que permita encontrar las herramientas adecuadas para abordar la situacion

de manera efectiva y util.

Declaracion del problema

Con base en los datos proporcionados por la organizacion y la propia recopilacion
de informacion, incluyendo la matriz IPER y el RGRL, se han identificado problemas en

FADEPA relacionados con la higiene y la seguridad laboral, sobre todo se ha observado
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la ausencia de un plan adecuado para la autoproteccion contra incendios y la gestion de

emergencias.

Segun podemos visualizar en el Anexo I, se identifican riesgos residuales que
requieren especial atencion, en particular los relacionados con incendios y explosiones.
Es importante resaltar en este sentido que FADEPA experimentd un incidente de tales
caracteristicas en 2022. Resaltando ademas la ubicacion geografica de la planta, resulta
crucial que la empresa implemente con prontitud un manual de autoproteccion contra

incendios y gestion de emergencias.

La falta de documentacion y registros que respalden estas afirmaciones ha llevado
a esta conclusion. Por lo tanto, se requerird el cumplimiento de la legislacion
correspondiente, la cual establece la obligacion de contar con documentacion adecuada

por parte del servicio profesional.

Justificacion

Teniendo en cuenta todos los aspectos mencionados hasta ahora, incluyendo el
analisis FODA y sus correspondientes cruces, es imprescindible elaborar un manual de
autoproteccion contra incendios y gestion de emergencias. Este manual estara disefiado
para controlar y reducir los efectos de diversas situaciones de emergencia, que son

razonables y previsibles, y que podrian surgir en el entorno operativo de FADEPA.

Dichas situaciones de emergencia seran identificadas de acuerdo con los eventos

iniciadores que se pueden determinar en la siguiente tabla:

Tabla 3 — Naturaleza del riesgo.

CONDICIONES INTRINSECAS

Sustancias Inflamables — Contaminantes ambientales y laborales

HECHOS EVENTUALES

Incluye, entre otros, errores de operacion, incumplimiento de las

normas de seguridad y procedimientos operativos, mantenimiento
Fallas humanas | . ) . '
inadecuado o revision deficiente de equipamiento critico,

construccion y/o montaje menospreciando lo establecido por las
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leyes, normas y reglamentaciones sobre Salud, Seguridad y

Ambiente.

Fisuras de tanques, rotura por fatiga de materiales, vicios ocultos
) en la construccion de equipos, perdidas de contencion primaria
Fallas mecanicas ) ) .
resultado de multiples causas (ej. rotura de juntas, fallas de

valvulas, etc.)

Inundaciones, tornados de gran magnitud, deslizamiento de tierra,

hundimiento de terreno por sumision de napas, emergencia de
Desastres
terrenos adyacentes a la planta y otros fendémenos que representen
naturales
riesgo para la operacion normal de los productos que en la firma

se emplean.

Resultantes de huelgas, acciones pacificas o violentas por parte de
) ) grupos activistas o vecinos, resultantes en bloqueos de rutas,
Acciones Sociales . ) ) ) _
agresiones a instalaciones, incluyendo aquellas emergencias que

ocurran en industrias vecinas.

Todo accionar delictivo que resulte un riesgo directo o indirecto

Acciones )
o para los bienes y personas que se encuentran en FADEPA S.A. o
Delictivas ) . )
industrias vecinas.
Nota: Elaboracion propia (2023).
Conclusion

La idea de crear un manual de autoproteccion contra incendios puede parecer
extrafia y exigir esfuerzo y tiempo para aquellos que desconocen su importancia. Esto
todavia ocurre en muchas empresas que en la actualidad priorizan otros riesgos o, en

muchos casos, los ignoran sin discriminar su naturaleza.

Sin embargo, pasar por alto la proteccion contra incendios es una de las principales
causas de la ocurrencia de estos desastres, que resultan en enormes pérdidas humanas y

materiales que son contraproducentes en todos los aspectos.
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Por ello, este manual ofrece una herramienta completa para crear estrategias de
respuesta para emergencias con el propodsito de reducir al minimo sus consecuencias,
protegiendo la vida de las personas, mitigando el impacto en el medio ambiente,
preservando las instalaciones y procesos productivos, asi como manteniendo la
reputacion de la compaiiia. Estas estrategias abarcaran medidas de control, contencion y

recuperacion, asi como de restauracion y mitigacion de los dafios causados.

Es importante destacar que los objetivos propuestos solo se lograran si el personal
se compromete activamente a adoptar una actitud preventiva, priorizando la seguridad y
fomentando un entorno laboral seguro. Por lo que es fundamental que los lideres de la
organizacion asuman esta cultura para que pueda extenderse al resto de los empleados,
de esta manera todos cumplirdan un rol especifico en la gestion de la emergencia, pudiendo

alcanzar a la comunidad sita en los alrededores de la firma.

Plan de implementacion

La situacion actual de la compafiia requiere una intervencion urgente para mejorar
la gestion de las emergencias, especialmente en el caso de los incendios, que representan
el mayor riesgo para la seguridad y el patrimonio. Por eso, se propone el siguiente plan
que busca aumentar la eficacia y la eficiencia de las acciones preventivas y correctivas
frente a este tipo de siniestros, asi como proteger los recursos propios y de las empresas

vecinas que puedan verse afectadas por el fuego.

Objetivo general

El objetivo de este manual de autoproteccion contra incendios es consolidar un
sistema de gestion documentado para controlar y minimizar las diferentes situaciones de
emergencias, razonables y previsibles, que puedan originarse dentro del ambito operativo
de FADEPA S.A., estableciendo los planes de accidén a ejecutar ante situaciones de
emergencias que puedan surgir en la empresa, organizando los recursos humanos y

materiales disponibles para la prevencion y el combate de los incendios.

De esta manera, se busca proteger la vida de las personas y los bienes de la

empresa, asi como minimizar los dafios al medio ambiente.
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Objetivos especificos

Identificacion de escenarios posibles de accidentes
Realizar una revision y actualizacion de documentos claves para determinar los
escenarios de emergencia y delinear posteriormente el o los pre-planes de accion
determinados que incluyen tacticas de respuestas, maniobras operativas y recursos a

emplear para su atencion

Documentos claves:

- Layout.
- P&ID
- Estudios de riesgos (alcance y consecuencia, HAZOP, What If)

Planificacion de la respuesta a emergencias

El objetivo de los pre-planes de accion es establecer las medidas preventivas y
correctivas que se deben aplicar en caso de que ocurra una emergencia. De esta manera,
se busca minimizar los impactos negativos sobre la seguridad de las personas, el cuidado

del medio ambiente y la integridad de las instalaciones.

Entrenamiento y educacion
Instruir al personal sobre las acciones de prevencion y control de incendios, tanto
en situaciones iniciales como en escenarios mas complejos que requieren la conformacion
e intervencion de una brigada de emergencias, preparada en los distintos niveles de
actuacion, teniendo como base el manual de autoproteccion contra incendios y gestion de

emergencias de FADEPA S.A.

Informacion al puablico
Para garantizar la seguridad y la eficacia en caso de una emergencia, es necesario
que todo el personal de FADEPA S.A. conozca el plan de accion y sus responsabilidades.
Esto incluye tanto a los empleados que participan directamente en la respuesta a la
emergencia como a los que no. Asimismo, se debe informar a los terceros que puedan
verse afectados por la situacion, como los vecinos de las instalaciones y los bomberos
voluntarios de Villa Nueva. De esta manera, se les podra comunicar el peor escenario

probable y solicitar su colaboracion si fuera necesario.
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Pruebas y ejercicios
Para evaluar la preparacion del personal ante una situacion de emergencia, se
propone realizar actividades de simulacion que recreen los escenarios posibles y que
permitan medir el nivel de conocimiento y las habilidades de cada uno. Estas actividades
tienen como objetivo mejorar la capacidad de respuesta y la coordinacion del equipo, asi

como identificar las areas de mejora y las buenas practicas.

Alcance
El presente estudio y plan de implementacion va dirigido a todo el personal que
desarrolla alguna actividad en la fabrica de pinturas FADEPA S.A., cita en zona sur de

Villa Nueva, departamento Gral. San Martin provincia de Cérdoba.

Acciones para desarrollar

Por tratarse de un plan ambicioso, la etapa de actualizacion de documentos clave
debera realizarse por un equipo externo y el personal operativo de los sectores de
produccion, mantenimiento y seguridad, solo participaran al momento de la realizacion

de los estudios de riesgos (HAZOP, What If, entre otros).

El escenario de emergencias mas relevante que se ha seleccionado y evaluado es
el de incendio, al cual se realizara un estudio de alcance y consecuencias. Para el estudio
se utilizara el software de calculo RISKAN de SERENOWARE S.A. (o similar). Este
software permite modelar diferentes fenomenos para gases y liquidos inflamables,
facilitando la caracterizacion de los mismos mediante curvas y graficos representativos

de parametros fisicoquimicos indicativos, de acuerdo al modelo seleccionado.

En el Anexo V - Manual de autoproteccion contra incendios y gestion de
emergencias, se podran encontrar algunos fendémenos o acontecimientos que dicho

software permite simular.

El manual incluird un preplan que describira las acciones operativas que se deben
tomar para responder a la emergencia. El preplan también definira los recursos humanos

y materiales requeridos, asi como las responsabilidades y tareas de cada uno.
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Ejecutar simulacros de incendio, poniendo en practica las capacitaciones tomadas

y evaluando los pasos desarrollados desde el escritorio en la confeccion de preplan.

Considerando el nivel de escalabilidad del escenario mas critico, el incendio, y la
ubicacion geografica de la fabrica de FADEPA S.A., se sugiere incorporar al manual de
gestion de emergencias un apartado que establezca las bases para un plan de ayuda mutua
con las industrias vecinas y otras organizaciones (defensa civil, bomberos, etc.). El
objetivo de este plan es optimizar las respuestas ante emergencias y reducir sus

consecuencias.

Presupuestos para la implementaciéon

Tabla 4 — Presupuesto: Estudios de riesgos

Implementacion del plan Precio USDS$
Relevamiento Externo $1.497,01
Actualizacion de

Externo $4.191,62
Lay Outy P&ID
HAZOP - HAZID Externo $2.994,01
EAC (40 hipotesis) Externo $3.592,81
Carga de
Informacioén de
escenario CAMEQO Externo $ 359,28
Suite o herramienta
similar
Subtotal, Estudios

$12.634,73

de Riesgo

Nota: Elaboracion propia (2023)



Tabla 5 — Presupuesto: Formacion del personal

Implementacion del plan Precio USD$
Formacion
Intensiva-Brigadistas Externo (CEMI\;D | $714,01
nivel 1 por persona (*)
Alojamiento por Externo (CEMM) —
$ 73,80
noche por persona (*)
Transporte terrestre Externo (CEMI\;D -~ 1$53,59
por persona (*)
Comidas, agua Externo (CEMl\f) | $42,57
por persona (*)
Equipo Estructural *
completo por persona (*) $3.574,85
(*) Para el subtotal,
Subtota!,, se,c'alculo para un | o g9 - 6,4
Formacion minimo de 20

personas.

Nota: Elaboracion propia (2023)

Tabla 6 — Presupuesto: Equipamiento

Implementacion del plan Precio USD$
Equipo estructural Marca: SKOLD — $1.900
por persona (*)
Botas Marca: CAS*— Por | ¢ 500
persona (*)
Guantes Marca Lusqtoff — $ 42
por persona (*)
Casco + monja Marca Bullar(}l< —POr | ¢ an
persona (*)
(*) Para el subtotal,
.Subtotal, . se c-alculo para un $ 61.680
indumentaria minimo de 20

personas.

Nota: Elaboracion propia (2023)

Tabla 7 — Presupuesto: Total

Implementacion del plan

Precio USD$

Total

$163.491,13

Nota: Elaboracion propia (2023)
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Programa para la implementacion

llustracion 7 — Project

Inicio del proyecto:

Semana para mostrar:

FADEPA SA
Gerencia
T ASIGNADO
A
Etapa de Estudios
Relevamiento Externo
Actualizacién de Lay Outy
Externo
P&ID
HAZOP - HAZID Externo
EAC (40 hipotesis) Externo
Difusién de resultados Externo

Confeccién de procedimiento MAS - Mantenimiento - Ingenieria

Etapa de implementacion manual de gestion de emergencia

Confeccién de procedimiento MAS - Mantenimiento -
+ preplanning - Incendio Innovacién

Desarrollo de plan de

simulacro

Ejecucién de Simulacros
segun preplanning
Curso Nivelacidn grupo de

respuesta

MAS - Mantenimiento -
Produccién - Innovacion
MAS - Mantenimiento -
Produccién - Innovacion

Externo (CEMM)

Elaboracion de plan de ayuda  Defensa Civil - Bomberos Villa

mutua

Difusién de plan estrategico

Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras

Ejecucién ler Simulacro en Defensa Civil - Bomberos Villa

conjunto

Nueva - FADEPA SA -Otras

PROGRESO

0%

0%

0%

0%

0%

0%

0%

0%

0%

0%

0%

0%

0%

mar, 8/1/2023

1

INICIO

1-8-23

7-8-23

27-8-23

3-9-23

2-11-23

1-8-23

5-6-23

1-3-23

28-11-23

1-8-23

30-11-23

1-4-24

1-7-24

FIN

7-8-23

27-8-23

3-9-23

2-11-23

5-11-23

21-8-23

25-6-23

5-3-23

30-11-23

27-2-24

29-3-24

15-6-24

3-7-24

32

DiAS

20

20

20

210
120
75

2

Nota: Elaboracion propia (2023) — Detalles en Anexo IV — Project de
Implementacion.



Indicadores de seguimiento
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Para la evaluacion constante de la implementacion de la propuesta se formulan los

siguientes indicadores

Indicador
(KPI)
Indicador de

Avance

Indicador de

Estudios

Indicador de
Resultados
Difundidos
Indicador de
Resultados
Actualizados
Indicador de
confeccion de
preplan
Indicador de
difusion de
escenarios con
preplan
Indicador de
Formacion y

Entrenamiento

Tabla 8 — Indicadores gerenciamiento de la emergencia

Formula

IA= Cantidad de tareas terminadas

/ total de tareas definidas
IE= Cantidad de estudios
realizados / total de estudios
definidos

IRD= Cantidad de estudios
difundidos / total de estudios
realizados

IRA= Cantidad de resultados
cargados en sistema / total de
estudios realizados

ICP = Cantidad de preplanes
confeccionados / Total de

escenarios definidos

DE = Cantidad de preplanes

difundidos / Total de preplanes

confeccionados

IFyE = Cantidad de personas

formadas y entrenadas / total de

personas seleccionadas

Frecuencia

Mensual

Mensual

Mensual

Mensual

Trimestral

Trimestral

Trimestral
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Indicador de
IS = Simulacros realizados/

ejecucion de ) Trimestral
simulacros planificados

simulacros

Indicador de .
DE = Cantidad de preplanes
difusion de ) ]
. difundidos / Total de preplanes Trimestral
escenarios  con '
confeccionados
preplan

Nota: Elaboracion propia (2023)
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Anexo I — Identificacion de Peligros y Evaluacién de Riesgos - IPER FADEPA

SA
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Tabla de Evaluacion de Riesgo
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Tarea Peligros y riesgos Riesgo Inicial
o
Ble| 8
= 9 o
Pasos de la Tarea Peligro o S @
8l 2| 5
a | 8| 2
Pesaje de camiones Puntos de pellizco / atrapamiento 2 3 6
Sustancias, gases, vapores nocivos
2 3 6
para la salud
Particulas / objetos proyectados 2 2 4
Descarga a tanques
de almacenamiento
a granel L
Derrames de productos quimicos 3 3 9
Incendio / Explosion 3 4
Manipulacién manual de cargas 2 3 6
Sustancias, gases, vapores nocivos
Agregado de para la salud 2 3 6
componentes
(pigmentos, resinas,
aditivos) Incendio / Explosion 3 4
Electricidad 3 3 9
Manipulacién manual de cargas 2 3 6
Sustancias, gases, vapores nocivos
Agregado de 9 P 2 3 6
e - para la salud
aditivos adicionales
Incendio / Explosion 3 4
Electricidad 3 3 9
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Envasado del
producto

Manipulacién manual de cargas

Derrames de productos quimicos

Generacion de residuos

Elementos cortopunzantes

Preparacion de
palets

Manipulacién manual de cargas

Elementos cortopunzantes

Cargas / objetos estibados en altura

Estibado en almacén

Cargas / objetos estibados en altura

Puntos de pellizco / atrapamiento

Equipos / objetos en movimiento

Derrames de productos quimicos

Distribucion en
camiones

Cargas / objetos estibados en altura

Equipos / objetos en movimiento

Puntos de pellizco / atrapamiento

Derrames de productos quimicos

Incendio / Explosion
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Anexo II — Fichas técnicas

DILU[YEHTE PARA POLIURETANO FADEPA 2K

Diluyente mezcla de hidrocarburos aromaticos y
oxigenados con carbonato de metilo.

Descripoion y Composicion

Diluyente mezcia de hidrocerburos aromatioos ¥ oxigenados con
oarbonate de metile que facilitan ia diluoion y aplicacion ded
esmalte potivretdnico 2K a wtilizar,

Carsoteristicas Generales

Empleo preferents: Esmalte Potiuretano 78

Color: Inoolono

Olor: Caracteriztico.

Pot-ltfe: sgregando un ¥ - 20% de diluypente para
potiurezanc Fadepa K, s= le suma 1h & pot-life habitual def
producto.

* Secado: garantiza =l secado final del ezmalte poliurstanico
K.

Datos Comeroiales

= Enwases: 5= proves en {2 capacidad de T50o0,

Indicacidn Importante.

Homegeneizar =l componente A del poliuretano 2K por medio
manual, a continuacion verter La totalidad del

companente B (endurecedor] sobre &l A y continuar el mezclado
por 1 {dos) mirutos mas, observando gue no queden restos enlas
paredes ¥ fondo del recipiente sin tnoorporer 2 la masa. Luego
agregar [Aluyent= para Poliuretanc Fadepa =n un 10 0 20% para:
alargar su pot-life,

SEGURDAD - PRIMEROS AL DS
TIPS DE PELIGROS

1. Inpendio y Explostan

» Prevencidn: inflamable. Por encima de 27°C: pusden
formarse mezclas explosivas vapor! aire. Evitar las llamas,
NO prodhcir chispas y WO fumar. Por encima de 27 °C =n
ambssntes oerrados: verntlacion y equipo elfctrico & prueba

» Lucha contra Incendso: Polve guimico, Espuma (AFFF)
Anbadrido Carbonioo §002). En ogro de npapdns- mantener
frics los bidores ¥ demas instalaciones rociando con agua.

EXPOSICION
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JHIGTEME ESTRICTA! jEVTTAR LA EXPOSICION A MULERES
EMEARAZADAL!

1. Inhslaoidn

» Sintomas Aqudos: ¥ertigo, somnolencia, dolor de cabeza,
perdida del conockmisnta.

* Prevencion: Yentilacion, extraccidn localmeda o protecoion
resperakoria.

+ Primeros Auxilios: 4ire limpio, repose, respiracion artificial
= estuviera indicada y proporoionar asistencls me-dios.

2. Pl

Sintomas Agudos: Piel seoa, enropeginmiento.

Prevencidn: Guantes pratectores de poliolorure de vinilo
[PYC).

# Primeros Auxibos: Quitar las ropas contaminadas, aolarar y
lawar La piel con egua y jabon. Proporolonar asistencla
medion.

3. Dos

Sintomas Agudos: Irritagicn, enrojecimients, dolor
Prevencion: Gafas de proteccion de seguridad.

Primeros Auxtllos: Enjuagar com abundante agua durants
varias minutos {quitar las lentes de contacto 5 puede
hao=rze con facftidad) y proporoionar asistencia medica,

4. Ingestion

= Sintomas Aqudos: Sensacion de quemazon, dolor abdominal.
{Wer inhalacicn).

& Prevencion: Mo comer, ni babar, ni fumar durante =|
trabajo.

= Primeros Auxilios: Enjuager la boca, dar @ beber uma papilla
de carbin activado y asua. N0 POVOCAR FIL YOMITD
proporcionar asistencia medica

Mota: FADEPA 5.4, no csurme resporeabiiidod algune por el mal wmo
o mcorrecta inderpretocion de o Informocion oqui suministroda.
FADERS 5.4, sagfere o los umiados de bo informecion agui
Brindad, gue realicen sus propics determinaciones para b
adecuacian de fa informocion o sus oplicociones portficwlones como
ochifgacion propia de coda wswario. Farg lo oplicocidn en
condiciones especiales e prede consuitor can e

faobricante. {Dpta. Teonion FADERA S A - Tel - Q353 4511970 )

FADEPA, 5.4 - futa Provincial N° & esq. Carcand - (0353} £31190 - Vila Nuewva - Corndaba

W



ESMALTE POLIURETANICO 2K (DOS
COMPONENTES)

Esmalte de dos componentes elaborado a base de
i'e-.-':nag Acrilicas Hidrowiladas curada con
Isocianatos. Posese pigmentos de alta calidad, buen
brillo v excelente poder cubritivo, aun en severas
exposicionss a la intemperie. Tiene muy buena
adherencia y mantiene su elasticidad por mucho
tiempo.

Descripoian y Composicion.

Ezmaite de dos compore=ntes elaborado o base de resinas Aonilicas
Hidrowiladas curada con lsocianatos coma Agente de Curado. Pozes
pigmentos de alta calidad, bien brllo y exoslente poder cubritivo,
AU =N severas sxposiciones & la intemperie. Thene muy busna
adher=ncia y mantiene su elastoidad por mucho tiempo.

Carsctenstions Generales.

+ Es un fluido homogeneo, aplicable 2 pincel 0 sopiete =n
superfigies verticales, hormontales o invertidas.

+ Poses un pot-life [Aprow. 1.5 he)

s Adhiere sobre hormigon, morteno, fibrocemento, aceno,

peilSster, eponi, yeso, Madera, =to.

Unia vez epduregido poses las siguientes cuafidades:

Resiste=nt= a la abrasidn.

Ex impermeable y facd de limpiar

Resist= &l oontaoto permanente de- soluciones salinas,

hipoolorito, eto.

= Alta resistencia a ia intemperie; ideal para wso interno y
EXTEMO,

Lisos.

» Protesoion decorativa para superficiss sujetas a sgresion
=N,

= Construccionss de hormigon. metales y maderas =n inverior -
Extericn

# Protecoicn de sstructuras &n ambientes de polucidn
industriad, pasillos d= fabrioas laboratorios, garajes,
hangares, Lavade=ros de coches, tallerss.

= Pizos y paredes de todettes, banos, oocinas, lavaderos,
piletas de natacion de materal.

* Magurinariaz, irctalacions=s &n centrales hidroelsckrioas.
plantas depuradoras de eflusnbes industriakes

= FAINPa MO RECOWIENDS EXTE PRODUCTD EN INDUSTRIAS
ALIMENTIOIAS, ESTO SE DEBE A QUE EN EL PROCESD DE
CURADD HAY LIBERACION DE SOLVENTE AL AMBNENTE Y
PODRLA MIGRAR A LOS ALIMENTOL,

Forma de Entrega.
En jus=gos pre-dosificados de:
= 3600 g {A}+ 240 5. (B}



« J0g (A)- o0g {B)
Se =ntrega normalmente en oolor Blanoo.

Mazolada.

Homogeneizar =l componente & por medic manual, & contiruacion
verter la totalidad del componente B sobre o A y continuar el
meezolade por 5 [cdnco) minutos mas, observando que no queden
restos en las paredes y fondo del recipiente sin incorporar & la
Mmiasa.

Inoorporar inmediatamente un 30% de diluyents polivrstarioo:

Aplicacton,

¢ Lisego de combinar (4 + B) diluir con un 30% de cfluyente
poliuretinico para obtener un pot-life de 1_5Hs
= #Aglicar con soplete diluida a1 30 % de 4
poiiuretanico sobre el total de pintura, [100% & = E).
* Lis=go aplicar s=gunda mano con una dilucicn del 30% s=gun
lo requesra la aplicacion.
# El secado entre manos es de: & hs come minima.
Ho dejar &n reposo la mezola [A+B) =n =l ervase hasta el
otro dia; esto oo debe a gue su pot-life (tempo libre para s
manejo) es de 1.5 bs y pasado este tiempo emgieza el
procesa de curado de la pintura.

Rendiméento: 10 m* por litro y por mana.
Almacenaje.

En recipientes origenales. cerrades, en ambiente sepo, se mantiens
durante 1 afio.

Indhcactones Importantes.

No emplear ofro dliuyente distinto ol recomendado, ni mezclar ef
pafivretant con ofras pintwres. Contiens solventes voldtiles

fnflamabdes; mantener fas nonmas de saiubridod y segurided
orrespondientes an of aimotenaje v en ol manipaieo.

FADEFA 5.A. - Riste Provinclal N® £ esq. Chroeno + {0353) S311970 - ¥Wills Nuewa - Cordaba

Wi
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PINTURA EPOXI (DOS COMPONENTES)

Pintura epoxidica que contiene solventes, para uso
interior. Yiene predosificada en dos componentes
lizto: para mezclar.

DESCEIPCION
Pintura & base de resings epmodicas que contienen sclvwentes: para

w0 interior. Viene predosificada en dos comporentes (& y B), listos
para mezclar.

CARACTERISTICAS GEMERALES

» Rezign preparada es un fiusdo homogenea.

» be aplica a pincel, roddllo o pulverizador.

* Posee un pot-life prolongado [Spros. 12 hs).

= A secar es dure, benaz y resisterts a la abrasign.

+ Ex imperme=able v facH de limpiar.

» Preferente de uso snternio debido @ La baja ressstenoiaa la
imtemperie,

U505

Ez una protecoicn decorativa para superfisies. Resstente al
oontacto de soluciones alcalings, aceites, grasas. hipoclorito,
kerosene, aguas servidas, soidos y alcaliz dfusdos. Adhiere sobre
hormigon, mortero, filrocamenta, acero, alumimo, potiester,
epoxi, yeso y madera. Bz ideal para:

» Construcciones de hormigon y aceros &n interores.

» Proteooicn de estruoturas en ambientes de polucion
industrial, pasfiles de fabricas, laboratorios, garajes,
hangares, lavaderos de coches, talleres.

+ Pizoz g paredes de tofettes, bafos, ooinas, lavaderes,
piletas de natagion.

» Maguinarias, instalasiones en centrales hidroedectnioas,
plantas depuradoras de eflusntes industriales.

» FADERS MO RECOWAENDA ESTE PRODUCTD EN INDUSTRIAS
ALIMENTICIAS, ESTO SE DEBE A QUE EN LL PROCESD DE
CLRADG HAY UBERACION DE SOLVENTE AL AMBIENTE ¥
PODRA MIGRAR & LOS ALIMENTOS.

DWATOS COMERCIALES - FORMA DE ENTREGA

En jusgos predosificados da:

o 3200 g. A} + 560 5. (B)
« BlOg (&)=220g (B)
. 2003 {4)- 803 (B)

Se mntrega normatmente en los signentes oolores: Blanco, Fojo,
Griz Hielo, Gris Osouro, &marillo Cidio, Amarilic Vial y MHegrao.
Ademds puede ser fobricado en cofores espediales o pedido, con
previa corswta én fdbrice, debido o lo disponibilidod de
pigmemntos.



PREPARACION DE LA SUPERFICIE

» Tratar la superficie previmente para garantar un buen
proceso de apbioabilidad v durabilidad del producto.

= Chequear que La superfigie sea ahsorbente y aumente La
porosidad. Mo aplicar sobre pisos pulidoz, cerdmioos y
parcelanatas.

« Acondicionar la superficie a tratar, siiminando partes flojas
oon Maguines esoarificadoras para asegurar = anclaje. De
no tener £5a maguina war oepdllo de acero.

* Corroborar que la temperatura ded pizo y del ambiente este
supenior a 10°PC. & menor temperatura disminuys L2
efiviencia de la reacoion y o debe aplicarse.

MDD DE APLICACKIMN

Mezolar & = B durante 15 minutos.

Utitizar dfliyente spoxi o pofiurstaioo.

= Diluir entre 505% - 100% [2n la 17 mano} para lograr une
mayoer penetranion. Homogeneizar =1 epoxi dfisdo. La
primera mano debe cumplir una funcidn setladora y de
anclaje, debe permitir gue el produscto peretre. La primera
mans funoiona como primer.

« Aplioar @ pincel o rodillo epaxi. Esperar entre §-24 horas d=
secado entre aplicacion. 3 excede laz T4 horas |fjar para
abrir los poros

= Agplioar la 7* y ¥ mano oon una dilugicn maxima ded 105

Aglinar = prodisota antes de oz 4 horas de realizada la

oombinacion. ya que a mayor Sempo de pot life perjudica fa

apticacion,

EL SECTOR SF PUEDE HABILITAR PARA

+ Transtto peatonsl: 36 koraz
+ Transito vehiculsr: 72 horas
« Tréansite de alto Impacto: T dias

EENDIMEENTD

1. Superficies cermenticias de mediano absorcidn: 1.00 kgl m®
de trabajo termrinado.

L, Superficies metdifcas: 0,12 - 0.14 kg/m® por mano de 50
micrimetros de espesor de pelicowia seca

AlwalERAJE

En recipasntes originales, cerrados y en ambiente seoo, s
mantiens durante 1 afio.

INDICACIONES BPORTANTES

Ho emplear otro diluyente distinto al recomendado, ni mezolar el
epoud oo otras pinturas. Contiens solventes volatiles inflamables;
mantenar las normas de safubridad v seguridad correspondientes
en &l aimacenaje ¥ en el manipuleo.
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PROFESIONAL INTERIOR

Pintura elaborada a base de polimeros en dispersion
acuosa que contiens dioxido de titanic como
pigmento. Formulada para ser utilizada en paredes
de revogue tradicicnal en interiores.

Desoripotan y Composician

Fintura slaborada a baze de pofimeros en dispersicn acuoza gue
oontiens didwida de titanio como pigmento. Proporoiona un
hermioso acabado mate atergicpelado de bueena resistencia al
desgaste.

Caraaterstions Generales

« Empleo preferente: Formulada para ser utilizada en
superfinies imteriores. Es de faoil aplicacion sobre revoque,
papesl, paneies aoustioos, filbrooemento, ladnflo, eto.

= Acebedo: Mate.

+ Colores: 5e provee 2n color blanco, y pueden obtenerse
diferentes colores mediante &l agregado de entonador hasta
un maximo de 15 om? por lsro.

Propiedades Fislco-guindcas

+ {Consistencia o viscosidad: 35 -105 UK en Yiscomimetra
Stormer 2 25° L.

= Wida util: El preducta en el snvase mastiens sus
propi=dades durante por Lo menos 2 anos.

» Poder gubrente: My bueng.

Puests en Obea
+ Preparacion previa de las superficies

L= superficies a pintar deben estar limpias, s=oas, desergrasadas,
lires de axido y partioules de potvo. 5 existen manchas de hongo
s deben lavar prolijaments com wna solugion de lavandina hasta
gue desaparezcan y luego enjuagar abundantements con BguUa.

Uso d= Fondos
» Superficles Huevas

1. Mompastena: Se aplica una mano d= SELLADDR - FLIADOR
COMCENTRADD diluido correctaments (1-2) =n agua.

1, Modera: 5e aplioa una mano de FONDO BLANCD para
MADERAS,

3. Metal: Se aplican dos manas de FORDO
COMYERTIDOR ¥ ANTEDGDO GRIS,

* Superfigles Pintadas

5i hay partes flojas o capas gruesas de pintura a la oal s= eliminan
oon espatula o oepillo de cerda dura.
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Sobre superficies putverulentas como pinturss a la oal, debe
apiscarss una mano de SELEADCE -
FLIADOR COMCENTRADD diusdo (1:2.5) =n agua.

Modo de Aphcscion

5e aplica a pinoel, rodllo o soplete ya s=a con su consistendia
normial o diluida con la rrinima cantidad de agua necesaria para:
faciftitar su aplicacion, d=jando pasar por o mencs 3 horas entre
Mandcs.
Lo eiementos usados deben limpaarse oom agua y jabon
immediataments despuss de haber terminado e trabaja.

* Rendimiento: § - 10 m*® por Litro y por mano [segun la

superfioie].
* Tiempo de s=cado al tacto: 1.5 haras.

« Tiempo de m=cado entre manos: 3 horas.
« Tiempo de se=cado final: 5 a 7 dias

Datos Comerciakes
+ Envases: 5= proves en capacidades de 1; 4; 10y 30 Litros.

Aotn Frovinclal " 4 esq. Camano - (0353) 50197 - Wil Muevs - Condoba

Wi
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El presente relevamiento debera ser completado obligatoriamente en todos sus campos por el empleador o profesional
responsable, revistiendo los datos alli consignados caracter de declaracion jurada.

El relevamiento debera ser realizado para cada uno de los establecimientos que disponga la empresa. Para los empleadores
cuya actividad se desarrolle en embarcaciones, las mismas seran consideradas como establecimientos.

En caso de empresas de servicios eventuales, el empleador debera llenar la declaracion jurada en todos los campos
correspondientes a su responsabilidad.

El presente relevamiento de estado de cumplimiento de la normativa de salud higiene y seguridad laboral debera ser
actualizado anualmente y presentado ante la ART a la que se encuentre afiliado.

DATOS GENERALES DEL ESTABLECIMIENTO

Nombre Empresa: FADEPA SA N° de Establecimiento: -
CUIT/CUIP N°: 30-70888971-3 Actividad Econémica - Rev.3: 2422.0 Fecha R.G.R.L.: 03/04/2023

Domicilio: Ruta Provincial N° 4 C.P./C.P.A.: 5903 Localidad: Villa Nueva
esq. Carcano

Provincia: Cérdoba Cant. de trabajadores: 100 Sup. del Establec.: -

ESTADO DE CUMPLIMIENTO EN EL ESTABLECIMIENTO DE LA NORMATIVA VIGENTE (DEC. 351-79 y
Res. 81/2019)

GENERAL - CONDICIONES A
CUMPLIR

SERVICIO DE HIGIENE Y SEGURIDAD EN EL TRABAJO

Fecha

& Regul.

| Si | No No Aplica

| NORMATIVA VIGENTE

1 ¢ Dispone del Servicio de Higiene y X

Seguridad?

¢, Cumple con las horas
2 profesionales segun Decreto X Dec. 1338/96
1338/967?

¢ Posee documentacion
3 a_ctuallzada so_bre analisis _de X Art. 10, Dec. 1338/96
riesgos y medidas preventivas en

los puestos de trabajo?
SERVICIO DE MEDICINA DEL TRABAJO

Art. 3, Dec. 1338/96

4 ¢ Dispone del Servicio de Medicina
del Trabajo?

¢ Posee documentacién
actualizada sobre acciones tales
5 como de educacioén sanitaria, X Art. 5, Dec. 1338/96
socorro, vacunacion y estudios de
ausentismo por morbilidad?

X Art. 3, Dec. 1338/96

¢ Se realizan los examenes Res. 43/97 y 54/98 - Art.

6 periodicos? X 9 a) Ley 19587
HERRAMIENTAS
¢Las herramientas estan en Cap.15 Art.110 Dec.
7 estado de conservacion X 351/79 - Art.9 b) Ley
adecuado? 19587
,La empresa provee herramientas Cap. 15 Arts. 103 y110
8 ¢ X Dec. 351/79 - Art.9 b) Ley
aptas y seguras? 19587
¢Las herramientas corto- Cap.15 Art.110 Dec.
9 punzantes poseen fundas o X 351/79 - Art.9 b) Ley
vainas? 19587
¢ Existe un lugar destinado para la Cap.15 Art.110 Dec.
10 ubicacién ordenada de las X 351/79 - Art.9 b) Ley
herramientas? 19587
, Las portatiles eléctricas poseen Cap. 15 Arts. 103 y110
11 ¢ ; I X Dec. 351/79 - Art.9 b) Ley
protecciones para evitar riesgos?
19587
¢Las neumaticas e hidraulicas Cap. 15 Arts. 103 y110
12 poseen valvulas de cierre X Dec. 351/79 - Art.9 b) Ley
automatico al dejar de accionarla? 19587

MAQUINAS
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13

14

15

16

17

¢ Tienen todas las maquinas y
herramientas, protecciones para
evitar riesgos al trabajador?

¢ Existen dispositivos de parada de
emergencia?

¢ Se han previsto sistema de
bloqueo de la maquina para
operaciones de mantenimiento?

¢ Tienen las maquinas eléctricas,
sistema de puesta a tierra?

¢ Estan identificadas conforme a
normas IRAM todas las partes de
maquinas y equipos que en
accionamiento puedan causar
dafio a los trabajadores?

ESPACIOS DE TRABAJO

18

19

20

¢ Existe orden y limpieza en los
puestos de trabajo?

¢ Existen depositos de residuos en
los puestos de trabajo?

¢ Tienen las salientes y partes
moviles de maquinas y/o
instalaciones, sefalizacion y
proteccion?

ERGONOMIA

21

22

23

¢, Se desarrolla un Programa de
Ergonomia Integrado para los
distintos puestos de trabajo?

¢ Se realizan controles de
ingenieria a los puestos de
trabajo?

¢, Se realizan controles
administrativos y seguimientos a
los puestos de trabajo?

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

24

25

26

27

28

29

30

31

32

¢ Existen medios o vias de escape
adecuadas en caso de incendio?

¢ Cuentan con estudio de carga de
fuego?

¢La cantidad de matafuegos es
acorde a la carga de fuego?

¢ Se registra el control de recargas
y/o reparacion?

¢ Se registra el control de prueba
hidraulica de carros y/o
matafuegos?

¢ Existen sistemas de deteccion de
incendios?

¢ Cuentan con habilitacién, los
carros y/o matafuegos y demas
instalaciones para extincion?

¢ El depdsito de combustibles
cumple con la legislacion vigente?

¢ Se acredita la realizaciéon
periodica de simulacros de
evacuacion?

X

X

X

X

X

X

X

X

Cap. 15 Arts. 103,
104,105,106,107 y110
Dec. 351/79 - Art.8 b) Ley
19587

Cap. 15 Arts. 103y 104
Dec. 351/79 - Art.8 b) Ley
19587

Cap. 15 Arts. 108y 109
Dec. 351/79 - Art.8 b) Ley
19587

Cap.14 Anexo VI Pto
3.3.1Dec. 351/79 - Art.8
b) Ley 19587

Cap. 12 Arts. 77,78y
81- Dec. 351/79 - Art. 9 )
Ley 19587

Cap. 5 Art. 42 Dec.
351/79 - Art. 8 a) y Art. 9
e) Ley 19587

Cap. 5 Art. 42 Dec.
351/79 - Art.8 a) y Art.9 e)
Ley 19587

Cap. 12 Art. 81 Dec.
351/79 - Art. 9 j) Ley
19587

Anexo | Resolucion
295/03 - Art. 6 a) Ley
19587

Anexo | Resolucion
295/03 - Art. 6 a) Ley
19587

Anexo | Resolucion
295/03 - Art. 6 a) Ley
19587

Cap.12 Art. 80 y Cap. 18
Art.172 Dec. 351/79

Cap.18 Art.183,
Dec.351/79

Cap.18 Art.175 y 176
Dec. 351/79 - Art. 9 g)
Ley 19587

Cap.18 Art. 183 a 186
Dec.351/79

Cap.18 Art.183 a 185,
Dec.351/79

Cap.18 Art.182,
Dec.351/79

Cap. 18, Art.183, Dec
351/79

Cap.18 Art.164 a 168
Dec. 351/79

Cap.18 Art.187 Dec.
351/79 - Art. 9 k) Ley
19587
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33

34

¢ Se disponen de estanterias o
elementos equivalentes de
material no combustible o
metdlico?

¢ Se separan en forma alternada,
las de materiales combustibles con
las no combustibles y las que
puedan reaccionar entre si?

ALMACENAJE

35

36

37

ALMACENAJE DE SUSTANCIAS PELIGROSAS

38

39

40

41

42

43

¢ Se almacenan los productos
respetando la distancia minima de
1 m. entre la parte superior de las
estibas y el techo?

¢ Los sistemas de almacenaje
permiten una adecuada circulacién
y son seguros?

¢En los almacenajes a granel, las
estibas cuentan con elementos de
contencion?

¢, Se encuentran separados los
productos incompatibles?

¢ Se identifican los productos
riesgosos almacenados?

¢ Se proveen elementos de
proteccion adecuados al personal?

¢ Existen duchas de emergencia
y/o lava ojos en los sectores con
productos peligrosos?

¢ En atmésferas inflamables la
instalacion eléctrica es
antiexplosiva?

¢ Existe un sistema para control de
derrames de productos
peligrosos?

SUSTANCIAS PELIGROSAS

44

45

46

47

48

49

¢, Su fabricacién y/o manipuleo
cumplimenta la legislacion
vigente?

¢ Todas las sustancias que se
utilizan poseen sus respectivas
hojas de seguridad?

¢Las instalaciones y equipos se
encuentran protegidos contra el
efecto corrosivo de las sustancias
empleadas?

¢ Se fabrican, depositan o
manipulan sustancias explosivas,
teniendo en cuenta lo
reglamentado por Fabricaciones
Militares ?

¢ Existen dispositivos de alarma
acustico y visuales donde se
manipulen sustancias infectantes
y/o contaminantes?

¢, Se ha sefializado y resguardado
la zona o los elementos afectados
ante casos de derrame de
sustancias corrosivas?

Cap.18 Art.169
Dec.351/79 - Art.9 h) Ley
19587

Cap.18 Art.169
Dec.351/79 - Art.9 h) Ley
19587

Cap.18 Art.169
Dec.351/79 - Art.9 h) Ley
19587

Cap. 5 Art. 42 y 43 Dec.
351/79 - Art. 8 d) Ley
19587

Cap. 5 Art. 42 y 43 Dec.
351/79 - Art. 8 d) Ley
19587

Cap. 17 Art.145 Dec.
351/79 - Art. 9 h) Ley
19587

Cap. 17 Art.145 Dec.
351/79 - Art. 9 h)y Art.8
d) Ley 19587

Cap. 17 Art.145 Dec.
351/79 - Art. 8 c) Ley
19587

Cap. 5 Art. 42 Dec.
351/79 - Art. 8 b) y 91i)
Ley 19587

Cap. 18 Art. 165,166 y
167, Dec. 351/79

Cap. 17 Art.145y 148
Dec. 351/79 - Art. 8 a)
Ley 19587

Cap. 17 Art. 145y 147 a
150 Dec. 351/79 - Art. 8
d) Ley 19587

Cap. 17 Art. 145y 147 a
150 Dec. 351/79 - Art. 8
d) Ley 19587

Cap. 17 Art.148 Dec.
351/79 - Art. 8 b) y d)
Ley 19587

Cap. 17 Art 146 Dec.
351/79 - Art. 8 a), b), c) y
d) Ley 19587

Cap. 17 Art. 149 Dec.
351/79 - Art. 8 a) b) y d)
Ley 19587

Cap. 17 Art. 148 Dec.
351/79 - Art. 8 a) b) y d)
Ley 19587
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50

51

¢, Se ha evitado la acumulacién de
desechos organicos en estado de
putrefaccion, e implementado la
desinfeccién correspondiente?

¢, Se confecciond un plan de
seguridad para casos de
emergencia, y se colocé en lugar
visible?

RIESGO ELECTRICO

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

¢ Estan todos los cableados
eléctricos adecuadamente
contenidos?

¢ Los conectores eléctricos se
encuentran en buen estado?

¢Las instalaciones y equipos
eléctricos cumplen con la
legislaciéon?

¢ Las tareas de mantenimiento son
efectuadas por personal
capacitado y autorizado por la
empresa?

¢ Se efectua y registra los
resultados del mantenimiento de
las instalaciones, en base a
programas confeccionados de
acuerdo a normas de seguridad?

¢ Los proyectos de instalaciones y
equipos eléctricos de mas de 1000
voltios cumplimentan con lo
establecido en la legislacion
vigente y estan aprobados por el
responsable de Higiene y
Seguridad en el rubro de su
competencia?

¢, Se adoptan las medidas de
seguridad en locales donde se
manipule sustancias corrosivas,
inflamables y/o explosivas ¢ de
alto riesgo y en locales humedos?

¢, Se han adoptado las medidas
para la proteccién contra riesgos
de contactos directos e indirectos?

¢, Se han adoptado medidas para

eliminar la electricidad estatica en
todas las operaciones que pueda
producirse?

¢ Posee instalacion para prevenir
sobretensiones producidas por
descargas atmosféricas
(pararrayos)?

¢ Poseen las instalaciones tomas a
tierra independientes de la
instalada para descargas
atmosféricas?

¢Las puestas a tierra se verifican
periodicamente mediante
mediciones?

APARATOS SOMETIDOS A PRESION

64

¢ Se realizan los controles e
inspecciones periddicas
establecidos en calderas y todo
otro aparato sometido a presion?

Cap. 17 Art. 150 Dec.
351/79 - Art. 9 e) Ley
19587

Cap. 17 Art. 145 Dec.
351/79 - Art. 9j) y k) Ley
19587

Cap. 14 Art. 95y 96 Dec.
351/79 - Art. 9.d) Ley
19587

Cap. 14 Art. 95y 96 Dec.
351/79 - Art. 9 d) Ley
19587

Cap. 14 Art. 95y 96 Dec.
351/79 - Art. 9 d) Ley
19587

Cap. 14 Art. 98 Dec.
351/79 - Art. 8 d) Ley
19587

Cap. 14 Art. 98 Dec.
351/79 - Art. 9 d) Ley
19587

Cap. 14 Art. 97 Dec.
351/79 - Art. 9 d) Ley
19587

Cap. 14 Art. 99 Dec.
351/79 - Art. 9 d) Ley
19587

Cap. 14 Art. 100 Dec.
351/79 y punto 3.3.2.
Anexo VI - Art 8 b) Ley
19587

Cap. 14 Art. 101 Dec.
351/79 y punto 3.6 Anexo
VI - Art 8 b) Ley 19587

Cap. 14 Art. 102 Dec.
351/79 - Art 8 b) Ley
19587

Cap. 14 Art. 102 y Anexo
VI, pto. 3.3.1 Dec. 351/79
- Art 8 b) Ley 19587

Anexo VI pto. 3,1,, Dec.
351/79 - Art 8 b) Ley
19587

Cap. 16 Art 140 Dec.
351/79 - Art. 9 b) Ley
19587
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¢ Se han fijado las instrucciones
detalladas con esquemas de la
instalacion, y los procedimientos
operativos?

65

¢ Se protegen los hornos, calderas,
66 etc., para evitar la accion del
calor?

¢ Estéan los cilindros que contengan
67 gases sometidos a presion
adecuadamente almacenados?

¢Los restantes aparatos
sometidos a presion, cuentan con
dispositivos de proteccion y
seguridad?

68

¢ Cuenta el operador con la
69 capacitacion y/o habilitacion
pertinente?

¢ Estan aislados y
convenientemente ventilados los
aparatos capaces de producir frio,
con posibilidad de
desprendimiento de
contaminantes?

70

EQUIPOS Y ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL ( E.P.P.)

¢, Se provee a todos los
trabajadores, de los elementos de

71  proteccion personal adecuado,
acorde a los riesgos a los que se
hallan expuestos?

¢ Existen sefalizaciones visibles
en los puestos y/o lugares de

72 trabajo sobre la obligatoriedad del
uso de los elementos de
proteccién personal?

¢ Se verifica la existencia de

73 registros de entrega de los E.P.P.?

¢, Se realizé un estudio por puesto
74  de trabajo o sector donde se
detallen los E.P.P. necesarios?

ILUMINACION Y COLOR

¢, Se cumple con los requisitos de
75 iluminacién establecidos en la
legislacién vigente?

¢ Se ha instalado un sistema de
iluminacién de emergencia, en

76 casos necesarios, acorde a los
requerimientos de la legislacién
vigente?

¢ Se registran las mediciones en

n los puestos y/o lugares de trabajo?

78 ¢Los niveles existentes cumplen

con la legislacion vigente?

¢, Existe marcacion visible de

pasillos, circulaciones de transito y

79 lugares de cruce donde circulen
cargas suspendidas y otros
elementos de transporte?

¢, Se encuentran sefalizados los
80 caminos de evacuacion en caso
de peligro e indicadas las salidas

normales y de emergencia?

81 ¢, Se encuentran identificadas las
caferias?

X

Cap. 16 Art 138 Dec.
351/79 - Art. 9j) Ley
19587

Cap. 16 Art 139 Dec.
351/79 - Art. 8 b) Ley
19587

Cap. 16 Art. 142 Dec.
351/79 - Art. 9 b) Ley
19587

Cap. 16 Art. 141y Art.
143 - Art. 9 b) Ley 19587

Cap. 16 Art. 138 Dec.
351/79 - Art. 9 k) Ley
19587

Cap. 16 Art. 144 Dec.
351/79 - Art. 8 b) Ley
19587

Cap.19 Art. 188 a 190
Dec. 351/79 - Art. 8 c)
Ley 19587

Cap. 12 Art 84 Dec.
351/79 - Art. 9j) Ley
19587

Art. 28 inc. h) Dto. 170/96

Cap. 19, Art. 188, Dec.
351/79

Cap. 12 Art. 71 Dec.
351/79 - Art. 8 a) Ley
19587

Cap. 12 Art. 76 Dec.
351/79

Cap. 12 Art. 73 a 75 Dec.

351/79 y Art. 10 Dec.
1338/96

Cap. 12 Art. 73 a 75 Dec.

351/79 - Art. 8 a) Ley
19587

Cap. 12 Art. 79 Dec.
351/79 - Art. 9j) Ley
19587

Cap. 12 Art. 80 y Cap.
18 Art. 172 inc.2 Dec.
351/79 - Art. 9j) Ley
19587

Cap. 12 Art. 82 Dec.
351/79
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CONDICIONES HIGROTERMICAS

¢ Se registran las mediciones en

82 los puestos y/o lugares de trabajo?

¢ El personal sometido a estrés por
83 frio, esta protegido
adecuadamente?

¢, Se adoptaron las correcciones en
los puestos y/o lugares de trabajo
del personal sometido a estrés por
frio?

84

¢ El personal sometido a estrés
85 térmico y tension térmica, esta
protegido adecuadamente?

¢ Se adoptaron las correcciones en
los puestos y/o lugares de trabajo
del personal sometido a estrés
térmico tension térmica?

RADIACIONES IONIZANTES

86

¢ En caso de existir fuentes
generadoras de radiaciones
ionizantes ( Ej. Rayos X en

87 radiografias), los trabajadores y
las fuentes cuentan con la
autorizacion del organismo
competente?

¢ Se encuentran habilitados los
operadores y los equipos

88 generadores de radiaciones
ionizantes ante el organismo
competente?

¢ Se lleva el control y registro de

89 las dosis individuales?

¢ Los valores hallados, se
encuentran dentro de lo

90 : .
establecido en la normativa
vigente?

LASERES

¢ Se han aplicado las medidas de

91 h
control a la clase de riesgo?

¢Las medidas aplicadas cumplen
92 con lo establecido en la normativa
vigente?

RADIACIONES NO IONIZANTES

¢En caso de existir fuentes
generadoras de radiaciones no
ionizantes ( Ej. soldadura), que
puedan generar dafios a los
trabajadores, estan éstos
protegidos?

93

¢,Se cumple con la normativa
94  vigente para campos magnéticos
estaticos?

¢ Se registran las mediciones de
95 radiofrecuencia y/o microondas en
los lugares de trabajo?

¢ Se encuentran dentro de lo
96 establecido en la normativa
vigente?

Cap. 8 Art. 60 Dec.
351/79 Anexo Il Res.
295/03 vy Art. 10 Dec.
1338/96 - Art. 8 inc. a)
Ley 19587

Cap. 8 Art. 60 Dec.
351/79 y Anexo Il Res.
295/03 - Art. 8 inc. a) Ley
19587

Cap. 8 Art. 60 Dec.
351/79 y Anexo Il Res.
295/03 - Art. 8 inc. a) Ley
19587

Cap. 8 Art. 60 Dec.
351/79 y Anexo Il Res.
295/03 - Art. 8 inc. a) Ley
19587

Cap. 8 Art. 60 inc. 4 Dec.
351/79 - Art. 8 inc. a) Ley
19587

Cap. 10 Art. 62, Dec.
351/79

Cap. 10 Art. 62 Dec.
351/79

Art. 10 - Dto. 1338/96 y
Anexo |l, Res. 295/03

Anexo |l, Res. 295/03

Anexo |l, Res. 295/03

Anexo |l, Res. 295/03

Cap. 10 Art. 63 Dec.
351/79 - Art. 8 inc. d) Ley
19587

Anexo |l, Res. 295/03

Cap. 9 Art. 63 Dec.
351/79, Art. 10- Dec.
1338/96 y Anexo I, Res.
295/03

Anexo |l, Res. 295/03
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¢ En caso de existir radiacion
97 infrarroja, se registran las
mediciones de la misma?

¢Los valores hallados, se
encuentran dentro de lo
establecido en la normativa
vigente?

98

¢ En caso de existir radiacion
99 ultravioleta, se registran las
mediciones de la misma?

¢Los valores hallados, se
encuentran dentro de lo
establecido en la normativa
vigente?

PROVISION DE AGUA

100

¢ Existe provision de agua potable
101 para el consumo e higiene de los
trabajadores?

¢ Se registran los analisis

102 bacteriolégico y fisico quimico del
agua de consumo humano con la
frecuencia requerida?

¢, Se ha evitado el consumo
103 humano del agua para uso
industrial?

DESAGUES INDUSTRIALES

¢, Se recogen y canalizan por
104 conductos, impidiendo su libre
escurrimiento?

¢, Se ha evitado el contacto de
liquidos que puedan reaccionar
originando desprendimiento de
gases téxicos o contaminantes?

105

¢,Son evacuados los efluentes a

106 plantas de tratamiento?

¢ Se limpia periédicamente la
planta de tratamiento, con las

107 precauciones necesarias de
proteccion para el personal que
efectle estas tareas?

BANOS, VESTUARIOS Y COMEDORES

¢ Existen bafios aptos

108 higiénicamente?

¢ Existen vestuarios aptos
109 higiénicamente y poseen armarios
adecuados e individuales?

110 ¢ Existen comedores aptos
higiénicamente?

11 ¢La cocina reuine los requisitos
establecidos?

¢ Los establecimientos temporarios
112 cumplen con las exigencias de la
legislacién vigente?

APARATOS PARA IZAR, MONTACARGAS Y ASCENSORES

¢ Se encuentra identificada la

113 carga maxima en dichos equipos?

¢ Poseen parada de maximo nivel
114 de sobrecarga en el sistema de
fuerza motriz?

¢ Se halla la alimentacién eléctrica
115 del equipo en buenas
condiciones?

Art. 10 - Dec. 1338/96 y
Anexo |l, Res. 295/03

Anexo |l, Res. 295/03

Art. 10 - Dec. 1338/96 y
Anexo |l, Res. 295/03

Anexo |l, Res. 295/03

Cap. 6 Art. 57 Dec.
351/79 - Art. 8 a) Ley
19587

Cap. 6 Art. 57y 58, Dec.
351/79 y Res. MTSS
523/95 - Art. 8 a) Ley
19587

Cap. 6 Art. 57 Dec.
351/79 - Art. 8 a) Ley
19587

Cap. 7 Art. 59 Dec.
351/79

Cap. 7 Art. 59 Dec.
351/79

Cap. 7 Art. 59 Dec.
351/79

Cap. 7 Art. 59 Dec.
351/79

Cap. 5 Art. 46 a 49 Dec.

351/79

Cap. 5 Art. 50y 51 Dec.

351/79
Cap. 5 Art. 52 Dec.
351/79
Cap. 5 Art. 53 Dec.
351/79

Cap. 5 Art. 56 Dec.
351/79

Cap. 15 Art. 114y 122
Dec. 351/79

Cap. 15 Art. 117 Dec.
351/79

Cap. 14 Art. 95y 96 Dec.

351/79 - Art. 9 b) Ley
19587
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116 ¢ Tienen los ganchos de izar traba
de seguridad?

¢ Los elementos auxiliares de

elevacion se encuentran en buen

estado (cadenas, perchas,

eslingas, fajas etc.)?

17

¢ Se registra el mantenimiento

118 preventivo de estos equipos?

¢ Reciben los operadores
119 instruccion respecto a la operacion
y uso correcto del equipo de izar?

¢ Los ascensores y montacargas
cumplen los requisitos y

120 condi(_:iones méximqs de
seguridad en lo relativo a la
construccion, instalacion y
mantenimiento?

¢ Los aparatos para izar, aparejos,
puentes grua, transportadores

121 cumplen los requisitos y
condiciones maximas de
seguridad?

CAPACITACION

¢ Se capacita a los trabajadores

49 acerca de los riesgos especificos
a los que se encuentren expuestos
en su puesto de trabajo?

¢ Existen programas de
123 capacitacion con planificacion en
forma anual?

¢ Se entrega por escrito al
personal las medidas preventivas
124 tendientes a evitar las
enfermedades profesionales y
accidentes de trabajo?

PRIMEROS AUXILIOS

¢ Existen botiquines de primeros
125 auxilios acorde a los riesgos
existentes?

VEHiCULOS

¢ Cuentan los vehiculos con los

126 elementos de seguridad?

¢, Se ha evitado la utilizacion de
vehiculos con motor a explosién
en lugares con peligro de incendio

127 o explosion, o bien aquellos
cuentan con dispositivos de
seguridad apropiados para evitar
dichos riesgos?

¢ Disponen de asientos que
128 neutralicen las vibraciones, tengan
respaldo y apoya pies?

¢,Son adecuadas las cabinas de
129 proteccion para las inclemencias

del tiempo?

130 ¢,Son adecuadas las cabinas para
proteger del riesgo de vuelco?

131 ¢ Estan protegidas para los riesgos

de desplazamiento de cargas?

Cap. 15 Art 126 Dec.
351/79 - Art. 9 b) Ley
19587

Cap. 15 Art. 122, 123,
124 y 125,Dec. 351/79

Cap. 15 Art. 116 Dec.
351/79, Art. 10 Dec.
1338/96 - Art. 9 b) Ley
19587

Cap. 21 Art. 208 2210
Dec. 351/79 - Art. 9 k)
Ley 19587

Cap. 15 Art. 137 Dec.
351/79

Cap. 15 Art. 114 a2 132
Dec. 351/79

Cap. 21 Art. 208 a 210
Dec. 351/79 - Art. 9 k)
Ley 19587

Cap. 21 Art. 211 Dec.
351/79 - Art. 9 k) Ley
19587

Cap. 21 Art. 213 Dec.
351/79, Art. Dec. 1338/96
- Art. 9 k) Ley 19587

Art. 9 i) Ley 19587

Cap. 15 Art. 134 Dec.
351/79

Cap. 15 Art. 134 Dec.
351/79

Cap. 15 Art. 134 Dec.
351/79

Art. 8 b) Ley 19587

Cap. 15, Art. 103 dec.
351/79 - Art. 8 b) Ley
19587

Cap. 15 Art. 134 Dec.
351/79
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¢ Poseen los operadores

132 F:apacitacién resp,ecto a los riesgos
inherentes al vehiculo que
conducen?

¢ Estan los vehiculos equipados
con luces, frenos, dispositivo de

133 aviso acustico-luminosos, espejos,
cinturén de seguridad, bocina y
matafuegos?

¢,Se cumplen las condiciones que
134 deben reunir los ferrocarriles para
el transporte interno?

CONTAMINACION AMBIENTAL

¢ Se registran las mediciones en

135 los puestos y/o lugares de trabajo?

¢ Se adoptaron las correcciones en
136 .
los puestos y/o lugares de trabajo?

RUIDOS

¢ Se registran las mediciones de
nivel sonoro continuo equivalente
en los puestos y/o lugares de
trabajo?

137

¢, Se adoptaron las correcciones en

138 los puestos y/o lugares de trabajo?

ULTRASONIDOS E INFRASONIDOS

9 ¢ Se registran las mediciones en

13 los puestos y/o lugares de trabajo?

¢, Se adoptaron las correcciones en

140 los puestos y/o lugares de trabajo?

VIBRACIONES

¢ Se registran las mediciones en

141 los puestos y/o lugares de trabajo?

¢ Se adoptaron las correcciones en

142 los puestos y/o lugares de trabajo?

UTILIZACION DE GASES

¢ Los recipientes con gases se

143 almacenan adecuadamente?

¢Los cilindros de gases son
144 transportados en carretillas
adecuadas?

¢Los cilindros de gases
almacenados cuentan con el
capuchon protector y tienen la
vélvula cerrada?

145

¢ Los cilindros de oxigeno y
146 acetileno cuentan con valvulas
antirretroceso de llama?

SOLDADURA

Cap. 21 Art. 208 y 209,
Dec. 351/79 - Art. 9 k)
Ley 19587

Cap.15 Art.134 Dec.
351/79

Cap.15, Art.136, Dec.
351/79

Cap. 9 Art. 61incs. 2y 3,

Dec. 351/79 Anexo IV

Res. 295/03 Art. 10 Dec.

1338/96

Cap. 9 Art. 61 Dec.
351/79 - Art. 9 c) Ley
19587

Cap. 13 Art. 85y 86 Dec.

351/79 AnexoV Res.
295/03 Art.10 Dec.
1338/96

Cap. 13 Art. 87 Dec.
351/79 AnexoV Res.
295/03 - Art.9f) Ley
19587

Cap. 13 Art. 93, Dec.
351/79 AnexoV Res.
295/03 Art. 10 Dec.
1338/96

Cap. 13 Art. 93, Dec.
351/79 AnexoV Res.
295/03 Art. 10 Dec.
1338/96 - Art.9 f) Ley
19587

Cap. 13 Art. 94 Dec
351/79 Anexo V Res.
295/03 Art. 10 Dec.

1338/96

Cap. 13 Art. 94 Dec
351/79 Anexo V Res.
295/03 Art. 10 Dec.
1338/96 - Art.9 f) Ley
19587

Cap. 16, Art. 142, Dec.
351/79

Cap. 16, Art. 142, Dec.
351/79

Cap. 16, Art. 142, Dec.
351/79

Cap. 17, Art. 153, Dec.
351/79
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147

148

149

¢ Existe captacion localizada de X
humos de soldadura?

¢ Se utilizan pantallas para la
proyeccion de particulas y X
chispas?

¢Las mangueras, reguladores,

mandmetros, sopletes y valvulas X
antirretornos se encuentran en

buen estado?

ESCALERAS

150

151

¢ Todas las escaleras cumplen con X
las condiciones de seguridad?

¢ Todas las plataformas de trabajo
y rampas cumplen con las X
condiciones de seguridad?

MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE MAQUINAS, EQUIPOS, INST.

¢ Posee programa de
mantenimiento preventivo, en base
a razones de riesgos y otras X

152 situaciones similares, para
maquinas e instalaciones, tales
como:

153 Instalaciones eléctricas X

154 Aparatos para izar X

155 Cables de equipos para izar X

156 Ascensores y Montacargas X

157 Calderas y recipientes a presion X
¢ Cumplimenta dicho programa de

158 s ] X
mantenimiento preventivo?

REGISTROS

¢ El establecimiento se encuentra
comprendido dentro de la

159 Resolucion 81/19 Sistema de X
Vigilancia y Control de Sustancias
y Agentes Cancerigenos -
S.V.C.C.?
¢ El establecimiento se encuentra

160 comprendido dentro de la X
Resolucion 497/03 Registro de
PCBs?
¢ El establecimiento se encuentra

161 comprendido dentro de la X

Resolucion 743/03 Registro de
Accidentes Mayores?

DATOS DEL ENTREVISTADO

RESPONSABILIDAD

Cap. 17, Art. 152 y 157,
Dec. 351/79

Cap. 17, Art. 152y 156,
Dec. 351/79

Cap. 17, Art. 153, Dec.
351/79

Anexo VIl Punto 3 Dec.
351/79

Anexo VIl Punto 3.11 .y
3.12. Dec. 351/79

Art. 9 b)y d) Ley 19587

Cap. 14 Art. 98 Dec.
351/79 - Art. 9 b) y d) Ley
19587

Cap. 15 Art. 116 Dec.
351/79 - Art. 9 b) y d) Ley
19587

Cap. 15 Art. 123 Dec.
351/79 - Art. 9 b) y d) Ley
19587

Cap. 15 Art. 137 Dec.
351/79 - Art. 9 b) y d) Ley
19587

Cap. 16 Art. 140 Dec.
351/79 - Art. 9 b) y d) Ley
19587

Art. 9 b)y d) Ley 19587
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El que suscribe en el caracter de responsable firmante DECLARA BAJO JURAMENTO que los

datos consignados en la presente son correctos y completos, y que esta declaracién ha sido
confeccionada sin omitir ni falsear dato alguno que deba contener, siendo fiel expresion de la

verdad.
Rodrigo Daniele

FIRMA'Y SELLO DEL RESPONSABLE DE LOS FIRMA Y ACLARACION DEL RESPONSABLE
DATOS DECLARADOS DE HIGIENE Y SEGURIDAD
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Anexo IV — Project de implementacion

FADEPA SA
Gerencia

Inicio del proyecto:

Semana para mostrar:

ASIGNADO
A

PROGRESO

mar, 8/1/2023

1 31 dejulio de 2023

7 de agosto de 2023 14 de agosto de 2023 21 deagosto de 2023

INICIO.

Etapa de Estudios

Relevamiento Externo 0%
Actualizacién de Lay Outy
oglb Externo 0%
HAZOP - HAZID Externo 0%
EAC (40 hipotesis) Externo 0%
Difusién de resultados Externo 0%
Confeccién de procedimiento MAS - Mantenimiento - Ingenieria 0%
Etapa de manual de gestion d

Confeccién de MAS - -
+preplanning - Incendio Innovacién
Desarrollo de plan de MAS - Mantenimiento -

8 ; - 0%
simulacro Produccién - Innovacién
Ejecucién de Si MAS - -
segun preplanning Produccin - Innovacin
Curso Nivelacié d

urso Nivelacion grupo de () -
respuesta
Elaboracién de plan de ayuda  Defensa Civil - Bomberos Villa -
mutua Nueva - FADEPA SA -Otras

- ) Defensa Civil - Bomberos Villa
Difusién de plan estrategico el 0%
Ejecucion lerSimulacroen  Defensa Civil - Bomberos Villa -

conjunto

FADEPA SA
Gerencia

Nueva - FADEPA SA -Otras

Inicio del proyecto:

Semana para mostrar:

ASIGNADO
A

PROGRESO

1823 7823 6 _

27823 3923 7 l
3923 21123 60

21123 51123 3

5623 25623 20

1323 5323 4

281123 301123 2

301123 29324 120

1424 15624 75

1724 3724 2

mar, 8/1/2023

5 28 de agosto de 2023 4 2023 1 2023 18 de 2023

28 2903031 1 2 3 4 5 6 7 8

INICIO.

Etapa de Estudios

Relevamiento

Actualizacion de Lay Outy
P&ID

HAZOP - HAZID
EAC (40 hipotesis)
Difusion de resultados

Confeccion de

Externo

Externo

Externo

Externo

Externo

g 8§ 8 8 8 8

Etapa de implementacién manual de gestién de emergencia

Confeccion de

MAS - imi -

+preplanning - Incendio

Desarrollo de plan de
simulacro
Ejecucion de Si

g

Innovacion

MAS - Mantenimiento -
Produccién - Innovacién
MAS - imi -

segun preplanning

Curso Nivelacién grupo de
respuesta

Elaboracién de plan de ayuda
mutua

Difusién de plan estrategico

Ejecucion ler Simulacro en
conjunto

Produccién - Innovacién
Externo (CEMM)

Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras

g § 8 ¢ 8 8

1-8-23 7-8-23 6
7-8-23 27-8-23 20
27-8-23 3-9-23 7 _
2-11-23 5-11-23 3
1-8-23 21-8-23 20
5-6-23 25-6-23 20
1-3-23 5-3-23 4
28-11-23  30-11-23 2
30-11-23 29-3-24 120
1-4-24 15-6-24 75
1-7-24 3-7-24 2



FADEPA SA
Gerencia

Inicio del proyecto:

Semana para mostrar:

PROGRESO

59

mar, 8/1/2023

9 25 2023 16 de octubre de 2023

INICIO

Etapa de Estudios

Relevamiento

Actualizacién de Lay Outy
P&ID

HAZOP - HAZID

EAC (40 hipotesis)

Difusion de resultados

ASIGNADO
A

Externo

Externo

Externo

0%

0%

Externo 0%
0%

Externo 0%
0%

Confeccién de procedimiento MAS - Mantenimiento - Ingenieria

Etapa de manual de i6n d

Confeccion de MAS - imiento - o
+preplanning - Incendio Innovacién
Desarrollo de plan de MAS - Mantenimiento - o
simulacro Produccion - Innovacién
Ejecucion de Si MAS - imiento - o
segin preplanning Produccion - Innovacin
Curso Nivelaci6 d

ursoNivelacéngrupode o o
respuesta
Elaboracion de plan de ayuda  Defensa Civil- Bomberos Villa
mutua Nueva - FADEPA SA -Otras

Defensa Civil - Bomberos Villa

Difusién de plan estrategi %

ATHETEREMERIEEE E Nueva - FADEPA SA -Otras
lecucion lerSimulacroen  Defensa Civil-BomberosVilla

conjunto

FADEPA SA
Gerencia

Nueva - FADEPA SA -Otras

Inicio del proyecto:

Semana para mostrar:

ASIGNADO
A

PROGRESO

1-8-23 7-823 6
7-8-23 20
27-8-23 3-9-23 7
2-11-23 5-11-23 3
1-8-23 21-8-23 20
5-6-23 25-6-23 20
1-3-23 5-3-23 4
28-11-23  30-11-23 2
30-11-23 29-3-24 120
1-4-24 15-6-24 75
1-7-24 3-7-24 2
mar, 8/1/2023
13 23 de octubre de 2023 2023 6 2023 13 de 2023

23 24 25 26

INICIO

Etapa de Estudios

Relevamiento

Actualizacién de Lay Outy
P&ID

HAZOP - HAZID

EAC (40 hipotesis)

Difusion de resultados

Externo
Externo
Externo

0%

0%

0%

Externo 0%
Externo 0%
0%

Confeccién de procedimiento MAS - Mantenimiento - Ingenieria

Etapa de manual de i6n d
Confeccion de MAS - imiento - o
+preplanning - Incendio Innovacién
Desarrollo de plan de MAS - Mantenimiento - o
simulacro Produccion - Innovacin
Ejecucion de Si MAS - -
segin preplanning Produccién - Innovacién
Curso Nivelaci6 d
ursoNivelacéngrupode (o o
respuesta
Elaboracion de plan de ayuda  Defensa Civil- Bomberos Villa (.
mutua Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Difusién de plan estrategi %
ATHETEREMERIEEEE Nueva - FADEPA SA -Otras
lecucion lerSimulacroen  Defensa Civil-BomberosVilla

conjunto

Nueva - FADEPA SA -Otras

1-8-23 7-823 6
7-8-23 27-8-23 20
27-8-23 3-9-23 7
2-11-23 5-11-23 3 -
1-8-23 21-8-23 20
5-6-23 25-6-23 20
1-3-23 5-3-23 4
28-11-23  30-11-23 2
30-11-23 29-3-24 120
1-4-24 15-6-24 75
1-7-24 3-7-24 2



FADEPA SA
Gerencia

Inicio del proyecto:

Semana para mostrar:

ASIGNADO

PROGRESO

60

mar, 8/1/2023

de 2023

20 21 22 23

INIco

Etapa de Estudios

Relevamiento

Actualizacién de Lay Outy
P&ID

HAZOP - HAZID
EAC (40 hipotesis)

Difusion de resultados

Confeccién de procedimiento MAS - Mantenimiento - Ingenieria

A

Externo
Externo
Externo
Externo

0%
0%
0%
0%
Externo 0%
0%

Etapa de implementacién manual de gestion de emergencia

Confeccién de

MAS - imi -

+preplanning - Incendio

Desarrollo de plan de
simulacro
Ejecucién de Si

8

Innovacion

MAS - Mantenimiento -
Produccién - Innovacién
MAS - i

segdn preplanning
Curso Nivelacién grupo de
respuesta

Elaboracién de plan de ayuda
mutua

Difusién de plan estrategico

Ejecucién ler Simulacro en
conjunto

FADEPA SA
Gerencia

Produccién - Innovacién
Externo (CEMM)

Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras

§ % 8 8 8 8

Inicio del proyecto:
Semana para mostrar:

ASIGNADO
A

PROGRESO

1-8-23 7-8-23 6
7-8-23 27-8-23 20
27-8-23 3-9-23 7
3-9-23 2-11-23 60
2-11-23 5-11-23 3
1-8-23 21-8-23 20
5-6-23 25-6-23 20
1-3-23 5-3-23 4
28-11-23  30-11-23 2
1-8-23 27-2-24 210
30-11-23  29-3-24 120
1-4-24 15-6-24 75
1-7-24 3-7-24 2

mar, 8/1/2023

18 de dici 2023 5 8 de enero de 2024

18 19 20 21 22 23 2425 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

INIco

Etapa de Estudios

Relevamiento

Actualizacion de Lay Outy
P&ID

HAZOP - HAZID
EAC (40 hipotesis)

Difusién de resultados

Confeccién de procedimiento MAS - Mantenimiento - Ingenieria

Externo
Externo
Externo
Externo

0%
0%
0%
0%
Externo 0%
0%

Etapa de implementacién manual de gestion de emergencia

Confeccién de

MAS - imi -

+preplanning - Incendio

Desarrollo de plan de
simulacro
Ejecucién de Si

8

Innovacion

MAS - Mantenimiento -
Produccién - Innovacién
MAS - imi -

segun preplanning

Curso Nivelacion grupo de
respuesta

Elaboracién de plan de ayuda
mutua

Difusién de plan estrategico

Ejecucién ler Simulacro en
conjunto

Produccién - Innovacién
Externo (CEMM)

Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras

g 2 8§ 8 8 ¢

1-8-23 7-8-23 6
7-8-23 27-8-23 20
27-8-23 3-9-23 7
39-23 2-11-23 60
2-11-23 5-11-23 3
1-8-23 21-8-23 20
5-6-23 25-6-23 20
1-3-23 5-3-23 4
28-11-23  30-11-23 2
1-4-24 15-6-24 75
1-7-24 3-7-24 2



FADEPA SA
Gerencia

Inicio del proyecto:

Semana para mostrar:

ASIGNADO

PROGRESO

61

mar, 8/1/2023

15 de enero de 2024 22 deenero de 2024 29 de enero de 2024 5 de febrero de 2024

15 16 17 18 19 20 2122 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

INIco

Etapa de Estudios

Relevamiento

Actualizacion de Lay Outy
P&ID

HAZOP - HAZID
EAC (40 hipotesis)

Difusién de resultados

Confeccién de procedimiento MAS - Mantenimiento - Ingenieria

A

Externo

Externo

Externo

Externo

Externo

0%
0%
0%
0%
0%
0%

Etapa de implementacién manual de gestion de emergencia

Confeccién de

MAS - imi -

+preplanning - Incendio

Desarrollo de plan de
simulacro
Ejecucién de Si

g

Innovacion

MAS - Mantenimiento -
Produccién - Innovacién
MAS - imi -

segun preplanning

Curso Nivelacion grupo de
respuesta

Elaboracién de plan de ayuda
mutua

Difusién de plan estrategico

Ejecucion ler Simulacro en
conjunto

FADEPASA
Gerencia

Produccién - Innovacién
Externo (CEMM)

Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras

g 8 8§ 8 8 ¢

Inicio del proyecto:
Semana para mostrar:

ASIGNADO
A

PROGRESO

1-8-23 7-8-23 6
7-8-23 27-8-23 20
27-8-23 3-9-23 7
39-23 2-11-23 60
2-11-23 5-11-23 3
1-8-23 21-8-23 20
5-6-23 25-6-23 20
1-3-23 5-3-23 4
28-11-23  30-11-23 2
1-4-24 15-6-24 75
1-7-24 3-7-24 2

mar, 8/1/2023

12 de febrero de 2024 19 defebrero de 2024 26 defebrero de 2024 4 demarzo de 2024

12 13 14 15 16 17 18|19 20 21 22 23 24 25 (26 27 28 29 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

INICo

Etapade Estudios

Relevamiento

Actualizacién de Lay Outy
P&ID

HAZOP - HAZID

EAC (40 hipotesis)

Difusion de resultados

Confeccion de procedimiento MAS - Mantenimiento - Ingenieria

Externo

Externo

Externo

Externo

Externo

0%
0%
0%
0%
0%
0%

Etapa de implementacién manual de gestion de emergencia

Confeccién de

MAS - imi -

+preplanning - Incendio

Desarrollo de plan de
simulacro
Ejecucion de Si

]

Innovacién

MAS - Mantenimiento -
Produccion - Innovacion
MAS - i

segdn preplanning
Curso Nivelacién grupo de
respuesta

Elaboracién de plan de ayuda
mutua

Difusién de plan estrategico

Ejecucién ler Simulacro en
conjunto

Produccién - Innovacién
Externo (CEMM)

Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras

§ ¢ 8 8 8 8

1-8-23 7-8-23 6
7-8-23 27-8-23 20
27-8-23 3-9-23 7
3-9-23 2-11-23 60
2-11-23 5-11-23 3
1-8-23 21-8-23 20
5-6-23 25-6-23 20
1-3-23 5-3-23 4
28-11-23  30-11-23 2
1-4-24 15-6-24 75
1-7-24 3-7-24 2
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mar, 8/1/2023

11 de marzo de 2024 18 de marzo de 2024 25 de marzo de 2024 1deabril de 2024

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

INIco

Etapa de Estudios

Relevamiento

Actualizacion de Lay Outy
P&ID

HAZOP - HAZID
EAC (40 hipotesis)

Difusién de resultados

Confeccién de procedimiento MAS - Mantenimiento - Ingenieria

A

Externo

Externo

Externo

Externo

Externo

0%
0%
0%
0%
0%
0%

Etapa de implementacién manual de gestion de emergencia

Confeccién de

MAS - imi -

+preplanning - Incendio

Desarrollo de plan de
simulacro
Ejecucién de Si

g

Innovacion

MAS - Mantenimiento -
Produccién - Innovacién
MAS - imi -

segun preplanning

Curso Nivelacion grupo de
respuesta

Elaboracién de plan de ayuda
mutua

Difusién de plan estrategico

Ejecucion ler Simulacro en
conjunto

FADEPASA
Gerencia

Produccién - Innovacién
Externo (CEMM)

Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras

g 8 8§ 8 8 ¢

Inicio del proyecto:
Semana para mostrar:

ASIGNADO —

1-8-23 7-8-23 6
7-8-23 27-8-23 20
27-8-23 3-9-23 7
39-23 2-11-23 60
2-11-23 5-11-23 3
1-8-23 21-8-23 20
5-6-23 25-6-23 20
1-3-23 5-3-23 4
28-11-23  30-11-23 2
1-8-23 27-2-24 210
1-7-24 3-7-24 2

mar, 8/1/2023

8 deabril de 2024 15 de abril de 2024 22 de abril de 2024 29 de abril de 2024

8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 2829 30 1 2 3 4 5

Etapade Estudios

Relevamiento

Actualizacion de Lay Outy
P&ID

HAZOP - HAZID

EAC (40 hipotesis)

Difusion de resultados

Confeccion de procedimiento MAS - Mantenimiento - Ingenieria

A

Externo
Externo
Externo
Externo

0%
0%
0%
0%
Externo 0%
0%

Etapa de implementacién manual de gestion de emergencia

Confeccién de

MAS - imi -

+preplanning - Incendio

Desarrollo de plan de
simulacro

]

Innovacién

MAS - Mantenimiento -
Produccion - Innovacion
MAS - imi -

Ejecucion de Si
segun preplanning

Curso Nivelacion grupo de
respuesta

Elaboracién de plan de ayuda
mutua

Difusién de plan estrategico

Ejecuci6n ler Simulacro en
conjunto

Produccién - Innovacién
Externo (CEMM)

Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras

g 8 8§ 8 8 ¢

1-8-23 7-8-23 6
7-8-23 27-8-23 20
27-8-23 3-9-23 7
3-9-23 2-11-23 60
2-11-23 5-11-23 3
1-8-23 21-8-23 20
5-6-23 25-6-23 20
1-3-23 5-3-23 4
28-11-23  30-11-23 2
1-8-23 27-2-24 210
30-11-23 29-3-24 120
1-7-24 3-7-24 2
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mar, 8/1/2023

6 demayo de 2024 13 de mayo de 2024 20 de mayo de 2024 27 de mayo de 2024

6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2

INIco

Etapa de Estudios

Relevamiento

Actualizacion de Lay Outy
P&ID

HAZOP - HAZID
EAC (40 hipotesis)

Difusién de resultados

Externo

Externo

Externo

Externo

Externo

Confeccién de procedimiento MAS - Mantenimiento - Ingenieria

Etapa de implementacién manual de gestion de emergencia

Confeccién de

MAS - imi -

+preplanning - Incendio

Desarrollo de plan de
simulacro
Ejecucién de Si

Innovacion

MAS - Mantenimiento -
Produccién - Innovacién
MAS - imi -

segun preplanning

Curso Nivelacion grupo de
respuesta

Elaboracién de plan de ayuda
mutua

Difusién de plan estrategico

Ejecucion ler Simulacro en
conjunto

FADEPA SA
Gerencia

Produccién - Innovacién
Externo (CEMM)

Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras
Defensa Civil - Bomberos Villa
Nueva - FADEPA SA -Otras

Inicio del proyecto:

Semana para mostrar:

0% 1-8-23 7-8-23 6
0% 7-8-23 27-8-23 20
0% 27-8-23 3-9-23 7
0% 39-23 2-11-23 60
0% 2-11-23 5-11-23 3
0% 1-8-23 21-8-23 20
0% 5-6-23 25-6-23 20
0% 1-3-23 5-3-23 4
0% 28-11-23  30-11-23 2
0% 1-8-23 27-2-24 210
0% 30-11-23 29-3-24 120
0% 1-7-24 3-7-24 2

mar, 8/1/2023

s 3 dejunio de 2024 10 de junio de 2024 17 dejunio de 2024 24 de junio de 2024 1 dejulio de 2024

10 11 12 13 14 15 16 (17 18 19 20 21 22 23|24 25 26 27 28 29 30/ 1 2 3 4 5 6 7

iAo

ASIGNADO o
)
Etapa de Estudios
Relevamiento Extemo %
Actualizacion de Lay Outy.
Exte 0%
P&ID eme
HAZOP - HAZID Externo 0%
EAC (40 hipotesis) Externo %
Difusion de resutados Extemo o%
Confecond MAS - Ingenieria 0%
fecciénd 7

b " ; i %
+preplanning - Incendio Innovacién
Desarrollo de plan de MAS - Mantenimiento - o
simulacro Produccion - Innovacion
Ejecucion de Simulacros MAS - Mantenimiento- o
segdn preplanning Producdion - Innovacion
Curso Nivelacion grupo de

s Externo (CEMM) %
respuesta
laboracion de plande ayuda  Defensa Civil-BomberosVilla
mutua Nueva- FADEPA SA -Otras

. _ Defensa Civil - Bomberos Villa

Difusion de plan estrategico o pac o %
Hecucion lerSimulacroen  Defensa Cvil- Bomberosvilla

conjunto

Nueva - FADEPA SA -Otras

1-8-23 7-8-23 6
7823 27-8-23 20
27-8-23 3-9-23 7
39-23 2-11-23 60
2-11-23 5-11-23 3
1-8-23 21-8-23 20
5-6-23 25-6-23 20
1-3-23 5-3-23 4
281123 30-11-23 2
1-8-23 27-2-24 210
30-11-23 29-3-24 120
1-7-24 3-7-24 2 -



Anexo V - Manual de autoproteccion contra incendios y gestion de

emergencias

64



65
Contenido: Manual de autoproteccion contra

incendios y gestion de emergencias

[ oYL {o F PRSP PPPRRRON 67
AMDbito de apliCACION ...vcvvveeeeeeeeceete ettt er e et sesasaseesesenes 67
Consideraciones PrinCiPales ......uueueeeeeeeeemerereeerererrrereeerereereererereresrreserereeesmmen 67
Escenarios de incendios SIMUIadOsS .......ceeeuveeriieeiiieeniien et 68
ROIES Y FUNCIONES ..ottt sttt 69
Jefe de Brupo de reSPUESTA: ..ciiiiieriie ettt ettt et 69
Jefe grupo de atagUe:.....ueeeiiiecie e e 70
GrupO dE @tAgUE: .ueeeeeieeiee ettt ettt et st b e et et e s 70
RESPUESTA DE EMERGENCIA .. .ottt ettt ettt ettt st et s e s 71
oY ol=] o Ve 1o X T=Yo [0 T=Y T TR 71
INCENIO GIraNdE ...ceeueieeniieiciieeeee ettt st s s 71
INCENIO BN TANGUES -..eeeeieeiiieiiie ettt ettt et e et e st e eseee e sreeseneeesane 71
DEITAMES .uvvieiiiiiien ittt st e bbb 72
Primeros Auxilios en caso de contacto con el CUErpO.......ccccveeeeceeerneennne 72
ANEXO E1 — PREPLAN INCENDIO EN TANQUE ....coocerireriee e 74
Caracteristicas del EQUIPO .....ceveeveeieineinieeseesiee st enie e e e e e v e 74
Referencia de distanciamiento de seguridad........ccceeverrierrnieerieeeceeennne 75

Tabla de riesgos eSPECIAlES ...ocoeeeeeiieee e 76




Maniobras OPEIratiVas......cciueereeiueerernieereiiieeesssireeeseieeesssrreeessssreessnsnseeees 77
Maniobras para control de EMergencia......cccvevueeeeeeueereccrveeeseneeeeeeeveeens 78
Proteccion de EQUIp0S AdYaCENLES. .uccueiviiieirirerineeseeesireenveessnnessveeesnns 79
RECUISOS - et ee e s e e s s s e s e s s saaen 79

RECUISOS NBCESANIOS: uiirrriuniiririieeirrriieeertiiereeraiieeretteeeresteneeresteeeesesnseessnanes 80




67

Objeto
El objetivo de este documento es establecer los planes de accién que se
deben seguir en caso de emergencias, para reducir al minimo sus consecuencias.
Este manual busca proteger la vida de las personas, el medio ambiente y las
instalaciones, asi como garantizar la continuidad de los procesos productivos y la
imagen de la compaiiia. Para ello, se definen las acciones de control, contencién

y recuperaciéon que se deben implementar ante diferentes escenarios de riesgo.

Ambito de aplicacion
El presente manual va dirigido a todo el personal que desarrolla alguna
actividad en la fabrica de pinturas FADEPA S.A., como los trabajos que alli se
efectdan considerando a las instalaciones en condiciones normales de operaciéon
y dentro de un limite establecido, cita en zona sur de Villa Nueva, departamento

Gral. San Martin provincia de Cérdoba.

Consideraciones Principales
Este manual de autoproteccién contra incendios describe un sistema de
gestion documentado que permite controlar y minimizar las emergencias por
fuego que puedan ocurrir en el dmbito operativo de FADEPA S.A. Asimismo,
establece los planes de accidn a seguir ante dichas emergencias, organizando los
recursos humanos y materiales necesarios para la prevencion y el combate de

los incendios.
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Escenarios de incendios simulados

Jet Fire: Es el fuego que se extiende desde un punto de fuga de un
material inflamable liquido o gaseoso, que se descarga bajo presién desde una

cafieria o equipo de proceso.

Efectos que produce: Radiacidn (kW. /m2).

Pool Fire: Es el fuego que se desarrolla desde un volumen de liquido
inflamable o combustible, confinado en un recinto, recipiente o en forma de

charco derramado sobre el suelo.

Efectos que produce: Radiacidn (kW. /m2).

BLEVE (Boiling Liquid Expanding Vapor Explosidn): Surge a partir del
calentamiento de un recipiente presurizado por fuego primario. Dicho
sobrecalentamiento eleva la presion interna y debilita la carcasa del recipiente,
hasta producir su estallido, liberando su contenido como una gran e intensa bola

de fuego.

Efectos que produce: Radiacion (kW/m2) y/o Sobrepresion (bar).

VCE (Vapor Cloud Explosion) Es la explosion de una nube confinada al

alcanzar su mezcla explosiva un punto de ignicion.

Efectos que produce: Radiacién (kW/m2) y/o Sobrepresidn (bar).

Los Eventos aqui descriptos originaran diferentes efectos dafiinos por

sobrepresién y radiacidn, los cuales podran causar lesiones o dafios sobre:

* Personas.
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e Medio ambiente

¢ Bienes Patrimoniales

Roles y funciones
En este apartado se definen los roles que deben intervenir en la
emergencia, los cuales recibirdn una capacitacion especifica por parte de una
entidad externa a la empresa y experta en gestion de emergencias. La

capacitacién se centrara en los siguientes roles:

Jefe de grupo de respuesta:

Tiene la mision de comandar la situaciéon de emergencia, estableciendo
y coordinando la estrategia de intervencidn segun preplan, para neutralizar el
peligro activo. Actia como nexo entre la Zona de Comando y Zona de Decision.

De él dependeran todos los grupos de intervencion.

Este perfil alcanzara al gerente del departamento donde ocurra la

emergencia.

Su funcién en situacion de emergencia sera permanecer en
comunicacidon con el Jeje de Grupo de Ataque, quien estara ubicado en el sitio de

la emergencia, y deberd evaluar la gravedad de la situacién, teniendo presente:

Incidente ocurrido.

o Personas involucradas.

o Tipo y volumen de sustancia.

o Consecuencias que pueden originarse
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En caso de que la gravedad del evento acreciente, deberd comandar

estrategias y prioridades de proteccién de los recursos amenazados.

Jefe grupo de ataque:
Tiene la misién de comandar la tactica operativa de control y ataque del

siniestro, dentro de la estrategia establecida junto al jefe de Grupo de Respuesta.

Este perfil alcanzara al jefe del departamento donde ocurra la

emergencia.

Su funcién en situacion de emergencia serd asegurar que se realice la
evacuacién de todo el personal que no esté involucrado en la primera respuesta
a la emergencia y a posterior ejercer la supervision constante del area de
operaciones bajo su responsabilidad, dirigiendo personalmente las tareas que

correspondan a las maniobras operativas como las de atenciéon de la emergencia.

Grupo de ataque:

Su misién es realizar las acciones operativas necesarias a los fines de
dejar en condicidon segura las instalaciones y/o los procesos; realizar la primera
respuesta y/o ataque a fin de mitigar los dafios y extinguir la situacién de
emergencia hasta su control total o hasta la llegada de otros equipos que

complementen la accién.

Este perfil alcanzara al personal operativo donde ocurra la emergencia

y que tenga ademds una formaciéon minima como brigadista.

Su funcién en situacién de emergencia serd salvaguardar de vidas

dentro de la instalacion afectada, coordinar la evacuacion del personal, dirigir a
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los ocupantes (estables y transitorios) de la instalacion a un lugar

suficientemente seguro indicado como punto de reunidn en caso de evacuacion.

Atacar la emergencia realizando tanto las maniobras operativas como
las de atencién de la emergencia, hasta su control total o hasta la llegada de otros

equipos que complementen la accién.

RESPUESTA DE EMERGENCIA

Incendio Pequefio

- Dar aviso

- Evacuarel drea

- Utilizar extintores de polvo quimicos secos o de CO2 (segun corresponda)

Incendio Grande

- Dar aviso

- Evacuar el edifico al punto de reunion

- Realizar corte general de energia.

- Llamar a bomberos Tel: 10088 €& Tel Fijo: 0353-4911716

- Utilizar extintores de polvo quimicos secos o de CO2 (segun corresponda)

- De tratarse el incendio en zona de acopio, y si fuese posible hacer de
manera segura, alejar los contenedores que puedan magnificar el

escenario.

Grupo de ataque: se pone a disposicion de bomberos a su llegada.
Incendio en tanques

Escenario evaluado en Anexo E1 — Preplan Incendio en tanque.



72

Derrames

Eliminar todas las fuentes de ignicion (no fumar, evitar realizar chispas o
llamas) cercanas al area.

No tocar ni caminar sobre el material derramado sin EPP adecuado.
Detener la fuga, en caso de poder hacerlo sin riesgo.

Prevenir la entrada hacia alcantarillas o areas transitables por terceros.
Utilizar kit de control de derrames y acopiarlos en contenedores de residuos
acordes a la clasificacidn.

Usar herramientas limpias a prueba de chispas para recoger el material

absorbido.

Primeros Auxilios en caso de contacto con el cuerpo

Llamar a los servicios médicos de emergencia.

Asegurarse de que el personal médico tenga conocimiento de los materiales
involucrados, y tomar las precauciones necesarias.

Mover a la victima al aire no contaminado, si se puede hacer de forma
segura.

Aplicar RCP si la victima lo requiere.

Quitar y aislar la ropa y el calzado contaminados.

En caso de contacto con la sustancia, enjuagar inmediatamente la piel o los
0jos con agua corriente por lo menos durante 20 minutos.

Lavar la piel con aguay jabdn.

En caso de quemaduras, inmediatamente enfrie la piel afectada todo el
tiempo que pueda con compresas frias. NO remover la ropa que esta

adherida a la piel.



Mantener a la victima calmada y abrigada.

73
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ANEXO E1 - PREPLAN INCENDIO EN TANQUE

NOTA: Los datos técnicos de algunas tablas deberdn ser completados con los

resultados del EAC (Estudio de alcance y consecuencia)

INSTALACION: Tanques de almacenamiento de solvente — Planta FADEPA S.A.

HIPOTESIS

Incendio en area de tanques con posibilidad de Tanque de Almacenamiento de
Boilover solvente

Caracteristicas del Equipo

Equipo

Funcién Almacenamiento Volumen - Producto Solvente
Tanques Area de Aplicacién
con (Superficie de espejo de m?2
techo L, techo)
fijo Alto - Diametro -
Area de Aplicacién
m2
(Envolvente)

Variables normales de Operacion

Temperatura de
producto

Presién Interna

Caudal de ingreso

Punto de inflamacién
del flashpoint

% de Agua

Volumen de Recinto
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Referencia de distanciamiento de seguridad

a NIVEL DE Radio mayor para
ZONAS DESCRIPCION < Ty
RADIACION delimitacion de zona

Toda Estructura dgntro de esta En kW/m? En metros

zona debe ser refrigerada

Operacidén de dispositivo
Zona de manual con trajes estructurales | En kW/m? En metros

Intervencion y proteccién de niebla

Acceso seguro. Radiacion

maxima tolerable por el 2
Zona de Alerta hombre con vestimenta En kW/m En metros

especial
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Tanques de al macenamiento: Niveles de radiacidn

T R

Tabla de riesgos especiales

Riesgos Especiales SI NO
Equipos o material radioactivos X
Equipos eléctricos o

transformadores X
Cilindros de gas a alta presién X
Tanques con liquidos

peligrosos. X




Maniobras operativas
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Maniobras de operacidn especificas de produccic

Paso Maniobra Lugar Recursos humanos
Llamar a bomberos, Tel: 100 - Tel Fijo: Observador Inicial
1 0353-4911716. Tanques de Jefe de Grupo de

Evacuar el edificio.
Solicitar acciones operativas.

almacenamiento.

Repuesta

Detener descarga de camiones. (si

) aplica) Tanques de| Personal de
Cerrar valvula de linea de ingreso a almacenamiento. |Produccion
planta.
Detener produccion.
L - Personal de
3 Detener las maquinarias. Edificio .,
L o Produccion
Cortar suministro eléctrico.
L e e Asistente
4 Controla la evacuacion del edificio Edificio L .
administrativo
Comunicar la emergencia a las firmas . Jefe de Grupo de
5 N 8 Edificio P
aledaiias. Repuesta
Comunicar la emergencia a Defensa
L . & . I Jefe de Grupo de
6 civil / policia para cortar y reorganizar | Edificio

el transito de las RP4 y RP2.

Repuesta
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Maniobras para control de emergencia

Actualmente los tanques de almacenamiento de solventes no cuentan con anillo de refrigeracién. Se

evalla la necesidad de minimo 8 brigadistas.

Estrategia para control de la Emergencia

Actuacion ante la emergencia: Tanques de almacenamiento de solvente

Paso Maniobra Ubicacion Ejecutante

Acercar extintores para sofocar los incendios de

charco Tanques de almacenamiento Personal de produccion

Todas las actuaciones a continuacion descriptas, se realizard una vez que el jefe de brigada (brigadista con formacién en
Nivel Ill en Incendio) evalue en el lugar el nivel de radiacion e indique que es posible la intervencion con extintores

2 Despejar el area para la llegada de los bomberos.| RP4 Brigada
3 Ponerse a disposicidon para manobras RP4 Brigada
4 Refrigeracion de Tanques RP4 Brigada / Bomberos

De acuerdo con evaluacién de necesidad de
5 refrigeracion realizada por el Jefe de Brigada y[Camién bomberos Brigada / Bomberos
Bomberos, realizar armado de lineas adicionales
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Recorrido de bomberos: calculado con Google Maps. Tiempo de llegada 1 minuto.

Protecciéon de Equipos Adyacentes.
En el caso de incendio en los tanques, se involucra ademas a los edificios aledafios:
Se solicitara recursos adicionales de provisién de agua y espuma.

Recursos

Equipamiento en Planta FADEPA S.A.

Tipo Recurso Descripcion Cant. Ubicacion Fisica

Extintores PQS x 25 Kg 6 Playa de tanques
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Sistemas moviles de extincion

Tipo Recurso Descripcion Cantidad | Ubicacién Fisica
Bomberos
AUTOBOMBA Autobomba 1 voluntarios Vila
Nueva

Recursos necesarios:

Ademas del uso de las instalaciones contra incendio presentes en la planta, se

debera disponer de los siguientes recursos.

Recursos Necesarios

Cantidad

Equipo Estructural

Cada brigadista que actué en la emergencia debe contar con
equipo estructural

Equipos respiraciéon auténomo

(2) dos unidades.

Camion cisterna.

Cantidad necesaria para abastecimiento de autobombas. Se
solicita a sala de logistica.

Servicio Médico

1 ambulancia, en caso de heridos.

Recursos Humanos Disponibles

Al menos 8 personas.




