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1. Resumen

En este informe de trabajo final de grado se realiza un andlisis de la actividad de
post cosecha, acopio en planta de silos, de la empresa agropecuaria de la localidad de
Tercero Arriba, Ciudad de Cdrdoba.

Se realiza un diagndstico, identificacion de peligros y valoracion de riesgos con
maltiples herramientas plasmadas, se declara un problema de la organizacion para luego
proponer abordar esta situacién mediante un plan de accién integral anual y un manual
de buenas practicas sobre uso, manipulacion y almacenamientos de productos quimicos,
finalizando con recomendaciones generales y especificas a tener en cuenta para llevar
adelante este plan y abordar otras problematicas en un futuro

Con las herramientas brindadas a lo largo del informe la empresa podra reducir
significativamente el margen de accidente y adecuar sus procesos productivos dentro del
marco legal, de esta manera obtener estandares altos en la calidad del trabajo en cuanto
a higiene y seguridad.

Palabras claves: riesgos, peligros, calidad del trabajo, plan de accion, manual

buenas practicas, productos quimicos.

2. Abstract

In this final grade work report, an analysis of the post-harvest activity, storage in
the silo plant, of the agricultural company of the locality of Tercero Arriba, City of
Cordoba, is carried out.

A diagnosis, hazard identification and risk assessment are carried out with
multiple tools, a problem of the organization is declared and then it is proposed to address

this situation through an annual comprehensive action plan and a manual of good



practices on the use, handling and storage of chemical products, ending with general and
specific recommendations to take into account to carry out this plan and address other
problems in the future

With the tools provided throughout the report, the company will be able to
significantly reduce the accident margin and adapt its production processes within the
legal framework, thus obtaining high standards in the quality of work in terms of hygiene
and safety.

3. Introduccién

El sector agricola primario esta entre los mas importantes del pais, con un enorme
volumen de produccion, destinado al consumo tanto interno como de exportacion, en este
ultimo, el pais ademas percibe ingresos de divisas, dentro de esta actividad enmarca la

empresa a tratar en este informe.

Laactividad agricola es tan pujante como dinamica, depende de multiples factores
internos y externos, tiene un gran presente y un enorme potencial. En los Gltimos 25 afios
el sector ha crecido en forma destacada. Una muestra es que la produccion de los
principales 10 granos ha pasado en ese lapso de 33,3 millones de toneladas a 119,1
millones, esto es, un 258% mas (Sturzenegger C. 2016).

De tal magnitud también son los peligros y riesgos que presenta la actividad, como
lo sefiala la OIT, el trabajo agricola es uno de los mas peligrosos del mundo,
comprobandose en algunos paises que la tasa de accidentes en la agricultura duplica la de
las demas industrias. Segun datos de la OIT, al afio ocurren 250 millones de accidentes
de trabajo de los cuales 355.000 son mortales y de estos 170.000 corresponden al trabajo

agricola (agrositio.com.ar, 2014).

Lo siguiente descripto en este documento es un informe de higiene y
seguridad meticulosamente detallado sobre el establecimiento agricola de la
localidad de Tercero Arriba, Cordoba. Este informe cuenta con lo necesario
para conocer en detalle el proceso productivo de la empresa asociado a los
riesgos y peligros, desarrollando un diagnostico principal con identificacion y
valoracion de riesgos en puestos de trabajo, pasando por el marco teorico,

objetivos, para luego presentar un plan de accidén anual proyectado en 1 afio



calendario junto con un manual sobre productos quimicos y finalmente

conclusiones y recomendaciones.

En el transcurso del trabajo se introduciran multiples herramientas
técnicas que ayudaran a, planificar, evaluar, entender y medir de forma

cualitativa y cuantitativa.

3.1 Marco de referencia institucional

La firma fue fundada en el afio 2004 con el objeto de realizar la actividad agricola
primaria sobre campos de terceros. Los cultivos principales que se siembran son de maiz,
soja y mani, y como cultivo invernal en ocasiones se realiza la siembra de trigo. La
empresa tiene una explotacion “base” de 552 hectéreas, que son los inmuebles propiedad
de sus socios. Cada afio la empresa busca alquilar campos a terceros dentro de la zona.
Los cultivos son sembrados entre los meses de octubre y diciembre, de acuerdo con la
disponibilidad del lote, el régimen de lluvias, los precios y otros factores. La fecha de

cosecha generalmente se ubica entre los meses de marzo y junio del afio siguiente.

La empresa no posee maquinaria para el desarrollo de las actividades, sino que
contrata los servicios de siembra, pulverizacion, fertilizacion y cosecha. A tal fin, se ha
desarrollado desde hace varios afios un plantel estable de proveedores de estos servicios,
todas empresas de la zona. Se solicita a las empresas contratistas que el personal que va
a realizar tareas en los campos cuente con seguro de accidentes personales o ART
(Aseguradoras de Riesgos del Trabajo) de cada empleado, segin corresponda. La
empresa cuenta con almacenamiento propio en una planta de silos con capacidad de 1500

toneladas de acopio.

También cuenta con balanza para pesar camiones, galpones para guardar
maquinaria agricola, tales como tractores, pulverizadores, tolvas, herramientas menores
y para el almacenamiento de semillas y agroquimicos. La energia eléctrica que utiliza la
empresa es provista por la Cooperativa de Servicios de Hernando, de la Provincia de
Cordoba.



3.2 Breve descripcion de la problemética

Cuando hablamos de la probleméatica en el sector agrario, no solamente
puntualizando en este caso particular, sino en cualquier actividad similar, la principal
problematica muy facil de identificar y que es lo mas dificil de intervenir y cambiar, es la
cultura de trabajo en el sector. Se hace referencia a que los empleados ya sean temporarios
0 permanentes en campos abiertos o plantas de acopio son personas que desarrollaron sus
vidas en zonas rurales por lo general, y no tienen ningun tipo de cultura sobre el trabajo
seguro, procedimientos de trabajo, uso y conservacion de EPP, etc. Esta misma secuencia
de incultura por la seguridad e higiene aplica para los empleadores.

Es sabido que el sector depende mucho del trabajo temporario de operarios, donde
en épocas de temporada alta de siembra y cosecha se toman empleados por cortos
periodos de tiempo, en muchos casos estos operarios los envia el UATRE (union
argentina de trabajadores rurales y estibadores) sin ningun tipo de capacitacion ni
preparacion sobre riesgos en el sector convirtiéndose en un factor de riesgo importante.

Esta empresa no cuenta con servicio de HY'S ni interno ni externo, por lo tanto
carece de todo tipo de aspectos relacionados con la higiene y seguridad. En esta actividad
existen muchos riesgos asociados, se hara hincapié en uno de los principales, la falta de
procesos de trabajo seguro en la manipulacion de productos quimicos y los cuidados a la

hora de almacenarlos y disponerlos para su eliminacion o posterior reciclado.

3.3 Resumen de antecedentes

En el afio 2018 en la localidad de La Angelita hubo una violenta explosién en la
planta de acopio de cereales de la Cooperativa Agricola Ganadera Ltda. De Ascension, a
raiz de un corto circuito en la base del pozo de noria, elevador del cereal en los silos. Los
hombres que trabajaban en el mantenimiento eléctrico, quedaron atrapados entre chapas
y escombros y, por la onda explosiva, otros resultaron quemados. Hubo 6 heridos, uno de
ellos murid a las 2 semanas a causa de un distres respiratorio producto de las quemaduras

que comprometian su cuerpo en un 50%” (Arenales, www.diariodemocracia.com. 2018).

Por otra parte, la organizacion Horticultura Argentina (2021) realizo un

relevamiento de los riesgos del trabajo en el sector agropecuario del noreste de la


http://www.diariodemocracia.com/
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provincia de Buenos Aires. Se realizO una encuesta a 104 personas del sector
agropecuario local, durante 2021 bajo las distintas modalidades que permitid la pandemia
de coronavirus a lo largo del afio. Los principales riesgos relevados fueron los
relacionados al uso del tractor y la maquinaria agricola, el uso de agroquimicos, los sobre
esfuerzos y la exposicion a los factores climaticos. Se observé una diversidad de
productos quimicos utilizados, que guarda relacion directa con la diversidad de rubros de
la actividad agropecuaria caracteristicos de la zona. Se reveld escasa la capacitacion,
siendo el INTA la principal institucion que efecta capacitaciones en la region. La
pandemia de coronavirus afectd poco la actividad, principalmente en lo relativo a la
disminucion de las ventas, la dificultad para trabajar segin protocolos y la pérdida de
jornales. Hubo concordancia en la necesidad de una mayor capacitacion y control de las
autoridades en materia de higiene, seguridad y ergonomia en el ambito del trabajo
agropecuario. Respecto al objetivo pedagdgico buscado, la investigacion realizada,
permitid capacitar a los alumnos para su futura vida profesional.

Por ultimo (Ambito.com 2021). Un accidente laboral en la planta de acopio de la
empresa Viluco SA, en Santiago del Estero, se cobré el martes la vida de dos operarios y
causo graves heridas a un tercero al desmoronarse una celda de acopio de silos, denunci6

ayer la Unidn Recibidores de Granos y Anexos del pais.

3.4 Relevancia del caso

Este informe a realizar es sumamente importante para el establecimiento ya que
la accidentabilidad en el sector es muy preocupante, los accidentes suelen ser de
envergadura y a menudo con pérdidas humanas y materiales de consideracién. Desde el
punto de vista del trabajador se podran realizar procesos de trabajo seguro,
capacitaciones, adaptaciones de puestos y medidas para conocer y mitigar los riesgos en
las distintas areas de la planta.

El operario podra trabajar con otro conocimiento y seguridad, concientizandose
de los peligros y riesgos, y como prevenirlos. Desde el punto de vista del empleador,
obtendra un ambiente sano y seguro de trabajo, la disminucion en primas de seguro y no
aumento de costos directos e indirectos. Por otra parte también podra reposicionar a la

empresa ante empleados, proveedores, acreedores y Socios.



11

4. Analisis de la situacion

4.1 Descripcion de la situacion

La empresa desarrolla la actividad primaria del sector agricola desde el afio 2004.
Posee actividad sobre varios campos propios, heredados, y ademas alquila campos ajenos,
siempre con la idea de seguir expandiendo su territorio. Las principales siembras es la de

soja, maiz y mani y como cultivo invernal en ocasiones el trigo.

La empresa no posee maquinaria de siembra ni cosecha, ya que la labor de los
campos la realizan empresas tercerizadas con sus propias maquinas, lo mismo sucede con
la conservacion y utilizacién de los fertilizantes, los proveedores encargados de esta
actividad se encargan del traslado, utilizacion y posterior reutilizacion o tratamiento de

los residuos peligrosos.

Como se describio en el parrafo anterior, la empresa no posee empleados propios
trabajando en los campos, sino que es todo personal tercerizado, la entidad propietaria de

los lotes pone como condicion que los peones estén cubiertos por una ART.

Posee una planta de acopio de cereal con capacidad para 1500 toneladas, con la
posibilidad de ampliarla. En este sector manipula y almacena productos quimicos para la
mantencion de cereal acopiado, esta actividad sin ningun tipo de pautas seguras o
higiénicas ponen en riesgo la integridad de todos los trabajadores de la planta. Ademas

en temporada alta cuenta con personal temporario.

La empresa no posee ningun tipo de servicio de Higiene y Seguridad laboral por
lo tanto es un punto nulo en cuanto a prevencion y procesos de trabajo seguro y déficit
legal de la misma.

La politica de la empresa fue siempre muy clara y se mantendra en el futuro:
desarrollar el negocio bajo principios éticos y profesionales, buscando que el desarrollo
de la propia empresa vaya acompafiada del desarrollo de sus empleados, de sus
proveedores y de sus mismos socios. Esta politica bien definida por parte de la empresa
es un punto a favor para comenzar y acompafar un sistema de gestion en Higiene y

Seguridad.
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4.2 Andlisis de contexto

El contexto donde desarrolla las actividades la empresa estd muy castigado por las
malas politicas econdmicas contra el sector, asi y todo el contexto global y tipo de cambio
hacen que el sector agropecuario pueda ser uno de los rubros que tiene cierta estabilidad
en las ultimas décadas provocando no solo ingresos importantes al sector sino también
una de las mayores cantidades de divisas que ingresan al pais.

Hace algunos afios se podia conseguir cierta financiacion para la compra y
renovacion de tecnologias, al dia de hoy, junio del 2022 es imposible tomar deuda para
invertir ya que no solo que no hay créditos sino que hay faltante de insumos de utilizacion
diaria.

El sector es estadisticamente uno de los que posee mayor indice de accidentes, los
mismos suelen ser de envergadura y a menudo con grandes pérdidas materiales, teniendo
en cuenta varios factores como puntos a favor y en contra, la empresa deberia contar con
servicio de higiene y seguridad, para complementar la visién y politica, de esta manera
Ilevar el proceso y la cultura de trabajo rural a otro nivel.

El trabajo rural se caracteriza por ser duro, sin reparar en peligros alguno, el
objetivo es de potenciar oportunidades y ventajas, a su vez que se minimizan amenazas y
debilidades, adaptando una actividad que no dejara de tener su esencia pero obtendria

mas seguridad, mejoraria el ambiente laboral y a su vez como se nombro anteriormente.

4.3 Analisis FODA
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La empresa obtendria una imagen muy positiva con respecto a sus empleados,

proveedores y consumidores, por supuesto también repercutird en disminuir costos

directos e indirectos.

4.3.1 Pares de éxito: Fortaleza + Oportunidades

En esta seccion se observa como entre FORTALEZAS y OPORTUNIDADES

puede haber una relacion y complemento pudiéndose obtener potenciales beneficios.

Tanto misién, vision y politica bien definida como proveedores fijos ayudan a que
se pueda afianzar un ambiente seguro de trabajo, la informacion recolectada es que la

gerencia tiene a la seguridad e higiene y la ética entre sus prioridades.

Por otro lado también nombramos la mision, vision y politica de la empresa,
sumado a su ubicacidén estratégica entre rutas provinciales pavimentadas y la
caracteristica del proyecto en expansion, hacen que potencialmente sea una enorme

oportunidad para agrandar la empresa.
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Optimizar ambiente seguro de
trabajo

Expansion territorial y
econdémica

4.3.2 Pares de adaptacion DEBILIDADES + OPORTUNIDADES

En esta ocasion se observa y se relaciona que a través del desarrollo de
oportunidades se pueden lograr reducir y hasta eliminar debilidades, en otros casos lograr
prevencion de accidentes en caso de riesgos criticos.

Con un plan de higiene y seguridad en marcha, logrando procesos seguros de
trabajo se lograran minimizar las debilidades observadas en el cuadro.

En cuanto a la capacidad de ahorro mediante el acopio de la empresa, se dilucida

una espalda del emprendimiento para ser sustentable econémicamente a través del tiempo
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4.3.3 Pares de reaccion FORTALEZAS + AMENAZAS

Adquisicién nuevas

NN

tecnologias

Mediante
fortalezas se
puede paliar

futuras amenazas

pA Solides econdmicay
proyecto para adquirir

donde las fortalezas deberan superar a las amenazas. Al contar con proveedores fijos se

En el par de reaccion observamos la relacion

da la posibilidad concreta de poder ejercer influencias en cuanto a control, induccién y
capacitacion relativamente (til, se cuenta con otros operarios tercerizados obligados a
tener cobertura de ART. Mediante la solides econdmica y la ambicion del proyecto puede
hacer posible la chance de sortear la amenaza de la complicacion en cuanto a adquisicion
por falta de financiacién del estado, de la misma forma estas 2 fortalezas pueden sortear

condiciones adversas climaticas mediante la tecnologia potencialmente adquirida.

4.3.4 Pares de riesgo DEBILIDAD + AMENAZAS

Incapacidad
de control

Accidentes Servicio

graves propio
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A través de estos pares de riesgo se pueden resumir en que las debilidades y

amenazas se complementan entre si. Son el mayor enemigo de la empresa, en el presente

y que se puede potenciar en el futuro si no se minimiza la posibilidad. La utilizacion de

agroguimicos sin pautas establecidas ni capacitaciones al personal, el incorrecto

almacenamiento de los mismo, el personal temporario, la falta de cultura de trabajo seguro

y la falta de servicio de HYS llevan a la incapacidad de controlar la seguridad e higiene

de los operarios y el resguardo material de la planta en general.

Si seria posible la adquisicion de tecnologias, logrando una integracion vertical,

se reduciria el personal temporario en plantay campos, también los proveedores, logrando

mayor control.

4.4 Diagnostico organizacional

Para introducirnos en este ambito comenzamos confeccionando un diagrama

flujos de producciédn de la empresa.

Empresa agricola

Campo propio
<:I Cuidadores |:> PO prop

gﬁ Ing. agrénomo

N —

Ingreso
transporte

Descarga en
rejillas

Zaranda

N

Campos de terceros

7

Trabajo tercerizados

Separacion
de cascaras
y desechos

Calado y
toma de
muestras




Elevado por
noria

Salida de

camiones
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cuidados y

Nota: elaboracion propia (2022)

4.5 RGRL dec. 617/97 (Documento completo en Anexo I)

A continuacion 'y para introducirse de Ileno en el diagndstico de la empresa se
confecciona un formulario denominado RGRL (relevamiento general de riesgos
laborales) resolucion 463 decreto 617/97 de agro. Dicho formulario es una de las
herramientas mas importantes a la hora de realizar diagnosticos de los establecimientos
ya que posee un amplio detalle de actividades que aplican en cada caso, siempre
referenciado en el marco legal de las leyes 19587 y 24557

Dentro de la planta de acopio se van identificando actividades donde la empresa
podria estar incumpliendo normativas legales, mediante esta herramienta se comienza a
dilucidar en que aspectos la firma no esta dentro la normativa legal correspondiente y
ademas es el primer paso para realizar una identificacion de peligros y valoracion de
riesgos, cuya actividad la realizaremos con una matriz de riesgos.

A través de esta introduccion en el diagnostico de la empresa y con las
herramientas profesionales nombradas, se intentara encausar a la misma inmediatamente
el marco legal correspondiente y a la misma ves se focalizara proactivamente en
estandarizar y mejorar los procesos de trabajo de una manera segura y eficiente para
lograr un ambiente de trabajo seguro y una eficiencia en la produccién.

El objetivo de la actividad del servicio de higiene y seguridad es la prevencién de
enfermedades profesionales y accidentes de trabajo, conformar procesos de trabajo

seguro Yy eficiente donde los operarios trabajen a gusto y con seguridad. Desde el punto

Uso en
Feedlot

Uso agroguimicos para

mantenimiento
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de vista de los empleadores, aunque muchas veces y mas en este rubro se lo ve como un
gasto, se debieran tener en cuenta los costos directos e indirectos cada vez que ocurren
enfermedades profesionales en operarios, incidentes menores con o sin perdidas de
horas/dias laborales, y ni hablar de accidentes mayores como suelen ser incendios con
posterior explosiones donde las pérdidas materiales suelen ser millonarias y los riesgos
de pérdidas de vida humana muy elevado. Dentro de estos costos directos e indirectos
entran el aumento de la prima del seguro y ART de los empleados, la rotacion de personal
con todo lo que ello implica, ausencias, juicios laborales, pérdidas materiales, perdida de

horas de produccion etc.

4.6 Formulario resoluciéon 81/19

Declaracion de cancerigenos en procesos de trabajo (soldadura) para inscribirse al
programa de vigilancia S.V.C.C.

La empresa posee maquinas y herramientas, algunas son guardadas en galpones
propios, en la planta se realizan tareas de mantenimiento. En este aspecto se pondra
atencion sobre las maquinas a utilizar y los procesos de mantenimiento en el
establecimiento. Para llevar a cabo esta actividad se realizan tareas de soldadura, entre
otras, dicho proceso desprende humos perjudicial para las vias respiratorias, 0jos y
pulmones ademés de radiacion no ionizante como lo son los rayos uv. Este elemento
ultimo nombrado, esta declarado como cancerigeno por la SRT en la resolucion 81/19, a

través de esto el establecimiento debe declararlo ante a la ART propia, también en el
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RGRL y en la exposicion de sus empleados correspondientes en el formulario RAR, luego

suscribirse al programa de vigilancia del S.V.C.C.

4.7 Uso agroquimicos

Para el uso de agroquimicos, como se nombrd en parrafos anteriores, la empresa
terceriza el almacenamiento, uso y posterior reciclado de los mismos en los campos
propios. Sin embargo en la planta de acopio también hay un lugar destinado al guardado

de agroquimicos, que no es el correcto, que se utilizan para mantenimiento del producto

REVENCION INTEGRAL DE RIESGOS LABORALES
ASESORAMIENTO RES. SAT 81/19
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en silos. Si bien en nuestra informacion no existe ningun producto declarado como
cancerigeno dentro del listado de la resolucion 81/19, se debe prestar mucha atencion a
la conservacion y uso de estos productos, ya que resultan en su gran mayoria, ser de

mucha toxicidad para las personas Yy peligrosos para el medioambiente, por lo tanto se
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deben utilizar bajo estricto protocolo de seguridad. Siempre se debe pedir las fichas de

seguridad del producto segun resolucion 801/15 SGA

El principal producto utilizado en plantas de acopio es el fosfuro de aluminio. A

continuacion pictograma SGA y rombo NFPA 704.

El rombo NFPA 704, tiene divisiones de colores asociados con un significado. El

azul hace referencia a los peligros para la salud, el rojo indica la amenaza de

inflamabilidad y el amarillo el peligro por reactividad: es decir, la inestabilidad del

producto. A estas tres divisiones se les asigna un ndmero de 0 (sin peligro) a 4 (peligro

méaximo). Por su parte, en la seccion blanca puede haber indicaciones especiales para

algunos materiales, indicando que son oxidantes, corrosivos, reactivos con agua o

radiactivos.

CLASIFICACION

PELIGRO PARA LA SALUD RIESGO DE INFLAMABILIDAD
O NORMAL.

1 POCO PELIGROSO
2 PELIGROSO

3 MUY PELIGROSO
4 MORTAL

DE RIESGOS CcODIGO NFPA / NORMA 704

National Fire Protection Association

O NO ARDE.

1 ARDE A MAS DE 93° C

2 ARDE A MENOS DE 93° C
3 ARDE A MENOS DE 37° C
4 ARDE A MENOS DE 25° C

ACID Acipo.
ALCALINO.

0 cotores indicen un determineds riesge. E) arwi hece referencia & los rissgos pars i ssiud. of rojo indice ol
ertatticec cel

*Fosfuro de aluminio:

PELIGRO ESPECIFICO

& INFLAMABLE.

W NO USAR AGUA. REACTIVIDAD

2 TOXICO. O ESTABLE.

o RADIACTIVO. 1 INESTABLE AL CALENTAMIENTO,

COR/_“a CORROSIVO.
OX/ & OXIDANTE.

l.‘lmn:m.‘-m) L3 3eccion Dianca retereacis &l PEUGEC SSPECINCO. CON UM PICICHTEMS Que Indica 3! 30n
On Ags. rIFCICTVOS

RIESGO POR

2 CAMBIO QUIMICO VIOLENTO.

3 PUEDE EXPLOTAR POR CHOQUE
O CALENTAMIENTO.

4 PUEDE EXPLOTAR.

Prococto). £1 graco de riesgo se clswifica con wn

roaicon. s

H261 : En contacto con el agua desprende gases
inflamables.

H300 : Mortal en caso de ingestion.
H311 : Téxico en contacto con la piel.

H330 : Mortal si se inhala.

H401 : Toxico para los organismos acuaticos.
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Rombo NFPA Simbologia SGA

Clase |. Producto altamente peligroso. CATEGORIA 1

Desprende gases inflamables en contacto con agua. | :

4.7.1 Ficha de seguridad completa Anexo Il

4.8 Maquinas en la planta de acopio.

*Tractores / pala mecanica

* Auto elevador o zorritas hidraulicas
*Magquinas elevadores de cereal/ Norias
*Zarandas de limpiezas

*Secadoras

*Enfriadoras

*Pulverizadoras

*Sistemas de limpiezas

*Tolvas de recepcion

*Para trasladar el cereal, Redlers, Roscas, cintas transportadoras, sin fin o

chimangos
*Sistemas neumaticos

*Maquinas de mantenimientos, soldadoras, amoladora etc.



22

*Escaleras

4.9 Identificacién y valoracion de peligros y riesgos

A continuacion se desarrolla otra herramienta profesional utilizada para la

identificacion de peligros y valoracion de los riesgos, la matriz de riesgo.

Un peligro esta determinado por una condicion insegura de determinado lugar o
un acto inseguro de determinado individuo o proceso de trabajo, el riesgo es una
combinacidn entre la probabilidad en que ocurra un accidente por ese acto o condicion

insegura y la consecuencia o gravedad que produciria si ese accidente ocurriese.

Con esta sencilla explicacién se procede a utilizar una matriz de riesgos donde
identifican los peligros y se valoran cualitativa y cuantitativamente los riesgos. Esta
identificacion se hara por sector productivo en orden, desde cuando los transportes

ingresan a la planta hasta que el producto sale de la misma para ser comercializado.

Matriz riesgo

GRAVEDAD (IMPACTO)

MUY BAJC 1[BAJD 2 MUY ALTO 5
PROBABILIDAD | Uy ALTA 5 5 10
ALTA 4 4 S
MEDIA 3 3 &
BAJA 2

4 53 S 12
MUY BAJA 1 3 4 5

Riesgo muy grave. Requiere medidas preventivas urgentes. No se debe iniciar el proyecto
sin la aplicacion de medidas preventivas urgentes vy sin acotar sdlidamente el riesgo.

Riesgo importante. Medidas preventivas obligatorias. Se deben controlar fuertemente llas
wariables de riesgo durante el proyecto.

Riesgo apreciable. Estudiar econdmicamente ai es posible introducir medidas preventivas
para reducir el nivel de riesgo. Si no fuera posible, mantener las variables controladas

1L0E

Riesgo marginal. Se vigilara aunque no requiere medidas preventivas de partida.

49.1 Recepcion del grano
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49.1.1 Ingreso del transporte a planta

Comenzamos con la primer etapa de recepcion del grano, done el cereal ingresa a
la planta mediante camiones cargados. En esta etapa los principales peligros identificados
son la alta transitabilidad que existe en épocas de temporada, entre camiones y maquinas

propias del establecimiento, aumentan los riesgos de atropellamiento.

4.9.1.2 Calado y Toma de muestras

El cereal ingresa al sector de calado mediante camiones o tolvas transportadas por
tractores, donde se toman las muestras, por lo general de forma manual, con escaleras
moviles, aqui el principal peligro es la caida a distinto nivel, teniendo en cuenta que
podrian ser entre 2 y 3 metros de alto, también teniendo en cuenta que la temporada de
alta demanda se da en meses de verano en la zona, hay altas temperatura por lo que hay

exposicion a estrés térmico y también a rayos UV ( radiacion ionizante)

492 Descarga

4.9.2.1 Descarga en rejillas

Durante la descarga del cereal se produce una importante cantidad de polvo en
aire, se debe tener en cuenta que el cereal ingresante contiene agroquimicos por lo tanto
hay peligro de intoxicaciones si no se utilizan EPP adecuado, ademas pueden ocurrir
atrapamientos por la abertura de las compuertas donde se encuentra el cereal que sale con
mucha presion.

En este sector el trabajo de descarga manual y limpieza, se debera prestar atencion
a la hora de la limpieza del cereal que va quedando de remanente por los muy frecuentes
resbalones y caidas a nivel. Ademas es un trabajo de posturas forzadas ya que sobre el

final de la descarga el palero sube al acoplado para palear a mano el remanente.

4.9.2.2 Pozo de noria
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En este lugar el cereal que va cayendo desde los camiones o tolvas, lo va haciendo
en grandes cantidad generando mucha concentracion de polvo, la profundidad del pozo
es de entre 5 y 8 metros promedio, ademés del propio agroquimico que pueda poseer el
producto, también se agrega el polvo propio que el mismo cereal libera quedando en el
aire de un lugar que es espacio confinado, esto puede ser mortal para cualquier persona
que ingrese en un momento inapropiado y sin sus respectivos EPP correspondientes,
ademas en estas condiciones se pueden dar incendios y explosiones. Sumado al peligro
de asfixia también por supuesto hay riesgos de caida a distinto nivel y es un lugar con

mucho ruido que supera ampliamente lo dispuesto por la normativa.

4.9.2.3  Elevado por la noria

Aqui la noria mediante una rosca sin fin eleva el cereal hacia el extremo superior
de la misma para luego mediante cintas transportadoras o redlers derivarlos a distintas
partes. Aqui se advierte el peligro de atrapamiento en las roscas o redlers en caso que no
estén colocadas las protecciones por donde ingresa el cereal, el ruido en este lugar es

sumamente importante.

4.9.3 Limpieza cereal, Zaranda

Esta etapa es la de limpieza del cereal, esta accion se lleva a cabo por medio de la
Ilamada zaranda en un principio. En este sector los focos de peligro son el alto nivel de
ruido, el polvillo que despide, tomas de potencia con riesgos de atrapamientos, escaleras
incorporadas que si no contienen guarda hombres aumentaria el riesgo de caida en altura.

En esta actividad se recomienda no estar cerca del lugar si no es necesario.

49.4 Secado

Un punto critico en esta etapa es la del secado del cereal. En esta tarea se acumulan
cascaras y restos de cereal en los costados de la maquina, con el calor e ingreso de oxigeno
y permanencia de polvo se puede dar un incidente muy comun que inicia con incendio y

que puede terminar en accidentes mayores debido a que estas maquinas funciones a gas
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oil, por lo tanto el peligro de incendio es importante al igual que una consecuente

explosion. Tener en cuenta que estos lugares también son espacios confinados.

4.9.5 Acopio

Esta etapa es la del acopio del cereal en el silo, luego de ser transportado por las

norias y pasado por la zaranda y secadora.

4.9.5.1 Silos

El silo es un espacios confinados donde se produce muchas veces una auto
combustion con riesgos de incendio y explosién por la presencia de oxigeno, polvo de
cereal en cantidad critica que actia como combustible, una fuente de ignicion o
calentamiento que puede ser alguna falla en las poleas o correas de las chimangos o
redlers que se sitGan en cercanias. Aqui hay peligro de caidas a distinto nivel ya que posee
escaleras externas de gran altitud donde los operarios suben a ella para llegar a la parte
superior del silo, ese riesgo de caida aumenta considerablemente si no existe guarda
hombre. En los silos un foco de peligro critico es el de la limpieza interior, donde como
se nombro al principio se acumulan gases y contaminantes quimicos que pueden ser
mortales, aqui existe riesgo intoxicacion y de atrapamiento cuando el silo esta cargado
con cereal por rotura de puentes del mismo, alud por descenso del grano y rotura de

columnas

4.9.5.2 Uso de agrogquimicos

Para el mantenimiento del cereal dentro del silo, se suelen utilizar fumigantes,
estos compuestos quimicos deben ser solo manipulados por personal autorizado y
especialistas en la tarea, ya que un mal uso o una dosis excesiva puede provocar serios
dafos y hasta la muerte en trabajadores. El producto mas utilizado en estos casos es el

fosfuro de aluminio.
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4.9.6 Descarga de silos

La descarga de los silos se suele realizar en tolvas o directamente en camiones

mediantes “chimangos” o “roscas sin fin”, estas maquinas tienen un espacio de
toma de fuerza donde ingresa el cereal a la altura del suelo, debiera tener proteccion pero
debido a esta proteccion se derrama mucho cereal, en este caso hay un compromiso de
produccidn vs seguridad, aca el riesgo de atrapamiento es alto, los accidentes de este tipo
son muy comunes. Aca se observa riesgo de atrapamiento, intoxicacion por polvo en aire,
en menor medida que en otras areas ya que por lo general esta operacion se da al aire libre
y la exposicion a ruido.

496.1 Salida del camiones

Una vez cargado el camion o tolva, el transporte cargado se retira de planta

pudiendo haber un foco de peligro de atropellamiento.

4.9.7 Mantenimiento y reparacion

Las tareas de mantenimiento y reparacién cumplen un rol fundamental en este tipo
de establecimiento, debe ser personal idoneo, ya que los riesgos son muy importantes
como radiacion no ionizante por rayos UV de soldaduras, tareas en altura como

reparacion de de silos, cafios aéreos con gran altura etc.

Otra tarea riesgosa de mantenimiento son todos los espacios confinados, en estos
lugares ademas de caidas a distinto nivel altura se encuentran ambientes faltos de oxigeno
0 contaminados con polvo u otros productos toxicos, donde las personas que realizan
estas incursiones deben estar sumamente capacitadas y con el EPP adecuado, ademaés de
contar con un proceso de trabajo seguro. Por ultimo el riesgo eléctrico siempre presente
requiere una serie de protocolos y medidas especificas, como Medicién PAT anual, puesta

qua tierra individual de maquinas, Tableros eléctricos estancos, instalaciones eléctricas
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anti explosiva en depdsito de agroquimicos, cableado correctamente canalizados, aislados

y no empalmados.

4.10 Matriz de riesgo completo en Anexo 111

5. Marco teodrico

Realizada la identificacion y valoracion de riesgos en la planta de acopio, en este
caso se hara un repaso del marco teorico correspondiente, que es parte fundamental en
donde se sustenta este informe y posteriores planes de implementacion.

Una de las premisas de la actuacion del servicio de higiene y seguridad en un
establecimiento, es la prevencién tanto de accidentes como de enfermedades
profesionales manteniendo la salud de los trabajadores.

El ideal de toda empresa es perseguir un fin econdmico rentable, ese fin
econdmico es mucho mas fécil lograrlo y sostenerlo en el tiempo mediante una alta
calidad del trabajo, logrando eficiencia, seguridad y confiabilidad en la produccion,
elevando asi la calidad de los procesos productivos. Un servicio en higiene y seguridad
aportaria mucho en este sentido también.

Sobre esto ultimo habla un articulo escrito por Galera lIrene (24/01/22),
La calidad de vida laboral se enfoca en la percepcion que tienen los empleados de una
empresa sobre satisfaccibn o insatisfaccion respecto al ambiente laboral.
La productividad laboral es una medida de eficiencia en el trabajo, bien sea de una
persona, equipo 0 maquinaria para convertir insumos en productos Utiles.

Para que una empresa funcione con eficiencia es necesario encontrar un equilibrio
entre estos dos enfoques, pues en ocasiones se realizan muchas labores pero
deficientemente. La relacion entre calidad y productividad laboral requiere que se tenga

un conocimiento especifico del cargo ocupado, del contexto de la empresay del mercado.

5.1 Salud ocupacional


https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/indicadores-de-productividad-laboral-y-como-aplicarlos-en-tu-empresa/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/evaluacion-de-desempeno/
https://www.sesamehr.co/evaluacion-de-desempeno/
https://www.sesamehr.co/evaluacion-de-desempeno/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
https://www.sesamehr.co/blog/author/irene/
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De acuerdo con la Organizacion Mundial de la Salud, la Salud Ocupacional es una
actividad multidisciplinaria dirigida a promover y proteger la salud de los/as
trabajadores/as mediante la prevencion y el control de enfermedades y accidentes y la
eliminacién de los factores y condiciones que ponen en peligro la salud y la seguridad en
el trabajo. Ademas procura generar y promover el trabajo seguro y sano, asi como buenos
ambientes y organizaciones de trabajo realzando el bienestar fisico mental y social de

los/as trabajadores/as (OMS www.who.int, como se cit6 en www.argentina.gob.ar 2020)

Los riesgos para la salud en el lugar de trabajo, incluidos el calor, el ruido, el
polvo, los productos quimicos peligrosos, las maquinas inseguras y el estrés psicosocial
provocan enfermedades ocupacionales y pueden agravar otros problemas de salud. Las
condiciones de empleo, la ocupacion y la posicién en la jerarquia del lugar de trabajo
también afectan a la salud. Las personas que trabajan bajo presion o en condiciones de
empleo precarias son propensas a fumar mas, realizar menos actividad fisica y tener una
dieta poco saludable. (OMS 30/11/2017)

5.2 Higiene Laboral

La higiene laboral es un conjunto de normas y procedimientos cuyo objeto es la
proteccidn de la integridad fisica y mental del trabajador, protegiéndolo de los riesgos de
salud inherentes a las tareas y al ambiente fisico donde las realiza. Esta relacionada con
el diagnostico y la prevencion de enfermedades ocupacionales a partir del estudio y
control de dos variables: el hombre y su ambiente de trabajo; es decir, posee un caracter
preventivo, ya que se dirige a la salud y a la comodidad del empleado, evitando que este
enferme o0 se ausente de manera provisional o definitiva del trabajo.

(quiasjuridicas.wolterskluwer.es, 2020)
A través de estas citaciones el lector podra entender que la Higiene laboral es un
aspecto sumamente importante y amplio en la prevencion de todo tipo de enfermedades

profesionales.

5.3 Seguridad laboral


http://www.who.int/
http://www.argentina.gob.ar/
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Se entiende por seguridad laboral el conjunto de técnicas y procedimientos que
tienen por objeto evitar, mediante la prevencidn, y, en su caso, eliminar o minimizar los
riesgos que pueden conducir a la materializacion de accidentes con ocasion del trabajo,
es decir, evitar lesiones y los efectos agudos producidos por agentes o productos

peligrosos. (blogs.imf-formacion.com, 2016)

Haciendo foco sobre unos de los riesgos mas importantes detectados en el
diagnostico, la manipulacion y almacenamiento de agroguimicos, nota presentada
recientemente por la OMS (15/09/22)

.Muchos de los plaguicidas méas antiguos y menos costosos, pueden permanecer
durante afios en el suelo y el agua. Estas sustancias quimicas han sido prohibidas por los
paises que firmaron el Convenio de Estocolmo de 2001, un tratado internacional que tiene
como objetivo eliminar o restringir la produccion y el uso de contaminantes organicos

persistentes.

Ninguno de los plaguicidas actualmente autorizados para su uso en
alimentos en el comercio internacional es genotdxico (perjudicial para el
ADN, es decir, que puede causar mutaciones o cancer). Los efectos
adversos de estos plaguicidas solo se producen cuando se rebasa un cierto

nivel seguro de exposicion.

5.4 Prevencion riesgos laborales

La Prevencion de Riesgos Laborales (PRL) consiste en un conjunto de medidas y
actividades que se realizan en las empresas para detectar las situaciones de riesgos e
implementar las medidas necesarias para eliminarlas o minimizar sus efectos. Se trata
también de un conjunto de técnicas orientadas a reconocer, evaluar y controlar los riesgos
ambientales que pueden ocasionar accidentes y/o enfermedades profesionales.

Estas medidas pueden ser de muchos tipos: informacion y concienciacion de los

trabajadores, dotacion de Equipos de Proteccion Individual (EPI), mejora de las


https://blogs.imf-formacion.com/blog/prevencion-riesgos-laborales/actualidad-laboral/accidentes-laborales-principal-enemigo-trabajo/
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infraestructuras y entornos de trabajo o medidas para evitar el estrés o el acoso laboral
(mobbing).

La prevencion laboral requiere también analizar y evaluar, mediante un conjunto
de técnicas, las modificaciones mecanicas, fisicas, quimicas, biologicas, psiquicas,
sociales, etc. que se producen en el medio laboral, con el fin de determinar en qué grado,

positivo 0 negativo, afectan a la salud del trabajador. (www.isotools.org, sin fecha)

En estas citas bibliograficas plasmadas, se sustentan las tareas, acciones y
objetivos del servicio de higiene y seguridad laboral en un establecimiento. Dejando en
claro definiciones y conceptos principales del marco teorico, a continuacion se nombran
las leyes madres, las cuales son el sostén de las acciones a tomar para lograr Higiene y
seguridad laboral, mediante la prevencion, correccion o mitigacion de peligros y riesgos

laborales.

Las 2 leyes madres son la ley 19587/72 de higiene y seguridad y la 24557/95 ley
de riesgos de trabajo, sumadas al decreto 351/79 de industria en general y decreto 617/97
especificamente de actividad agraria este ultimo. Las mismas decretan derechos y

obligaciones tanto de empleador como empleados

5.5 Marco legal

° Ley N° 19587 de higiene seguridad en el trabajol. (Bs. As., 21/4/72).
Es la ley que apuntala y fundamenta todo nuestro estudio, donde se hace hincapié
en las obligaciones del empleador y condiciones de seguridad de los establecimientos de

trabajo. La prevencion es su principal objetivo.

Art 8°- Todo empleador debe adoptar y poner en practica las medidas adecuadas
de higiene y seguridad para proteger la vida y la integridad de los trabajadores,
especialmente en lo relativo:

a) A la construccion, adaptacion, instalacion y equipamiento de los edificios

y lugares de trabajo en condiciones ambientales y sanitarias adecuadas.


http://www.isotools.org/
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b) A la colocacion y mantenimiento de resguardos y protectores de
maquinarias y de todo género de instalaciones, con los dispositivos de higiene y seguridad
que la mejor técnica aconseje.

C) Al suministro y mantenimiento de los equipos de proteccion personal

d) A las operaciones y procesos de trabajo seguro.

° Ley 24557 de riesgo de trabajo (Bs. As., 13/9/95).

Art 1°- Normativa aplicable y objetivos de la ley sobre riesgos de trabajo (LRT)

Ley basada en la prevencion y reparacion de accidentes y enfermedades laborales.

1. La prevencion de los riesgos y la reparacion de los dafios derivados del
trabajo se regiran por esta LRT y sus normas reglamentarias.

2. Son objetivos de la ley sobre riesgos del trabajo (LRT)

a) Reducir la siniestralidad laboral a través de la prevencion de los riesgos
derivados del trabajo.

b) Reparar los dafios derivados de accidentes de trabajo y de enfermedades
profesionales, incluyendo la rehabilitacion del trabajador damnificado.

C) Promover recalificacion y recolocacion de los trabajadores damnificados

d) Promover la negociacién colectiva laboral para la mejora de las medidas

de prevencion y prestaciones reparadoras.

Art 4°- Obligaciones de las partes.
1. Los empleadores y los trabajadores comprendidos en el &ambito de la LRT,
asi como las ART estan obligados a adoptar las medidas legalmente previstas para

prevenir eficazmente los riesgos del trabajo.

° Decreto351/79 REGLAMENTARIO DE LA LEY 19.587 (Bs. As.,
5/2/79)
Determinan las condiciones de seguridad que deben cumplir cualquier actividad

industrial en todo el territorio de la Republica Argentina.

° Decreto 1338/96 Servicios de Medicina y de Higiene y Seguridad en el
Trabajo. (Bs. As., 25/11/96)
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° Decreto 617/97 Boletin Oficial, nim. 28685, pags. 3-5 (11/07/1997)

Establece la obligatoriedad para los empleadores de la actividad agraria,
de contar con servicios de higiene y seguridad en el trabajo y de medicina del trabajo.
Determina las obligaciones generales de empleadores, trabajadores y aseguradoras de
riesgos del trabajo. Regula las condiciones que deben cumplir las maquinarias, motores
y herramientas, remite a la normativa especifica aplicable a los procesos que produzcan
la contaminacidn del ambiente, y considera los riesgos eléctricos y la proteccion contra
incendios. Asimismo, regula las operaciones de manejo de materiales, en particular de
manejo manual y cargas permitidas y determina los elementos de proteccion personal en

los trabajos de explotacion forestal. Contiene normas sobre capacitacion.

Ademéas para enmarcar legalmente nuestro plan, complementan a las leyes

madres nombradas, las siguientes sobre manipulacion de productos quimicos.

*Ley de productos fitosanitarios 27.279.

* Ley de residuos peligrosos 24.051
*Ley de medioambiente 25.675

*Ley provincial de productos quimicos, de uso agropecuario 9.164

*Res. 801/15 Sist. Global Armonizado y Etiquetado de Productos Quimicos
*Res. 302/12 Procedimientos y registros. SENASA
*Nor. IRAM 12.069 Técnica de Triple Lavado o Lavado a Presién

*Norma NFPA 704 Comunicacion sobre materiales peligrosos

6. Sintesisy justificacion

6.1 Declaracion del problema
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Como se pudo apreciar hasta aqui, en el diagnostico de la empresa
dilucidamos que los peligros en la actividad son diversos y los riesgos van desde lo
tolerable hasta lo intolerable. La accién para primero eliminar, segundo, prevenir y tercero
controlar los riesgos en el establecimiento es requerida de manera esencial

En el establecimiento no existe ningun vestigio de Higiene y Seguridad,
por lo tanto carece de planes integrales de accién a corto, mediano y largo plazo que
tiendan a la prevencion de riesgos en la planta, tampoco posee manuales de buenas
practicas ni procesos de trabajo seguro en los riesgos mas importantes, haremos hincapie
principalmente en el uso, almacenamiento y disposicion final de agroquimicos en planta
de silos.

La empresa utiliza productos para la mantencion de granos y semillas en
silos y control de plagas en el predio, y también por supuesto dentro de los silos. Si bien
no posee una gran cantidad de productos peligrosos debido a que en los campos el servicio
fitosanitario se terceriza totalmente, en la planta se almacenan los de uso del propio
establecimiento.

En este aspecto la empresa no posee tampoco un proceso seguro de
cuidados béasicos al manipular y almacenar los quimicos, como tampoco posee
conocimientos sobre la disposicion de los bidones que se residuan.

Teniendo en cuenta que histéricamente es una actividad donde no existe
la cultura de trabajo seguro, los operarios desconocen probablemente mucho de los
peligros y riesgos a los que estan expuestos, y ademas el establecimiento no cumple con

los requisitos legales correspondientes por normativa.

6.2 Justificacion

La presente investigacion se enfoca en estudiar y realizar un plan para lograr en el
establecimiento del caso, planta de acopio de cereales, un alto estandar de calidad en
seguridad e higiene, también persiguiendo la reduccion de siniestralidad.

Lo que sera llevado a cabo, es de gran interés para la empresa en general, debido

a que se propone investigar y desarrollar mejoras en cuanto a la concientizacion y
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conocimiento de riesgos y peligros en procesos productivos de la empresa, logar que los
operarios automaticen las acciones preventivas y correctivas

Se considera que implementando un plan de accion integral, que contemple
maultiples aristas como las que hemos nombrado recientemente se pueden solucionar
muchos problemas, prevenir accidentes, sustentar la seguridad juridica de la empresa en
el tiempo, mejorar la calidad del trabajo y por ende eficacia de la produccion, también
mejorar la imagen con respecto al mercado.

Para complementar este plan con mirada integral, se brindaran herramientas,
maultiples variables a la empresa y se confeccionara un completo manual buenas practicas
para reducir el riesgo de manipulacion y almacenamiento de agroquimicos, calificado
como intolerable. De esta manera todo el personal del establecimiento conoceré la manera
y los procesos en los que se deben manipular los productos quimicos, se concientizaran
de los peligros asociados al uso y almacenamiento de los mismos y cOmo actuar en caso
de derrames, primeros auxilios, emergencias etc. Esta justificacion se sustenta en lo
diagnosticado y riesgos valorizados al principio del presente informe y otras herramientas
como FODA y RGRL.

6.3 Conclusion

Se considera que la falta de la prevencién y pocas medidas dispuestas a eliminar
y o reducir peligros y riesgos en la empresa, puede afectar negativamente los estandares
de calidad, aumentando los accidentes, incidentes y situaciones con caracter de
emergencia que pueden ocasionar serios impactos sobre el medio ambiente, la salud de
los trabajadores y patrimonio del establecimiento. Ademas la falta de capacitacion y
muchas veces desinterés de los operarios por su propia seguridad pone en riesgo a todo
lo que lo rodea. Estos aspectos a la corta o a la larga suelen afectar negativamente los
procesos de produccidén y la capacidad de produccién.

Por lo tanto, el disefio y aplicacion de un plan integral anual sumado al manual de
manipulacion y almacenamiento de agroguimicos, permitird a la empresa contar con una
guia para la organizacion de los recursos humanos, materiales y técnicos que forman
parte de la misma orientados a la prevencion de los riesgos. No basta con confeccionar
un plan y presentarlo, eso no garantiza una correcta actuacion frente a la emergencia,

sino que, ademas, es necesario la formacion continua de todo el personal involucrado, el
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compromiso del mismo, de la gerencia y de todos los actores que intervienen en el dia a
dia. Este plan debera constar de la revision y actualizacion correspondiente en caso de
ser necesario. Cerrando la etapa diagnostica se llega a la conclusién de que el
establecimiento necesita un servicio de higiene y seguridad con planes propuestos a
eliminar, reducir o mitigar riesgos y peligros, principalmente los que son intolerables y

requieren de rapida intervencion.

7. Plan accion integral y manual para manipulacion y almacenamiento

de agroquimicos.
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Mediante un plan de accion anual integral, se proyectard a lo largo de 1 afio
calendario las medidas preventivas y correctivas relacionadas a las situaciones inseguras
que fueron identificando en este informe. A lo largo del cumplimiento de este plan iremos
logrando un ambiente seguro de trabajo por un lado, y un cumplimiento de la normativa
legal por otro, siempre en un marco de mejoramiento contindo. Este plan incluye
herramientas tecnicas que hacen focalizacion en el riesgo de manipulacion y
almacenamiento de agroquimicos, como también informacion sobre el tratado de los
residuos peligrosos.

Lo que se espera obtener con el plan en concreto es un entrenamiento de los
empleados, ademas de un conocimiento y concientizacion sobre los riesgos asociados a
la actividad, se espera también que se pongan en practica y se cumplan los lineamientos
de los que consta el plan para que de esta manera se adquiera una forma segura de trabajo

y que finalmente la empresa cumpla con los requisitos legales.
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7.1 Objetivo general

Confeccionar un plan de accion con una mirada integral que contenga multiples
actividades a desarrollarse y plasmarse en 1 afio calendario y desarrollar un manual de
buenas practicas por medio de directrices sobre manipulacion y almacenamiento de

productos quimicos para poder controlar un riesgo intolerable.

7.2 Obijetivos especificos

* Lograr establecer procesos de trabajo seguro en todas las actividades donde se
utilicen o manipulen productos quimicos, para asi reducir el riesgo muy alto (25) a al
menos un riesgo medio (15), controlable.

* Lograr establecer procesos de trabajo seguro en todas las actividades donde se
utilicen o manipulen productos quimicos, para asi reducir el riesgo muy alto (25) a al
menos un riesgo medio (15), controlable.

*Lograr concientizacién y entrenamiento adecuado (capacitacion). Medible
cuatrimestralmente

*Cumplimentar con un completo legajo técnico tanto de operarios como del

establecimiento. Objetivo medible semestralmente.

8. Alcances

La implementacion del plan seré llevado a cabo en la planta de acopio de silos en
su totalidad y abordado de forma piramidal, es decir, incluira desde la gerencia de la
empresa, y desde esta, hasta el ultimo empleado incluyendo los potenciales trabajadores
temporarios en temporadas altas.

Si bien el plan de accion integral es anual, puede ser activado en cualquier
momento con la premisa de que tenga 12 meses corridos de vigencia, se aportan
herramientas de mediciones mensuales, cuatrimestrales, semestrales y por supuesto

también anuales. Este desarrollo temporal de dicha estrategia se pone a disposicion para
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discutir con las autoridades de la empresa, obteniendo asi una flexibilidad para poder re
ordenar formas y tiempos.

En complementacion se confecciona un manual sobre manipulacion vy
almacenamientos de productos quimicos, este debera ser llevado adelante por todo el
personal, tanto operativo como administrativo, ya que indirectamente el personal de la
planta que no esté en contacto con estos productos también sufren exposicion debido a
ambientes contaminados o incendios y explosiones que puedan ocasionarse por su uso,
I6gicamente se haré hincapié principalmente en el personal dedicado a estas tareas.

Con respecto a la propuesta se considera que no existe limitacion alguna para
desarrollar lo establecido y cumplir con los objetivos trazados, econémicamente es
totalmente viable ya que no es una estrategia centrada en el desembolso de dinero
excesivo y ademas el marco temporal es anual, tampoco es necesario interrumpir la

produccién.

9. Recursos

Los recursos utilizados se detallaran a continuacién. Teniendo en cuenta la
desequilibrada situacién econémica que atraviesa nuestro pais, se tratara de utilizar los

recursos minimos e indispensables y en alguna oportunidad se haran recomendaciones.

9.1 Recursos humanos

Este tipo de recurso es el mas importante de todos, Si bien la visién y politica de
la empresa acompafia la idea y objetivos de nuestro plan, se necesita maximo compromiso
con las acciones en el dia a dia, la gerencia de la empresa es quien debe dar el ejemplo y
bajar directrices. Sin el compromiso de la cabeza piramidal cualquier plan implementado
fracasara rotundamente. El servicio HYS podria ser externo, aunque se considera que en
épocas de alta demanda pueda existir servicio fijo en planta. Ademas se recomienda

contar con un servicio externo de medicina laboral, ya que el plan anual incluye
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formulacién de legajos de operarios, programa de vacunacion completa, estudios de

puestos y mediciones.

*Gerencia de la empresa: deben estar comprometidos con los objetivos planteados
y exigir el cumplimiento de los mismos.

*Administracion: departamento administrativo para manejar variables de recursos
humanos y econémicas.

*Qperarios de la empresa: Deben aportar informacion, reportes, mostrar
compromiso.

*Jefe de planta (serd el encargado de articular la seguridad de planta con el
servicio de higiene y seguridad mientras este no se encuentre presente)

*Servicio Higiene y Seguridad (podria ser externo, con cumplimiento de horas
mensuales, y se recomienda tiempo completo en temporada alta)

*Servicio externo medicina laboral

*Ingeniero agronomo, con la mision de estudiar la posibilidad de utilizar

productos quimicos de baja peligrosidad en reemplazo de los normalmente utilizados.

9.2 Recursos materiales

*Oficina administrativa equipada con impresoras, biblioratos, computadoras,
internet etc.

*Sala de reunidén para proyectar y realizar capacitaciones, inducciones y
reuniones en Gral.

*Proyector para capacitaciones.

*Espacio para almacenamiento de agroquimicos, el espacio debe estar
completamente aislado de demas instalaciones, correctamente aislado del calor del sol,
con buena aireacion, bateas o rejillas de contencion internas, Kits antiderrames, estanterias

anti fuego, siempre respetar distancias de estibas, circuito eléctrico anti explosivo
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9.3 Recursos econémicos

En este apartado lo que se solicita es que la empresa pueda afrontar los gastos de
construccién/mejoramiento e insumos que se nombran en el apartado “Recursos
materiales”

Ademas se pide presupuesto para lo siguiente:

*Adquisicion y actualizacion de EPP adecuado, principalmente en lo referido a
manipulacion de productos quimicos, medidores de vapores y de oxigeno, mascaras,
guantes, arneses, radios y linternas anti explosivas.

*Mantenimiento adecuado de maquinas y herramientas

*Honorarios servicio Higiene y Seguridad

*Honorarios medico laboral externo

**Honorarios Ingeniero Agronomo

*Confeccion a lo largo del afio, de mediciones ergondémicas en determinados
puestos laborales, mediciones de: Ruido, polvo/contaminacion en ambiente, PAT (puesta

a tierra), carga de fuego etc.

10. Acciones

A continuacidn se elaborara el plan de accion anual donde se desarrollaran todas
las actividades proyectadas en un afio calendario. Este plan es flexible por lo tanto puede
sufrir modificaciones en pos del beneficio perseguido y debe ser medible para permitir
las premisas PLANIFICAR, HACER, VERIFICAR, ACTUAR
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Actuar |Planificar

a2 Qué hacer?
= ;s Como mejorar la = o
proxima vez? s, Como hacerlo?

Verificar | Hacer

% JjlLas cosas «Hacer lo

pasaron segun planificade
se planificaron?

Complementando, se focaliza en el riesgo quimico establecido como intolerable y
reflejado en herramientas como matriz de valoracion y RGRL como desvio a encauzar.

En este caso se desarrolla un manual de acciones para la eliminacion y reduccion de este

riesgo.
11. Plan accion integral anual
Input Observacion Responsable Mes de | Numero de
planificacion actividad
Puesta en marcha del | Confeccién y puesta en marcha de | HYS/Operarios | Enero-Junio 1

manual sobre | procedimientos de trabajo seguro. | /gerencia

manipulacion y
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almacenamiento de

Manipulacion de productos quimicos.

agroquimicos. Registrar
Manual sobre | Construccion recinto para | HYS/Operarios | Enero-Junio 2
manipulacion y | almacenamiento de productos | /gerencia
almacenamiento de | quimicos.
agroquimicos.
Medicion Medicion contaminacion ambiente en | HYS Febrero 3
contaminantes  en | determinados puesto res 861/15 y
ambiente registrar.
Relevamiento legajo | Realizar documentacion sobre acciones | HYS/Medicina | Febrero-Junio 4
técnico de | tales como de educacion sanitaria, | laboral
empleados socorro, vacunacion y estudios de

ausentismo por morbilidad.
Relevamiento legajo | RAR, c/exposiciones por puesto | HSY Febrero 5
técnico presentarlo ante ART (RGRL ya fue

confeccionado)
Plan anual | Se dictara mensualmente a lo largo de | HYS Enero-Diciembre 6
capacitaciones todo el afio
Relevamiento del Realizar periédicamente estado | HYS y | Enero-diciembre 7
Legajo Técnico maquinas, herramientas y extintores. Encargados/

Operarios

Estudio carga de | Realizar estudio carga de fuego y | HYS Marzo 8
fuego adaptar segin normas NFPA 10
Medicién PAT | Medicién puesta a tierra y continuidad | HY'S Marzo 9
(puesta a tierra) de las masas res. 900/15, registrar.
Plan emergencias Confeccionar plan emergencias con | HYS Marzo 10

roles y puntos de reunion
Medicion Medicion res.886/15 en determinados | HY'S Abril 11

Ergondmica

puestos de trabajo, registrar.
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Simulacros de Puesta en practica del simulacro Todos Abril 12
evacuacion

Medicion Ruido Medicion  ruido  res.85/12  en | HYS Mayo 13
determinados puestos, registrar.

Auditoria interna Primera auditoria interna TODOS Junio 14

Relevamiento EPP | Revision y relevamiento de EPP | HYS / | Enero-Diciembre 15
mensual Operarios

Relevamiento legajo | Cursos a operarios sobre manejo de | HYS Julio 16

técnico tractores, obtener licencias.

Relevamiento legajo | Confeccionar e implementar uso check | HYS/Operarios | Enero-Diciembre 17

técnico list, mensual, arneses, tractores,
escaleras, eslingas extintores etc.

Relevamiento legajo | Estudios bacterioldgicos del agua HYS Agosto 18

técnico

Simulacros de | Practica del simulacro de evacuacion, | Todos Octubre 19

evacuacion sin aviso | registrar.

Solicitar  auditoria | Auditoria ART ART Noviembre 20

ART

Revision de | Revision y modificacion si es necesario | HYS/Operarios | Noviembre 21

procedimientos de | de procedimientos de trabajo seguro en

trabajo seguro puestos de trabajo. Registrar

Revision plan anual | Revision plan anual accion, verificar y | Todos Diciembre 22

corregir.

12. Manual de buenas practicas sobre manipulacion, almacenamiento

de productos quimicos y disposicion final.

En este plan se desarrollan varios puntos que tienen que ver con la reduccion del

riesgo sobre manipulacién de productos quimicos en la planta de silos. Como se nombré

anteriormente, es imposible en nuestro caso eliminar el riesgo como se observa en la

piramide invertida de jerarquia, por lo tanto se intentara a través de las distintas

herramientas de reducir el riesgo hasta poder controlarlo. EF manual de buenas practicas
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12.1 Uso Responsable de Plaguicidas en el Acopio de Granos

En el empleo de un plaguicida el objetivo no es el exterminio de una plaga sino la
disminucion de su poblacion hasta un nivel donde no se produce dafio de importancia

econdémica. Controlar las poblaciones minimizando riesgos requiere

seleccionar productos de baja toxicidad, con qgran selectividad vy

biodegradables por su menor impacto ambiental (disminucion del riesgo por

sustitucion). El personal encargado de las aplicaciones debe estar capacitado sobre las

caracteristicas del producto, el codigo de colores, los pictogramas, marbetes, hojas de
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seguridad, el uso de elementos de proteccion y las medidas de seguridad preventivas para

cada producto utilizado. Si bien la empresa terceriza el traslado, aplicacion y disposicion

final de los productos en los campo propios y de terceros, también manipula y almacena

una cantidad de importancia en su planta de silos para uso y mantenimiento del cereal.

CLASE LEYENDA COLOR DE BANDA
la Extremadamente peligroso
Ib Altamente peligroso
I Moderadamente peligroso
1] Ligeramente peligroso Azul (CUIDADQO)
IV Productos que normalmente no
ofrece peligro
Fuente: Resolucion SENASA 302/2012
12.2 Seleccion y permisos para adquisicion de agroquimicos, inscripcion

A cone

SOLO

PRODUCTO

CON

ETIQUETAS

Se seguiran estas premisas al adquirir los productos:



I
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*Emplear productos oficialmente registrados en el pais (SENASA).

* Elegir los productos especificos para la plaga identificada y con los menores
efectos sobre la salud y el medio ambiente.

* Priorizar el uso de plaguicidas con niveles I11'y IV de toxicidad.

* Mantener registros de inventario de los plaguicidas que se estan empleando, en
lo posible indicando cantidad utilizada, fecha de aplicacion y dosis.

* Respetar las restricciones de uso de ciertos quimicos.

* No comprar productos vencidos ni en envases deteriorados.

*Todo producto adquirido debe presentar su correspondiente ficha de seguridad
segun resolucion SGA 801/15. Esto implica que estamos adquiriendo un producto
permitido por la entidad reguladora, con todos los datos necesarios para su uso y

almacenamiento.
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12.4 Almacenamiento

¢ Como debe ser el recinto?

El almacenamiento de plaguicidas se debe realizar en sitios con buena ventilacion,
protegidos de la accion directa del sol o la lluvia, y separados de cualquier otro tipo de

productos. En esta actividad se deben tener en cuenta los siguientes aspectos:

* El acceso al lugar debe ser restringido, solamente ingresa el personal autorizado

* Debe tener sefializacion de riesgo toxico, incendio y obligacion de uso de
elementos de proteccion personal.

*Muros: Los muros deberan tener una altura no menor a 30 cm, colaborando a la
retencion de liquidos en caso de un derrame. De los muros al techo, las paredes deberan
ser de malla de alambre o red metéalica, sustentos por postes en sus esquinas, permitiendo
el orden de los envases y la ventilacion constante.

* Techo: El techo debe garantizar su impermeabilidad. Debera ser de chapa con
un aislante térmico ignifugo que limite el paso de la energia caldrica. Contara con un
sistema de drenaje exterior que permita evacuar el agua de lluvia garantizando la no
acumulacion en sus alrededores. Se recomienda techo con alero y pendiente.

* Los productos vencidos y los prohibidos por el SENASA deben ser retirados del

depdsito y recibir el tratamiento para residuos peligrosos.
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* El deposito debe estar alejado de areas de trabajo, viviendas y lugares de
almacenamiento de alimentos.

* Los plaguicidas deben conservarse en su envase original con su etiqueta visible

* Debe contar con extintores de fuego exclusivos del sector.

* Los plaguicidas deben colocarse sobre estantes teniendo en cuenta su
formulacién y toxicidad: los liquidos abajo y los sélidos arriba, los més toxicos abajo y
los menos toxicos arriba

* Instalacion Eléctrica. Para la instalacion eléctrica y luminarias, la misma debera

ser estanca de tipo APE (antiexplosiva).

(sl &
FUENTE: Portal Agro
FUENTE: Portal Agro Chile (29/11/19)

Chile (29/11/19)



https://www.portalagrochile.cl/author/portalagrochileweb/
https://www.portalagrochile.cl/author/portalagrochileweb/

125 Procedimiento de trabajo seguro para preparaciéon y aplicacion de
plaguicidas en forma general y en espacios confinados (silos, norias, tolvas,

celdas)

* Abrir los envases con cuidado, evitando salpicaduras o derrames sobre el cuerpo.

* Nunca perforar los envases llenos; si es necesario, usar herramientas adecuadas
para remover las tapas.

* Usar siempre el equipo de proteccion personal: proteccion facial y respiratoria,
guantes, mameluco y delantal impermeable en la preparacion de mezclas.

* Utilizar siempre agua limpia.

* No aspirar productos o mezclas utilizando mangueras o cualquier otro utensilio.

*Manejar polvos secos, mojables o solubles evitando el desprendimiento y
suspension de particulas.

* Evitar la contaminacién de cursos de agua, tanques, pozos, suelos y aire.

* Utilizar probetas, vasos graduados, balanzas, baldes, embudos y otros utensilios
para la preparacion de la mezcla. Estos elementos deben ser usados exclusivamente para
este fin. No utilizar utensilios domésticos.

* Nunca agitar las mezclas con las manos.

* Después de preparar la mezcla, lavar todos los elementos empleados, vaciando
el agua de enjuague en la mochila o tanque.

* No preparar las mezclas en el interior o cercania de oficinas, bafios, vestuarios
o lugares con méaquinas trabajando
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* Respetar siempre las dosis y diluciones recomendadas en el marbete. Para
realizar una mezcla, en primer lugar se debe verificar que los productos sean compatibles.
Cuando los productos sean de distinta formulacién, se realizara segun el siguiente orden:
1°) Liquidos solubles. 2°) Polvos mojables. 3°) Concentrados emulsionables o flotables.

4°) Emulsiones 5°) Aceites o coadyuvantes.

El control de plagas en granos almacenados presenta caracteristicas particulares
por realizarse en espacios confinados con escasa ventilacion, dificultad para el ingreso y
la salida y la presencia potencial de atmdsferas contaminadas. En este sentido se deben

tener en cuenta los siguientes aspectos:

* El uso de plaguicidas debe ser un complemento a las medidas sanitarias y el uso
de instalaciones adecuadas donde se pueda controlar la temperatura y humedad, y
monitorear la presencia de plagas.

* Mantener un alto nivel de higiene de los recintos de almacenamiento,
removiendo derrames de granos, residuos y sustancias que ofrezcan hospedaje a las plagas
contribuye a prevenir ataques al grano almacenado.

* Los muestreos periddicos para la deteccion temprana de plagas y la rapida
aplicacion de medidas correctivas, constituyen una buena medida para optimizar los
tratamientos quimicos.

* El personal de la planta debe estar capacitado o contar con asesoramiento técnico
para la identificacion de plagas y aplicar las medidas de control.

* Optimizar los productos respetando las dosis, modos de uso y frecuencias de
aplicacion reduce los costos y riesgos en la salud y el ambiente.

* Los principios activos seleccionados deben ser eficaces contra la plaga o agente
patégeno (selectividad).

* Para minimizar riesgos para los trabajadores el método de aplicacion debe ser el
recomendado de acuerdo al producto a emplear (sondas de envio, aspersion sobre cinta
trasportadora, pastillado en el espacio confinado)

* Tener en cuenta las condiciones climéaticas que afectan el desarrollo y
comportamiento de los plaguicidas y de las especies plagas. Los tratamientos deben
realizarse en las condiciones favorables.

* En el caso de aplicar fumigantes, bajo ninguna circunstancia se debe ingresar o

abrir el silo durante los siete a diez dias posteriores a la aplicacion.
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* Antes del ingreso a un silo que ha sido tratado con plaguicidas se debe ventilar
muy bien, medir oxigeno y ausencia de vapores toxicos. Se debe utilizar arnés con cabo
de vida, aparejo y comunicacion clara con el exterior.

*Ingresar utilizando arnés con cabo de vida amarrado a un punto exterior fijo y
equipos de proteccion respiratoria.

*Asegurar la permanencia de una persona que vigile las tareas y pueda auxiliar al
trabajador en caso de ser necesario.

*Evitar las posibles fuentes de ignicion.

*Nunca destrabar o demoler las bovedas que se forman por compactacion o
humedad del material almacenado, para evitar que el trabajador quede sumergido debajo
de ese material. En caso de hacerlo, siempre desde arriba hacia abajo.

*Al pastillar en la Noria, en celdas utilice un cafio de envio de la pastilla
manejandolo desde afuera.

* NUNCA acelere el proceso humedeciendo las pastillas, ni envolviéndola con
papel mojado

* NUNCA pastille solo.

* En NINGUN caso ingrese no abra el silo o celda antes de dejar pasar tres dias
como minimo. Antes ventile mucho.

* NUNCA manipule las tortas de la pastilla que quedan en el cereal.

* SEA PRECAVIDO cuando reciba camiones, al abrir las boquillas o al sacar la
lona.

*SIEMPRE previamente se deben establecer los medios de comunicacion, los

permisos y los elementos de proteccion personal a utilizar.

12.5.1 E.P.P, arnés y un punto fijo exterior

¢QUuE tipo de arnés?

¢Donde esta el punto fijo?

¢Como tomarse del punto fijo?

¢Qué largo debe tener la cola de amarre?

¢En caso de accidente como sacar del silo a una persona que estd trabajando

colgada?
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Propuestas de Solucidén

 arneses |

< —

12.5.2 Tripode de rescate

*En algunas plantas existe en el techo del
silo un tripode que permite prestar socorro

¢Qué hacer si no existe el tripode de
rescate?

* Entrar al silo vacio, s6lo por abajo, a
limpiar fondo.

* Trabajar tomado en un punto fijo desde el

techo sin entrar al silo.

* Trabajar con una soga de rescate que

permita tirar de ella.

* Colocar un tripode desde el techo del silo.

12.6 Elementos de proteccion personal

Para ciertos riesgos profesionales, cuando no existen medidas técnicas que
permitan eliminar, substituir o aislar el peligro de manera de ofrecer un grado suficiente

de proteccién para las personas. Por consiguiente, cuando no hay ningin otro medio
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totalmente eficaz de proteccion, es necesario recurrir a una ultima proteccion que es el
uso de los Elementos de Proteccion Personal (E.P.P.)
En el uso de plaguicidas es fundamental evitar la absorcion del producto por la

piel, pulmones, 0jos y boca. Esta absorcion varia en intensidad de acuerdo con la zona
del cuerpo considerada
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Tasa de absorcion de plaguicidas por sectores del cuerpo humano

(www.frir.utn.edu.ar)

La indumentaria debe proveer cobertura a todas las partes del cuerpo con riesgo
de exposicidn, las cuales involucran generalmente al cuerpo entero. Sin embargo, deben
ser comodas y permanecer confortables durante el tiempo que dure la operacion, sin
disminuir la habilidad del operario para realizar la tarea. Los elementos de proteccion que
se deben utilizar al manipular y aplicar plaguicidas se enumeran a continuacion.

*Proteccion Respiratoria: existen distintos tipos de protectores respiratorios con
diferentes filtros intercambiables para cada sustancia quimica

*Proteccion Ocular: los anteojos o antiparras evitan el contacto de producto con
las mucosas de los 0jos. Es importante que tenga un visor panoramico con perforaciones
antiempariantes.

*Proteccion del Torso: el mameluco es indispensable para proteger la mayor
superficie dérmica de la exposicion a sustancias toxicas Los delantales son elementos

complementarios a los mamelucos ya que cubren el torso, muslos y las rodillas. Se deben
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emplear en tareas de carga y descarga de productos fitosanitarios y cuando se preparan
las mezclas o se limpian los equipos. Son confeccionados con materiales impermeables.

* Proteccion de la Cabeza: el sombrero, gorra o capucha se debe utilizar para evitar
que el contacto con el cuero cabelludo y los cabellos.

*Proteccion de Manos: los guantes son fundamentales para la proteccion dermal
de las manos. Pueden ser de latex, PVC, acrilonitrilo o neopreno. Se deben utilizar debajo
de las mangas del mameluco.

*Proteccion de Pies: las botas pueden ser de goma y PVC y deben ir siempre
debajo del pantalon para evitar que se introduzca el liquido cuando se esta aplicando.

Deben cubrir ser de cafia alta y suela gruesa.

CAPUCHA
© GORRO
IMPERMEABLE
| ANTIPARRAS 0
| oos: (F CAPUCHA con

PROTECCION

@ )\ MASCARAS
RESPIRATORIAS

&\
s ) GUANTES DE NITRILO,
-m\. J ACRILONITRILO o PVC
DELANTAL
L rous | IMPERMEABLE
BT ) mamELuco

b BOTAS o ZAPATILLAS
] IMPERMEABLES
/' do SUELA GRUESA

12.7 Gestion de envases vacios
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ambiente y garantizar el tratamiento y disposicidn final de los residuos peligrosos que se mueven
de una jurisdiccién a otra.

La Empresa Agropecuaria no cuenta con una gestién de los envases de dichos productos,

considerando un gran riesgo para los trabajadores, animales y el medio ambiente.

Como se nombro anteriormente, la empresa terceriza la gestion de envases vacios
en los campos, pero manipula y almacena una cantidad a considerar para mantenimiento
del cereal en la planta de silos.

La utilizacion de los plaguicidas genera envases vacios que se convierten en
propiedad y, a la vez, responsabilidad del usuario que los adquiere. Los envases de
plaguicida, conservan una vez vacios residuos del toxico, tanto en fase separada como
adsorbidos a la superficie interna. Esto los convierte en residuos peligrosos y su manejo
debe hacerse de acuerdo a la normativa vigente. Una vez vacio el envase debe lavarse de
forma que guede la menor cantidad de producto posible.

Los preparados liquidos o solidos (polvos), deben enjuagarse tres veces y el agua
agregarse como diluyente del producto; los envases que se aplican en seco deben vaciarse
completamente. Una vez lavados los envases deberén ser perforados para inutilizarlos
para cualquier otro uso. Es comun en nuestro pais que los envases de plaguicidas se
utilicen para guardar combustibles, sustancias quimicas e incluso alimento y agua. Estas
practicas son extremadamente peligrosas y deben impedirse inutilizando todo envase
vacio.

La quema y el enterramiento de envases y desechos de plaguicidas no es una
opcidn valida de disposicion final. A menudo proveedores y distribuidores, incluso las
etiquetas de algunos productos recomiendan estas practicas que pueden ser sumamente
peligrosas. Los envases que se entierran contaminan los suelos circundantes o se infiltran
y afectan napas y acuiferos subterraneos. Enterrarlos repetidas veces en el mismo sitio
puede originar una contaminacién grave e inutilizar el area circundante; por otra lado, si
se entierran en varios lugares, el area afectada es mucho mayor.

La incineracion de envases vacios, materiales contaminados y restos de
plaguicidas es otra practica incorrecta ya que en la combustion se liberan vapores toxicos
nocivos para la salud humana y el medio ambiente. Otro método de eliminacion
inadmisible es arrojar residuos de plaguicidas en basurales a cielo abierto o sitios para la
disposicion de residuos domiciliarios. Estos lugares no estan disefiados para prevenir el
derrame de toxicos, su infiltracion en el suelo o el arrastre por precipitaciones hacia

cuerpos de agua. En los cuerpos de agua los plaguicidas destruyen la vida acuética y
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afectan la salud de las personas que la utilizan para su consumo, riego 0 como bebida de
su ganado.

Los residuos de plaguicidas deben disponerse exclusivamente en lugares de
recoleccion debidamente autorizados, que cuenten con una estructura y mantenimiento
apropiados con similares caracteristicas al centro de almacenamiento que se nombro

anteriormente hasta la recoleccion de los mismaos.

Las practicas para una adecuada gestion de los envases de plaguicidas:

* Conocer e implementar las normas nacionales, provinciales y municipales para
la disposicion de material contaminan nombradas en el marco tedrico (pag. 32)

* Definir un lugar distante de casas, lugares de trabajo y depositos de alimentos
donde almacenar transitoriamente estos envases vacios hasta el momento de la
recoleccion para su disposicion final.

* Los envases y cajas de los plaguicidas deben romperse o perforarse.

* El retiro de los envases se debe realizar con la mayor limpieza y la maxima
precaucion para evitar accidentes.

» Se debe disponer de un contratista con habilitacion oficial para realizar la

recoleccion y disposicion final de residuos peligrosos.

Para que el envase deje de ser un producto peligroso, se lo debe someter al
TRIPLE LAVADO, que consiste en:

1. Agregar agua hasta cubrir un cuarto del envase

2. Cerrar el envase y agitar durante treinta segundos

3. Verter el contenido del envase en el tanque pulverizador. Realizar esta

operacion tres veces
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RECUERDE! Esta operacion debe realizarse utilizando proteccion ocular,

respiratoria, ropa adecuada, botas y guantes

4. Luego de realizar el triple lavado inutilice los envases perforando, compactando

o destruyéndolos.

5. Solicite asesoramiento a las autoridades competentes sobre la disposicion final

de los envases

Fuente: www.argentina.gob.a
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12.8 Plan anual de capacitaciones

%////% Duracidn del plan %////% Inicio el
INICIODEL DURACION INICIO DURACION PORCENTAJE

PIAN  DILPLAN  RFAL FFAL  COMPLETADQ Emero  Febrero Marzo  Abrl  Mayo  Junio  Julo  Agosto Septiembre Octubre Noviembre Didembre
l 1 3 4 3 b 1 8 9 10 1 12

ACTIVIDAD

Uso de extintores 1 1 0%

La corriente electrica y

l 1
: ! 1 1 1 0% ////
SIS 1iesgos
I\-Inmplfln.cmn de ) | ) i % ////
agroquimicos
5GA eth.uetndn y fichas ) 1 ) i 0% ////
de sequridad
Higiene de manos } 1 3 1 0% ////
Cu:lnu actuar en caso de 1 | 3 i % ////
accidentes
Primeros auxilios 4 1 4 1 v ////
Uso y conservacion de ////
) 4 l 4 1 0%
EPP 0
Tranbajo seguro en 5 | 5 i % ////
soldaduras
Clmclln de Persunns i ¢ i 6 1 0% ///
distinto nivel
Riesgo in itinere 6 ! 6 1 0% ////
g : @
Manejo defensivo 7 1 T 1 0% //%
A
Uso de 7 I 7 1 0% %////
aufoelevadores/tractores %y
Orden y limpieza 8 ! § 1 0% %
i ' i //‘ /
Levantamiento manual de g i g I 0% /
cargas /
Ruido 9 1 9 1 0% //////
Como m:tlfnr en caso de 9 i g I 0% ///////
emergencias
Manipulacion de /
10 1 10 l 0%
agroquimicos (refuerzo) 0 7 .
Pustu.r::ls forzadas y gestos 10 i 10 1 0% /
repetitivos
Estrés termico 11 1 11 l 0% //////
Derelthus ¥ ubhgnuunes i i 11 1 0% //////
del sistema de riesgo de
Seguridad en las oficinas 12 1 12 l 0% ////
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He recibido el Procedimiento de Trabajo Seguro para el “Tratamiento con Plaguicidas en Silos y
Espacios Cerrados”, en las cuales se hallan las prescripciones de seguridad de cumplimiento obligato-
rio dentro del ambito de la EEA INTA Anguil

APELLIDO ¥ NOMBRE:

Firma del receptor del Instructivo

12.9 Anexo IV check list eslingas

12.10  Anexo V check list de arneses

12.11  Anexo VI check list maquinas de soldar
12.12  Anexo VII check list extintores

12.13  Anexo VIII check list tractores

13. Tiempo de ejecuciéon

Como se nombro anteriormente el plan anual seré ejecutado de forma anual, 12
meses consecutivos, solo a modo referencial, puede ponerse en marcha en cualquier mes
del afio, Sobre el manual de buenas practicas el tiempo desde establecer el mismo y
ejecucion del 100 % de los procedimientos y construccion del recinto de almacenamiento
sera de 6 meses. A continuacion mediante un diagrama de Gantt se visualizara el plan
anual proyectado que incluye de forma prioritaria el accionamiento contra el riesgo

quimico.
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INICIODEL DURACION INICIO  DURACIGN ©rCEHTAE
ACTIVIDAD PLAN  DELPLAN  REAL REAL Com :;'EMD
Puesta en marcha de procedimientos de trabajos 1 6 1 6 %
Seguros
Csnnu'ummf rt.aunto para almacenamiento de 1 6 | 6 %
productos quimicos.
Medicion ambiebte res, 861/13 2 1 2 1 %
RLT empleados, documentacion, vacunacion, _ _
aunsentismo, educacion sanitaria ! ’ ! ’ i
RAR clexposiciones ante ART 2 1 2 1 0%
Plan anual capacitaciones 1 12 1 12 %
Indicador de medicion cuatrimestral sobre mejora en
condiciones de trabajo ‘ ! ! ! o
Indicador de medicion cuatrimestral cumplimiento 1 | 1 | %
efectividad capacitaciones
Check list maquinas, herramientas v extintores 1 12 1 12 %
Indicador de medicion cumplimiento de legajos 6 | 6 |
tecnicos
Estudio carga de fuego 9 1 9 1 0%
Medicion PAT 3 1 3 1 0%
Plan emergencias 3 1 3 1 1%
Estudio ergonomico res. §36 4 1 4 1 1%
Simulacro evacuacion 4 1 4 1 0%
Medicion ruido res. §5/12 j 1 j 1 0%
Auditoria interna ] 1 ] 1 0%
Relevamiento periodico de EPP 1 12 1 12 0%
RLT cursos operarios manejo tractores 1 1 1 1 0%
Indicador de medicion cuatrimestral sobre mejora en g | g { ™
condiciones de trabajo
Indicador de medicion cuatrimestral cumplimiento g i g i ™
efectividad capacitaciones
RLT check list arnes, tractores, escaleras | 12 | 12 1%
RLT estudio bacteorologico agua § 1 § 1 0%
Simulacro evaciacion sin aviso 10 1 10 1 0%
Solicitar auditoria ART 1l 1 1l 1 0%
Revision procedimientos trabajo seguro 1 1 1 1 0%
Revision plan anual 12 1 12 1 0%
Indnlcldnr de medicion cumplimiento de legajos n i n i ™
tecnicos
I.lld.lc.li%ﬂl' de med.mnln cuatrimestral cumplimiento n I n i ™
efectividad capacitaciones
Indicador de medicion cuatrimestral sobre mejora en 0 i 0 { "

condiciones de trabajo

Enero
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14. Indicadores de medicién

Los indicadores son formulaciones generalmente matematicas con las que se
busca reflejar una situacion determinada. Un indicador es una relacion entre variables
cuantitativas o cualitativas que permite observar la situacion y las tendencias de cambios
generadas en el objeto o fendmeno observado, en relacion con objetivos y metas previstas
e impactos esperados. Estos indicadores pueden ser valores, unidades, indices, series
estadisticas, etc. Son las herramientas fundamentales de la evaluacion.

Los indicadores son Utiles para varios fines:

. Evaluar la gestion

. Identificar oportunidades de mejoramiento

o Adecuar a la realidad objetivos, metas y estrategias

. Sensibilizar a las personas que toman decisiones y a quienes son objeto de

las mismas, acerca de las bondades de los programas
. Tomar medidas preventivas a tiempo
o Comunicar ideas, pensamientos y valores de una manera resumida:

"medimos lo que valoramos y valoramos lo que medimos"

14.1 indices de incidencia

Expresan la cantidad de trabajadores o personas siniestradas por motivo y/o
en ocasion del empleo -incluidas las enfermedades profesionales- en un
periodo de 1 afio, por cada mil trabajadores expuestos.

Il = TRABAJADORES SINIESTRADOS X'1.000

TRABAJADORES EXPUESTOS




Nombre del
indicador

Frecuencia de
accidentalidad

Severidad de
accidentalidad

14.2

Definicién

NuUmero de veces
que ocurre un
accidente de
trabajo en el mes

Numero de dias
perdidos por
accidentes de
trabajo en el mes

Indices de frecuencia

Formula

(Numero de accidentes de
trabajo que se presentaron
en el mes / Numero de
trabajadores en el mes) *

100

(NUmero de dias de
incapacidad por accidente
de trabajo en el mes +
ndmero de dias cargados
en el mes / Numero de
trabajadores en el mes) *

100

Nota: elaboracién propia (2022)

14.3

Nombre del
indicador

Severidad de
accidentalidad

Indice de severidad/gravedad

Definiciéon

Numero de dias
perdidos por
accidentes de
trabajo en el mes

Interpretacion

Por cada cien
(100)
trabajadores
gue laboraron
en el mes, se

accidentes de
trabajo

Por cada cien
(100)
trabajadores
gue laboraron
en el mes, se

por accidente
de trabajo

Formula

(NUmero de dias de
incapacidad por
accidente de trabajo en
el mes + nimero de
dias cargados en el
mes / Numero de
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Periodicidad
Minima

Mensual

presentaron X

Mensual

perdieron X dias

Interpretacion

Por cada cien (100)
trabajadores que

laboraron en el mes,
se perdieron X dias

Periodic
Minima

Mensual
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trabajadores en el mes) | por accidente de
*100 trabajo

Nota: elaboracion propia (2022)

14.4

Cumplimiento de Relevamientos de legajos técnicos (Indicadores de
procesos) SIMULACION

Definicion del Evaluacién inicial sobre Legajos técnicos 1 Sem. 2 Sem. | TOTAL
indicar
Interpretacion del En la evaluacion inicial se observa que el 10% de | 75% 90%
indicador los aspectos sobre legajos técnicos, estan siendo
confeccionados completamente en la empresa.
Limite del 100% De cumplimiento en relevamientos de
cumplimiento legajos técnicos deben ser cumplidos por la
empresa
Método del calculo | Numero de legajos técnicos confeccionados en la | 75% 90% 82.5%
empresa/NUmero de legajos técnicos
contemplados en la evaluacion inicial del SG-SST
=X 100
Fuente del calculo | Matriz plan anual cumplimiento de legajos
técnicos
Periodicidad del Semestral
reporte
Personas Higiene y Seguridad y gerencia
responsables del
resultado
Nota: elaboracion propia (2022)
14.5 Cumplimientos de relevamientos legales (Indicadores de resultado)
Definicion del indicar Relevamientos legajo técnico
Interpretacion del indicador La empresa cumple los requisitosenun %
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Limite del cumplimiento

100% De los requisitos cumplidos sobre normativa
de legajo técnico

Método del calculo

Numero de requisitos cumplidos/Ndmero de

requisitos normativos totales actuales = X 100

Fuente del calculo

Matriz plan anual accion *Relevamiento de legajos

técnicos

Periodicidad del reporte

Semestral

Personas responsables del resultado

Higiene y Seguridad y gerencia

Nota: elaboracion propia (2022)

14.6

Cumplimiento de capacitaciones (Indicador de eficacia capacitaciones
SIMULACION)

DESCRIPCION DEL -
INDICADOR EPLELON.
NOMBRE o o o
DEL. 1 2 3
INDIGADG | EFICACIA | META | PERIODO CUATRIMESTR | CUATRIMESTRE | CUATRTRIMEST
R E 2022 2022 RE 2022
N° de
trabajadore No de
s que trabajadores
recibieron que recibieron 8 10 13
capacitacio capacitacion
n *100 en el periodo
/N°Promed
io de Promedio de
FORAM uL trabajadore| 100% | trabajadores
Sque que debieron
debieron recibir
recibir capacitacion
capacitacio seglin matriz 8 15 15
n segun de
matriz de capacitacion
capacitaclio por cargo en
n el periodo
EFICACIA 100% 66,66% 86,66%
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Eficacia
promedio 100% 66,66% 86,66%
acumulada
TOTAL
EFICACI 84,44%
A ANUAL
Nota: Elaboracién propia (2022)
14.7 Indicadores de gestion generales.
Objetivos Indicador Tipo Respons | Calculo Frecuencia | Resultado
- able
indicador alcanzado
Requisitos % de | Resultado | HYS N° _ requisitos _ legales | Semestral %
legales/Relevamientos | cumplimiento cumplidos/N° __ requisitos
de legajos técnicos de requisitos legales aplicables X 100
legales
Mejorar las | % de eficacia | Resultado | HYS Indicador _de eficacia (N° | Cuatrimestr | __ %
condiciones de trabajo | de las de condiciones _inseguras
mediante mejoras | condiciones mejoradas/N° de
identificacion de | mejoradas condiciones inseguras

reportadas )
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peligros y agentes de

riesgo
Eficacia en la toma de | Eficacia de AC | Proceso | HYS N° de AC/AP eficaces / N° | Mensual %
acciones preventiva y | y AP tota AC/AP tomadas X 100
correctiva
Cumplir el plan anual | Cumplimiento | Estructura | HYS N° de actividad | Anual %
de trabajo del plan anual programadas _en el plan

proyectado anual/N° _de actividad

ejecutadas X 100

Cumplimiento de las | Cumplimiento | Resultado | HYS N° _de  capacitaciones | Cuatrimestr %

capacitaciones

de las

capacitaciones

realizadas/Capacitaciones

Programadas X 100

al

sabalza garces J. D. (2022) https://www.youtube.com/watch?v=VGlkap4 HwQ

15. Conclusion final

Cuando en la introduccion del trabajo se hablé sobre que el sector agrario es muy

pujante y tiene mucho potencial en esta parte del territorio, también se hablé sobre que,

por otro lado, es una de las actividades laborales mas peligrosas de todas y con menos

influencias de procesos de higiene y seguridad en el dia a dia, esto produce a lo largo del

mundo entero, numerosos accidentes con pérdidas humanas y pérdidas materiales

importantes, tal como se cit6 en “Declaracion del problema”(pag. 32, parrafo 1)

Durante estas paginas de informe, se buscé en principio, que el lector capte este

tremendo potencial de crecimiento econdmico del sector y a su vez se concientice de lo

peligroso que pueden resultar sus procesos productivos para la vida humana y lo material.

A través de investigaciones, herramientas plasmadas como FODA y RGRL (Res 463 dec.


https://www.youtube.com/channel/UCIrV0qaudTefPwSzU7uB6Vg
https://www.youtube.com/watch?v=VGlkap4_HwQ
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617), recabados de informacion, diagnosticos, y valoraciones se identificaron muchos
aspectos en donde la empresa incumple la normativa legal y también pone en riesgo la
vida de sus operarios y la integridad de los bienes de la empresa con exposiciones a
riesgos criticos que requieren rapida intervencion en el corto plazo y que el mismo se
prolongue en el tiempo, como lo es por ej., la manipulacion, uso y almacenamiento de

productos quimicos dentro de la planta.

Como conclusién final hay que decir que en este trabajo se logrd proponer un
plan de accién integral para llevar el standard de seguridad y produccién a otro nivel,
haciendo foco principal en la mitigacién y control del riesgo quimico, se logré
confeccionar un manual sobre manipulacién, uso y almacenamiento de productos
quimicos.

Lo més importante de la propuesta implementada es que la empresa tendra
herramientas y variables para controlar un riesgo critico. Lo que méas ayudo a conseguir
el objetivo es que el tema de productos quimicos estd muy instalado en el mundo, de

forma muy avanzada, por ende hay muchisima informacion para investigar.

Para lograr realizar este proyecto propuesto se realizaron planes de capacitaciones
y entrenamiento propuesto, mejoras en las condiciones de trabajo criticas, se lograron
procesos de trabajo seguro en los lugares donde se manipulan productos quimicos, entre
los méas importante.

Finalizando también se puede agregar a esta conclusion que por fuera de este
trabajo, seria optimo que la empresa preste especial atencion y diagrame en un futuro
planes similares para la eliminacion, reduccién o control de otros riesgos criticos

presentes en la actividad.

16. Recomendaciones

16.1 Especificas
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1. Se recomienda a la empresa contar con al menos servicio de higiene y
seguridad (Lic.) externo para llevar a cabo el cumplimiento del plan, en época de alta
demanda contar con técnico permanente en planta.

2. Se recomienda designar un jefe de planta que sera el encargado de conocer
el plan a la perfeccion, y procurar que lo propuesto en él se cumpla y ser el nexo rapido
entre operarios y gerencia o higiene y seguridad. El sera quien dispondra de los permisos
de trabajo con riesgos criticos y corroborara que se cumplan los procesos de trabajo
seguro articulando junto con el servicio de higiene y seguridad.

3. Se recomienda contar servicio de medicina del trabajo externo, esto seria
importante para armar legajo técnico y medico de los trabajadores, calendario completo
de vacunas y direccionar de la mejor manera la exposicion de cada uno de ellos en el
formulario RAR, para que a partir de ellos se comiencen a realizar los examenes
periddicos por medio de la ART

4. Tal como indica la informacion de la empresa “...galpones para guardar
maquinaria agricola, tales como tractores, pulverizadores, tolvas, herramientas menores
y para el almacenamiento de semillas y agroquimicos” Se recomienda no almacenar
productos quimicos junto con maquinas y herramientas, deben tener un lugar/recinto solo
para almacenar este tipo de productos.

5. Se recomienda trabajar en cuanto a capacitaciones, inducciones y procesos
sobre el personal temporario contratado en temporadas altas.

6. Se recomienda a la empresa hacerse cargo del lavado diario de la ropa de
trabajo de los operarios expuestos a quimicos y vapores.

7. Se recomienda a la empresa énfasis en lo que tiene que ver con el riesgo
especifico de productos quimicos.

*EPP

*Capacitaciones

*Recinto apto para almacenamiento y disposicion final

*Cumplimentar los procesos de trabajo seguro incluidos en el manual.

*Mediciones en ambientes criticos.

16.2 Generales
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8. Se recomienda contar con una oficina administrativa con recursos
humanos competentes en el tema

9. Se recomienda la inscripcion al programa de vigilancia de la ART,
S.V.C.C. debido a que el establecimiento almacena y manipula sustancias cancerigenas
como son los procesos de radiacion no ionizante como rayos /UV de soldadura. Esto es
segun Res. 81/19

10. Realizar mediciones de ruido, medicion PAT vy estudio ergonémicos en
puestos determinados (no incluido en el plan)

11. Se recomienda a la empresa extender este trabajo para reducir y controlar
otros riesgos intolerables valorados en el informe.

12. En el plan no se nombro acerca de la carga de fuego en planta, es
recomendacion también que la empresa pueda realizar carga de fuego por sectores y si la
parte economica lo permite construir tanque cisterna que sirva para proveer de agua
mediante mangueras a nichos hidrantes en lugares estratégicos. Elaborar plan proteccion
contra el fuego en un futuro

13. Se recomienda contemplar en un futuro la posibilidad de integracion
vertical mediante la obtencion de maquinarias propias para poder trabajar también los
campos de la empresa y arrendados, estos hoy son operados por personal tercerizado, si
bien es exigencia que tengan un seguro de ART, la empresa no tiene incidencia sobre
procesos seguros de trabajo en territorio propio. Ademas esto provocaria optimizar
ambiente de trabajo y expansion territorial y econdmica.

14. Se recomienda la mantencidon en buen estado de los caminos rurales de la
zonay exigir al municipio el mantenimiento de las 2 rutas provinciales que circundan. La

facil accesibilidad es importante para el crecimiento y desarrollo de cualquier proyecto.
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18. Anexos
18.1 Anexo 1: RGRL (relevamiento general de riesgos laborales) dec. 617
AGRO
Nota: las ultimas 3 péginas se coloc otro modelo de RGRL debido a que en el que se
utilizé no estaban actualizadas las paginas A de agentes cancerigenos (donde se declara

UV) y C para accidentes mayores.

w CONDIOONES A CUMPLIR QS NORMATIVA VIGENTE
I FT T 1T H
SERVICID DE HIGIENE ¥ SEGURIDAD
A0 e Send oo de Higens: v Sequrdaf? D D - - - A5 Dec 6197

1 iPoses documentacion achualim da oo regiracion de hodas | accionas

tendientes 3 cumplr la misicn fundamenal vl drjesives de prevencion

e nes s, siankeados m la egshom vgemey D D B B B A5 e 61N
SERVICIO DE MEDIONA DEL TRABANY

] JDiapone del Sendcio de Medicina dd rabap?
LM - - - ssocew

4 (Poee documentacidn actudizmda oon regitraciin de todas | acciones
fendien e a cumplr [a misisn fundamental, gecu tndo acdmis

de sducacin i, Some, vaunm y eudog
de asmBEme po mobdidad? D D : B B A FDec 6IWS7

5 450 rel nn | o8 e symen e mikdi o peni dics 7
I:I I:l ) ) ) R, SHT 4397 y5488

ASEGURADORA DE RIESGOS DEL TRABAND

6 pSeenyema alisdaama ARTY [l [l - - ) Cap ML A 07, leydd 5 s
i iEshibe ommancas e vsta?
D D - - - A 19, Dac 1

DELGACIONES DEL EMPLEADOR
a JHa aplicad o los criferios de prevencian pand evifaer evenfis dafi i en of
fraby o desamad bnde una accidn permanme om el fin de megrsr
los nived e e srgquiidad e it e - eock e s D D - - - A 1, e, Do, 617047

g |denificando, evaluand oy eliminando los facions
di s o i b e efablecimioto I:l |:| - - - &1 Uinc a)Dec 61757

1 Pricrizand b pree ncdn de aCcd et es v en e ad s proteson des

afpary i de la minimizacin de ks iesgosen l fuente AL U nc bDec G170

Poypen di e berm enmig de profecctn personal a ks rabs) adoms que

SEPRNCL et e s e flan o Rarea § e S0 esRatale e o [l [l - - - ALUing o Dez 6197
12 Iifermandi y @ pec tand o i wabaadines aceca de |6 feEges

refacinadios. oo las G reas que desamalan en 5u estabec min e, D D - B B A Ving ) Dec 61N A, k), Ley 1958
| = b3 ol N RG] raima de preven ot

dlg.arid emes y et rmed ade's profesiona ks I:l I:l - 3 3 At ing eiDec 617
] | PSSO i1 S o | . AT 5. N . i (2 | 3 preve o, L higema

v Egequnidad sean ac dades imegraids a be e que

o wabraador desamol een b empesa I:l [l - - - At line Hibec B17EY
SERVICIOS DE INFRAESTRUCTURA

' 50 hin arhirado | os maedios neesaioi a fin de provesr o aqua

potable necesana o ko rabagadons? D D - - - A 4 Dec G1787

FETE A MWD GERERAL F AESECE LA BOWRAE T Dhevovesia G787 ) '




N COMDICIOMES A CUMPLR

I

'

250 han i mrumen tad oL g acciones, nece s a fin de que b vwienda
prosnta por o emplead o, s manfemga libne de male m15 a i areded or
y52 enaien tren oot rd ada s be fuerte s de rieges o dcicos,

yde nomdod, & comoela pedbikdad de demumbes?

BEGULARIZADON

74

RORMATIVA VIGEN

LT

PO

3!

At 5 Dec. 81397

250 han comruidg nsaladoy pove o
s itarios adecuados para o T abapadone ?

A0

Ar 8, nca), Ley 19537

5% han mamenide e bum etado de use, comenvaciim
yiundmamimae e sty dme sninris?

CH|

A, inc dy Ley 19587

25 ha proseno un Dol quin de prm ens. s B gue ot enga e e s

e venia e, de aoee i al e s a Que ese expuesnn e | rabaa dor?

AL

AL G Dec 51787 A !

MAG LINARLAS, HERRAMIENTAS, MOTORES
¥ MECANISMOS DE TRANSMISIO N

N

dlumplen s maguings, harameemas, equipes, producics, nepuesos,
ACCERNNS e mes Rk de rabaoom 05 5kgul enne § neduiE s T

AL

Fl

Extar disafad o8 y coms i dos minimi rando
los iesgos que puaedan generar,

AL T[]

A nca)Dece 1V

En cricde poarer valante s, comeas, nede o rise, o ey mecansmos

die e sin, 5ol et o (oo o parad ones o fomil o o cigdeial e,

deberdn st cubierss de forma fal de elming twoda paiblidad de que

bo5 fraba adones, o par e de su ouB R o veSTMema, pusdan pener e
on oomad o om b pates en Mo miam

][]

AT nc.b)Dec 61757

En cmode posrer edremos de los o e de ransmiidn, deben estar
comple tamente proteg dos si obresalen en mds. de un ercio de
o dereef iy o bl idn e e on die o en Gl @mnfranos

AL L]

Art T nccd Dec. 61797

En o de poaser elemento o par be m ol s gue pudieran produdr
a ko4 traba adones. a rapami o o, apla mam en oS o oo,
e profegidos o cubier i

AL L]

Art T ncd) Dec. &N

La mna de recomid o die ko4 oonfra pes, péndubes u 0nos mecni anos
mclarme s, deberd e prtegids por mefiode uin Eramima

AL L]

At T nce)DecE 7R

Bl prowve oo de dispos aos de Blogues para s peeda en
P i T a0 o A | i ek a3y ode Serialmad ones de pelgne,
o | ECACREES. O BT U BT, O AUl s e gyera ddn, reguilad an

P G T, s s e Carst el et e oo | maema va -.-;en I:I I:l

A7 inc ) Dec 617797

5 e A el e . | e U in 6 Con e o8
adenusds. de acces el o y veibe,

para que o oper ador pueda detenara

régyidamen e en @s0de ungenda 7

Cd |y

A8 Dec 67 W37
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AL T

e -:Iu‘_!l:l':.' SPQUNG: ACCRS 3
(]

AT

A9 nc a) Dec 617487

¢ Efar pIoanies de bareras, barandilln
1) nong-jed ios dia proseccion similanas,
cuande-rarcnes. de sequiidad ad ke exjpn

AL T[]
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I Perm e oo duchor una s blded sufcienme
Cique gatanmce s qundad para mane jar |a méagquina

A% nc b)Dec 610497

AL 1L 1

AT noo Dec 51787

Lz ar (OGS A, de asien s cuand ool desamclio
i la wiEa asl lo-parmina

Cd|my

En caml: gue |a tanea rquicera rabajr de pie, se debe comempar una
-~ anatontia honromal que pormita deponer de @ paco 3 decuad o
~para Ii_gﬂﬂ!n“ fime yseguro del Trabapdor

AM T ncd) Dac 61V

AT L]

A Y ncejDec &7

Cibf e o cieradod de o a Bl que min e b oo e e
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ALY nefiDec 6I7E7
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A 10Dec. 178

36 Cumpdmantan ks Tracions y maguing i
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Art 11inca) Dac
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HINjEIEI N
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A 1Tinc g Dec

41 Posar 2 snaciura de profecadn capazde nssdr e pesoicia del eqepo,
o o e 51 | e B sl e v ooy, wa 523 P L3S carac el scas
dhel femeno o por la ratursl ers die Ly acia dlades.

A 11inc e Dec

42 Poseer eacakena y piEamancd uolr o mecanimo
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43 Poaeer Serfal i Zac0 o o | C6 AESQos y Oohone § 0 g dadl 0omo & amenics
walicacd o b e ver G de accidiend e

A 1Tinc ) Bec

A 1T inegiDec

44 Poser cindundn de sequnidad, s de dmoula adn
Para i 3o Moo D, Y S Ee O EINCA S0

NN

AL 10 imc by Dec
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Pl 00 S8 LN LA G reycaoon B aime okl local?

N

AL 12 Dec &1R
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At 13 Dec 610
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At 13inc a Dac

50 Los mangos & i00a hey ramesnia oomante deban esia prow s de una
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e corte o, em s defecio, extar disetada s para impedinc

&rl 1¥inc b Dec
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A 1Finc ciDec)
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ne CONDIQONES A CUMPLUR Sl NO ndlita  REGULARIZAGION
56 Arnientales
L Il [ - -
57 W in acidan
L Il [ - -
58 Mwel Sonarg
L Il [ - -
59 £5e uhlizan sclamente los producios agroquimecos cuyo uso esta penmitido
por la Awondad Competene, cumple nda con las nonmes de
pcedimmien 1o emanadas de ba misma, para su emnphes ? I I |'|""’ | I I - -

RIESGOS ELECTRICOS

&0

LCumglen las mstalbcones edctricas con la mglamemaadn de la
Asodaddn Bedro®anica Argentina 7 (Es de aplicaddn
supletana la normativa estableada por el BMRE).

AL

a1

iCuentan hos equipos edctnoos con oonexdn a terra nstalada conforme
a la nosmatya aphicable seqin & Art.18, Dec 6179772

][]

B2

flos tranapos de man tenimesn to o impeza de equipaos o de instalacdn elécmca

son redizados exlusvamente por personal capacitado y
debidarmente sutorzado por o ermgleador para su gaouddn ?

Cdjin

J OO

a3

fBasten procedmientos de trabapo seguro solbe mstalaconas eécincas
en el gque consten gperadones de corte y restauracian de enengia?

L_|l+]

En seciones con presencia de concen tracones de polvos wegetales o
armacenamenta de Bguidas nflamables, capaces de producr incendios
o explasiones, ¢ los motares, dispuniores, conductones eldotnos,

s talleros y cudlquier ot elamen to eéctnos que pueda

prowacar chispas, son de makerales para atmdsferas explosvas?

L_|lv]

a5

FEstan conwenien temente aslados los motones, disyumores, conductones
elécirios, los abems v cualquier otrg eleme nio elé dncoo? ¢Estan
pategidos ¥ askhdos contrala Busda los matedales eldciicos que
requeran estar expuestas a B ntemgene?

C<4i

Jla ensidn de sequridad en las cercas ebdcincas
&5 laestpulada por el BENRE?

1]

MANEJO DE MATERIALES

a7

{50 pmoade, en las operadones de maneps manual
de materalss, de saauerdo con o squiente?:

[ ]

i

a8

Reerrglazanda, en donde bas condiciones de tralbaps asi o permita,
maneps manual por la uihizacdn de eemenios auxlaes
parael transparte de cangas.

L]

a9

Informando Al personal de las téomcas comectas para el bewan tamien to
¥ manejo de materiales en forma manual.

[ ][]

0

Proporconando al trabajador bos elamantos  wo egquipos de pebaccidn
personal o dispostves que evten e ontacto drecto ente las parsonas
@ parte de su cuerpo o estos demenios al manejar o transportar
mateniales quimios U otros aementos agresivgs para las parsonas,

[ ][]

SILOS

"

SRedinen los silos las siqueentes condichones 7

L]

O 0 O
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72 Estar manados solbre bases apropiadas para su uso y construdos

de fornma 1al que garanticen la ressienca a las cargas que tengan

que sopartar y bas apoyss protegedaos Contra impacios acodemales,

en amas de crculacdn wehicular, I'l’ I | | I I = -
73 Contar con guardahomibees en las escaleras exterioms verticales de accesa,

a partir de hos DOS {21 metms de altura. I""" I | | I I -
74 Estar paxteqgidas las abesrturas,

a fin de evitar caidas de los trabbajadores. I'l"’ I | | I I - -
75 A5 curmglen aon bos skguien bes requisies para el desarnolio

de las tameas de hos tabajadones en los alos?: I""’ I | | I I -
76 Wentlar el sio, pedo al ingreso, a los efectos

de logmr una atmdsiera agta. I I |"" | I I -
7 PFroteger bas aberbuaras de descanga

e inemupcitn del lenado. I I |'|" | I I - -
78 Proweer de los dameantos wo equipos de potecciin personal

frale s oomnd Cirmurdn de segundad y Y calba de wida v supete a un punte o

extenor) adecuados a las tareas arealzar. I:I I:I = =
3 Dsponer la parmanencia de una parsona que, desde o actenior del slo,

pueda guxiliar al trabapador en case de necesdad. I I |'|"'" | I I -
ag nstrementar bas mededas de precaucdn  a fin de evitar la aourenca de

ncendios y enphosones durante el desarrolls de las taness. I I |'l'" | I I =
a1 Mo destrabar ni dermoler las bdsedas que se formen por compactaddn o

humedad del matesal amacenado dentro de un silo o galpdn,

ubicandose deloayo o endma de las bdwedas. D I:I - -
az £5e megura la estabibdad de las estibas de bolsas, a fin de evtar posiol I I

desplaramien tos y esones a los trabajadornes?

PROTECCION COMNTRA INCENDIOS

a3

L5 armacenan ks poducos agmquiimioos ponte oon produectos
mflamalsles? ;5 uihzan matenales no comibustilbbhes para ka cors truccedn
de los depdstaos de amacenamento, waseade productos mflamables o
agqroquimemns 7. jEBs suficente lawentilacdn e iluminaddn para oontodar
los riesgos exstentes s,

i

a4

25 toman bos shguientes moaudos durante la guema de rastraios
para asagurar su conted?, contemmplandao:

L L |

a5

La na realizacidn de quemas en dias muy veniosos, oon espedal atencidn
a la dimecodn de los wentos predominantes.

LIl |

Larealizacdn peda de los aortafuegos pertineres .

N

ar

La designacdn de una persona msponsakle meentras se realice la quema,
hasta que no queden restos de fuego.

LI

{5 emplean artefactos de iluminacdn antideflagrantes en las cercanias
de materales oormbustibles y donde se poduxan o acumulen
paivas de squal caracteristca 7

as

£5e comtrodan regulanmente los acopios de matenales gque paoduercan
fermmentacidn y devacidn de la emperatura ¥

S

Cuentan bas imstalaciones wo lugares de trabapo con la cantidad necesana
de matatuegos wu obos sstemas de exdincdn, segin las caracteristicas

¥ areas de mesqo aprokegern la carga de fuego exsente, las dases

de fuegos mvaucrados y ka dstanga a ecorrer para alcanzarlos?

)i

=3

452 ha prohibeds la instalacidn ¢ uso de elermen tas de calefaccidn fipas
o portatles, elecioos o a gas. en aguellas recnmtos donde exsia palige
de esplosdn o incendsa?

lv]
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e CONDICIONES A CUMPLS LRI T . WORMATY
] e H
VEHICULOS
W ilumpkn lksvehiodos wliBdos para de ko5 raba o,
s & g esbdnions anbsspins ogeisnnnar P[] [] - - -

W Lspaabriss ydemasvidnios que fomen pare de la camoeia debenin

s dia saquridad v pemitr una buana viiblidad desde y hada

o imerior el vehinl, D D - - - A 34 inc a Dec 61767
W Losfrenos deben ser eficaces.en fundn ala canga que en dlos 58 ha de

A ydeben faner un fengde mangen buen estade I:l I:l - - - A 34 inc b Dece 17
% Debon poier barnde bierd s y Taes @mple e con una duna

minima de 1,50 m, banca yecaena que permitan o ace

oderm de lo rabgsdonem D D - - - A Jdinc ciDec i NG7

% Lotraapsiones m Sramporiacn o forma e parada de b canga
Ssimismao o4 raby adons no podrin eRar de pie omtd s en un igar

del vehiculo que nohaya sdo dessnado a sl fin, ni podrin pasare

desde o hacia un vehicule en moimien: D D B B B At M incd)DecE 1747
F  Hnginvehiok dbe proviimare de conbuside

o @l modr @n funcien ami o I:l I:l N - N A 3dinc o) Dac 60787

b L comdud o debren posss el regetng

ha bl v s o e e |:| |:| - - - A 3dinc ) Dec I NGT

EXPLOTACKIN FORESTAL
W e cumpen los S quientes requsios antes de comen @r los ks

e desmante o la tdla de irboks DD . B B B
W Prever digin Spe de viglancia ola pesencia

e digin reponsable qua imparta indicacimis. D D : : : A 35 inca) Dec 61047
W Hming la preseniia demaks zas. o focmes, mache sando e o5 dRmos

a v para faclivar un ¥ abajo sequic v una salida o mape rapido:

el drea e chada are la evenaial @ida de un arbiel D D - - - A 35 inchiDech | ¥
M2 Prever y onsur caming de accmoy de saiids o ecape, adecuadios

d riege de cadi o nodami e de oo, rama. o demenis pessdo D D - - - Art 1 inced Dec 617497

W3 g% permite o ingnsc a b rona de desmonte ofda srialinada de dguna
percna g alos raba oY Cuando se prooads a demibarun drbel, ke
frabadons que notn desamol ando dine & amen e b operecion
de vobeo, deben mantemere 4 una desncia radial de sequridsd igual a

deble de lalengitud del &bl que serd tlade ye s equipados
om cas de soguridad DD B B B At 16 Dec 1N
4 Renm s mooders be dguinte condicine
o i ope raciones. de voleo oder ame? D D B B B
05 Efa ben dfilds
E = DD B - - AMTT ncd) Dec Gl
W Pl e aue e buen etado
Q0 e onamieni D D . ) . AT nchiDecEl VR
W71 Defener de parada deemengenda opeativa,
L .
. vilivearia e nuskintoa, (e de cadend) D D . . . AR ince) Dec 61797
W Poseer profecton para b mancs en ol e (mania amerior de la
-
= ripna)y en la emputadira (marija poster o D D ) - ) Ar 3! ncd)Dech b M
09 Pomeruna funda protecira rigida para su radado.
= 10 : : : A 37 inc el Dac 61997
g .ahEEI-x operadoras o8 motosiaTa de cadena, equpades
) n:nfcs Suientes slomenos de prmemion personal ? D D ) ) )

h i
1 g seuidad DD . . - A H inca) Dec 617/

l.l.l.i Protechor vigudl fpe mala de aena

i DD - - - AR B nchiDecE NG
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113 Prosechoes sudiod
DD : B At H nce) Dec 81797
4 Gumes
|:||:I - - At H ncd)DecE VR
IS Paniaones smom
DD - - At nce) Dec 81790
16 Calzmde de sequrided
DD - - A3 nch Dec 61787
WNT Fecieaarien § S Pl Gn i o oree e enil i o e rado e de moacderna
e caena solve | sguisnies agpecus de comecta ull Zacn? I:' EI - -
I3 Se%emas de sequradad del aqups: D
| I . - - AMF nca) Dec &1
IS Posoin oe los pes durante d oo
. . O . A nch)Dec ) VR
R0 Lkoel equpamen io de podecodn pasmal
DD - - A3 nco) Dec Bl VT
21 Carga del inaue de combuishie de b motodema
|:||:I - - A H ncd)DecE VR
122  Ecconamiemfedd amangue del mosor
DD = = At nce) Dec 81790
21 Fomade e segin tpoy etade dd drhbol
DD : B A ¥ ncf) Dec 61787
124 Pora las | oo de poda o derame, o empoador debe propiocne
I 5 . e e . T 8 8 e OOeCcin I:' I:I - -
125 Exdlers afecusds
|:||:I - - ALl nca) Dec G i
126 Fepadoes
. . - - ALl nch)Decs ) VR
1Y Cacocm barbije
DD - - A A nco) Dec gl v
Ld Profeca vaa
|:| |: I . - - A Al ncd)DecE N
2% Guaniesde puichng.
DD - - A A nca Dec gl
A1 Cntunin de Segquidsd
DD : B Ardl ncf) Dec 61787
31 Prosecciin de lma paa bs pema
|:||:I - - Ardl negiDecEi VR
32 Calzmde o8 sequrided
1= DD - - Ardl nchjDecEI VR
[EE ] gSEhm‘IPjI}I}PHUHWI}EHBEﬂJWENEﬂEH 34 by ess & PN
T, e iando exste pandints? D D . . AL Dechi N
'If{& 58 e AN Erodgramad s s SRR 08 o fad e A e piTe
— e ey ejerutalios de Nl Ama que o generen fiesge
. para la sequridad persmal? DD - - Al Dec 6197
ANIMALES
B35 ;% eouwnran adads bx dvendas de | Fabaadons de bs gapones
() decia bows omsables con pesna de aimals ? I:' I:I - - Ari# Dac B WY
% % han implemetade medidas que permitan ujetar y controlr |o
L modmieto de s mimales e los ratamien fos san b o, vacunaion e,
curkime de heridis, fre s de decornsd oy dine
que g comtad o del hombre om ks mimales? |:||:I - - A4S Dec 61997
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158 han tomado | siguienfe s madid s
de cardder generdl A fin de prevenic b omsE?

L0 ]

139

AEd o oy diee 8 vabaadoroon la muos o snge
de | anmale y @n 5 ecnemmicd

L0

- - drtdTnc a)DecEig

14

) ) ke tareds que | pan gan en i ace oo animaks,
el tra b oo e el e, il e G debrerd ad o,
ames de fumar yde ioda ngesa de dimenns o ifudmes

L0 [

M1

S debe depone de un bgar destin ado para b ropa que e fuve en
CON AT 105 nmaes, & in de ealar 51 oA o b ropa |mma

- - AT ine b Dech N

L0

. . ST N O DeC el g

M2

58 ncineraran kos cadiwvenes de los animaks. muetes por causa de
et e ades Coagiosas o desmnocdas, sitando el contaco
il animdl mn o vabaador

[101 [

- - AT inc d)Decs I e

CAPACITACION ¥ PROTECCION A LOS TRABAJADORES

141

Lhe minimizn bs nEgo e la hente de rbae?. Het o siose
dcance, ) w ha poviio y @pitadem el wode dememis de efecia
profscitn perona a kot raby alone de suerde d isge

AU i mpusios?

L0

At 48 Dec 61757

144

15 ncluye o |3 cpxitaitn de ks rabajadons | o Sguion e eme

iGN

145

Hetificdim de o risiged y u mpactoen L saud

LA

: B AtdYncaiDecE Y

145

THCHTTICE (e OCEc T [ e LA P e e e
i uinar ks, hervamenta y el amemos de potsccin persona
e acuend i al fn A que el e por e dese mpe i

G |3 R e 00 end

LIV L]

. N ST nch) Dec 61 WS

M7

M e de primens aiediog, cundod nsge
aque e trabeador esnd e S0 1 I amerine

i ]

- - SA3incc) Dec 678

43

% ha b a0 Caa O 0 A Rodis | ralaa e de

acuerod |a tarea que desarolen yacorde d nve edu@dmal akanzde? . .

REGISTROS

144

AH Aot mea M 59 en Cus A Compnand i din g
e |a Resaluo on 40510 Re Qg 08 A en s L ancer ge no s/

- - S50 Dec Gl 787

MO0

150

4B msableci me o @ enoue nfra comprendido den o
de la Resducian 44303 Regising de PCBY

L0

5l

4Bl e Rl i e 5 e e ra comprend i denfro
de la Remducion M0 Regisre de Acciden b Mayones?
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18.2 Anexo Il Fichas de seguridad

anasaq
Control

DORVOX (Fosfuro de Aluminio 57% p/p)

HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD (HDS)

1.- Identificacién de la sustancia quimica y del proveedor

- Nombre sustancia quimics Fosfuro de aluminio 57% pip T8 DORVOX (Fosfuro de Aluminio 57% p/p)

- Uso recomendado
- N* ISP:

- Proveedor/ Fabricante/Comercializador:

- Direccidn;

- Teléfono:

- Direccidn electronica:

- Teléfono de Emergencia

2.- Identificacion de los riesgos

Fumigante en tabletas 57%
P-617/12

ANASAC CHILE

Almi Pastene 300- Provid
(56-2) 2 470 6900

www.anasac.cl

(56-2) 2 777 1994 Corporacidn RITA

- Clasificacion segtin NCh 382;

- Distintivo segin NCh 2190:

- Clasificacion segin GHS rev 6:

- Etiqueta GHS:

- Indicaciones de peligro:

- Consejos de prudencia:

Fecha de actualizacién: 06/10/2016

NU 1397 - Fosfuro Aluminico,

4.3 - Sustancias que en contacto con el agua desprenden
gases i Riesgo i06.1

CATEGORIA 1
H261: En con el agua desprende gases
inflamables.

H300 : Mortal en caso de ingestion,

H311 : Toéxico en contacto conla piel.

H330 : Mortal si se inhala,

H401 : Téxico para los organismos acuaticos,

P223 : Evitar el contacto con agua,

P270 : No comer, beber o fumar mientras se manipula es
producto,

1d

- Sefial de seguridad segin NCh1411/4:

- Res. Exenta SAG N°2195
- Peligro especifico:

P273 : No dispersar en el medio ambiente,

P301+P310 : EN CASO DE INGESTION: Llamar
inmediatamente a un CENTRO DE TOXICOLOGIA o aun
medico,

P304+P340 : EN CASO DE INHALACION : Transportar a
la persona al aire libre y mantenerla en una posicion que le
facilite la respiracién,

P312 :Llamar a un CENTRO DE TOXICOLOGIA o a un
médico sila persona se encuentra mal.

P370+P378 : En caso de incendio: NO utilizar agua para la
extincian,

P402+P404 ; Almacenar en un lugar secoy en un
recipiente cemrado.

P501 : Eliminar &l contenido/recipiente de acuerdo ala
reglamentacién nacional vigente.

Clase |. Producto atamente peligroso.
Desprende gases inflamables en contacto con agua.

3.- Informacién sobre la sustancia o mezcla

- Componenias Principales de la Mezcla:
- Coamponen ks gue contribuyen al nesga:

= Nambre quimico (IUPACY):
- Fammula quirmica:

- N* CAS:
- Concentracidn (%)

4.-Emergencia y primeros auxilios

Fosfuro de aluminio 57 %
NC

Fosfuro de aluminia
AP

20659-T58
Fosfuro de aluminio 57 % pip

En caso de contacto accidental con el producto proceder de acuendo con:

- Inhalacién:

- Contacte con la plel:

- Contacto con los ojos:

Fecha de actualizaciin: 06(10/2016

Trasladar al afectado al aire fresco, tendedeo y abrigario.
Retirar la ropa contaminada y lavar la zona afectada con
agua fria y jabon.

5i el producto ingresé a los ojos, retirar lentes de contactos
si procede, lavar los ojos con agua fria por al menos 15
minutos,

2del



DORVOX (Fosfuro de Aluminio 57% p/p)

- Ingestidn: Dar a beber agua solo si el afectado esta consciente. No
inducir vomito. En todos los casos, rrasladar de inmediato
a un centro asisten cial

Mo disponibles.

En caso de intoxicacidn, realizar iento sintomatico
Efectos agudos y cronicos; altamente tdxico, En cantidad
sificiente, afecta al higade, rifiones, pulmones, sistema
nervioso y el sistema circulatorio. La inhalacion causa
adema pulmonar @ hiperemia, hemorragias cemnebrales per
wasculares pequefias y edama. La ingestién causa
sintomas en los pulmones y cerebro, pero también los
dafios a las visceras son mas comunes,

- Efectos locales o sistémicos:

- Motas para el médico tratante:

- Antidato; No se conoce antidoto especifico,

5.- Medidas para el combate del fuego

a.- Riesgos especificos a tomar en cuenta en las medidas para el control del fuego:
- Agentes de extincién:
Arena, CO2, Ventilacidn, con aire, reducira efectiy
limites inflamables.
- Contraindicaciones:
Presencia de perscnas sin equipo de proteccidn personal adecuado.
b.- Procedimientos especiales para combatir el fuego:

NO USAR AGUA- Extienda fisicamente la masa incendiada, Utilizar SCBA de presion positiva aprobado
por la MSHA/NIOSH.

iones de PH3 debajo de los

c.- Equipo de proteccién personal parael combate del fuego:
El personal calificado debe ingresar al sector afectado con ropa
de respiracién auténoma y lentes de seguridad con proteccion lateral,

para irincendios, equips

d.- Productos peligrosos que se liberan de la combustién:
Generacion de gases toxicos tales como dxidos de fosforo, Acido fosfarico e hidrogeno, Estos no son
inflamables, pero la exposicién al aire himedo, agua y algunos otros liquidos liberan el gas fosfina
inflamable. Puede resultar ignicién espontanea en contacto con el agua y otros liquidos o en ambiente
ocamado.

6.- Medidas para controlar derrames o fugas

a.- Medidas de emergencia a tomar si hay derrames de material:
- Para personas:
Aislar el sector afectado, las personas utilizar los elementos de proteccién adecuados.
- Para el medio ambiente :
Contener el derrame con sustancias inertes (arena, tiera).

b.- Método de limpieza:
- Recuperacitn :
La recuperacién no corresponde ya que la sustancia ha sido contaminada,
- Neutralizacion :
Aiglar la zona afectada, si es posible contener el derrame con sustancias inertes.

Fecha de actualizacian: 06/10/2018 Gde
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JORVOX (Fosfuro de Aluminio 57% p/p)

- Eliminacitn de desechos :

Barrer y recoger en recipientes claramente identificados. Finalmente, trasladar a un botadero autorizado
para este tipo de sustancias, de acuerdo a lo indicado por la autoridad competente.

'-Manipulacién y almacenamiento

.1.- Manipulacién
.- Recomendaciones técnicas:
El personal involucrado en el manejo del producte debe utilizar todos los elementos de proteccion
personal recomendados.
- Prevencion del fuego :
El producto es inflamable. Se debe evitar fumar, uso de celulares, ldmparas y enchufes que no sean a
prueba de explosiones o el uso de cualquier elemento que pudiese generar chispa,
- Explositn : Producto no explosivo.
.- Precaucionas para manlpulacién:
Debe poseerun sistema de ventilacién de acuerde al D.5.
504
- Medidas para prevenirla generacion de aerosol v polvo
Mantener ventilacién adecuada, en caso de barrer el pise hacerlo usando un inerte, y mantener el residuc
en tambores claramente identificados,
.« Manipulacién segura especifica:
- Materiales o sustancias incompatibies para el contacto del producto :
Incompatible con Agua o soluciones acuosas. Todas aquellas inflamables. Sustancias de pH extremos,
.2.- Almacenamien o
.~ Aspectos técnicos:
En depdsite autorizado y envases claramente identificados,
1.- Gondiciones de almacenamiento:
- Recomendados :
Lugar fresco y seco, con buena ventilacion, los productos deben ser almacenados en estanterias
separadas del piso.

- ilacit ral v local ;

- No recomendados :
No se recomienda almacenar junto a alimentos y medicinas de uso animal o humano, semillas y cualquier
ofro que entre en contacto directo con hombres y animales,

.- Embalajes
- Recomendados :
= No recomendados :

Envases sellados, con etiqueta visible.
Aquellos que presenten fisuras o fugas, con etiquetas en
mal estado o sin ellas.

i.- Control de exposicién y proteccion personal

«1- Control do exposicion
R Utilizar los elementos de proteccion personal
.~ Medidas para reducir la exposicién: n ndades.
.- Parametros para el control:

Limite pammisible ponderado Decreto N° 584: 0,24 mgfkg.

- Limite pemisible ponderado (LPP): 0,34 ppm

ha de actualizacion: 06M10/2016 4ded



DORVOX (Fosfuro de Aluminio 57% p/p)

- Limite permisible absoluto (LPA):
- Limite permnisible temporal (LPT):
- Umbral odor(fico;

- Estandares bioldgicos:

= Procedimiento de monitoreo:

.- Equipoas de protecclon personal
- Proteccidn respiratoria:

- Proteccion de las manos:

- Proteccién de los ojos:

- Proteccidn de la piel y el cuerpo:

- Otros equipos de proteccion:
d.- Medidas de higiene:

a.- Productos en grandes cantidades:

b.- Productos de concentracion elevada:

¢.- Exposicidn a temperaturas:

d.- Exposicion a presiones:

9.- Propiedades fisicas y quimicas

No determinados,
No determinados.
Neo determinado,
No determinado.
No determinado.

1.-Combinacién de mascara antigases de rostro completo,
aprobada por la NIOSH/MSHA en combinacidn con fitro
para fosfuro de hidrageno,

Las areas fumigadas deben ser ail a0,3 ppm fosfuro
de aluminic o menos antes de volver a entrar sin
proteccidn los trabajadores.

2.-Para las niveles de fasfuro de aluminio entre 0.3 a 15
ppm, la proteccion minima requerda es NIOSH / MSHA
aprobado para purificar el aire, con mascara de cara
completa con estilo barbilla, o cualquier NIOSH / MSHA,,
aprobado por un equipo respiraterio auténomo con
mascara completa.

3.-Para los niveles de fesfuro de aluminio hasta 50 ppm,
cuakjuier NIOSH / MSHA con suministro de aire con
mascara completa funciona en un modo de presién
positiva puede ser usado,

Guantes protectores de material ant transpirante,
Antiparras de seguridad facial completa

Traje complete de Tyvek con capucha,

Botas de goma sin foro interior,

No comer, beber, fumar o ir al bafie duranie la
manipulacion, Lavese completamente después de
manipular este producto.

Manipular siguiendo todas las medidas de seguridad
aplicables al producto y los elementos de proteccidn
personal ya indicados (8.1.c).

Manipular siguiendo todas las medidas de seguridad
aplicables al producto y los elementos de proteccion
personal ya indicados (8.1.¢).

El preducto es estable en condiciones normales de
temperatura y presion, Este producto es inflamable, no es
corosivo ni explosive.

El preducto es estable en condiciones normales de
temperatura y presidn. Este producto es inflamable, no es
corosivo ni explosivo.

a.- Fisicas:
- Estado fisico:
- Apariencia y olor:

acha de actualizacion: 06/10/20 16

Sdilido.
Amarillento a verde. Olor a Carburo o ajo.

Sded
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- Concentracién;

- pH:

- Punto de inflamacion:

- Limite de inflamabilidad {LEL-UEL):
- Temperatura de auto ignicion:

- Temperatura de descomposicion:

- Presién de vapor:

- Densidad de vapor:

= Densidad a 20°C:

b.- Quimicas

- Andligis granulométrico en seco:
- Corrosividad:

- Humectabilidad:

- Radioactividad:

- Indice de espuma:

- Viscosidad:

- Calor de combustion:

10.- Estabilidad y reactividad
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Fasfure de aluminia 57 % pip
No comesponde,

Estabilidad:

Condiciones de almacenaje:
Recomendados:

No recomendados:

Incompatibilidad (materiales que se deben

avitar):

Productos peligrosos de la descomposicion:

Productos peligrosos de la combustion:

Polimerizacion peligrosa:

Fecha de actualizaciin: 06/10/2016

Estable en estado seco, pero reacciona violentamente con
los Acidos en ambiente himedo produciendo fosfure de
hidrdgeno, La ignicion espontanea se evita afadiendo en
las fermulaciones carbamato de amenio que libera CO2 y
NH3. El fosfure de hidrégeno se oxida a acido fosforico en
presencia de agentes oxidantes y oxigeno atmosférico.

Almacenar en lugar fresco y seco.

Lugar fresco y seco, con buena ventilaciin, los productos
deben ser almacenados en estanterias, separados del
piso. En envase cerado, con su efiqueta visible,

Mo recomendado almacenar junto a alimentos y medicinas
de uso animal o humane, semillas y cualquier otro que
entre en contacto directo con hombres y animales.

Evitar el contacto del producto con el agua, acidos,
haldgenos, oxido nitroso, oxigeno, cobre originando riesgo
de incendio y explosion.

Gas fosfina- Fosfuro de hididgeno — PH3

Generacion de gases peligrosos en contacto con el aire
No comesponde,

Gded



DORVOX (Fosfuro de Aluminio 57% p/p)

- Manejo adecuado o inadecuado:

11.- Informacién toxicologica

Almacenar en lugar fresco, seco y bien ventilado, El
producto es inflamable, se debe evitar fumar, use de
celulares, lamparas y enchufes que no sean a prueba de
explosiones o el uso de cualjuier elemento que pudiese
generar chispa, El personal involucrado en el manejo del
producto debe utilizar todos ks elementos de proteccion
personal indicados. Prohibicion absoluta de ingreso a
personas no autorizadas.

- Toxicidad Aguda Oral:

- Toxicidad Aguda Demnal;

- Toxicidad Aguda Inhalatoria:
- Irritacién Dermal:

- Iritacidn Ocular:

= Sensibilizaciones alémgicas:
- Toxicidad créonica:

- Efectos locales o sistémicos:

- Efecto a corto plazo:

- Efectos carcinogénicos:

- Efectos mutagénicos:

- Toxicidad para la reproduccion:

- Toxicidad especffica — exposicion Onica;
Toxicidad especfica — exposiciones

" repetidas;
- Peligro de inhalacién:

12.- Informacién ecologica

ratas: DL 50 > 31,2 mg/kg

conejo; DL 50 > 957 9 mg/kg.
ratas: DL 50 > 0,04 mgiL.
Leve irritante: démiico.

Leve irritante ocular.

No sensibilizante.

Mo hay evidencias,

Leve Imitante dérmico y ocular.
No digponible

No carcinogénicos,

No mutagénicos .

No teratogénico.

No disponible

No disponible

Irritacidn de las vias respiratorias
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Peces; mgil CL50 : No disponitle,
Abejas: ug/abeja DL50 : No disponible.
13.- Consideraciones sobre disposicion final

Matodo recomendado para disponer el producto, sus residuos, desechos en forma segura de acuerdo a la
" legislacion vigente.

Incineracién en homos tipe Standard a mas de 1100°C de temperatura, 2” de residencia. Eficiencia de

combustion y de destruccion; 99,9%

- Eliminacién de desechos:
Barrer y recoger en recipientes claramente identificados, finalmente trasladar a un depdsito autorizado
jpara este tipo de sustancias, de acuerdo a lo dispuesto por la autoridad com petente.

Método recomendado para eliminacion de envases o embalajes contaminados, de acuerdo a la
" legislacian vigente:

Caonfinar los envases en lugar claramente identificado, hasta que la autoridad defina destino final.

14.- Informacion sobre el tranporte

Se requieren los cidigos y clasificaciones de acuerdo con regulaciones y normas nacionales, para
transporte seguro de sustancias peligrosas.

- Inestabilidad:

- Persistencia / degradabilidad:

- Big-acumulacion;

- Comportamiento sobre el medio ambiente:

- Posible impacto sobre el ambie niz;

- Ecotoxicidad (aguda):

Fecha de actualizacién: 06/10/2016

Estable bajo condiciones normales de almacenamiento.

El fosfuro de aluminio deja principalmente un residuo
inerte de hidrixido metalico y libera gas fosfuro de
hidrdgene. El fosfuro de hidrdgeno se oxida a acido
fosférico. Mo es persistente en la mayoria de las
condiciones amblentales, en condiclones ambilentales
normales existe como un gas y es rpidamente degradado
por la atmosfera,

Mo presenta bicacumulackin en organismos vivos,

No presenta riesgos si se siguen las medidas de seguridad
y recomendaciones de uso. EVITE QUE EL PRODUCTO
SE INCORPORE AL MEDIO AMBIENTE.

No verter en rios, canales ni fuentes de agua
Aves: DL50 Mo disponible

Algas: No disponible.

Daphnias; No disponible,

Lombrices: No disponible.

Tde

Clase Pack, Group " ONU
Vla terre stre por carretera o ferrocarmil
(RIDIADR) 4.3 (6.1) | 1307
Nombre Adecuado de Embamue Fosfure Aluminico
Clase Pack. Group N® ONU
\fia maritime {(IMDG) 4.3(6.1) | 1397
Nombre Adecuado de Embangue Fosfure Aluminico
Clase Pack. Group N ONU
\Via aérea (ICACVIATA) 4.3(6.1) | 1307
Nombre Adecuadoe de Embangue Fosfure Aluminico
15.- Informacion reglamentaria
- Normas intemacionales aplicables: RID, IATA, IMDG.
- Normas nacionales aplicables: MCh 2245

16.- Otras informaciones

Actualizacion a NCh 2245 afio 2015

DL50: Dosis letal 50.

CL50: Concentracion letal 50.

Estudios de la empresa presentados al servicio agricola y
ganadero (SAG) para la obtencion del registro.

3 afios a partir de la fecha de acualizacin

- Control de cam bios:
- Abreviaturas y acronimos:

- Referencias:

- Vigencia

“echa de actualizacidn: 06/10/2016 Gded
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18.3 Anexo Il Matriz de riesgo, valoracion del riesgo
Matriz riesgo
GRAVEDAD (IMPACTO)
MUY BAJO 1BAJD 2 MUY ALTO 5

PROBABILIDAD | pay 272 | 5 5 10
ALTA 4 4 8
MEDIA 3 3 3

BAJA 2 2 4 6 12

MUY BAJA | 1 1 2 3 4 5

Riesgo muy grave. Requiere medidas preventivas urgentes, No se debe iniciar el proyecto

sin la aplicacion de medidas prevenfivas urgentes vy sin acotar sdlidamente el riesgo.

variables de riesg

o durante el proyecto.

Riesgo importante. Medidas preventivas obligatorias. Se deben controlar fuertemente llas

Riesgo apreciable. Estudiar econdmicamente ai es posible introducir medidas preventivas
para reducir el nivel de riesgo. 5i no fuera posible, mantener las variables confroladas

Riesgo marginal.Se vigilara aunque no requisre medidas preventivas de partida.

Actividad | Actividad Peligros : . " Grave | Valora .
. . ) : Riesgo Probabilidad )
primaria |secundaria| Asociados g Tipo robabiidad | “gag- | “cign | Medidas a tomar
Ingreso de Importante, medidas
Transito . Mecénico 2 5 10 preventivas
. Atropellamiento . .
trar;gr?tr;e al  vehicular P obligatorias
Recepcion Importante, medidas
' Caidas a - P '
del grano Tra;)lild?z en distinto nive] Mecénico 4 3 | 12 preventivas
(ga'ad?j y obligatorias
oma de
muestra Importante, medidas
Temperaturas | Estrés térmico Fisico 3 3 9 preyenﬂv_as
extremas obligatorias




Exposicion a impontafite;
Radiacién no | - oot iy medidas
L radiacion no Fisico 9 .
Ionizante L preventivas
ionizante : :
obligatorias
Riesgo
importante,
Cargas en . Mecanico 12 medldgs
ha Atrapamiento preventivas
movimiento ; ;
obligatorias
Posturas . . Riesgo
forzadas y E>_<p03|C|pn a o importante,
Descarga en gestos lesiones fisicas Ergonomico 12 medidas
rejillas repetitivos S preventivas
obligatorias
Obstaculos o ITpeIEEIRE:
- . . - medidas
superficie | Caidas a nivel mecanico 9 .
: preventivas
inestable . :
obligatorias
Particulas de | Intoxicacion Imrﬁggfggge’
Decarga polvoy conpolvoy  Quimico 12 preventivas
agroquimicos | agroquimicos obligatorias
Trabajos en |Caida a distinto .
. Mecanico
altura nivel
Pozo de | Particulas de
noria polvo_, Asf|X|a_/!ntOX|c Quimico
sustancias acion
toxicas
Importante,
i i Fisico 12 EENELES
Ruido Hipoacusia preventivas

obligatorias




Espacio
confinado, Incendio y
acumulacién explosién Fisico
gases
Magquinas,
poleas en Atrapamiento  Mecéanico
Grano movimiento
elevado por
noria
Riesgo
importante,
Ruido Hipoacusia Fisico 12 medid_als
preventivas
obligatorias
Maquinas, i
poleasen | Alrapamiento  \jecanico
movimiento
Riesgo
importante,
. .. [Inhalacién/into medidas
Polvillo/quimi | . . . :
o coS xicacion Quimico 9 preventivas
Limpieza obligatorias
cereal, Riesgo
Zaranda importante,
Ruido Hipoacusia Fisico 9 medidas
preventivas
obligatorias
Riesgo
Tra;i‘lljfr’s €N |Caida a distinto Mecanico 'mrﬁé’éitggste'
nivel 12 :
preventivas

obligatorias




Recalentamien

Incendio/Explo

Secadora | to motoresy . Fisico
Secado sién
poleas
Trabajos en Caidas a
altura/ distinto nivel  Mecanico
escaleras sin
guarda hombre
Espacio Atrapamiento
confinado Mecéanico
Silos
Trabajo dentro —
i Intoxicaciones/
de silos, L.
. T Falta de Quimico
Acopio limpiezay .
o oxigeno
mantenimiento
Acumulacion .
Incendio y -
polvo, gases exolosion Fisico
combustibles P
Uso de
agroguimico
S -
: Intoxicaciones
Sustancias . - L
) por inhalacion ~ Quimico
toxicas

0 ingestién
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. ., i Mecanico
Manipulacion Atra;;ﬁlmlento
de maquinaria |¢ON CNIMangos
o sin fines
Carga de
camiones
Riesgo
Fisico importante,
Ruido Hipoacusia medidas
preventivas
obligatorias
Descarga de
silos
Riesgo
apreciable,
Polvill , o o mantener las
olvillo en aire| |ntoxicaciones Quimico variables
por inhalacion controladas
Riesgo
. importante,
Salida de . por
: Transito . -~ medidas
camiones . Atropellamiento Mecanico
vehicular

preventivas
obligatorias




Mantenimie
ntoy
reparacione
S

Soldadura

Artefactos
eléctricos

Tareas en
altura

Radiacion no icié ..
d1d EXxposicion a Fisico
Ionizante rayos UV

Fallas L.
L Eléctrico
eléctricas, falta| Descargas

de medicion eléctricas /

PAT Contactos
eléctricos
Tareas en
altura, falta o .
Caidas a L.
mala L . Mecanico
e distinto nivel
utilizacioén de

EPP

12

Riesgo
importante,
medidas
preventivas
obligatorias
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Anexo IV check list eslingas

CHECK LIST DE ESLINGAS
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LOMPRNLA

P —— Ledige SO TRATIETA:
= [ —
B B AN SERARA R DEL AL ELES]
[UKFLMERTD
CRITERIOS A EVALLUAR LUKES MARTES BERLDLS JUEVES WERNKLS SARADD DORARGCD
g L] = L] El (] g L] = L] El (] L]

S5O DE LA LRl | Dely ADELUSALS PRNLA HEALLEN LA
MAARICERAT JOUE CAMALILADT

SUUENTA TN ETHOAE LS PRIA IDEN TIFICAL KN Dt
CaiGaT

PHESENTAN ALTERADOMES ¥ DESGASTE EN LOS DUALESY

fPHSENTAN DAMOS: EN TENOUS POH ELPUSHUON UE
CHEMAS O CABLES, CALON, PRODUCTOS Ouikicos?

ALAS LLE TUHAS DE LAS SUMNGAS MU ISENTAN
ALTERSOONES O DARCS WISBLESY

£ CWANCS: PO EMOSI0N0HN DO AL A FRICCCHRE S D0
BORLCES FILDSOST

ZESTA LERE DE PINTURS O GRALA, MATERAL DERRETIDO ¥
D& ACDD CALSTICO?

ALOS ALTESCHINOS DE ACERD EM LAS ESLINGAS CADENAS T
ESTRCEO0S RO PRESENTAN DAMGS WESELES COHWCH
PAACHUCDRES SOLDS DURAS. POR REPARADOKES ETC. ¥

LLOS ESTROE0S DE ACERD NO FRESENMTS TORCEDURSS O
CRELES ROTOSS

ALLS LASLANLLLYE O LS ES TROBIS MU MRS MIAN
CRELFS FLERS DE ELLDS ROTOS?

ALLE GHILLETES RCH PHESENTA FRACTURAS B8 TODE EL
DUERIN T L0 PERRCES iGN PARA. SEHIH O CERRAS
LISRERMEMTE SIN DESTRUMCNIRNES &

AL GHILLET ES 500 COLCR AL, DHE A0S EFUA SEG LA AL
LLAH LAS CARCASY

CESTA UERE DE PINTURS O GRASAT




18.5 Anexo V check list de arneses
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[ o - conparis
p— Codigo: CONTRATISTA:
= S LI
S S AR SEMANA No: hies AN 2023
CUMPLIMIENTD
CRITERIDS A EVALUAR LUNES PMARTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADD DOMINGD
g (wo| st | no| s | wo| 5 [Mo| 5t [ Mo 5| MO 5 | MO
INFORRMACION GENERAL
Fecha de fabricacion
Modelo
Mo, de Serie
Recistencia
CORREAS

Sin deshilachaduras o trozaduras,

Sin desgaste o evidencia de uso excesivio,

5in alteraciones y =in partes faltantes,

Sin guemaduras por czlor, soldadura o quimicos

Partes metalicas (Anillos, hebillas, ajustadores)

Sin deformaciones, sin fracturas, sin resquebrajaduras

Sin presencia de corrosion, orificios o quemaduras

Sin achatamientos

Sin piezas faltantes, flojas o funcionamiento inzpropiado

sin evidencia de calor excesivo o expaosicion quimica

Partes plasticas

Sin cortaduras, sin roturas, sin g2sto excesivo

2 | 5in partes faltantes o flojas

3 | Sin evidendia de calor excesivo 0 exposicion quimica

FIRNA DE INSPECCION

FIRMA DE AUTORIZACION

DBSERVACIONCS:

FIRMA Y NOMBRE
FIRMA Y MOMBRE SUPERVIZOR DE
TEABAIADOR SEGURIDAD

FIRMA Y NOMBRE
ENCARGADO DE OBEA



18.6 Anexo VI check list maquinas de soldar
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LOPMISRA CON THATISTA:

MDDELD:
e  OLTAFLE .
Codigo: Mo, SERE | IDENTIFICACION:
= P CLIRSSLE
MR MO aELECE. SEMANA No: MES Ao 2023
CUMPLINIENTD
e LN MIEALDLES JEVES VERNES DOMINGD
] L] ] ] L] ] L] ] L] ] ] L]

ACABLE TOMA-CORRENTE & Mita LOKGE SN DaRCS ¥ 00N PLOGA?

ACAHLES FLITA B THUOM T TIZHA Ut THABAKY SN ERMIRLAZ TN ZAIRIA T Y 1TNLA
EN BUEN ESTADOY

J5E ENCUENTRA EN EL ANEA DE TRASAID EL EXTINDR ADECUSDE ¥ DE LA CAPADDAD
RECRIERIDAT 4.5 Ky

LA MACHARA, SE ERDUENT RS MONTADA SUERE SUEDAS CON AISLANTE

JLAS CONDICIOMES FBICAS DF LA MAGUINA ESTRM ACEITABLES L& CARCAZA NO
PHESENTA Dala?

ALAS WANISELAS CUENTAN LON LAS PERILLAS AlSLADAST

1A BRI KA CLAENTAL CON IDENTIRICAOON ¥ e, DF LA EMPMIESAT

SCUENTA DO LA PLALK DE COREXIDN VISIBLE?

JELENTA COR EL QUINTO HILD OE TIZRRES FRaCA CABLE VERDE CaL 8 CON ZAMTA Y
CAIAN 7

E

APHESENTO LA EVIDENCLS DE S0 ULTIMO MANTEMMIENTO POR PERSONAL CAPRCITADO!

JSE ENCUENTRAN L& MALLIMA LIBRE DE AGLW, S8 ENCUENTRA EN UN LUGAR S6(0 0
SOBRE TafIMA DE Al

bH

455 EMCLIENTHAN LS CABLES OF TIERARA. OF TRARAND ¥ INOHTA ELECTROCO LISRE DE
CHARCLE DE ALUA, O COLGADOS S0BNHE LA ESTRLCTLRAT

=

FIHRAG LEL SLLLALLS

FIRMA DE INSPECOON
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18.7 Anexo VII check list extintores

— CURPLE COTIG: AGENTE EXTINTOR: PESO:
> PO CUARAPLE

[N = N B = SCMANA No: Iy Af 2023

CUMPLBMIENTD

CRITERIOS A EVALUAR LUNES MABRTES MIERCOLES JUEVES VIERNES SABADD DOMINGD

-

CUERFO 5IN GOLPES

"

MANOMETRD

3 | MAKLAS

4 | MANGUERA

5 |BOCLILLA

B |%ELD

7 |EEGURD

8 |ETICUETA

9 |FECHA DE CARGA

FIRMA DE INSPECCION

FIRMA DE AUTORIZACION

OBSERVACIONES:

FIRAMA Y NOMBRE FIRMA ¥ NOMERE FIEMA ¥ XOMBRE FIEMA ¥ NOMBRE
TRABA[ADCR SUPERVIAOR DESEGURIDAD EXCARGADO DEOBRA SUPERVISOR 55T



18.8 Anexo VIII check list tractores

EQUIPO: OPERADOR: Fe elaboracion

MODELD: PATENTE LIC M#:
TERMINOLOGIA A UTILIZAR

Co (CORREGIR]) N (NORMAL)] F(FALTANTE] R [REPARAR] Ca[CAMBIAR] L{UMPIAR] V [VERIFICAR N/A [ND APLICA)

CHECK LIST TRACTOR

AHABITACULD /
PROTECCIOMES

ASIENTOS/APOVACABEZAS

DBSEVACIONES

CINTURCHN DE SEGURIDAD

FRIOTECCICN

ESTRUCTURA DE
ANTIVUELCO
GUARDABARROS EN LAS RUEDAS
TRASERAS [Proteccion al
conductor]

GAMCHC DETIRC

CHAVETAS (provistas de pasadores
0 35guUros U otro dispositiva gue
impida, el desenganche accidenta
de acoples o remolgues)

E. SISTEMA ELECTRICO

FARCS DELANTERCS ALTABAIA
{lucss de circulacicn para trabajo
nacturno)

LUCES POSICICN
DELAMTERA/TRASERA

LUCES STOP/RETROCESO/BALIZAS

Laacing ACUSTICA DE RETROCESD

BPAMEL DE INSTRUMENTOS

COMENION ELECTRICA PARA
REROLOUE

FUMNCIOMNAMIENTD

FREMOS DE SEGURIDAD
0. FUNCIONAMIENTO MECANICO
ESTADD GEMERAL
NEUMATICOS
ESTADD GEMERAL
. SISTEMA HIDRAULICD
MAMNGLUERAS

DIRECCICN

ARTICULACION

;. DOTACION DE EQUIPD

MATAFUEGD

BALZAS REGLAMEMNTARIAS

CONTROLE: FIRMA
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