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Resumen

El presente proyecto final de grado tuvo como finalidad abordar la problematica de los
residuos provocados por la industria textil y la indumentaria, desarrollando una coleccién
de prendas biodegradables, donde todos los materiales vuelven a la industria o a la
naturaleza. Sin embargo, el compromiso no ha sido Unicamente ambiental, sino también
social y econdmico, trabajando junto a organizaciones que promueven el progreso local y

regional; e impulsando y promoviendo un consumo mads consiente y responsable.

Se han investigado diversas aristas de la sustentabilidad para poder tener un panorama
amplio de lo que requiere su implementacion, y a su vez, se ha indagado en los intereses
del publico objetivo y en los métodos productivos y caracteristicas de otras organizaciones

sustentables, para asi poder conocer la realidad de la industria local.

Como resultado, se obtuvo el desarrollo de una marca de indumentaria que contempla
la sustentabilidad desde diferentes puntos de vista, para asi poder generar el minimo
impacto negativo posible. Se arribé a un producto clasico, atemporal y minimalista, pero
cuya propuesta de valor yace en el ciclo cerrado que cumple, siendo asi un objeto “de la

cuna ala cuna”.

Palabras claves: Indumentaria biodegradable; triple impacto; sustentabilidad; slow

fashion.



Abstract

The purpose of this final degree project was to address the problem of waste caused by
the textile industry and the clothing, developing a collection of biodegradable garments,
where all materials return to the industry or to nature. However, the commitment has not
only been environmental, but also social and economic, working together with
organizations that promote local and regional progress; and encouraging and promoting a

more conscious and responsible consumption.

Various aspects of sustainability have been investigated in order to have a broad
overview of what its implementation requires. Meanwhile, the interests of the target
audience and the production methods and characteristics of other sustainable

organizations have been investigated, in order to know the reality of the local industry.

As a result, the development of a clothing brand that contemplates sustainability from
different points of view was obtained, with the aim of generating the minimum possible
negative impact. It arrived at a classic, timeless and minimalist product, but whose value

proposition lies in the closed cycle it fulfills, thus being an object “from cradle to cradle”.

Keywords: Biodegradable clothing; triple impact; sustainability; slow fashion.
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Capitulo I: Definicion estratégica del proyecto de diseno



1.1 Tema

Como ya lo explicaron McDonough y Braungart (2005, p.17), “los humanos nos hemos
centrado en lo que podemos hacer mejor que la naturaleza”; sin embargo, nuestra
busqueda de la independizacién de esta ha tenido un alto precio, sin mencionar que como
consecuencia nos hemos vuelto dependientes de un sistema industrial que no es sostenible

en el futuro.

Siguiendo esta corriente de pensamiento, el presente Proyecto de Disefio, enmarcado
en la linea tematica de Identidad: Marca-Pais, se enfocara en el estudio e implementacién
de las posibilidades existentes para la creacién de una marca de indumentaria sustentable
y sostenible, cuyas prendas no se conviertan en desechos, sino que vuelvan a su origen, la
naturaleza. La marca implementara el sistema de triple impacto, mediante el cual se

buscara generar valor ambiental, social y econémico.

1.2 Problema de disefio

McDonough y Braungart ya lo dijeron en el 2005: “La naturaleza no tiene un problema
de diseno. Lo tenemos nosotros.” (p.14). La industria actual estda dominada por disefios “de
la cuna a la tumba”, productos que, una vez terminada su vida util, son arrojados a
vertederos y basurales. Una vez que la pieza llega a su tumba, no solo contamina al medio
ambiente, sino que también se pierden materiales preciados que podrian reutilizarse, o

bien, volver a la tierra para nutrirla. (McDonough y Braungart, 2005).

Por ello, el problema de disefio que guia a este proyecto se centra en la siguiente
pregunta: ¢como disefiar indumentaria cuya produccién no perjudique al medio ambiente,
pueda descomponerse y no contaminar cuando finalice su vida util, y a su vez genere valor

y desarrollo social en la comunidad?

Como lo indica Peggy Blum (2021), en la cadena de suministro lineal, es el consumidor
el responsable de la eliminacion de las prendas y, es asi, como cada afio se pierden

alrededor de 500.000 millones de délares en ropa con muy poco uso que no se recicla.
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La industria de la moda es responsable de 92 millones de toneladas de
residuos sélidos al afio, lo que representa un 4% de los mas de dos mil
millones de toneladas de residuos que acaban en los vertederos de todo el

mundo cada aio. (Blum, 2021, p. 15).

Para trasladar la problematica al contexto local, podemos decir que en Cérdoba el 7%
de los residuos solidos son derivados de textiles, tanto de industrias como de hogares, los
cuales en su gran mayoria terminardn en vertederos o siendo enterrados. La Agencia de
Proteccién Ambiental asegura que alrededor de un 85% de los textiles producidos terminan
en basurales, contaminando las napas terrestres y ralentizando el proceso de degradacién

de la basura. (Generacion Vitnik, 2018)

Si bien vivimos en una sociedad ain muy consumista, tendencias relacionadas al
cuidado del medio ambiente, la sustentabilidad y el slow fashion ganan cada vez mas
importancia. Apelar al uso eficiente de materiales y motivar a los consumidores a que
realicen un consumo responsable podria favorecer al cambio y al desarrollo social y

ambiental positivo. (Renz, 2018)

Teniendo en cuenta las dimensiones de esta problematica, se considera que es de suma
importancia la implementacién de cambios en el modelo productivo de la industria textil
para encaminarla hacia un futuro mas amigable, tanto con el medio ambiente, como con

las personas.

1.3 Descomposicion del problema

A este problema general se lo puede desglosar en los siguientes subproblemas:

¢Qué materiales pueden descomponerse en un corto periodo de tiempo?

¢Qué acabados estéticos pueden utilizarse que no tengan impactos ambientales

negativos?
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¢Como hacer que las prendas vuelvan a la marca una vez terminada su vida util para

gue esta se haga cargo de su correcta eliminacion y cdmo sera la misma?

¢Cémo sera la etiqueteria y avios utilizados para que no dafien al medio ambiente y no

dificulten la eliminacién de la prenda?

¢Como serd la produccién de la indumentaria para que tenga el minimo impacto

posible?

¢Qué es el modelo de triple impacto? ¢Cudles son sus caracteristicas y cdmo

implementarlo?

¢Cual serd el impacto ambiental, econdmico y social de la marca?

1.4 Objetivos y alcance

1.4.1 Objetivo General
Desarrollar una marca de indumentaria sostenible y sustentable que favorezca al
desarrollo social, cuyas prendas no se conviertan en desechos, para reducir la

contaminacién provocada por residuos.

1.4.2 Objetivos Especificos

Conocer los materiales biodegradables disponibles en Argentina y sus caracteristicas.

Investigar sobre acabados textiles estéticos que no tienen alto impacto ambiental

negativo.

Indagar sobre métodos de produccién que tienen bajo impacto ambiental y cdmo

reducirlo al maximo posible.
Investigar cdmo reducir o reciclar los desperdicios textiles generados en la produccion.

Analizar el modelo de triple impacto y métodos para crear valor social, econdmico y

ambiental en la comunidad.
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Analizar el impacto ambiental, econédmico y social de la marca.

Desarrollar un sistema de comercializacién donde las prendas vuelvan a la marca una
vez terminada su vida util para que esta se haga cargo de su correcta eliminacion,

reutilizacion o reciclaje.

1.5 Justificacion

Greenpeace estima que “cada ano se producen alrededor de 80.000 millones de
prendas en el mundo, el equivalente a un poco mas de 11 prendas por habitante del planeta

cada afio.” (2012, p. 31)
La poca calidad de muchos productos sumada a los bajos precios motiva la
necesidad de cambiar de ropa habitualmente y que, por tanto, los ciclos de
vida cada vez sean mas cortos, incluso cuando el tejido en si podria durar
décadas. Gran parte de esta ropa desechada llega a los vertederos o se

incinera. (Greenpeace, 2012, p. 31)

Segun diferentes fuentes, la industria textil es la segunda mds contaminante del mundo
detrds de la petrolera. Los datos aportados afirman, por ejemplo, que el 20% de los vertidos
tdéxicos al agua proceden de este sector, que en la produccién de algoddn es utilizado el
11% de los pesticidas y el 24% de los insecticidas usados en todo el mundo, o que la fibra
de poliéster tarda 200 aiios en descomponerse, mucho mas del tiempo que la prenda que

lo contenga sera utilizada. (BBC Mundo, 2017; Sdnchez, 2016).

Teniendo en cuenta esta informacién, la importancia del proyecto radica en que el
exorbitante consumo y desecho de la indumentaria ha comprometido no solo la salud del
medio ambiente, sino también, en consecuencia, a la del mismo ser humano. Es esencial
concientizar a los usuarios y consumidores sobre la trazabilidad de los productos, sus

componentes, cémo ha sido producido, quiénes han interferido y cdmo eliminar la prenda
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para que no se convierta en un residuo contaminante. Pero la responsabilidad de los
disefadores no concluye en la mera concientizacion, sino que se debe actuar al respecto.
Se debe concebir a los productos eliminando desde el disefo la posibilidad de que se

conviertan en basura.

Es importante resolver esta problematica, no solo para concientizar a quienes no

conocen sobre el tema, sino también para satisfacer las necesidades de estima de los

consumidores preocupados por el medio ambiente, para que puedan acceder a productos

de disefio estando seguros de que no estan contaminando.

Este proyecto se centra en la generacién de una marca de indumentaria con alta
conciencia ambiental y social, la cual no solo contribuird a la reduccién de desperdicios, sino
que, a través del modelo de triple impacto, también generara valor en la comunidad en la
cual estard establecida, siendo esta Cdérdoba. También, se promoverd el consumo
responsable a través de la disminucidn de la sobreproduccidn para evitar el deterioro del

entorno natural.
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Capitulo Il: Marco Tedrico
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2.1 Sostenibilidad y sustentabilidad

En 1987 la Comisiéon Mundial de Medio Ambiente y Desarrollo de la Organizacién de las
Naciones Unidas (ONU) presentd su informe “Nuestro futuro comun”, conocido también
como “Informe Brundtland”, el cual clarifica el concepto de desarrollo sostenible
estableciendo que “esta en manos de la humanidad hacer que el desarrollo sea sostenible,
duradero, o sea, asegurar que satisfaga las necesidades del presente sin comprometer la

capacidad de las futuras generaciones para satisfacer las propias” (ONU, 1987, p. 23).

El reporte sugiere que el desarrollo econdmico y social deben descansar
en la sustentabilidad, y como conceptos claves en las politicas de desarrollo
sustentable identifica los siguientes puntos: la satisfaccién de las
necesidades basicas de la humanidad: alimentacion, vestido, vivienda, salud;
la necesaria limitacidon del desarrollo impuesta por el estado actual de la
organizacién tecnoldgica y social, su impacto sobre los recursos naturales y
por la capacidad de la biosfera para absorber dicho impacto. (Diaz vy
Escarcega, 2009, p. 96)

Este documento también advierte que, si los modos de vivir y de interaccién comercial

humanos no cambian, se desencadenara el advenimiento de una era con niveles

inaceptables de sufrimiento humano y degradacién ecolégica. (Diaz y Escarcega, 2009)

Con respecto a la sustentabilidad, Fiori (2006) expone que la misma “propone que se
genere produccidn, pero sin alterar los recursos naturales. Significa mantener la estabilidad
del ecosistema.” (p. 26). Por otra parte, en la conferencia anual sobre Desarrollo Econdmico
del Banco Mundial de 1990, el economista Nijkamp presenté su trabajo titulado “Desarrollo
regional sustentable y el uso de recursos naturales”, donde sintetiza el concepto de
sustentabilidad simbolizdndolo graficamente como la relacién entre el crecimiento

econdmico, la equidad social y la sustentabilidad ambiental. De esta manera, el desarrollo
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sustentable se logra cuando los tres objetivos son alcanzados simultdneamente. (Zarta

Avila, 2018).
Diaz y Escarcega (2009) afirman que:
Dentro de la definiciéon de desarrollo sustentable se advierte que es el
individuo el elemento central, pero a partir de éste se escala a lo global.
Todos estan involucrados, no importa dénde estan viviendo, qué hacen o
qué hicieron para vivir. Ninguno estd exento, ninguno puede pasar la
responsabilidad a otros; ni tampoco a la préxima generacion. Es un enfoque
multidisciplinario, multi-escala, multi-perspectiva porque abarca |Ia
economia, la cultura, las estructuras sociales, el uso de los recursos, etc. [...]
en el fondo la sustentabilidad no es un ajuste tecnolégico, tampoco es un
asunto de nuevas inversiones financieras, es un cambio de valores. (p. 97)
La insostenibilidad de la sociedad industrial actual radica en que, a diferencia de la
biosfera, no ha sido capaz de cerrar los ciclos de los materiales que crea, reconvirtiendo los
residuos en recursos. (Diaz y Escarcega, 2009). Segin McDonough y Braungart (2005), estos
materiales cuyos ciclos de vida que nada tienen de ciclicos, sino que son lineales, serian los
productos disefiados bajo el sistema “de la cuna a la tumba”. Objetos disefiados y creados
para convertirse en un desecho cuando termine su vida util. Es asi que este sistema se
encuentra con problemas de escasez de recursos y exceso de residuos, mientras que cada

vez es mas dificil y costos mantener su calidad. (Naredo, 2002, como se cité en Diaz y

Escarcega, 2009).

En contraposicién a este sistema industrial y a los productos “de la cuna a la tumba”,
McDonough y Braungart (2005) proponen la implementacidon de un modelo donde el ciclo
de vida de los productos sea, ciertamente, ciclico. Productos que, una vez acabada su vida

util, vuelven al sistema productivo como “nutrientes técnicos”, siendo reciclados
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infinitamente sin perder su calidad; o vuelven a la biosfera como “nutrientes bioldgicos”,
descomponiéndose de forma enriquecedora para el suelo. Estos son los productos “de la

cuna a la cuna”, disefiados desde su concepcidon para que no se conviertan en residuos.

2.1.1 Dimensiones del desarrollo sustentable y el modelo de triple impacto
Como ya se ha especificado antes, el desarrollo sustentable es la relacién de tres
dimensiones complementarias que necesitan estar en armonia para poder cumplir su

objetivo. Duran (2010) define a estas dimensiones de la siguiente manera:

La dimensidn ecoldgica o ambiental

Promueve la protecciéon de los recursos naturales necesarios para la seguridad
alimentaria y energética y requiere que estos sean utilizados a una tasa inferior a la de su
regeneracion, y que los residuos que el medio ambiente recibe sean emitidos a una
velocidad menor de lo que pueden ser asimilados. La sustentabilidad ambiental exige que
el desarrollo sea compatible con el mantenimiento de los procesos ecoldgicos, la diversidad

bioldgica y la base de los recursos naturales.

La dimension social

Esta dimensién se centra en aspectos de equidad, accesibilidad, participacion, seguridad
y estabilidad institucional. Implica promover un estilo de desarrollo que favorezca el acceso
y uso responsable de los recursos naturales, la preservacién de la biodiversidad y favorezca
la reduccién de la pobreza y las desigualdades sociales. Este debe sentar las bases para
establecer sistemas y procesos que promuevan la equidad social tanto a través del acceso
a los servicios de salud, educacidon e infraestructura bdsica, asi como a través de la

participacién de los ciudadanos en las estructuras de poder.

La dimension econdmica
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Toda organizacion necesita resultados econdmicos positivos para asegurar su
perdurabilidad en el tiempo y para que esta pueda seguir generando oportunidades de

empleo y asi favorezca al desarrollo social de su comunidad.

El modelo de triple impacto, también conocido como tres pilares, se basa en generar
impactos positivos y reducir los negativos que una empresa u organizaciéon pueda generar
en cada una de estas dimensiones. Implica direccionar la misma en una triple linea de
resultados complementarios donde pueden convivir el lucro, el interés colectivo y el

ambiental.

2.2 Impacto de la industria textil

Desde la revolucién industrial, la industria de la moda ha tenido un conflicto de intereses
con el desarrollo sustentable. Esta siempre ha perseguido ideales de mayor produccién,
ciclos cada vez mds cortos e incentivar al consumo excesivo. Es efimera y se basa en una
vision de corto plazo, en contraposicidon al desarrollo sustentable, el cual plantea visiones y
planificaciones a largo plazo, teniendo en cuenta la salud y seguridad de todas las
dimensiones implicadas en el proceso productivo y en las etapas siguientes a este. (Gardetti

& Torres, 2013).

Siguiendo con lo anterior expuesto, se puede decir que la industria textil es una de las
mas polémicas con respecto a los impactos ambientales y sociales que genera. Esta
industria contiene muchos procesos y subprocesos, y los impactos negativos estan
presentes en cada uno de ellos, desde la produccién de las fibras textiles hasta el ultimo
estadio de la cadena productiva, el consumidor y su responsabilidad para desechar la

prenda.

Toda la cadena de suministro de la industria de la moda ha enfrentado multiples
desafios ambientales debido al uso excesivo de recursos naturales y productos quimicos
contaminantes, lo cual culmina en un alto impacto a nivel ambiental. (Herrera, 2018). Sin
embargo, los impactos ambientales no solo se generan en la produccién directa de la
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indumentaria, existen diversos factores indirectos que inciden negativamente en el
entorno, tales como el packaging, la huella de carbono emitida en la distribucién y el ciclo
de vida del producto. Estos factores son considerados aun mas contaminantes que la

produccién en si misma. (Barangan, 2019)

Como ya se ha expuesto anteriormente, se generan impactos negativos durante todo el
ciclo de vida de las prendas. Greenpeace (2011) describe las siguientes etapas e impactos

negativos generados en cada una:

1. Enel proceso de fabricacidn se usan diferentes quimicos y sustancias contaminantes
para diferentes procesos.

2. Una normativa laxa e inadecuadas politicas permiten vertidos peligrosos y toxicos
en los rios de aguas residuales, los cuales alcanzan rios y lagos publicos.

3. Las sustancias presentes en estos vertidos tienen la capacidad de bioacumularse, lo
gue provoca la degradacién de los acuiferos y problemas en la cadena alimentaria
de los peces.

4. Laexportacion global suministra indumentaria con residuos de productos quimicos,
incluyendo aquellos mercados donde estos estan prohibidos.

5. Las marcas convierten a los consumidores en complices inconscientes. Estos lavan
sus prendas contaminadas, liberando asi los quimicos a las aguas residuales.

6. Los productos desechados liberan quimicos a la tierra y contaminan las aguas
subterrdneas.

7. Eltratamiento de aguas suele ser ineficaz con estos quimicos, ya que solo acelera su
proceso de transformacién en otro componente toxico.

8. Tras el desecho de las prendas, el ciclo vuelve a comenzar.

Siguiendo con el impacto medioambiental, Salcedo (2014) expone que la industria de la
moda es responsable de un 20% de la contaminacion del agua, a causa del uso intensivo de
productos quimicos utilizados tanto en el cultivo y extraccion de la materia prima, como en
el proceso productivo. Se calcula que, aproximadamente, esta industria consume 387.000

millones de litros de agua al afno a nivel mundial. Para referenciar, una camiseta de algodon
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requiere 2.700 litros de agua en su produccidn. Por otro lado, se estima que el lavado de
textiles sintéticos libera aproximadamente 0,5 millones de toneladas de microfibras en el
océano cada afio, lo que representa el 35% de los micropldsticos primarios liberados en el
medio ambiente. Una sola carga de ropa de poliéster puede descargar 700.000 fibras de
microplastico que pueden terminar en la cadena alimenticia._(News European Parliament,

2018).

En los procesos de blanqueado y lavado de las fibras o hilos se utilizan sustancias
guimicas toxicas que afectan tanto al medio ambiente como a los trabajadores. Para el
tefiido se necesita gran cantidad de agua y energia, lo cual genera desperdicios

contaminantes y no biodegradables. (Stachiotti, 2016).

Se estima que fabricamos 400 mil millones de m2 de textiles al afo, de los cuales 60 mil
millones de m2 son retazos considerados desperdicios. (Fashion Revolution, 2015). Por otra
parte, el 58% de las fibras textiles producidas mundialmente son derivadas del petrdleo,
siendo estas dependientes de recursos naturales limitados. (Salcedo, 2014). Cada afio se
utilizan 70 millones de barriles de petréleo para hacer fibras de poliéster, la cual tardara
mas de 200 afios en descomponerse. Para textiles artificiales hechos a partir de celulosa,
como el raydn, viscosa o lyocell (tencel), se necesitan también 70 millones de arboles para

producirlos. (BBC Mundo, 2017)

Con respecto a los gases de efecto invernadero (GEl), la industria es responsable del
10% del total de las emisiones de CO2 en el mundo, considerando la produccién, el

transporte, el uso y el mantenimiento de la indumentaria. (Salcedo, 2014)

Los residuos solidos generados suponen el 5% de los residuos totales a lo largo de toda
la cadena de suministro, teniendo en cuenta las prendas en los vertederos y los embalajes
no reutilizables. (Salcedo, 2014). Segun Blum (2021), los residuos alcanzan los 92 millones

de toneladas, siendo estos el 4% de los residuos en vertederos en todo el mundo cada afio.

Para aumentar la eficacia en los procesos, la humanidad ha apostado al concepto de
monocultura y lo ha aplicado al disefio, tejidos y fibras, y, en consecuencia, ha afectado a
los cultivos y especies. (Salcedo, 2014).
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Por ultimo, en la etapa de consumo esta concentrada el 80% de la huella de carbono
causada por el lavado y demas cuidados, contribuyendo asi al cambio climatico. (Forum for

the Future, 2007).

Es necesario ser consciente del daiio medio ambiental generado durante todo el ciclo
de vida del producto, teniendo en cuenta que ya no es suficiente con cambios en los
procesos o materiales utilizados, sino que se necesita cambiar social y culturalmente tanto

los productores, como los consumidores. (Gardetti & Torres, 2013).

2.3 Sostenibilidad y sustentabilidad en la industria de la moda

La moda sostenible es aquella que tiene en cuenta el costo econdmico, social y

medioambiental que conlleva su produccién. (Henninger C., Alevizou P., y Oates C., 2016).

Segun Fletcher y Grose (2012) para avanzar hacia la sostenibilidad a largo plazo es necesaria
la mejora en todo el ciclo de la moda, por lo que en este apartado se detallaran distintas etapas
de su proceso productivo y como hacerlas mds amigables con el medio ambiente y los seres

humanos.

2.3.1 Disefio

Segun Beltran & Gardner (como se citd en Gutiérrez Santana, 2015, p. 28) “El eco disefio
se refiere a las técnicas del desarrollo de los productos de una forma mas estructural y
respetuosa. Debido a que conduce a una produccidn sostenible y un consumo mas racional
de recursos.” Es una versidn extendida y mejorada de las técnicas empleadas en el
desarrollo de productos, a través de la cual la empresa puede desarrollarlos de forma mas

estructurada y racional, guidndolos en el camino de la sostenibilidad.

Desde el drea de disefio se puede abarcar la sustentabilidad desde diferentes aristas. A
continuacion, se expondran dos de las técnicas empleadas, las cuales son relevantes para

el desarrollo de este proyecto.
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Biomimesis

McDonough y Braungart (2005) promueven la idea de seguir las leyes de la naturaleza,
debido a que la misma ya ha solucionado muchos de los problemas de sostenibilidad a los

que nos enfrentamos hoy en dia.

Siguiendo este enfoque, la biomimesis la presenta como una alternativa que busca
soluciones sostenibles para los desafios a los que se enfrenta la humanidad imitando el
comportamiento, patrones y estrategias encontrados en la naturaleza para aplicarlos en el

disefo, los procesos y las politicas de los productos. (Blum, 2021; Fletcher y Grose, 2012).
Esta se basa en tres principios:

e La naturaleza como modelo: estudiar sus modelos e imitar sus formas, procesos,
sistemas y estrategias para resolver problemas humanos.

e La naturaleza como medida: utilizar estandares ecoldgicos para valorar la
sostenibilidad de las innovaciones humanas.

e Lanaturaleza como mentora: observar y valorar la naturaleza basandonos en lo que

podemos aprender de ella. (Blum, 2021; Fletcher y Grose, 2012).

En el mundo natural no existen los residuos, sino que actla como un sistema de
nutrientes y metabolismos que siempre vuelven a reutilizarse, por lo que, siguiendo el
concepto de la biomimesis, los seres humanos deberian elaborar productos en los que
desde su disefio se elimine el concepto de desperdicio y residuo. (McDonough y Braungart,

2005).

Desmaterializacion

La desmaterializacién consiste en reducir o eliminar materiales utilizados en Ia
fabricacidn de un producto. Implica valorar los materiales y no malgastarlos para reducir los
residuos mediante el uso eficiente de los recursos, las técnicas y las practicas de disefo.

(Blum, 2021).
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Segun Lemgruber Queiroz (2018), en la desmaterializacién se comprende la retirada o
sustraccion de parte del material que constituye al objeto en cuestidn. Este proceso puede
ocurrir de dos maneras distintas. En primer lugar, puede darse por la desintegracion de la
materia que compone al artefacto, en cuyo caso se hablaria de la condicién de
biodegradabilidad. En segundo lugar, se puede acceder a la desmaterializacién mediante la

disminucion del volumen total de la materia prima utilizada en la fabricacidn del artefacto.

2.3.2 Materiales
Podemos clasificar primariamente a los materiales por su origen, entre los cuales
podemos nombrar a los naturales, que pueden ser de origen vegetal o de origen animal, los

artificiales y los sintéticos.

Fibras vegetales

Estdn compuestas de celulosa, la cual se encuentra en las hojas, tallos, tegumentos y
frutos. A su vez las podemos clasificar en las provenientes de liber o fibras de tallo (lino y

cafamo), fibras de las hojas (rafia), y fibras de pelo de las semillas (algodon). (Blum, 2021).

Lino

Procede del tallo de la planta del mismo nombre, de la cual se utilizan todas sus partes,
por lo que tiene residuos minimos. En comparaciéon del algoddn, necesita muy poca agua
porque es capaz de crecer solo con agua de lluvia. Sus fibras son duraderas y fuertes,
proporciona un tejido ligero muy perdurable en el tiempo caracteristico por su rapida

absorcion de la humedad, lo que lo hace muy fresco, ideal para climas calidos. (Blum, 2021).

Algodon

Es la fibra mas utilizada debido a su comodidad y absorciéon natural. Procede del
tegumento de la planta, es facil de limpiar, pero tiende a encoger, por lo que se mezcla con
fibras sintéticas y se trata con acabados quimicos para realzar sus propiedades. En su

produccién convencional, con semillas genéticamente modificadas, es el cultivo que mas
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recursos consume, ya que requiere altos niveles de agua, agroquimicos y grandes terrenos.
Su versidn organica se cultiva sin quimicos ni semillas modificadas genéticamente, se riega
con agua de lluvia y tiene bajas emisiones de carbono y residuos toxicos. (Blum, 2021). Las
prendas obtenidas de esta fibra son mds claras que las comunes ya que para darle

coloraciodn se utilizan elementos quimicos dafiinos con el medio ambiente. (Salcedo, 2014).

Caniamo

Se puede cultivar sin quimicos en cualquier clima y con minimo consumo de agua,
ademas de que su cultivo ayuda a restaurar la salud de la tierra. Proporciona un textil ligero,
calido, hipoalergénico e impermeable, ademas de que es mucho mas resistente y duradero

que el algodén. (Blum, 2021).

Bambu

Crece rapidamente sin necesidad de pesticidas. De él se obtiene un tejido antibacterial
y el cual no contrae malos olores. En algunos casos se utilizan métodos poco ecolégicos para
teiiirlo, por lo que no todos los tejidos de bambu son considerados amigables con el medio

ambiente. (Blum, 2021; Salcedo, 2014).

Fibras animales

En este apartado solo se detallaran las fibras de origen animal que no implican un dafo
alos animales involucrados, en pos de no solo generar una propuesta amigable con el medio

ambiente, sino también con todos los seres vivientes en ella.

Lana

Se obtiene a partir de la esquila de animales como la oveja, cabras, alpacas y llamas. Es
una fibra de alta calidad y durabilidad, ademas de que por supuesto es biodegradable. Es la
fibra textil mas facil de reutilizar, ya que su proceso de reciclaje es un circuito cerrado con

impactos relativamente bajos. (Blum, 2021).

25



Seda pacifica

Estd elaborada de los revestimientos que los gusanos dejan una vez que las mariposas
ya han eclosionado de su capullo. No se utilizan funguicidas, insecticidas o aerosoles
genéticos. En la produccién tradicional, los gusanos son desechados en agua hirviendo una

vez que han producido el capullo. (Blum, 2021; Salcedo, 2014).

Fibras artificiales

Estas fibras se generan a partir de fuentes naturales, pero son intervenidas por mano
humana. Primero se extraen las fibras celulésicas de la planta y luego son descompuestas
hasta volverse liquida mediante el uso de sustancias quimicas, para poder formar un

filamento que se convertira en hilo. (Blum, 2021).

Rayon (viscosa)

Suele fabricarse con pulpa de madera de eucalipto, roble o abedul. Es un tejido versatil,
suave, cobmodo, traspirable y absorbente. Posee buena caida, pero tiende a arrugarse, por
lo que se le suelen aplicar acabados quimicos antiarrugas o se mezcla con otras fibras. Su
produccién requiere el uso de compuestos quimicos muy corrosivos, ademas de un gran

consumo de energia y agua. (Blum, 2021).

Modal
Es una forma de raydn que utiliza su mismo método y sustancias quimicas, pero las
fibras se tratan y estiran para reforzar los filamentos. Estos tejidos son resistentes a las

arrugas y a la formacién de bolitas. (Blum, 2021).

Lyocell

Es un tipo de raydn que se obtiene con un disolvente distinto en la descomposicion de
la pulpa de madera. La sustancia quimica altamente corrosiva empleada en el rayén se
sustituye por un compuesto organico no toxico, el cual es utilizado en proceso de

produccién de circuito cerrado, por lo que se reutiliza y recicla constantemente con un
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impacto ambiental minimo. Comparte muchas propiedades con el rayén, pero es resistente
a las arrugas. Es duradero, transpirable, absorbente y biodegradable. (Blum, 2021). Su

produccién emite poco carbono y utiliza poca cantidad de energia y agua. (Salcedo, 2014).

Fibras sintéticas

Estas fibras se fabrican con materiales manufacturados a través de procesos quimicos.
Son resistentes, duraderas, faciles de tefiir, poseen resistencia a las manchas y el agua. Son

mas baratas de producir que las fibras naturales. (Blum, 2021).

Poliéster

Se produce a partir del petréleo. Es duradero, resistente a arrugas y encogimiento, y se
seca rapidamente. Sin embargo, su producciéon genera una gran huella de carbono. Se
estima que se emite alrededor de un 262% mads de CO2 en la produccion de una camiseta
de poliéster que en una de algoddn. No obstante, existen versiones generadas a partir del
reciclaje, tanto de los mismos tejidos, como de pldsticos PET y pldsticos recuperados de

océanos, cuya produccién reduce considerablemente su impacto ambiental. (Blum, 2021).

Nailon

Al igual que el poliéster, se obtiene del petréleo, sin embargo, resulta mas dificil de
reciclar debido a la mezcla de fibras y acabados quimicos empleados en el tejido. Solo
algunas formas de nailon se pueden reciclar mediante un proceso quimico. Se utilizan
residuos posindustriales y posconsumo en un circuito abierto que permite la reduccién de
residuos en la cadena de suministros, reduce la dependencia a recursos no renovables

derivados del petrdleo y minimiza la contaminacion. (Blum, 2021).

Este proyecto se enfocara en el uso se textiles naturales facilmente encontrados en
Argentina, entre los cuales estan el algodon, el lino y la lana. Se han elegido estos materiales

debido a su disponibilidad y capacidad de biodegradacion.
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Ya clasificadas las fibras por su origen, resulta pertinente clasificarlas por distintas
caracteristicas a tener en cuenta a la hora de hacer la eleccidn de los materiales para el
diseifo de indumentaria. Esto es importante debido al que los materiales de los cuales estan
compuestas las prendas inciden en diversos problemas relacionados a la sostenibilidad,
como por ejemplo el cambio climatico, efectos adversos en el agua y sus ciclos,
contaminacién quimica, uso indebido y excesivo de los recursos no renovables, entre otros.
Todos los materiales tendrdn algln tipo de efecto en los sistemas ambientales y sociales,
pero su naturaleza y alcance dependerd de la fibra que se trate. En los materiales textiles
podemos dividir la innovacién destinada a lograr mayor sostenibilidad en cuatro areas:

e Materias primas renovables, cuyas fibras se renuevan rdpidamente.

e Materias primas cuya produccién exija poco consumo de agua, energia y sustancias

guimicas.

e Fibras producidas en buenas condiciones laborales.

e Materias primas cuya produccion genere pocos residuos, como las biodegradables

y reciclables. (Fletcher y Grose, 2012)

Fibras renovables

Es importante que se respete la capacidad de regeneracidn de estas fibras y que no se
sobrexplote. En los cultivos de fibras textiles como el algoddn, canamo, y las obtenidas de
la celulosa de los arboles se puede obtener un equilibrio entre la velocidad de cultivo y la
de recuperacién de las tierras, brindandoles la capacidad de ser renovables.

Podemos detallar como fibras renovables a las obtenidas de polimeros de plantas o

animales, como lo son:

e Algodén
e Lino
e (Cahamo
e Yute
e Llana
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e Mohair
o Alpaca

e Cachemir

e Seda
e Viscosa
e Lyocell

e Polilactida (polimero biodegradable derivado del almidéon de maiz) (Fletcher y

Grose, 2012)

Fibras biodegradables

En la biodegradacién, los microorganismos, la luz, el aire o el agua descomponen una
fibra en sustancias mds simples mediante un proceso no toxico y el cual se completa en un

periodo de tiempo relativamente corto.

Las fibras elaboradas con plantas y animales se degradan rdpidamente, sin embargo, si
estas se combinan con fibras sintéticas, se inhibe su descomposicidon. Ademas, las prendas
no solo se componen de fibras, sino que tienen forros (que contienen adhesivo de fijacidon),
hilos, botones y cremalleras, los cuales se descomponen a distintas velocidades, en
diferentes condiciones y con diversos efectos. Por lo tanto, la biodegradacién solo es posible
cuando se disefia y planifica en el momento de la concepcidn de la prenda, para asi evitar

la mezcla de fibras, hilos y adornos no biodegradables. (Fletcher y Grose, 2012)

McDonough y Braungart (2005) mencionan al compostaje como uno de los dos ciclos
aceptables en una economia industrial sostenible, ya que a través del mismo los desechos
de una parte de la industria se convierten en materia prima para otra, por ejemplo,
produccién de materia organica para la agricultura, con lo que se sigue el ciclo natural de

crecimiento y descomposicion.

El interés por la posibilidad de cerrar los ciclos naturales e industriales favorecio el
desarrollo de fibras de poliéster biodegradable, llamados también biopolimeros, entre las

cuales se incluyen las fibras hechas de acido polilactico (PLA), obtenidas de azucares
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derivados de cultivos, normalmente del maiz. En los biopolimeros se sustituyen los
ingredientes procedentes de combustibles fdsiles por materiales de origen vegetal para

conseguir las caracteristicas minimas para su descomposicién. (Fletcher y Grose, 2012).

Fibras respetuosas con las personas

La agricultura de fibras textiles es una actividad con altos impactos negativos para sus
trabajadores debido a los salarios bajos y las malas condiciones de trabajo. Una respuesta
a esta problemadtica es la implementacion del comercio justo, a través del cual los
agricultores reciben un precio minimo que cubre los costos de produccién de su producto,
y también obtienen una prima que se dedica a la inversién en desarrollo social,

medioambiental o econdmico. (Fletcher y Grose, 2012).

Fibras que utilizan poca agua

El consumo de agua en los cultivos depende del tipo de fibra que se esté produciendo.
Por ejemplo, el algoddn necesita mucha agua en su produccién, por lo que el 50% de los
terrenos de cultivo de algodén del mundo se riegan de manera artificial, llegando a
consumir casi 4000 litros de agua por kilogramo producido. Mientras que si se riega solo
con agua de lluvia su consumo es alrededor de 750 litros de agua por kilogramo producido.
Siguiendo al algodén, la produccién de la viscosa requiere unos 500 litros por kilogramo de
fibra.

Las fibras naturales cultivadas en zonas muy precipitadas, a diferencia de las anteriores,
no requieren riego artificial, por lo que su consumo de agua es menor. Entre ellas estan la
lana, el caflamo y el lino, las cuales consumen menos de 250 litros por kilogramo producido.

(Fletcher y Grose, 2012).

2.3.3 Procesos de elaboracion
“Aungue en la moda el estilo mds natural y sostenible suele caracterizarse por fibras sin

tefiir ni blanquear, hechas con materiales naturales, la mejor manera de que los
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disefiadores nos acerquemos a la naturaleza es, implicarnos en los procesos industriales y

técnicos.” (Fletcher y Grose, 2012, p. 33).

Para lograr un proceso de elaboracion respetuoso con el medio ambiente se deben
encontrar nuevos caminos y alternativas que requieran menor consumo de recursos y causen
el menor impacto posible. Fletcher y Grose (2012) plantean una serie de acciones a tener en
cuenta a la hora de disefar tanto las prendas, como los procesos por los cuales se

produciran. Los denominan principios basicos y son los siguientes:

e Para utilizar los recursos naturales sensatamente se debe minimizar el nimero de
etapas del proceso productivo.

e Para reducir el riesgo de contaminacién se debe minimizar el nimero y la toxicidad
de las sustancias quimicas utilizadas y eliminar los procesos dafiinos.

e Para minimizar el consumo de energia se pueden combinar procesos o utilizar los
gue requieran temperaturas bajas.

e Para minimizar el consumo de agua se deben eliminar procesos que requieran
mucha agua.

e Para reducir los residuos se debe minimizar la produccién de los mismos en todas

las etapas del proceso.

En los proximos parrafos se expondran alternativas mas amigables con el medio
ambiente a las utilizadas convencionalmente en el proceso productivo, sin embargo, solo
se detallardn mas profundamente aquellas que representan una mayor posibilidad de

ejecucion.

Decoloracién y blanqgueo

Para blanquear las fibras y textiles se ha utilizado anteriormente cloro y, actualmente,
peroxido de hidrogeno. Estos compuestos quimicos son toxicos y requieren un alto
consumo de energia, a la vez que contaminan el agua. Ante esto se han presentado

alternativas como el blanqueo con ozono o enzimas, las cuales tienen un consumo de
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energia y agua mucho menor, mientras que no son dafiinos con el medio ambiente.

(Fletcher y Grose, 2012)

Sin embargo, como ya se ha resaltado antes la necesidad de volverse hacia la naturaleza,
se considera interesante el uso de las fibras y materiales en su estado natural, sin blanquear
y sin tefiir, como método no solo para disminuir procesos y ahorrar recursos como agua y
energia, sino también para eliminar el uso de sustancias quimicas toxicas y dafiinas para el

medio ambiente.

Tenido

Son muchos los factores que influyen en la sostenibilidad del color que elijamos, como
por ejemplo el tipo de fibra, los colorantes, productos quimicos auxiliares, el método de
aplicacion, entre otros. Sin embargo, lo que determina si el proceso de coloracién es
sustentable, o no, es la naturaleza, pues es quien se lleva y procesa los vertidos de las
fabricas. Por ellos se deben tener en cuenta los limites de los ciclos hidricos naturales y su

relacién con aplicaciones industriales. (Fletcher y Grose, 2012)

Color sin tedido

Si bien la coloracidn de bajo impacto resulta atractiva, a largo plazo siempre es mejor
utilizar los colores que tienen las fibras naturalmente. Esto nos lleva al comienzo de la
cadena de suministro y nos conecta directamente con la naturaleza y lo que podemos
aprovechar de ella. La industria textil se ha esforzado por eliminar la personalidad Unica de
cada fibra para tefirla de colores sintéticos, borrando también su historia y contribuyendo
a la relacion meramente superficial que tenemos con la indumentaria. Por el contrario, los
colores de las fibras naturales remiten a su origen y procedencia, cuentan su historia, donde
ha sido producida, en qué clima, bajo qué condiciones de tratamiento y nos pone en

contacto con los pueblos, su economia local y su tierra. (Fletcher y Grose, 2012)
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Tintes naturales

Estos han sido duramente criticados por su oferta limitada de materias primas, su
repetibilidad y escabilidad cuestionables y su fijacidn del color a largo plazo. Sin embargo,
estas criticas estan fundamentadas bajo la mentalidad de grandes empresas con grandes
volumenes de produccién que “necesitan” que todos sus productos sean iguales y que
siempre se produzcan de la misma manera. El propdsito de utilizar tintes naturales no reside
en responder a estas normas, sino trabajar dentro de los limites de la naturaleza,
planificando segun las materias primas disponibles en cada época, utilizando restos u hojas
caidas, teniendo en cuenta que la coloracidn sera desigual y disfrutando de la personalidad

y variables que se obtienen. (Fletcher y Grose, 2012)

Residuos minimos en corte y confeccion

Salcedo (2024) habla de que se deben minimizar las mermas y establece que: “El 15%
del tejido utilizado por la industria son mermas que acaban en los suelos de las salas de
corte de las fabricas.” (pdg. 44) Para reducirlas, o incluso eliminarlas completamente,

plantea incorporarlas en las prendas como refuerzos, en forreria o entretelas.

Otras maneras de reducir los residuos en corte y confeccidn son, por ejemplo, reciclar
los desechos de corte o retazos de tela para fabricar hilo; la utilizacién de prototipos 3D,
donde se utiliza el drapeado como herramienta para disefiar; o el uso molderia plana bajo
el sistema zero waste (o sin desperdicios), donde se busca utilizar todo el textil. (Fletcher y
Grose, 2012). Esta metodologia requiere comprender la prenda como algo integramente
ligado a la molderia, ya que se debe trabajar paralelamente el disefio y el patronaje para
conseguir “encajar” cada una de las piezas de forma que en su disposicion en la tizada no
gueden espacios negativos que luego se convertiran en residuos. Este sistema puede
utilizarse para prendas convencionales, pero resultan interesantes las posibilidades
innovadoras que ofrece, ya que requiere “pensar fuera de la caja” y salir de la zona de

confort.
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Accesorios y adornos de bajo impacto

Todos los elementos que se le incorporan a la prenda, por pequeios que sean,
contribuyen ampliamente en el impacto ambiental de la misma. Se involucra a la industria
minera y a la petrolifera si se usan cremalleras, broches o botones plasticos,
respectivamente, con todo el impacto ambiental que cada industria tiene aparejada. Los
adornos afectan tanto en el comienzo de la vida de la prenda, como en los finales de ella,
ya que pueden influir negativamente en su longevidad, reutilizacién, reciclado o
biodegradabilidad. Cuando se pretende reciclar una prenda para convertirla en hilo esta no
puede tener ningln adorno, pero como hay adornos que son dificiles de sacar, muchas

veces quedan en las prendas y estas son desechadas. (Fletcher y Grose, 2012)

Botones y cremalleras

Los botones tienen una larga duracién y, si se caen, se pueden volver a colocar o
reemplazar con facilidad; mientras que las cremalleras se rompen facilmente y su arreglo
requiere maquinas y elementos especiales, ademas de alguien que sepa hacerlo. Por esto
mismo, es mas probable que se desechen prendas con cremalleras rotas, que prendas con

cierres mas sencillos. (Fletcher y Grose, 2012)

Elementos galvanizados

Estos elementos requieren una gran cantidad de sustancias quimicas en su produccién
y mucha agua para su lavado, lo que genera aguas residuales toxicas y daiiinas. Como
alternativas a estos materiales existen aleaciones de metales resistentes a la corrosion, los
cuales presentan diferentes caracteristicas y colores. Estas opciones ofrecen la posibilidad
de eliminar residuos en su origen, para asi no tener que caer en acciones de final de tubo,
como por ejemplo tener que limpiar los contaminantes al final del proceso de galvanizacion.

(Fletcher y Grose, 2012)
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2.3.4 Eliminacidn

Cuando una prenda termina su vida util en un vertedero, no solo se estd perdiendo esa
prenda, sino que se pierde todo el material, energia y trabajo ligados a esa prenda que
podrian satisfacer nuestras necesidades creativas y empresariales varias veces mas, ademas

de todas las posibilidades empresariales y de disefio que podria ofrecer.

Ante esto se presentan varias alternativas, como por ejemplo la reutilizacién, el
acondicionamiento y el reciclaje. La reutilizacidn es la opcién que consume menor cantidad
de energia, ya que consiste en reunir y vender la ropa tal como esta se encuentra. El
acondicionamiento requiere mds energia y trabajo, ya que las prendas se deben arreglar, o
incluso transformar en otras nuevas. Por ultimo, el reciclado es la opcién que consume
mayor cantidad de recursos, ya que las prendas se deshacen para extraer las fibras y asi

poder reutilizarlas. (Fletcher y Grose, 2012).

Actualmente, los gobiernos responsabilizan cada vez mds a los productores de los
residuos que generan. Esto se denomina responsabilidad ampliada del productor y se
enfoca en que los fabricantes se responsabilicen de todo el ciclo de vida de los productos
gue generan y venden, con especial atencion en la etapa final de estos. Esto incentiva a
evitar los residuos desde el comienzo del proceso y al uso del ecodisefio. (Blum, 2021). Una
de las acciones que pueden tomar los productores para ejercer la responsabilidad ampliada
del productor es la utilizacién de planes de devolucién de productos, los cuales incentivan
a los consumidores a devolver los productos que ya no quieran a sus fabricantes, y estos
estan obligados a hacerse responsable de su reelaboracion, reutilizacion o eliminacién. Este
sistema también obliga a los disefiadores a concebir la prenda teniendo en cuenta cémo

serd su eliminacion, para luego hacerla mas eficiente. (Fletcher y Grose, 2012).

Si se disenara la prenda pensando en su eliminacién, se podria facilitar este proceso
cuando llegue el momento. Por ejemplo, si se planteara una prenda hecha totalmente de
textiles naturales y biodegradables, esta podria simplemente arrojarse a un compost para

gue la naturaleza haga su trabajo. Si se la disefia pensando en su reciclaje, se tendrd en

35



cuenta que no se deben mezclar materiales o estos deben ser facilmente desmontables.

(Salcedo, 2014).

2.3.5 Transparencia y trazabilidad

Fashion Revolution define transparencia como “la divulgacidn publica de las politicas,
procedimientos, metas y compromisos de las marcas, el desempeno, el progreso y los
impactos reales sobre los trabajadores, las comunidades y el medio ambiente” (Ditty, 2017,
p. 12). Conocer a los proveedores a lo largo de la cadena de suministro es un pilar
fundamental de la gestion de los derechos humanos y laborales, para asegurarse de que se
respeten los derechos de los trabajadores. La transparencia demuestra la voluntad de la
empresa de responder ante los consumidores, la sociedad y los trabajadores. Esta implica
gue la empresa haga la trazabilidad de los productos que comercializa, es decir, que detalle
el origen de los materiales utilizados, cdmo fueron producidos, donde se confeccionaron las
prendas, bajo qué condiciones, por quiénes, cudl es su impacto ambiental, y todo lo
relacionado a la cadena de suministro de las mismas. (Blum, 2021) La trazabilidad o

seguimiento del producto permite visibilizar el cumplimiento de tal transparencia.

2.3.6 Slow fashion

Salcedo (2014) describe a la moda rapida o fast fashion como una prdctica empresarial
se las grandes firmas de moda y grandes cadenas de distribucién, que han seducido seducir
a los consumidores con actualizaciones constantes de sus disefios y bajos precios. Las
marcas fast fashion proporcionan nuevas tendencias en ciclos cada vez mdas cortos,
alcanzado alrededor de seis a ocho temporadas al afio, en contraposicién a las tradicionales
dos o cuatro temporadas al afio. Para realizarlo se necesitan plazos de entrega cada vez mas
cortos, traducido en practicas medioambientales irresponsables y recorte de costes

laborales. (Greenpeace International, 2012).

Ante esta realidad, el slow fashion o moda lenta se presenta como su contraparte. Esta

trata de la filosofia y el movimiento concientizado al medio ambiente, cuyos pilares son el
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consumo responsable de productos nobles, de calidad y biodegradables, al mismo tiempo
que rechaza la produccién en cadena. (Mufioz Morillo, 2016; Puig Torrero, s.f.). No es lo
opuesto a al fast fashion, sino que es un enfoque diferente, donde disefiadores,
compradores y distribuidores son mas conscientes del impacto que generan los productos
en la sociedad y el medio ambiente. Mas alla de ser llamada “lenta”, el enfoque no esta
puesto en el tiempo, sino en la calidad, la cual prolonga el tiempo de uso, generando una
velocidad de consumo ralentizada. (Renz, 2018). Apunta a la moda sostenible, implica
cuidar al medio ambiente siendo conscientes en el uso de materias primas, los procesos de
fabricacidn, y los residuos que se generan; ademds busca mejorar las condiciones laborales,
mediante salarios justos y garantizando estdndares de seguridad y salubridad laboral.

(Carreiras, 2019).

El slow fashion propone armarios llenos de prendas no perecederas, ya que defiende
las colecciones atemporales y lucha contra la acumulacién de indumentaria en armarios.
Estas colecciones se componen de disefos atemporales, cortes confortables y tejidos

suaves y naturales. (Gallart, 2012).

2.3.7 Moda circular

Este modelo econédmico se ha presentado como una alternativa a la economia lineal
basada en “extraer, producir, usar y tirar”. La economia circular busca redefinir el concepto
de crecimiento, haciendo hincapié en los beneficios para toda la sociedad. Implica reducir
el consumo de recursos finitos, eliminar los residuos desde el disefio y transicionar a fuentes
renovables de energia, para asi crear capital econédmico, natural y social. Se basa en tres

principios (Fundacidén Ellen MacArthur, s.f.):

e Eliminar residuos y contaminacién desde el disefio.
e Mantener productos y materiales en uso.

e Regenerar sistemas naturales.
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Este modelo, al igual que el sistema cradle to cradle de McDonough y Braungart (2005),
distingue entre ciclos bioldgicos y técnicos. El consumo se da en los ciclos bioldgicos, donde
alimentos y materiales de base bioldgica son disefiados para regresar a la naturaleza
mediante el compostaje. Los productos, componentes y materiales que no se biodegradan
son recuperados por los ciclos técnicos, donde se reutilizan, restauran, remanufacturan o

reciclan. (Fundacidn Ellen MacArthur, s.f.).

La economia circular es aplicable en distintos sistemas, como lo es la moda, lo cual ha
generado la moda circular. Esta representa un reto para la industria ya que se estima que
menos del 1% de los materiales utilizados en las prendas vuelven a formar parte de nuevos
articulos, el 12% se recicla continuamente en objetos de menor valor y el 2% se pierde
durante el proceso de recoleccion y procesamiento, mientras que el 73% de las prendas
desechadas acaban su vida util en un vertedero o siendo incinerada. (Fundacion Ellen

MacArthur, s.f.).

Los disefiadores que quieren ser parte de este modelo econémico deben actuar
correctamente desde el principio. Se debe disefiar prendas durables, desmontables,

reciclables y biodegradables. (Blum, 2021)

En este modelo resulta importante educar, concientizar e inspirar a todos los
participantes de la cadena de suministro, desde productores hasta consumidores, para que
adopten una nueva perspectiva acerca de sus métodos, practicas o procesos actuales, e

incentivarlos a que se abran a nuevas maneras de trabajar y consumir moda. (Blum, 2021)
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Capitulo Ill: Metodologia de la investigacion
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3.1 Fichas técnicas del disefio metodoldgico

1. FICHA TECNICA DE LA INVESTIGACION: Encuesta

Enfoque

Cuantitativo

Tipo de investigacion

Descriptivo

Poblacion

Personas de entre 20 y 50 afios

Muestra

110

Criterio muestral

No probabilistico accidental

Técnica de recoleccién de datos

Encuesta

Instrumento de recoleccion de datos

Cuestionario

Tabla n° 1. Elaboracion propia

2. FICHA TECNICA DE LA INVESTIGACION: Entrevistas

Enfoque

Cualitativo

Tipo de investigacion

Exploratorio

Poblacion

Emprendedores con marcas

indumentaria sustentables

de

Muestra

3

Criterio muestral

No probabilistico por propdsitos

Técnica de recoleccidon de datos

Entrevista

Instrumento de recoleccion de datos

Cuestionario de preguntas abiertas

Tabla n® 2. Elaboracion propia
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3.2 Desarrollo metodoldgico

En lainvestigacidn de campo de este proyecto, se utilizardn entrevistas y encuestas para
recabar la mayor cantidad de datos e informacién necesaria para llevar a cabo el trabajo

final de grado.

3.2.1 Encuesta

En primer lugar, se realizé una encuesta en formato de cuestionario de 16 (dieciséis)
preguntas, tanto cerradas, como abiertas. El criterio muestral es no probabilistico y
accidental, ya que se realizard a través de google forms de forma anénima y sera difundida
por diferentes redes sociales. El publico objetivo de esta encuesta, es decir su poblacién,
seran personas de cualquier género cuya edad se encuentre entre los 20 (veinte) y 50
(cincuenta) afos, que vivan en la provincia de Cérdoba. La muestra de esta poblacidon serd

de 110 personas.

Se ha seleccionado la metodologia cuantitativa ya que permitira la medicién de distintas
dimensiones e indicadores del estilo de vida del consumidor, asi se podra indagar en su vida
cotidiana, habitos y preferencias. Esta informacidn sera utilizada para conocer al publico
objetivo y direccionar la marca y sus disefos para ofrecerle productos que sean de su

interés.

3.2.2 Entrevista

La entrevista se compone por un cuestionario de preguntas abiertas sobre temas de
interés. El criterio muestral es no probabilistico e intencional, ya que se realizarda a ciertos
individuos con conocimientos especificos y experiencia en el campo de desarrollo de este

proyecto.

La poblacidén a la que estara destinada la entrevista son emprendedores argentinos que
posean una marca de indumentaria sustentable, y la muestra a analizar sera de 2 (dos)

personas.
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Se ha seleccionado la metodologia cualitativa para obtener mayor informacidn sobre las

marcas sustentables, su produccioén, los recursos que utilizan y qué acciones implementan.

Los resultados obtenidos seran de mucha importancia y utilidad para el desarrollo del
proyecto, ya que ayudard a tener una visidén mas clara y detallada sobre este tipo de marcas

de indumentaria.

3.3 Instrumentos

3.3.1 Encuesta cuestionario a usuario

iHola! Esta encuesta tiene como finalidad la investigacién de campo necesaria para el
trabajo final de grado de la carrera de diseio de indumentaria y textil. El objetivo es indagar
sobre los conocimientos y preferencias de los consumidores en relacion a la moda

sustentable.

Esta encuesta esta destinada a personas de entre 20 y 50 afios de edad, si su edad no

estd dentro de este rango, por favor no responda.
Todos los datos y la informacion proporcionada permaneceran en completo anonimato.

iMuchas gracias por participar!

1) ¢éCudntos afos tienes?
e Entre20y29
e Entre30y39
e Entre40y50

2) ¢éCudl es su género?
e Femenino

e Masculino
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3)

4)

5)

6)

7)

No binario

Otro: ...

¢Esta al tanto de los problemas ambientales de la actualidad?
No, no estoy al tanto de la situacion.
Conozco algunos problemas ambientales, pero no busco informacién al respecto.

Si, estoy al tanto de la situacion ambiental y busco informacidn al respecto.

En una escala del 1 al 5, donde el 1 es nada y el 5 es mucho, écuanto le interesa el

cuidado del medio ambiente?

En una escalade 1a5, donde el 1esnaday el5es mucho, icuanto se involucra en

el cuidado del medio ambiente?

¢Cual o cuales de las siguientes actividades realizas para cuidar al medio ambiente?
Separo la basura.

Reciclo.

Ahorro energia eléctrica (apago las luces, desenchufo artefactos que no estén en
uso, etc.)

Ahorro combustible (uso el transporte publico, uso bicicleta o camino si no es
necesario usar vehiculo motorizado,

Cuido el agua (no la malgasto, no dejo canillas goteando, etc.)

Minimizo el consumo de pldsticos (llevo mi bolsa de compras al supermercado
Ninguna de las anteriores.

Otra:

A la hora de comprar indumentaria, érealiza alguna de estas actividades para el

cuidado del medio ambiente?
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8)

Comprar en marcas con valores sostenibles

Informarme sobre el comportamiento medio ambiental de las marcas

Elegir la calidad ante la cantidad

No elegir productos de ultima moda para que lo pueda usar por mas tiempo
Comprar ropa de segunda mano (usada)

Ninguna de las anteriores

Otra...

¢Conoce alguna marca de indumentaria que implemente acciones ambientales o sea
sustentable? Si es asi, por favor némbrelas, caso contrario, deje le casillero en

blanco.

Respuesta

9)

En una escala del 1 al 5, donde 1 es nada y 5 es mucho, écudnto valora que una

marca de indumentaria implemente acciones relacionadas al cuidado ambiental?

10) ¢ Cuales aspectos son mas importantes a la hora de comprar indumentaria?

o

o

(Valorelos del 1 al 5, donde 1 es nada importante y 5 es muy importante)
Precio

Comodidad

Disefio/estética

Usabilidad/practicidad

Calidad

Material

Tendencia/moda actual.

11) ¢Como se deshace de las prendas que ya no quiere tener?

Las tiro a la basura.
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= Las reciclo para hacer trapos.

= Las reciclo para hacer prendas nuevas.
= Lasdono.

= Lasvendo.

= QOtra:

12) ¢Sabe qué sucede con la indumentaria cuando se deshace de ella?
e No, notengo idea.
e No, pero me hago una idea.

e Si.

13) éSabia que existen telas biodegradables? Estas son telas hechas totalmente de fibras
naturales que pueden descomponerse naturalmente en un periodo de tiempo
relativamente corto.

e No.

e Si.

14) ¢ Compraria indumentaria hecha de telas biodegradables?

e No.

e No estoy segur_.

e (Quizas (si me gusta el disefio, si se adapta a mis necesidades, etc.)
e Probablemente.

o Si.

15) En base a su respuesta anterior, especifique las razones de esta.

Respuesta
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16) ¢ Estarias dispuesto a pagar mas por una prenda biodegradable y sustentable?

No.
Si.

3.3.2 Entrevistas a emprendedores con marcas sustentables

iHola! Mi nombre es Rocio Monteresino y soy estudiante de disefio de indumentaria en

la Universidad Siglo 21. En este momento me encuentro desarrollando mi tesis final de

grado, en la cual es necesaria la investigacion de campo. Por ese motivo me gustaria

solicitarle una entrevista si no es mucha molestia. La entrevista esta enfocada en el disefio

sustentable y en cdémo las marcas implementan acciones sostenibles.

Todos los datos y la informacién proporcionada permaneceran en completo anonimato

y seran utilizados solo con fines académicos.

iEspero su respuesta y desde ya muchas gracias!

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

¢Hace cuanto que existe la marca?

éNacié como un proyecto sustentable, o a la sustentabilidad la incorporaron luego?
éPor qué decidid/decidieron desarrollar una marca sustentable o incorporar la
sustentabilidad a la misma?

¢Qué acciones o atributos de la marca usted/es consideraria/n sustentables o
amigables con el medio ambiente?

éConsidera que implementar la sustentabilidad en una marca de indumentaria /
emprendimiento es algo facil o dificil? ¢ Como lo describiria?

¢Es facil producir de forma sustentable en Argentina? ¢Como influyen el contexto
sociocultural y la politica?

éQué consejo le daria a alguien que quiere desarrollar una marca de indumentaria /

emprendimiento sustentable?
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8) ¢Qué materiales utiliza y de dénde se extraen? ¢Son producidos en Argentina o son
importados?

9) ¢Utiliza el sistema de triple impacto? ¢Como?

10) En general, écomo describiria sus prendas/objetos? ¢Qué caracteristicas

sustentables tienen las mismas?
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Capitulo IV: Andlisis de los resultados
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4.1. Andlisis de resultados de encuesta

La mayoria de la poblaciéon encuestada declaré conocer los problemas ambientales,
pero no buscar informacién al respecto. No obstante, la mitad de la muestra afirmé estar
muy interesada en el cuidado del medio ambiente, aunque en la practica, la mayoria solo

se involucra medianamente en el mismo.

iCuanto le interesa el cuidado del medio ambiente?
110&nbsp respuestas
60

40

20

Fuente: Elaboracion propia a partir de la encuesta realizada.

:Cuanto se involucra en el cuidado del medio ambiente?
T110&8nbsp respuestas
60

40

20

(5.

Fuente: Elaboracion propia a partir de la encuesta realizada.
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Con respecto al consumo de indumentaria y qué acciones realizan para cuidar al medio
ambiente, destaca considerablemente la opcidén de “compro menor cantidad de prendas,
pero que son de mayor calidad”. Solo una pequena fraccién de personas compran en
marcas con valores sostenibles o se informan sobre las practicas ambientales de las mismas.
Quienes afirman hacerlo, son en su gran mayoria mujeres de entre 20y 29 afios con un alto

interés e involucramiento en el cuidado del medio ambiente.

De las 110 personas que participaron en la encuesta, solo 17 contestaron conocer
marcas de indumentaria sustentables y las nombraron. Entre las marcas nombradas la que

mas se repite es Adidas.

Poco mas de la mitad de la muestra manifiesta que valora mucho que una marca de
indumentaria implemente acciones relacionadas al cuidado ambiental. Entre esta fraccién
de personas, la gran mayoria son mujeres de entre 20 y 29 afios, seguido por mujeres de
entre 30 y 39 anos y hombres de entre 20 y 29 afios. Al mismo tiempo, quienes valoran las
marcas sustentables son quienes manifiestan alto interés e involucramiento en el cuidado

del medio ambiente.

Entre los criterios que se tienen en cuenta al momento de comprar indumentaria, el
mas importante es la comodidad, seguido por la calidad. El criterio menos valorado es la
tendencia o moda actual. En el grafico a continuacién se muestra cada uno de los criterios

evaluados y los resultados obtenidos.

LCudles 3EpeCtos son Mas mmportantes a la hora e compear mdumentaia

T Mxts rvorytarma N b w o T Focn irpontents Mactermrerie mpormes R

d0 Ak

Fuente: Elaboracion propia a partir de la encuesta realizada.
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La gran mayoria de la muestra afirma donar las prendas al momento de deshacerse de
ellas, mas de la mitad las recicla para hacer “trapos”, y un cuarto las recicla para hacer
prendas nuevas. Aunque las personas son responsables de desechar las prendas, en casi
proporciones iguales, manifiestan no saber qué sucede con las prendas cuando las
desechan, o no saberlo, pero hacerse una idea. La fraccidén de personas que saben qué

sucede con la indumentaria desechada es considerablemente menor.

Poco mds de la mitad de la muestra afirmé conocer sobre la existencia de telas
biodegradables, y también casi el 50% de las personas afirmé que quizas compraria prendas
hechas con estos materiales. Quienes respondieron con un rotundo si, son en su mayoria
mujeres de entre 20 y 29 afios con alto interés e involucramiento en el cuidado medio
ambiental. Por el contrario, en la opcidn menos seleccionada, “no estoy seguro”, hay mayor

variedad de género y edad.

(Compraria indumentaria hecha de telas biodegradables?

110&nbap respuestias

® No

@ No estoy segur
Quizas (si me gusta ef disefio, si se
adapta a mis necesidades, olc.)

® Probablemente

Fuente: Elaboracion propia a partir de la encuesta realizada.

Se les pidid a las personas que justifiquen su eleccién para conocer las razones de la

misma. En base a los resultados podemos observar que:

e Quienes respondieron con “si”, manifiestan querer contribuir con el cuidado del
medio ambiente y reducir sus residuos. La mayoria de quienes eligieron esta opcion

también estan dispuestos a pagar mas por una prenda biodegradable.
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e Quienes respondieron “probablemente” manifestaron el mismo interés en el medio
ambiente que en la categoria anteriormente nombrada, sin embargo, se observa mayor
sensibilidad al precio. Se repiten las respuestas que hacen referencia a la accesibilidad de la
prenday la comodidad o gusto por la misma. En esta fraccidon de la muestra se observa poca
diferencia de cantidad entre quienes pagarian mas por una prenda biodegradable y quienes

no lo harian.

e En larespuesta mas elegida, “quizas”, se puede observar cierta inseguridad o dudas
debido a la falta de conocimientos del tema. Se repiten muchas respuestas “depende de
cuanto duren”. Sin embargo, también se puede ver cdmo gran cantidad de las personas que
eligieron esta opcion, valorarian a una prenda biodegradable al igual que a una regular, es
decir, dependiendo del precio, de la comodidad, del gusto, etc., pero sin ser la cualidad de
biodegradabilidad el factor decisivo. A pesar de ello, la mayoria manifesté que estarian

dispuestos a pagar mas por una prenda biodegradable.

e Porultimo, en larespuesta menos elegida, “no estoy seguro”, hay clara desconfianza
del producto derivada de la falta de informaciéon y conocimientos sobre el tema. Se
manifiesta miedo a que la prenda no tenga la misma durabilidad que una prenda regular.
En este grupo de personas, exactamente la mitad dijo que pagaria mas por una prenda

biodegradable, y otra mitad que no.
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CUIDADO MEDIOAMBIENTAL

Interés > Involucramiento real
50.9 % Cuidado del agua

T Ahorro de energfa eléctrica
S5 % 282% Minimo consumo de plésticos
3 a4 5 3 4 5

Separar |a basura

Reciclar
Ahorro de combustible

L

Figura n°1. Resumen resultados encuesta. Elaboracién propia.
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4.2 Andlisis de resultados de entrevistas

Ambos entrevistados, movidos por el propdsito y el afan de querer generar un cambio,
incursionaron en el mundo de la sustentabilidad, cada uno desde su emprendimiento, pero
compartiendo una caracteristica vital de los mismo: el reciclaje. En los dos
emprendimientos se recolectan deshechos para convertirlos nuevamente en materias
primas y producir nuevos objetos. El entrevistado 1 utiliza plasticos monouso y textiles de
prendas en desuso o retazos, los cuales generalmente provienen de hogares; mientras que

el entrevistado 2, utiliza mayormente descartes textiles provenientes de industrias.

Ambos participantes utilizan el sistema de triple impacto en sus emprendimientos.
Abordan el darea ambiental desde el reciclaje y el no desperdicio, y el dmbito social desde el
trabajo cooperativizado e inclusivo, haciendo especial hincapié en la situacién de los

trabajadores.

En pos de conocer sobre la realidad de incursionar en el mundo de la sustentabilidad,
se pregunté a los entrevistados qué opinaban sobre la misma. Ambos recalcaron que es
algo dificil y complejo, pero también necesario y que conlleva a satisfacciones mayores. El
entrevistado 1 nombrd que se debe tener en cuenta los nuevos costos que se generan,
como costos de reacondicionamiento de materiales. Mientras, el entrevistado 2, recalcé la
importancia de ver el entorno local, ver con qué herramientas se cuenta en Cérdoba, o en

todo caso, el pais.

Por ultimo, con respecto al contexto sociocultural y la politica, el entrevistado 1 hizo
foco en los constantes cambios de politicas acarreados por los diferentes gobiernos
nacionales o provinciales. Afirma que, mientras un gobierno favorece el desarrollo de cierta
area o industria, probablemente el proximo cambie la perspectiva y complique mas el
panorama. El entrevistado 2, por su parte, comenté que la “cultura” del consumidor es la
mas dificil de cambiar. Sostiene que se debe educar y generar consciencia en el publico para

gue valoren mas a los productos sustentables.
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TRIPLE IMPACTO

% B G

;

Reciclaje Trabajo cooperativo Desarrollo
Cero desperdicios Inclusién econémico

Textiles Foco en el trabajador local
Plasticos monouso

COMPLICACIONES

Consumidores reacios Constantes cambios de politicas

Figura n°2. Resumen resultados entrevistas. Elaboracion propia.
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4.3 Antecedentes de disefio

embalajes son ecolégicos,

Stay True Organic Limay Get Wild! Luma Baez Animana
Agricultura biodindmica regene- | Proceso de produccion no La produccion de bambu no Reduce el desperdicio textil. Utiliza fibras naturales de la
rativa. masivo. requiere tierra fértil, agrotoxicos, | Estampas y tintes naturales. Patagonia Y los Andes.
No utiliza fertilizantes quimicos, | Todas las etapas del procese pesticidas, ni agua, No trabaja stock, Los productos son 100% biode-
semillas OGM, metales pesados, ni| productivo son realizadas en El textil es 100% biodegradable. | Tiene tres lineas en donde gradables.
sistemas de riego. cooperativas de economias Todos los insumos que utilizan trabaja: basicos atemporales que | Busca preservar las comunidades
% |Produccon nacional. populares. estdn certificados por Oeko Tex no necesitan recambio, reciclaje | locales, culdar el medio ambiente
§ No trabaja stock, las prendas se Produccion y materias primas Estandar 100, la cual regula el uso | de descarte textil propio, y y generar riqueza local a través
= |fabrican cuando ia gente las nacionales. de sustancias toxicas y garantiza | prendas hechas de materiales del comercio justo.
2 lcompra. Uso de lavados que consumen la utllizacion responsable de los | naturales nobles, Empresa B certificada de triple
7 [Trabajo cooperativizado a través | poca agua. recursos naturales, Produccion a pequena escala con | impacto.
3 de allanzas con |a comunidad Procesa los desperdicios de corte, | Todos los residuos textiles gene- | taller familiar, Colabora con mas de 7.500
z Qom, Dona las prendas de sequndaa | rados son reutilizados para artesanos de diferentes comunl-
S |Utiliza tintes naturales, otras marcas que le dan nuevo | confeccionar nuevas prendas o dades de los Andes.
£ |No se fabrica en plantas industria- | usa. productos.
o |les. Trabajo local bajo estandares fair
Los productos no se planchan. trade.
Se utiliza matenal reciclado para
embalaje.
Trabaja bajo condiciones de
comercio justo o falr trade.
g 2 Algodén organico biodindmico y | Denim, distintos textiles 100% Bambu. Viscosa, lanilla, morley, modal, Lana de alpaca, vicufia, guanaco,
= 2 |canamo. poliéster, algedon, gabardina, algoddén nacional, llama y oveja; algodoén, lino,
g |Remeras {lisas 0 estampadas), Pantalones, camperas, sweaters, | Ropa interior, remeras, pantalo- | Remeras, pantalones, vestidos y | sweaters, crdigans, ponchos,
Hombre, mujer y nifio, buzos, remeras, medias. Gran nes, monoprendas, vestidos, complementos. Mujer. camisas, vestidos, pantalones.,
g varledad, Genderless. accesorios. Gran varledad, complementos, Amplia variedad.
Mujeres, hombres, ninos y bebés. Mujer.
Realizan todo el proceso produc- | Genderless. Seflo Bio Producto Argentino. Variedad. Atemporalidad.
tive (slembra, cosecha, hiladoy | Prendas con robustez, calidad y | Se dedican al disefo, produccion | Atemporalidad. Vartedad.
produccion de las prendas), por | perdurabilidad. y comercializacion. Prendas con disefo. Prendas con disefo.
~ | loque tienen control de la Mucha variedad. El material tiene propledades Reciclaje textil, Prendas biodegradables,
‘-3!L trazabllidad, Amplia curva de talles, antibacterianas, hipoalergénicas y Certificacion Empresa 8,
g Certificaciones de algodan termoclimaticas. Es mas absor- Realizan todo el proceso producti-
= | organico y fair trade, bente que el algodén, protege de vo, por lo que tienen control de la
los rayos UV y favorece fa transpi- trazabilidad.
racion corporal. Es muy resistente
¥ 100% biodegradable.
El canamo es importado desde | No brinda informacion en Tiene venta online pero no se Los textiles no son 100% natura- | Es considerada marca de lujo, por lo
2 |india o EEUU debido a que es profundidad scbre acciones especifica si su packaging y les. que sus prendas son las mas costo-
S | ilegal su produccion en Argenti- | ecoldgicas o sustentables, embalajes son ecoldgicos. Tiene venta online pero no se sas de todo el anilisis realizado.
g |na Tiene venta online pero no se especifica si su packaging y Tiene venta online pero no especify-
g espedifica si su packaging y embalajes son ecolagicos. :;:g?:t?"g y embalajes son

Tabla n° 3. Elaboracion propia.
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Caracteristicas sustentables

Amaro Amare Be>Humano Therapy + Recycle y Exorclse Joli {TFG Stachiotti Paula)
Deshecho cero. Se hacen prendas | Totalmente compostable y a base de plantas. Upcycling (suprareciclaje) Cero desperdicios.
con restos que son anicas en talles y | Libre de crueldad Sin temporadas Transparencia.

modelos  exclusivos, Para fas
hilachas, que no pueden ser reutili-
zadas en prendas, se esta desarro-
Hando un producto que serdn cami-
Las para mascotas,

[Todas las personas que intervienen
en &l proceso de |a produccion de
prendas son mujeres y todo esta
hecho 100 % en Cordoba: las telas,
Ia sastreria, los cortes,

Trabaja con pre-order para no generar sobrepro-
duccion,

Lo ecoldgico se sostiene a través def use de mate-
rias primas naturales certificadas y ¢l disefo zero
waste.

Lo social desde una intensa invitacion a la descons-
truccion de lo hegemadnico, los modelos y las sifue-
tas tradicionales,

Y el pilar econdmico se sostiene en metedologias y
estructuras flexibles que mutan acorde al mercado
y @ su equipa interno,

Sin tendencias

Técnicas de DIY (hacelo vos mismx)

AMBIENTAL: I3 materia prima son mateniales en desuso que
se recuperan y reutilizan, El abastecimiento y 1a produccion
son locales y a baja escala, reduciendo la huella de carbono,
SOCIAL: Participaron diferentes actores locales, para los
cuales se generd transferencia de conocimiento y una
fuente de Ingresos.

ECONOMICO: Se busca generar un negocio rentable para
todos los involucrados, que sea sostenible en el tiempo.

Curva de talles acotada, muchas
prendas de talles Gnicos.

‘Comunican vagamente los mate- | Viscosa de bambu certificada La estética estd determinada por los materiales que se|Scuba, y microtul
riales, en algunas prendas no se |Hilade de Algodon Biodinamico Certificado encuentran. Experimentan y trabajan con todo tipo de
¢ |especifican, Algunos de los que se | Tintes naturales, materiales, desechados o antiguos, dead-stocks, remanen-
= |especifican son: bengalina y seda. |Lana merino WLF Certificada (Libre de Crueldad |tes y residuos preconsumo y pestconsumo
T |No se especifica la composicion de | Animal),
g los textiles utilizados, Algodan puro ristico sin proceso quimico
Botones de resina blolégica,
Entre otros textiles naturales.
2 [Sweaters, blusas, camisas, blazers, | Monoprendas, vestides, kimonos, ruanas, pantalo-| Pantalones, monoprendas, remeras, camisas, vestidos, |faldas, vestidos, shorts,
_g’ vestidos, pantalones, faldas, mono- | nes, faldas. Amplia varledad. Sin género faldas, sweaters, etc. Mucha varledad. Sin género, remeras, entre otros, Poca
R [prendas, Mucha variedad. Femeni- variedad. Femenino.
= _Ino
Disefio local, Cérdoba. Disefio local, Villa Carlos Paz Sede en Cordoba, Argentina y Berlin, Alemania, A través de la tienda
Certificaclones en lana merino, bambli y algodon. | Trasparencia en los procesos, online, se puede persona-
tejido en telar artesanal (especifica el nombre de la| Ofrecen servicios de circularidad: lizar la prenda que se
& tejedora). 1) ofrecen reparacion o reemplazo de partes, siempre que | desee. Se dan opciones al
.’é' Sin género. una reparacién sea posible. comprador para que elija
L 2) A partir del segundo ano desde la compra Iniclal, sella estampa (hay wun
puede revender el complemento a través de sus platafor- | nimero limitado de las
mas, Ayudando a mantenerlo en circulacion, mismas) o color de cada
Ofrecen servicio de alquiler de prendas. una de las piezas,
No hay comunicaclon de marca | Preclos elevados Algunos preclos elevados cotizados en Eures, Poca varledad en texti-
sobre cudles son sus atributos | Tiene venta online pero no se especifica si su | Tiene venta online pero no se especifica si su packaging les.
4 |sustentables, sclo especifica cero | packaging y embalajes son ecologicos. y embalajes son ecologicos.
E [deshechos” pero no cuentan como
[
& [lo hacen, cémo es el proceso, Falta
g comunicacién e informacion,

Tabla n° 4. Elaboracion propia.

Para finalizar el capitulo, se presenta la investigacion de antecedentes o referentes del

disefio. En este caso se han tomado distintas marcas de indumentaria que presentan

distintos criterios de sustentabilidad, para poder visualizar la variedad de los mismos.

Entre estos criterios, los que mas se pueden observar son, la produccién en pequefia

escala sin stock, algunos a través de la preventa, el trabajo cooperativizado bajo condiciones

de comercio justo, reduccién de los desperdicios, y el uso de fibras naturales. La fibra de
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origen natural mas utilizada en general es el algoddn, luego en cada marca se varia el uso

del cadfiamo, bambu, lino y distintos tipos de lanas.

En cuanto a las tipologias de indumentaria presentes en cada marca, depende del target
de cada una. Stay True Organic solo presenta remeras, por ejemplo; mientras que Get Wild!
tiene gran variedad de tipologias distintas, desde ropa interior hasta prendas de segunda
piel. Por su parte, Limay, a pesar de tener gran variedad, tiene indudable ventaja

competitiva en los pantalones de jean, siendo la Unica marca analizada en comercializarlos.

Algunas de las marcas, como Stay True Organic, Get Wild! y Animan3, tienen alto control
de la produccidn de la materia prima, por lo tanto, pueden describir la trazabilidad de sus
productos de forma mds detallada y transparente que el resto de marcas que adquieren sus

materias primas de proveedores ajenos a la organizacion.

En cuanto a la comunicacion, la mayoria comunica pertinentemente informacion sobre
sus procesos productivos, materiales, y acciones sustentables; a excepcién de Amaro
Amore, la cual no comunica ni da informacién al respecto, por lo que se ha tenido que
buscar en entrevistas de las disefiadoras para conocer sobre los aspectos sustentables de la

marca.

Con respecto al disefio, se destacan caracteristicas como la atemporalidad y la calidad,
las cuales permiten que las prendas resistan y perduren mas tiempo sin romperse o sin
parecer pasadas de moda. En este criterio difiere Therapy + Recycle y Exorcise, la cual tiene
una estética ecléctica, la cual mezcla subculturas alternativas urbanas subterraneas y estilos

de vida no convencionales como el BDSM.

Un punto a destacar, es que ninguna de las marcas analizadas, salvo Therapy + Recycle
y Exorcise, tiene un sistema de retorno de las prendas a la marca. Es decir, una vez que la
prenda es vendida, es responsabilidad del consumidor deshacerse de ella cuando ya no la
quiera. Therapy + Recycle y Exorcise, ofrece distintos servicios ligados a la circularidad, como
la reparacién de las prendas, la posibilidad de revenderlas en sus plataformas, y el servicio

de alquiler de prendas.
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Siguiendo la linea de Therapy + Recycle y Exorcise, la marca a desarrollar brindard
servicios de:

e reparacion de prendas,

e acogida de las prendas para reventa de segunda mano, donacion, o reciclaje,
e vy en caso de que sea necesario, la correcta eliminacion de la prenda y sus

componentes.

A través de estos servicios, se podra disminuir el consumo y el impacto ambiental de la

indumentaria, aportando también al trabajo y economia local.
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Capitulo V. Concepto de disefno
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5.1 Objetivos

5.1.1 Objetivo principal de aplicacién
Desarrollar una marca de indumentaria sostenible y sustentable que favorezca al
desarrollo social, cuyas prendas no se conviertan en desechos, para reducir Ia

contaminacién provocada por residuos.

5.1.2 Objetivos especificos de aplicaciéon
Crear una marca de indumentaria sin género para uso diario que utilice materiales

sustentables y ecoldgicos que no se conviertan en desechos.

Disefiar teniendo en cuenta la comodidad, funcionalidad, calidad y estética de los

productos.

Gestionar una produccion responsable, empleando cooperativas que favorezcan al

desarrollo social.
Reducir los residuos de la produccion.
Desarrollar la marca bajo criterios sustentables.

Desarrollar un sistema que permita el retorno de las prendas a la marca para gestionar

su reutilizacién o eliminacion.
Desarrollar packaging biodegradable.
Generar comunicacion que fomente el consumo local y responsable.

Generar comunicacion de marca sobre el origen de los materiales utilizados, los
productos, los actores sociales involucrados, el proceso de produccidn y las acciones que

realiza la marca.
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5.2 Programa de disefo

Condicionante Requerimiento Premisas

Sustentabilidad | Disefar indumentaria con | Utilizar telas de origen vegetal vy
ambiental materiales naturales, | animal:
sustentables y biodegradables. | Algoddn: voilé, tusor, percal, lienzo
gabardina, brin mil usos, lino de
algoddén, gabardina, lana de
algodon.

Lana de oveja.

Botones de coco.

Generar la menor cantidad de | Reutilizar sobrantes de corte para
desperdicio de materiales generar etiquetas internas.

posible. Donar los sobrantes a
organizaciones que los utilicen para
producir otros objetos:

Cromosoma

Consciente Colectivo

Desarrollar un sistema que Promover, mediante el uso de un
permita el retorno de las sistema de beneficios para el cliente,
prendas a la marca para gue el mismo regrese la prenda a la
gestionar su reutilizacién o marca para que esta se encargue de
eliminaciodn. su reutilizacién o eliminacion.

Ofrecer descuentos.

Reutilizacion:

Vender las prendas que aun puedan
ser utilizadas con el sistema de
comercio circular y tiendas de
segunda mano. Ofrecer este servicio
como una seccién de la marca.
Acondicionar las prendas que los
necesiten y puedan ser vendidas
como segunda mano.

A las prendas que ya no cumplan con
los estandares de calidad de Ia
marca y no puedan ser vendidos
como segunda mano, se les

extraeran los avios que estén en
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condiciones y lo restante serd
donado a organizaciones que
reutilicen textiles y avios.
Eliminacion:

Las prendas que no puedan
reutilizarse serdn biodegradadas en
compost, el cual serd donado a
organizaciones que lo utilicen en
reacondicionamiento ambiental.
Municipalidad de La Para: Cuenta
con planta de compostaje, el cual es
utilizado en el huerto municipal y en
la produccién de arboles autdéctonos
gue embellecen y ayudan al medio
ambiente del pueblo.

Cumplir con los requerimientos
sustentables en los elementos
de branding y packaging.

Utilizar materiales biodegradables
para packaging y etiquetas.
Packaging:

Packaging individual y e-commerce:
bolsa compostable 31 x 43 cm /60
micrones. Marca: COMPOSTAME.
Packaging  e-commerce:  bolsa
compostable 31 x 43 cm /60
micrones. Marca: COMPOSTAME.
Bolsa compostable 40 x 55 cm /60
micrones. Marca: COMPOSTAME.
Packaging tiendas fisicas: bolsa de
cartulina reciclada con aza de cinta
de algodén.

Etiquetas colgantes: papel 100%
reciclado, realizado a  partir
de desechos recuperados post
consumo, biodegradable y
compostable impreso en tinta
ecoldgica con sticker ecoldgico.
Imprenta: Efecto Mariposa.

Imprenta Ecoldgica
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Generar comunicacién que
fomente el consumo local vy
responsable.

Generar comunicacion de
marca sobre el origen de los
materiales utilizados, los
productos, los actores sociales
involucrados, el proceso de
produccién y las acciones que

realiza la marca.

Etiquetas de prenda con

informacién detallada de
materialidad.

Comunicacién de marca mediante
posteos en Instagram, flyers y videos
cortos sobre:

El proceso de produccion.

El propdsito de reducir el impacto
ambiental

que provocan los

desechos de indumentaria.

Flyers con frases sobre
concientizacién ambiental.
Desarrollo Generar comunicacion que | Comunicacién de marca

socioecondmico

fomente el consumo local.

concientizando la importancia del

local consumo local y el desarrollo local a
través de las redes sociales y pagina
web.

Emplear a cooperativas locales | Hilanda
y tejedoras individuales Cromosoma
Cooperativa Textil Mujeres Manos
Latinas
Tejedoras individuales y particulares
de Cérdoba y La Para
Garantizar la transparencia, | A partir del proyecto
reivindicar el valor del trabajo | ##OHAGOTUROPA comunicar al
que publico objetivo los actores que
hacen las personas a cargo del | participan del proceso de
proceso productivo de los | produccién.
trabajadores.

Disefio de | Funcionalidad. Prendas que permitan usarse en

producto diferentes ambitos de la vida diaria,

tanto de entrecasa como urbanas.
Tipologias:

Camisas

Camisolas

Chalecos

Sweaters

Cardiganes
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Camperas

Sacos
Pantalones

Comodidad Prendas holgadas y no interfieran
con el movimiento del cuerpo.
Silueta: Recta y trapecio

Calidad Utilizar materiales nobles de larga

durabilidad.

Algoddn: voilé, tusor, percal, lienzo
gabardina, brin mil usos, lino de
algodén, de
algodon.

gabardina, lana
Lana de oveja.

Utilizar avios que no se rompan
facilmente.

Botones de coco.

5.3 Cronograma de trabajo

Tabla n°5. Elaboracion propia.

Semanas
TP1 TP2 TP3 TP4
Actividad 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11|12 |13 | 14

Eleccién tipo
de TFG, eje y
tema

Definicién
estratégica

Marco
teodrico

Metodologia
de
investigacion

Realizacién
de
entrevistas y
encuestas
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Andlisis de
resultados

Concepto vy
programa de
disefio

Alternativas
de diseno

Definicion
técnica y
fichas

Andlisis de
costos

Prototipado

Branding vy
comunicacion
de marca
Fotos y
correccién
final

Tabla n° 6. Elaboracion propia.
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Capitulo VI. Alternativas de disefio
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6.1 Moodboard concepto

armonia

lineas verticales

lineas diagonales
repeticién
inmensidad

equiliorio

contraste

lineas horizontales

Figura n°® 3. Moodboard concepto. Elaboracion propia.

Para seguir con la idea general del proyecto, como concepto de disefo se eligié a la
naturaleza y sus atributos. Se busca revalorizarla y tomarla como inspiracidn para la vida
humana, y destacar su inmensidad y mutabilidad. De ella se extrae una paleta de colores
claramente presente en la misma, compuesta principalmente por tonos neutros, en sus
variaciones calidas y frias, ademas de colores tales como verde y terracota. En la naturaleza
se pueden encontrar distintos principios de diseno los cuales seran tomados en cuenta al
momento de disefiar, como lo son la armonia, y su contraparte, el contraste; el equilibrio,

la repeticidn, y las lineas verticales, horizontales y diagonales.
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6.2 Moodboard usuario

Figura n° 4. Moodboard usuario. Elaboracion propia.

Como usuario se ha elegido a personas entre 20 y 40 afios, quienes tienen conciencia
ambiental y disfrutan de estar en contacto con la misma. Personas que viven en ciudades,
pero les gusta tomarse un momento de tranquilidad para retraerse del ruido de las urbes y

estar en paz contemplando la inmensidad del mundo natural.
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6.3 Trendboard

N

percal voile lino de algodon tusor

botones de coco

gabardina

TR ap TUR

vlanoap vur|

Figura n° 5. Trendboard. Elaboracion propia.

Como se puede observar en el Trendboard, se especifican los materiales que se
utilizaran en la coleccién, todos de origen natural, como algoddn, lana y coco. El Unico
componente empleado que no es no biodegradable son los hilos de poliéster utilizados en
la confeccidn, ya que no cuentan con variables de algoddn en formatos aptos para industrias
y ciertas maquinarias, por lo que para su eliminacidon se extraera de la prenda y sera

reciclado o debidamente eliminado.
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6.4 Coleccion

La coleccidn es de temporada de entretiempo y esta dividida en dos lineas, Linea Dia 'y
Linea Noche. La primera cuenta con prendas mas cortas, ligeras y relajadas, con cierto estilo
mas urbano; mientras que la segunda tiene prendas mas largas, abrigadas y ligeramente

mas formales.

Se han tomado los principios de disefio presentes en el moodboard y se han llevado a
su punto mas esquematico y esencial, para logar una coleccién armdnica y minimalista. Con
respecto al concepto de inmensidad, se han elaborado las prendas de manera que sean
holgadas, algunas de ellas siendo incluso oversize. Y en cuanto a la mutabilidad, se han
disefiado prendas capaces de “mutar” segun el gusto del usuario. En resultado se observa
una coleccién que se puede clasificar como clasica y atemporal, acorde a los lineamientos

generales del slow fashion.
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Cyclique
Coleccion Nature

Temporada Entretiempo
Linea Dia

Conjunto cuatro Conjunto cinco Conjunto seis

Figura n® 6. Elaboracion propia.
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CQyclique

Coleccion Nature
Temporada Entretiempo
Linea Noche

]

ALY
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"

Conjunto cuotre Conjunte cinco Conjunto seis

Figura n° 7. Elaboracion propia.
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Conjunto uno

Conjunte dos

CQyclique

Coleccidon Noture
Temporada Entretiempo
Linea Dia

Camisola de vodé de algo-
dén con escote on V, botones
y manga 3/4, largo modular
a cadera

Bermuda de voilé de clgodén, tiro
alte. lergo medular por encima
de las rodillas, coles clgado, con
bolsilles laterales delanteros vy
ajuste en pretina,

Choleco de lana de olgeddn con
escoie redondo largo modular a
lo codero, tejido ¢ mano dos
ogujas punto jersay y elostico

Chomba de lino de olgo-
don grueso, con cuwello
pola y manga roglan
hasta mitad del brazo,
largo medular o cadera

Campera combinada de
tusor. con mange larga,
cuello polo, largo medu-
lar a la codera y bolsillos
delanteros

Figura n° 8. Elaboracion propia.

Bermuda de gabardina. tiro medio,
largo modular por encima de las
rodillas, calee slim, con bolsillos
laterales delanteros y boksillos opal
en trasero, cartera doble y ajuste en
pretina trasera.
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Conjunto tres

Conjunto cuatro

Cyclique
Coleccion Nature

Temporada Entretiempo
Linea Dia

Camisa de voilé de algedén,
manga 3/4 murciélogo con
ojuste medionte botones,
lorgo modular a cadera

Pantalon de voilé de olgodan, tiro
alto, largo modular midi, caolce
olgado y pserna ancha, con bolsdlos
ioterales delontercs y ojuste en

pretina. L 1

Chokeco oversize de lono de
algoddn con escote en V, lorgo
‘ modular a lo cadera, tejide a

) | mano dos oguas punto orroz y
‘ | elostico

Camisola de voilé de olgodon.
con escote redondo a lo bose y
recorte en V, manga 3/4, lorgo
modulor o cadera

Pantalén de voile de olgedén, tiro
alto, large modular o los tobillos,
calkce recto clgado con ajuste en
botamanga para hacerlo babucha,
bolsillos loteroles delanteros vy
ojuste en pretina

Cardigan oversize de lona de
llama, con escote en V y
mangas largas, largo modular
por encima de las rodilias,
tepido a maquina punto jersey
y elastico

Figura n° 9. Elaboracion propia.

75



Conjunto cinco

Conjunto seis

Cyclique

Coleccion Nature
Temporada Entretiempo
Linea Dia

Comisa de lino de algodén
grueso, con manga raglan
hasta mitad del brazo, boco-
manga y bolsillo  plaque,
largo medulor a cadera

0|0

Pantaldn  mom combinade de
tusor, tiro alto, largo modular a los
tobillos, con bolsilo argentino
plagué en delanteroc y bolsilios
plogué en trasero, cartero doble y ||

ojuste en pretina trosera
’I U |
¥ l |
4 R [
|

}) Sweater de lona de olgodén con
ascote redondo o lo base y
mangas 3/4. largo medular a la
cadera, lejde a mane dos
agujas punto jersey y elastico,

Camiscla de lino de algedén
grueso, con manga roglon
hasta mitod del brazo, cuello
tirillo y botones en delantero
pora apertura. lorge modular a

codera D D

Pantalén mom de gobardina, tiro alto,
largo modular a los tobillos, con bolsi-
llos redondecdos o ka cadera y bols-
llos ploqué en trasero, cartera doble y
ajuste en pretina trosera

=l

Comiso oversize de tusor,
con mongas lorgos y balsi-
| J llos ploqueé, large modulor a
cadara

Figura n° 10. Elaboracidn propia.
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CQyclique

Coleccion Nature
Temporada Entretiempo

m m Linea Noche

Camisola de lino de algodén
fino, con escote en V y cuslle
solapa, bolsilo plaqué en
delontero, botones y manga
3/4, lorgo modular o codero

Pantalén wide leg de gabarding, tire

alte, largo modular por debajo de los \
tobilles, con bolsillos redondeados a lo

codera y bolsillos plaqué en trasero, | /
cartera doble y ajuste en pretino

Conjunto uno

r\..—

Sweater oversize de lano con
escole en redondo a lo base v
mangas largas con detalle,
large modular a Ja cadero,
tejido a mano dos ogujas punto
|ersey, ochos y elastico.

Comisa oversize de percal
de ogoddon. manga lorgo,
large medulor a mitad de
muslo

=

! largo mwadular a los tobdlos. caice slim,
| con bolsilos laterales defontercs y
bolsillos ojo! en trasero, cartera doble y
! ojuste en pretina trasero.

|
‘| I Pantolén pinzodo de tusor, tire alto,
|

Conjunto dos

8

Soco de tusor ristko
forrado, largo modular por
encima de las rodillas.
mangas largas con boca-
manga, cuello solepa y
bolsillos delanteros.

Figura n° 11. Elaboracidn propia.
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Cyclique

Coleccion Nature
Temporada Entretiempo
Linea Noche

Camisolo de lino de olgodén
grueso, con escote en V y
cuelo polo, manga larga
largo medular a la cadera

Sr
|
|
- Pantalén recto de tusor, tiro medio,
5 largo modular o los tobilles, con
s boisillos loteroles delantercs y bolsi-
c llos ojal en trasero, cortera doble y
8 ojuste en pretina trasera
4
g S

Sweater de lana multcolor con
escote en V y mangos largas,
lorgo modular a la coderg,
tejido a maneo dos agujas punto
Jersey y elastico.

Camisa de line de agedén
fino. manga lorgo, con
ajuste en cintura, lorgo
madular o cadera.

Pantalén pinzado de linc de olgoddn
grueso, tiro alto, largo modular a los
tobillos. calce recto con ajuste en bota-
manga para hocerlo slen, bolsilos
loterales delanteros y bolsilles ojal en
trasero, cartero doble y gjuste en preti-
na trasera

Conjunto cuatro

Blazer de lino de algoddn
grueso, con cuello solopa,
mango lorga, bocamango
doblado, bolsitlos ojol con
solapo. ajuste en cintura en
trasero y corte en trasero,

Figura n°® 12. Elaboracidn propia.
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Conjunto cinco

Conjunto seis

Cyclique

Coleccion Nature
Temporada Entretiempo
Linea Noche

Comisa oversize de percal de
ogoddn, manga 3/4 con ogorre
pora acortaria, bolsillos plagué
en delantero, largo medular a

0

Pontalén wicde leg de gabarding, tiro
alto, lorgo modular por debajo de los 'l
tobilles, con bolsillos redondeades o |
la codera y bolsillos plogué en trase- M |
ro, aopertura en lateral externo de
piernas con botones, cartero doble v
ajuste en pretina trasera

L

Cardigan de lana oversize con
escote en V y mangaos largas,
largo modulor o lo cadera,
tejido o mono dos oguos
punto jersey y elastico

D

Camizola de lino de algodén
fino. con escote en V, botones y
manga 3/4. lorge modulor por
encirna de las rodiias.

| 11‘

Saco de tusor ristico, forra-

e 1 do, con cuello sclopa,
-H. 'H maongas largas con ogarre
pora ajustarlas, bolsilles

t delonteros y oquste en

. ,J ) cintura. largo moedulor por

\ “ encima de las rodilios.

Figura n° 13. Elaboracidn propia.
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6.5 Cuadro de tipologias

Tabla n°® 7. Cuadro de tipologias. Elaboracion propia.
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6.6 Cuadro de constantes y variables

Cuadro de constantes y vanaobles
Linea Dia
Conjunto uno Conjunto dos Conjunto tres Conjunto cuatro Conjunto cinco Conjunto seis
”~
Silueta { W '{q
ilue M \ g
— ,
Largo
modutar =
. T
Punto de d
tensiéon 3
()
Linea )
‘- U
0
Color
A ’ Lino de algoddn grueso X A s Lino de olgodén grueso Lino de algodon grueso
Textiles Voilé de algedén Gabordina de algodén Vodk da dgndtn Vailé de algodin Lona de algodén Tusor de algodon
Lana de algoddn Tusor de aigodan Lana de olgodsn Lana de lama Tusor de aligodan Gabardina de algodén
Avios Botones de coco Betones de coco Botones de coco Botones de coco Botenes de coco Botones de coco
Principios R:‘pobcn_on Contraste Controste Armonia Controste ¥ 'c.t"
o dibfo ";°“'° £quilibria Equiibrio fquilibrio Desequilibrio Controste
ng ibeio Semelria Simetrio Simetria Asmatria Pesequilibrio
Simetrio Asimetrio

Tabla n° 8. Cuadro de constantes y variables. Elaboracion propia.
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Cuadro de constantes y variables

Linea Noche

Conjunto seis

Conjunto tres

Conjunto cuatro N

Conjunto cinco

Conjunto uno

Conjunto dos

Silueta
Largo
modular
Punto de
tension
| |
Linea
‘-
3+
Ov O
Color
Lno de olgodon fino Percol de akioddi Lino de algoddn grueso Lino de algoddn fino Percal de algodan Urio de oot 6
Textiles Lana de oveja Tusor de aigoddn Lena de oveja Lino de algodon Lona de ovejo Tusor de algodsn
Gabardina de algodén Tusor de algodén gruenc Gabardina de clgedén
Avios Botones de coco Botones de coco Botones de coco Botones de coco Botones de coco Botones de coco
ot W'c"on Armonia Cantraste Armonia Sepaticiin Armania
Principios Armeonia ) PR 3 Contraste i
de diseho Ecuillib Equliorio Equilibric Equdibrio Eon Equilibrio
s Simetria Simetria Simetria i R Simetrio
Simatria Sunetria

Tabla n° 9. Cuadro de constantes y variables. Elaboracion propia.
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6.7 Carta de tejidos

CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Percal

Color: Blanco

Compasicidn: 100% algodon
Tipo de tela; Tejido plana

Ligamento: Tafetan

CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Lino de algodon fino
Color: Natural

Composicion: 100% algoddn
Tipo de tala; Tejido plano

Ligamento: Tafetan

Figura n® 14. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil; Lino de algodén fino
Color: Melocoton
Composicién: 100% algedan
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetan

CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil; Lino de algodén fino
Color: Beige

Composicién: 1009% algedan
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetan

Figura n® 15. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS Cyclique

Textil: Lino de algodén fino
Color: Canela

Composicion: 100% algoddn
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetén

CARTA DE TEJIDOS Cyclique

Textil: Lino de algodén fino
Color: Terracota
Composicion: 100% algodon
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento; Tafetan

Figura n® 16. Elaboracion propia.




CARTA DE TEJIDOS QYC'IQL/I@

Textil: Lino de algoddn grueso
Color; Blanco

Composicion: 100% algoddn
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetan

CARTA DE TEJIDOS Cyclique

Textil: Lino de algoddn grueso
Color: Natural

Composicién: 100% algoddn
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetan

Figura n°® 17. Elaboracidn propia.
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CARTA DE TEJIDOS Cyclique

Textil: Lino de algodon grueso
Color: Visdn

Composicion: 100% algoddn
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetan

CARTA DE TEJIDOS Cyclique

Textil; Lino de algodon grueso
Color: Verde

Composicion: 100% algodén
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento! Tafetan

Figura n® 18. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil; Voilé

Color: Blanco

Composicidn: 100% algoddn
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetdn

CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil; Voilé

Color: Vison

Composicidn: 100% algoddn
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetéan

Figura n° 19. Elaboracidn propia.
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CARTA DE TEJIDOS Cyclique

CARTA DE TEJIDOS ch iiqge

Figura n° 20. Elaboracidn propia.
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CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Tusor

Color: Natural

Composicion: 100% algodon
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetan

CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Tusor

Cotor: Crema

Composicién: 100% algodén
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetan

Figura n° 21. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Tusor

Color: Arena

Composicién: 1009% algodén
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetan

CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Tusor

Color: Beige

Compasicion; 100% algeddn
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento; Tafetén

Figura n° 22. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Tusor

Color: Vison

Composicion; 100% algodén
Tipo de tela: Tejido plano

ligamento, Tafetan

CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Tusor

Color: Gris

Composicion: 100% algoddn
lpo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetan

Figura n® 23. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS |ch|iqge

Textil: Tusor

Color: Ladnllo
Composicion: 100% algoddn
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Tafetan

CARTA DE TEJIDOS |ch|iqge

Textil: Tusor

Color: Marrén
Composicién: 100% algodon
Tipo de tela: Tejide plano

Ligamento: Tafetan

Figura n® 24. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Tusor

Color: Verde

Composicidn: 100% algodén
Tipo de tela: Tejido plano

ligamento: Tafetan

CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Tusor rustico

Color: Natural

Composicion: 100% algedon
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento; Tafetan

Figura n® 25. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Tusor rustico

Color: Crema

Composicidn: 100% algoddn
Tipo de tela; Tejido plano

ligamento: Tafetan

CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Tusor rustico

Color: Oliva claro
Composicion; 100% aslgodon
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento; Tafetan

Figura n® 26. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Gabardina

Color: Blanco

Composicion: 100% algoddn
Tipo de tela; Tejdo plano

Ligamento: Sarga

CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Gabardina

Color: Natural

Composicion: 100% algodon
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Sarga

Figura n® 27. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Gabardina

Color; Beige

Composicion: 100% algodén
Tipo de tela; Tejido plano

l.igamento: Sarga

CARTA DE TEJIDOS

Cyclique

Textil: Gabardina

Color: Marron

Composicion: 100% algeddn
Tipo de tela: Tejido plano

Ligamento: Sarga

Figura n° 28. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS Cychqge

extil: Gabardina

‘aley A il (lrares
LOolor: AzZul pizarra
Compaosicion: 100% algodon

lpo de tela; Tejido plano

Ligamento: Sarga

CARTA DE TEJIDOS Cyclique

Figura n® 29. Elaboracion propia.
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Cyclique

CARTA DE TEJIDOS

Brin mil usos

w.

Color: Natural

100% algoddn

icion:

Compos

Tipo de tela: Tejdo plano

Ligamento: Tafetan

Cyclique

CARTA DE TEJIDOS

3
g
¥
8
2
£
=

NN ——

Color;: Natural

e~

Composicion: 100% algoddn

. A mano

'

Tej

Punto: fersey

Agu

n°4

ja:

Figura n® 30. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS ch Ilqge

Material: Lana de algodén
Color: Marron

Composicion: 100% algoddn
Tepdo: A mano

Punto: Arroz

Aguja: n® 4

CARTA DE TEJIDOS Cyclique

Material; Lana

Color: Gris

-.o; >
N

Composicion: 100% lana de ovesa

N .

Tejido: A mano
Punto: Jersey y elastico

Aguja: n° 6

Figura n® 31. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS chliqge

Material: Lana

Color: Gris oscurc

Compaosicidn: 100% lana de oveja
lepdo: A mano

Punto: Arroz y ochos

Aguja: n° 6

CARTA DE TEJIDOS Cyclique

M 3L vy

; f‘M}R’ W\mv"*""g
2 N’\"\'* VAV

Material; Lana

Color: Natural, gris, gris oscuro,
Marron Oscuro

Composicion: 100% lana de oveja
Tejido: A mano
Punto: Jersey (rayado irregular)

Aguja: n° 6

Figura n® 32. Elaboracion propia.
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CARTA DE TEJIDOS chliqge

Material: Lana

Color: Natural y visén
Composician: 100% lana de oveja
Tepdo: A mano

Punto: Jersey

Aguja: n° 8

CARTA DE TEJIDOS chliqge

Matenal: Lana
Color: Beige
Compesicion: 100% lana de llama

Tepdo! A maquina Knittax P2000
con suplemento de 200 agujas

Punto: Jersey

Tensidn: n® 8

Figura n° 33. Elaboracion propia.
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Capitulo VII. Propuesta final de disefno
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7.1 Definicion técnica

A continuacidn, se presentan las fichas técnicas de la coleccion.

Para el desarrollo de las mismas, se ha creado una tabla de talles propia, debido a la

particularidad de las prendas sin género, que se deben adaptar tanto a cuerpos femeninos,

como masculinos.

TABLA DE TALLES GENDERLESS QYChqge
XS S M L XL XXL
Contorno de
pecho/busto 84-90 88-94 92-98 96-102 100-106 104-110
Cintura 64-74 70-80 76-86 82-92 88-98 Q4-104
Cadera 88-94 Q4-100 100-106 106-112 112-118 118-124

*Todas la medias expresadas en centimetros (cm).

Figura n° 34. Tabla de talles. Elaboracion propia.

TABLA DE TALLES GENDERLESS Q)/CHCLL)e

OVERSIZE
S M L
Contorno de
pecho/busto 14 122 130
Ancho de 24 32 40
hombro

*Al ser prendas superiores de silueta recta o evasé, solo se tiene en cuenta el contorno de pechoy la
medida de hombros para usar de referencia.

*Todas la medias expresadas en centimetros (cm).

Figura n° 35. Tabla de talles oversize. Elaboracion propia.
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Camisola con escote en V, batanes y manga 3/4, Largo modular a cadera. (Conjunta 1)

Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

Cyclique

1+ Voilé da algoddn

2- Etiqueta de talla y
composicion

3 - Botones de coco
de 1 mm

Hilo

an

Algoddn

Pofiester

Unitn de planos: 14
can costurs de seguri-
dad: 03K
Pespuentes: R1A al
tanto

DELANTERO

22¢m

| “Unidn de plenos
| R1A - hilo a tona
\ =

2.5¢m
Cartera semi postiza
R1A - hilo & tono

Unidn de planos
R1A - hilo a tono

Ruede doble de 15.cm .G
R1A < hilo a tono ——pm

Etiquets en latersl izquiardo &
15 om del ruedo
B1A - hilo a tono

o

Unién de planas
=2 — RiA - hilo a tono

Bordado & maguina con
hilo de algoddn a! tone en
centro de espalds -

Ruedo doble de 1.5 ¢m * L
R1A - hilp 3 ton0 —pa

ESPALDA
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION, Camisola con escote en ¥, botanes y manga 3/4, largo modular a cadera. (Conjunta 1)

Linea: Dia

Temporads: Entfetdempo

Cyclique

TALLES

Matesizles

1+ Vailé de algoddn

Hite

Algadon

FICHA DE BORDADO

Técnica

ordado a maquina a i color de hilo

Ubicacion

Centro ds espalda 3
5¢m del cuello

Tamafio wgual para todos fos talles

u

cliqye |

— Scm

Una piezs a boedar

Cambinaciones de color

Color matanal: Blanco

Calor hilo de bordado Natural

Color matenal: Visén

Calor hilo de bordade: Visdn

Calor material: Azul ascura

Calor hilo de bordado: Azul oscuro

106



Coleccion: Nature Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Camisola con escote en V, batanes y manga 3/4, largo modular a cadera. (Conjunta 1)

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Textil: Vaile de glgodon

Compasicion: 100% glgodon

ANCho: 3 m

Ligamento: Tatetan

Tipo de tela; Teado plano

Proveadar: Los Angeles

Precio por metro- $2000

Articulo de proveedor: SKU 154050800010

Color: Bianca

Vafiantes de color

)
vison

Azul oscuro

Avio: Botongs

Material: Coco

Tamano: 11 mm

Proveador: Monaco

Precio por unidad: $10

Color: Marrdn oscuro o clara

Consumo: 5 (cinco)

Avio: Etiqueta de talle y composicion

Matenzgl: Cinta nilers 100% algadan

Tamafio: 2 cm ancho x 8 cm lirgo

Técnica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro

100%
algedén

Consumo; 1 (uno)
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Bermuda tiro alto, largo modular por encima de fas rodilias, calce olgado, con bolsitios

Linea: Dia

Temporads: Entfedempo

laterales delanteros y ajuste en preting, [Conjunto 1)

Cyclique

TALLE S

Matesiales

1+ Vailé de glgoddn

Avios

2- Etiquets de tallz y
COmposicion

Hile
Algadén

Poliéster

Especificaciones
téenicas

Union de planas: R1A
can costurs de segun-
dad: OIH
Pespuentes: RIA al
canto

58em

DELANTERO

40 cm

FICHA DE PRODULTQ

Union de planos
R1A - hilo & tono

Botamanga

Union d2 planos

R1A - hilo a tono
Pisado con pespunte
de ! cm en latarales

=
—

+Etiqueta a 7 cm de
pretina
RYA - hilo 2 tono

4. Union de pfanos
R1A - hilo & tano l

——

————= Ryedo simpls de 1 ¢m

Union pretina doblada a pantaldn

A1A - hilo & tona

Cinta de ajuste n pratina

Cinta: 15 cm ancho x 90 cm lergo c—=k

Apertura para cinta
R1A - hilo al tono

Batsillo ateral

= =

Boroado @ maquina con
hito de zloodan al tono Zoom bolsille

{ada Intemo

40 em

ESPALDA
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION. Germuda tirg alto, largo modular por encima de fas rodilfas, calce olgado, con bolsillos
laterales defanteros y ajuste en prenna. [Conjunto 1)

Cyclique

TALLE S FICHA DE 8ORDADO

Matesrizles

. Voild ¢ : o
I- Voilé de algodan Téenica; Bordado 3 méguina a 1 color de hifo

Ubicacion
Botamanga zquierds a 1% cm del borde derecho y
0,5 cm gzl borde inferior

)fﬁ‘(sq‘ LAY

WA

Hilo

Algaddn

1= Tamafio igual para fodos los talles

=
-

S5tm
Una piza a bardar
] =

= 05em

19 ¢cm
Combinationes de color
Colar material Blanca | Color material Visn
Color hilo de bordado: Natural Color hitp de bordado: Visén

Colar material' Azul oscuro . Color hife de bordado, Azul ascuro .
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Coleccion: Nature Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Germuda tira alto, Jargo modular por encima de fas rodilias, calce olgado, con balsilins

laterales defanteros y ajuste en pretina. {Conjunto 1}

CQyclique

FICHA DE MATERIALES

Textil: Voilé de algodon

Composicion: 100% glgodon

Ancho:3m

Ligamento: Tafetan

Tipo de tela: Tejido plano

Proveador: Los Angeles

Precio por metra $2000

Articulo de proveedor. SKU 154050800010

Color: Vison

Blanco

Vanantes de color

Azul os¢uro

Avio: Etiqueta de talle y composicion

Material Cinta hilera 100% algodan

Tamafio: 2 cm encho x 8 ¢m fargo

Técnica! Sublimada

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro

S

100%
algodon

Consuma

')

Wwno)
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Cyclique
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Coleccion: Nature Linea: Dia

DESCRIPCION: Chaleco de l2na de 2lg0ddn con escote redondo,farge modular 2 fa cadera, tejldo 2 mano

d0s 3gujas punta jersey y elastco. (Conjunta 1)

Temposada: Entretiempo

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Materizl: Lana de algadon

Composicion: 100% algodon

Tipo de tejido: A mano a dos agujas

Punto: jersey sguja n* 4 y elastico agujan® 2

Pravesdor: Mdnaco

Precio por kilograma: $3500

Color: Natural y marron

Técniva: rayado regular

Avlo: Etiquets de marca

Matenial Mil usos {sobrantes de corte) (puede variar

dependierdo de fa cisponibitidad de matenal)

Tamgfio: 8 cm ancho x 3 cm &lto

Téenica: Bordado con hile de algoddn

Cyclique

Color textil; Natural

Color bordada: Marron

Consumo: 1 (uno)

Avio: Etiqueta de 1alle y composicion

Matengl- Cinta nilers 100% algodon

Tamgfio: 2 em ancho x 8 cm largo

Téenica: Sublimado

Color texti); Natural

Color subfimada: Negro

100%
algedén

Consuma: 1 lung)

112



Coleccion: Nature

Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Chaleco de lana de algodon con escate redondo fargo madular a fa cadera, te)ido a mane

dos 3gujas punto jerse

y y elastica. {Conjunta 1}

Cyclique

TALLE S

Materizles

- Mil uses
(restos de corta]

Puede variar gependien-

do de |5 disponibilidad
de matenal

Hile

Algadon

FICHA DE BORDADO - ETIQUETA

Té¢nica: Bordado 3 méquina at

color de hile

Una pieza a bordar

CQyclique

Qycliage

cm

Material: Natusal

Cembinaciones de color:

Hilo de bordado: Marsén
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Coleccion: Nature  Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Chomba con cuella polo y manga raglan hasta mitad del brazo, largo modular a cadera,

Cyclique

{Conjunto 2)
Materigles Unidn de planos con
— DELANTERO pespunte
19 6m Cuello: §cm RiA - hile al tono
1- Line de algoddn grueso

2- Etiqueta de talle y
composicion

3 - Botones de coco
de 11 mm

Cartera postiza
R1A - hilo 2 tone

 Hilo

Algoddn

Pofiester

Alta sisa: 25 ¢m

Zaom bordado

Ruedo doble de 15 ¢m =
R1A - hilo @ tono ——pm

Umitn de planos: R14
Etiquets en latersl izquiardo &

e Unién de planas
— —* RIA - hilo a tono

Pespunta
Tﬁ; hilo a tono
=

7 ' Pespunte
RIA - hilo & ton0

Bordade a maquina con
hito de algodan al tono en
centro de espaida

|

15¢cm

can costurs de seguri- 15 o del rudo \
¢ad: 03K R14 - hilo a tono _
Pespuentes: R1A al Ruedo doble de 15 ¢m =~ L
canto R14 - hilo 3 tond. ——jm

43 cm

ESPALDA
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{Conjunto 2)

Coleccion: Nature Linea: Dia

Temporada: Entretempo

DESCRIPCION; Chomba con cuello pelo y manga raglan hasta mitag del brazo, largo modular a cadera,

TALLES

Matesizles

1+ Lino de zlgoddn gruesa

Hite

Rlgoddn

FICHA DE BORDADO

Técnica: Bordado a maquina a 1 color de hilo

Ubicacion

Centro de espalda &
2 ¢m del cuello

Uns piezs a boedar

Tamafio- gua! para todos los talies

Qycliqye |

5cm

wa g’

Cambinaciones de color

Color mater:al: Blanco

Color hilo de bordado. Natural

Color matenal: Natyral

Color hilo de bordado. Barge

Color matenal: Visdn

Color hilo de borgade Vison

Color material Verde

Calor hilo de bordade: Verde
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Chomba con cuello polo y manga raglan hasta mitad del brazo, largo madular a cadera.
(Conjunto 2]

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Textil: Ling de a'godon grueso

Composicion: 100% &lgoddn

Ancha: 150 m

Ligamento: Tatetan

Tipo de tela; Tepdo plano

Praveadar: Telas shop

Precio por metro: $950

Articula de proveedor: SKU 92351/45

Color: Bianca

Variantes de color

Natural

Visdn

Avlo: Botones

Material: Coco

Tamano: 11 mm

Proveadar: Ménaco

Precio por unidad: $10

Color: Marrdn oscuro o clara

Consumo: 3 (tres)

Avio: Etiqueta de talle y composicion

Matenial: Cinta hilera 100% algaddn S
100%
Tamafio: 2 cm ancho x 8 cm targo algedén

Técnica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro

Consumo; 1 (uno)
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Temporads: Entfedempo

Coleccion: Nature Linea: Dia

DESCRIPCION: Bermuda firo medio, largo modular por encima de las rodillas, calee slim, con bolsilios
laterales defanteros ¥ bolsilios ojal en trasero, cartera doble y ajuste en preting trasera. (Conjunto 2|

Cyclique

TALLE S FICHA DE PRODULTQ

Matesiales DELANTERD

Bordado a maquina con
hilo de glgoddn &l tono

Zoom preting

1- Gabardina

43 em ‘
s /o Botdn
a - ‘:Ig
. - Etiquets 8 7 cm de

preting i

RiA - hile a tono

25 cm

= Atrague

hifo al tona
Carters doble de 3
cmde gncho y 12
cm dz lzrgo

50 cm

Botores 1imm
Separacion entre
botones 1.cm

Avios

2- Etiquets de taliz y
Compasicion

3 - Botones da coco

de 20.mm Balsillo lateral

4 . Botones de coco

de 1 mm
Cinta para ajuste ..
Largo 50 cm x ancho 2 cm
Zoom bolsillo =
Hils lado interno Preting
Pespunte RtA - —
Algadén hiloaltono gigg—
4cm[
Poliéster o =
Bolsillo ojal-—
Unign de planos
Zoom bolsilla \ ==
lado nermo R1A - hilo 8 tone
Especificaciones
téenicas

A
ST SR R

Zoom bolsilla

Union de planos: R1A 12¢m
can costurs de segun-

dsd: O3H
Vista intérna
Gecmxt3cm

Pespuentes: RIA al
canto Unidn de planos

RIA - hilogtong — T+

Un:on de planos
RIA - hilo a tono

—*

Unidn pratina a
pantaién C—op—

R1A - hilo @ tano

-

Preting doblada
| _.Cartera doble
Tebls de 2cm

Pespunte de 3 cm
RIA - hila al tono

Zeom bolsilla

Cinta para ajuste

dentro de prauna

cosida unz a
cada lado

™ Pregillas
| RIA - hilo a!
tono
—
Msadida
pressiias
em ancho
5,5 cm alte

| Ruedo doble de 2,5 em
R1A - hila & tano —

ESPALDA




Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Bermuda tiro medio, largo modular por encima de las rodilias, calce slim, con bolsitiog
laterales defanteros y bolsillos ojal en trasero, cartera doble y efastzado en preting trase

ra. (Conjunto 2)

Cyclique

TALLE S FICHA DE 8ORDADO

Materizles

I- Gabardina Téenica: Bordado 3 maquina a 1 color de hile
Ubicacion
Pierna izquierds 3
2 ¢m de preting

1 ¢cm de lateral
Hile
Algadaon

Una pieza a bordar

2¢cm

1cm

Color matenal: Natural

Color hilo de bordada: Beige

a0 Jgual para todos los tafle

chh%e

5¢m

wa g

Cambinaciones de 2olor

Color material: A2ul pizarra

Calor hila de bordado; Gris oscuro

Calor matenial: Blanco

Color hilo de bordedo: Natural

Calor hila de bordado! Visdn

Caolor materiall Marrén

Calor hilo de bordado: Marrén oscurg

Color matenal Verds

Calor hilg de bordado: Verde oscuro

ll-II ’
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

Cyclique

CION: 8ermuda tiro med|o, largo modular par encima
terales delanteros y bolsilios ojal en trasero, cartera doble

FICHA DE MATERJALES
Textil: Gabardina
Composicion: 100% zlgodon
Ancho: 170 m
Var ';

o = o =

: . & 3
Color: Verge
Tamano: 20 mm

2¢10 por unidad: $30
Marrd ) 1o nsuma: 5 (cingo)
al- Ceco
Tamarf 1t mm
Proveedor: Manaco
Pracio por unidad: $1(
Color: Marrdn o3 o claro Cansumo: 10
n
100%
algodén

Técn Sublimada
&
r Conaumo; 1 (ur
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiemnpo

DESCRIPCION: Campera oversize combinada manga Larga, con cuello polo, large modular a la cadera y
bolsiilos delanteros. {Conjunto 2}

Cyclique

TALLES FICHA DE PRODUCTO

Materizles

1. Tugar de algoddn

Avios

2- Etiqueta de talle y
COMpOosiCion

3 - Botones de coco
de 20 mm

4 - Botones da coco
da 15 mm

Hifo
Algadan

Poliéster

Especificaciones
técnicas
Unitn de planos: R4

¢an costurs de seguri-
dad: 03H

Pespuentes: R2A &l
tanto

DELANTERO

Unidn de planos
R1A - hilo a tana

33cm

Cartzra doblads de 4 cm

R1A - hslo & tono
—=
Zoom bordado

Unidn de

R1A - hilo a tono ¥=—

Pespunte

R2A - hilogtono — HE—

Etiquets en fateral izquierdo
8 30 om gel ruedo
RIA - hilo a tono

213tlasde2¢cmed
cm de apertura
Separacion entre
tablas 6 cm

Umién da planos
R1A - hile ai tone
Pesponte R2A -
hi!o‘al fono

Wl 0E

Pespunte

. ]4 cm

Bolsillo con paspunte

R1A - hllo a tono ——

Canesy

con pespunie
R1A - hilo al tono

planos

Cuelig: 8 cm

Unidn de planos cen

” Unidn de planos
R14 - hile 3 tono F—

R2A-hiloatono ~ HR—
22 ¢
. Puiio embolsada
R14 - hilo & tono )
- -
TeM 700m bolsillo
ledo intetno

Unidn de planos =

pespUNtE R

RiA - hilg al tono

Pespunte
R1A - hilo & tono

—

/. Pespunte
R1A - hilo & tono
Zoom cuello

Bordado 3 maquina con hilo
de algodon a contratona en
centro de espalda

Hombre: 24 cm

*

Wl of

Wl ge

Atraque —
| |
5Tem 3
Cintura embolszda
?pequra ' 4 cmalto
SIMINacion con _H" R1& - hilo 3 tono
ruedo simple 1cm ESPALDA

R2A - hile &l tono
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Campera oversize combinada manga larga, con cuello polo, large medular a |3 cadera v
bolsitlos delanteras. (Conjunto 2]

Linea: Dia Temporada: Entretiempo

Cyclique

TALLE §

Materiales

1- Tusar de algoddn

Hiky

Algadan

FICHA DE 8ORDADO

Tétnica: Bordado a méquina a t color de hile

ubicacion
Centro de espalda a

2 ¢m del cuello

Tamano igual para todos los talles

ch:h%e ]

5 ¢m

Cambinaciones de color

/ Colot material: Marrén

Colar hila de bordade: Baige

Una pieza a bordar
paene g Calor material; Gris

2'¢em
@C . Calor hila de bordado: Natural

Calor material: Ladrillo

Calor hilo de bordado: Crema

Calor material! Visén

Calor hike de bordadp: Natural

Color materal: Varde

Color hilo de bordado: Natural

W EE.
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Coleccion: Nature Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Campera oversize combinada manga larga, con cuello polo, large modular a la cadera y

bolslilos delanteros. (Conjunto 2}

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Taxtil: Tusor

Camposicién: 100% algoddn

Anche: 270 m

Ligamento: Tafetsn

Tipo de tela; Teiido plano

Proveedor: Los Angeles

Precio por metro: $1914

Articulo de praveedor: SKU 046035010023

Varniantes de color

SRS

Grig y naturai

SRS TSN L N A
. Verde y natuta Vistn y arana
Color: Maron ascuro y beige ’ .
Avio. Bolones
-
Matenal: Coco ATTDVEY

Tamaho: 20 mm

Proveedor: Ménaco

Precio por unidad: $30

Color: Marron 0scuro 0 ciare

-
.

Consuma: § (cinco)

Avia: Batones

Matenzl: Coco

Tamanio: 15 mm

Proveedor: Monaco

Precto par umcad: $20

Caolor: Marron oscura 0 clgro

Consuma: 4 (cuatro)

Avio: Etiqueta de talle y composicion

Material: Cinta hilers 100% algodén

"

famano. 2 ¢m ancho x 8 ¢m largo

Tecnica Syblimada

Lolgr tegtil Matizal

Color sutiimado: Negro

100%
algoddn

Consuma: 1 [uno)
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Coleccitn: Nature

DESCRIPCION: Campera oversize combinada manga larga, con cuello polo, large medular a |a cadera y

Linea: Dia Temposada: Entretiemnpo

bolsiilos delanteras. {Conjunto 2|

Cyclique

TALLE §

Materizles

1- Tusar de algoddn

FICHA DE COMBINACION

Marron
05U

Ladritlo
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Camisa con manga murciélaga 3/4, ajuste en mangas, largo modular a primera cadera,

Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

Cyclique

(Conjunto 3]
LS FICHA DE PRODUCTO lbtiniorae
Materlales : pespunte
DELANTERO e ki RIA - il al tono
19 em
1+ Voilé da algoddn

2- Etiqueta de talle y
composicion

3 - Botones de coco
de 11 mm

 Hilo
Algoddn

Pofiester

Umitn de planos: R14

can cesturs de seguri-
dad: 03K

Pespuentes: R1A al
tanto

N

g
3
“«Unign de planos Zoom cugilo
RiA-hiloa tono

Botones _
Primero ubicado a 1 om de costurs lateral.
Saparacion entra botones 4 cm

R

"= Unidn de planos: —_
i RIA - hilo 3 tant
K} fm
Cartera doblada
R1A - hilo a tono
Borgdado a maquina con
hike de algodan al tono en
Tablas de 2 em centro de espaida
7 cm de separacién entre cada una < [
iem
Jr—
TR ~
2cm 2cm
cm
«15¢m
5cem

wa og

Zoom btordado

Cinta de ajuste 2 cm ancho x 16 cm largo
Ubicacién: & 5 cm de costura interna y

4 cm del ruedo

Union de planos con pespunte:

RIA - hilo & tono

Etiouets en lateral uqunerdo El
18 cm det ruedo
R1A - hifo & tono

Huedo doble de 15.em
RIA - hilo 2 1000 —pm

ESPALDA
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Coleccion: Nature Linea: Dia

DESCRIPCION; Camisa con manga murciélago 3/4, ajuste en mangas, largo modular a peimera cadera

{Conjunto 3]

Temporads: Entfetempo

Cyclique

TALLE S

Matesizles

FICHA DE BORDADO

1+ Vailé de algoddn

Tecnica; Bordado a maquina a 1 color de hilo

Hite

Algadon

Lll ¢ ‘:.C'n ~
bica Centro

/

2 am del cugllo

e espalda &

Tamanio wgual para todos los talies

* | Qycliage

Ecm

w3 gl

Una pieza a bordar

Color material: Blanco

Color hilo de tordado

Color material: Azul o

Combinaciones de color

Color material: Vison

Natural Color hilo de bordado Visdn

SCuro . Color hito de bordado: Azul ascure
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Coleccion: Nature Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Camisa con manga murcidlaga 3/4, ajuste en mangas, largo modular a primera cadera

(Conjunto 3j

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Textil: Vaile de glgodon

Compasicion: 100% glgodon

ANCho: 3 m

Ligamento: Tatetan

Tipo de tela; Teado plano

Proveadar: Los Angeles

Precio por metro- $2000

Articulo de proveedor: SKU 154050800010

Color: Bianca

Vafiantes de color

)
vison

Azul oscuro

Avio: Botones

Material: Coco

Tamano: 11 mm

Proveedar: Ménace

Precio por unidad: $10

Color: Marrdn oscuro o clara

Consumo: 12 (doce)

Avio: Etiqueta de talle y composicion

Matenal: Cinta hilera 100% algadon

Tamafio: 2 cm ancho x 8 cm lirgo

Técnica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro

100%
algedén

Consumo: 1 (uno)
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Temporada: Entfedempo

Qycliqye

Coleccion: Nature  Linea: Dia
DESCRIPCION: Pantaldn tiro aito wide leg, largo modular mid), calce olgado, con bolsilios laterales
delanteros y ajuste en pretina. (Conjunto 3) : ' ’
LA FICHA DE PRODUCTO
 Materigles DELANTERO
1+ Vailé de lgoddn Unidn pratina doblada a pantalén
Gaia R1A - hile a tono ——
40 em " Cinta de a|uste en peeting
.  Cinta:1,5 cm ancho x 30 cm largo —=4
i (0 Nl :_13 Apertura para cinta
N Ruedo simple de 1 em —*:
RIA - hila al tono
Etigueta a 7 cm de
pretina
o ~_ | R14 - hilo 3 tono
W I Union de pianes
) | RIA- hilo a tono =+
2- Etiqueta de taliz y
compasicion
lado interno
Bolsillo fateral
| “—
Hio -
Algaddn %em |
Bordado 3 méquina con hilo
Poliéster de algodén 3 contra tono
Union de planas
R1A - hilo a tono ‘ S
=
—F T El
Union de planos: R1A
can costura de segun-
¢ad: OIH
Ruedo simple de 2,5 cm
Pespuantes: RIA al RIA - hilaltone ————.
canto _%= - =
ESPALDA
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Pantaldn tiro alto wide leg, largo modular midi, calce olgado, con bolsilios aterales :\yCIIqLJje

delanteras y ajuste en pretina. (Conjunto 3)

TALLE S FICHA DE 8ORDADO

Matesrizles

» NI . e va g
I- Voilé de algodan Téenica; Bordado 3 méguina a 1 color de hifo

Ubicacin
Pierna izqulerda a 2.5 om de! borda
izquierdo y 3 cm del boede inferior

Hilo

Algaddn

Uns pieza & bordar

Combinaciones de colar;

Caoior matersal: Blanco

Calor hilo de bordado: Natura|

Calor material Vison

Caigr hila de bordado: Vison

Color metenal; Azul ascuro

25 .
o Caolor hilo de bordado; Azul oscuro
k!
icm
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UN. Panta Uro 3ito wide leg, largo modular mydi, calce olgado, con bolclios laterales (: l I
y aluste en pretina, (Conjunto 3) 2

FICHA DE MATERIALES

100%
algodén
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Cyclique

Temporada: Entretiemnpo

Linea: Dia

Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Chalece oversize de lana de algoddn con escote en V, largo modular a la cadera, tejido a

mano dos agujas punto arroz y eldstico. (Conjunto 3)

FICHA DE PRODUCTO

Etiqueta de marca en centro de aspalda

DELANTERO

EscoteenV
Punte elastico
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8 hilaras aprox.

Punto elastico

...... e

dcm
10 hileras aprox,”|

=

Punto eldstico
an lateral zquierdo 5 15 del bords

Etiqueta de composicion
Cosido a mane
hilo &l tono

IO ARSI AT P el

| oSO, —

Wo 9

60 cm
120 puntos aprox.

ESPALDA

TALLES

Matenzles

1- Lana da algoddn

Coloras:

Marron

Avios
ueta de talle y
comgpasician
Punty smor:
Aguan' 4

n
-

3 - Etigueta de marca
Especificaciones
técnicas
Punto elastica
Agujs n2
Hilo de algodén al tono
parg coser etiquetas

2- Efi
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Coleccion: Nature Linea: Dia

DESCRIPCION: Chalece oversize da 13na de 2lgoddn con escote en V, largo modular a la cadera, tefido 3

mano dos agujas punto arroz y eldstico, {Conjunto 3}

Temporada: Entretiempo

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Materizl: Lana de algadan

Composicion: 100% algodon

Tipo de tejido: A mano a dos agujas

Punto: Arroz aguja n* 4 y elastico aguja n" 2

Pravesdor: Mdnaco

Pracio por kilogramo: $3500

Color: Marrdn

Veriantes ¢e color

Natural

Avlo: Etiquets de marca

Matenal Mil usos {sobrantes de corte) (puede va
dependierco de fa disponibitidad de matenial)

nar

Tamgfio: 8 cm ancho x 3 cm &lto

Téenica: Bordado con hile de algoddn

Cyclique

Color textil: Natural

Color bordado: Marron

Consumo; 1 (uno)

Avio: Etiguets da talle y composicion

Matengl- Cinta nilers 100% algodon

Tamafio: 2 cm encho x 8 cm targo

Técnica: Sublimado

Color texti); Natural

Color subhmado: Negro

S

100%
algodén

Consumo! 1 (uno)
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Chalece oversize de lanz de algoddn con escote en V, largo medular a 12 cadera, tejido a :\yc qJe
mano dos agujas punto arrez y elastico. (Conjunto 3)

JALLES FICHA DE BORDADO - ETIQUETA

Materizles

I- Mil usos Téenica: Bordado 3 méquina a 1 colar de hile
(restos de corta]
Puede variar dependien-
do de |3 disponibilidad
de material

Cyclique |-

Una pieza a bordar

cm

Cembinaciones de color

Material: Natusal

Hilo de bordado: Marsén

132



Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Camisola con escote redondo a fa base y recorte en V, manga 3/4, largo modular 3 cadera.

{Conjunto 4)

Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

Cyclique

1+ Voilé da algoddn

2- Etiqueta de talle y
composicion

Hilo

Algoddn

Pofiester

Unitn de planos: 14
can costurs de seguri-
dad: 03K
Pespuentes: R1A al
tanto

45 cm

Terminacion de
cuello embaisada

| ]
gnAidnhd'e planos Uniée de cuello 3
| R1A - hilo a tona prenda con pespunte
| = AiA - hile 2l tono
| . Unin de planos:
== RIA - hilo a tono
F=
Bardado 8 méguina con
hila de algodén a! tono en
Unidn de plancs centro de espalds

R1A - hilo  tono \
1,5 om

wi ga

“Zaom pordado

Ruedo doble de 15.¢m .
R14 - hile a tono —m

Etiquets en latersl izquiardo &
15 om del ruedo
R14 - hilo 3 tono

Ruedo doble de 1.5 cm DEne—ss !
RIA - hilo 3 tond ——jm om

ESPALDA
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Coleccion: Nature

Linea: Dia

Temporads: Entfetdempo

DESCRIPCION, Camisola con escote redondo a la base y recorte en V, mangs 3/4, largo madular a cadera :\yc II :l Je

{Conjunto 4)

TALLES

Matesizles

1+ Vailé de algoddn

Hilo

Algadon

FICHA DE BORDADO

Técnica

ordado a maquina a i color de hilo

Ubicacion

Centro oe espalda a
5 cm del cugllo

Tamafio wgual para todos fos talles

clioye :

Scm

Una piezs a boedar

Qyeliaye

Cambinaciones de color

Color material: Blanco

Calor hilo de bordado Natural

Color materiai. Visdn

Calor hilo de bordade: Visdn

Calor matarial: Azul ascura

Calor hilo de bordado: Azul oscuro
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Coleccitn: Nature Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Camisola con escote redondo a 13 base y recorte en V, manga 3/4, largo modular a cadera

(Conjunto 4)

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Testil: Voile de algodan

Composicion: 100% algodon

Ancha: 3m

Ligamenio Tatetan

Tipo de tela; Texdo plano

Peaveadar: Los Angeles

Pracio por metro' $2000

Articulo de proveedor: SKU 154050800010

Color: Bianca

Variantes e color

Vison

Azul oseuro

Avio: Etiqueta de talle y composicion

Matenal: Cinta hilera 100% algadon

Tamafio: 2 cm ancho x 8 cm targo

100%
algodén

Técnica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sublimada: Negro

Consumo: 1 (uno)
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Coleccion: Nature  Linea: Dia Temporada: Entfedempo

DESCRIPCION: Pantaldn tiro aito, larga modular a los toblllos, calce afgado, con bolsillos laterales
delanteros y ajuste en pretina. (Conjunto 4) )

BEREIES FICHA DE PRODUCTO
 Materiales ELANTERQ
: ) ¢ ¥ Unidn pretina doblada a pantaldn
AtA - hilo a tono
1+ Vailé de algoddn 40 cm / Cinta de ajusta en pretina
I | 2 Cinta: 1,5 cm ancho x 30 cm largo —=§
=l Aparturz para cinta
\\ " Ruedo simple de 1cm —4:.
£ it RIA - hila al tono
2 b=V
‘ gm 55 cmqu Batsillo Jateral
RIA - hile 3 tono B
— | Unibn ce planas
Avios T~ miA- tilo a tano =
2- Etiqueta de taliz y §
compasicion =2
40 cm Zoom bolsille
' E—— 1L
 Hile Unidn de planos
Hile Ri4 - hio 2 tono
Algadon L —
Poliéster — =
23 em
Bordado a maguina con hilo
de a'godon a contra tono
Union de planos: R1A
can costura de segun- -Botamanga - Unidn de planos
d5d- OIH R1A - hilo 3 tono
' Cinta de ajuste en pretina
Pespuentes: RIA al Cinta: 15 ¢m ancr:‘o x50 em largo
Apertura en lateral externo et e
0 Ruedo simple 1 cm _4= B
ESPALDA
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Temporada: Entretiemnpo

Coleccion: Nature Linea: Dia

DESCRIPCION: Pantaldn tiro alto, largo modular a los tobilles, calce oigado, con bolsillos laterales
delanteros y elasnzada eén pretina, (Conjunto 4)

Cyclique

TALLE S FICHA DE 8ORDADO

Matesrizles

» NI . e va g
I- Voilé de algodan Téenica; Bordado 3 méguina a 1 color de hifo

Ubicacin
Botamanga 'zquierda s 2,5 cm de! borde
fzquierdo y 1.5 cm del borde superior

Hile
Tamano igual para todos los talles

Algaddn

wo gl

Qcliage

Sem

=

Una pieza & bordar

Combinactones de color

Color material Blanco

Color hilo de bordado: Natural

Colar matenal' Azl oscuro

Color material Vison

Color hitp de bordado: Visén

v e

Colar hifp de bordado. Azul 0scuro
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FICHA DE MATERIALES

100%
2 em ancho x & om farge algodén
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Cyclique

Temporada: Entretiemnpo

Linea: Dia
DESCRIPCION: Cardigan aversize de lana, con escote en ¥ y mangas largas, largo modulat por encima de

135 radillas, tejido a mano dos agujas punto jersey y eldstico. {Conjunta 4}

Coleccion: Nature
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Coleccion: Nature Linea: Dia

DESCRIPCION: Cérdigan aversize de lana, con escote en ¥ y mangas largas, largo modular por encima de

Tempotada: Entretiempo

las radillas, tejido 2 mano dos agu)as punto [ersey y eldstco. (Conjunto 4}

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Material: Lana

Composicion, 100% lana da llama

Tipo de tejido: & maquins

Punto: jzesey tension 8 y aldstica tensidn 2

Praveador: Tex Andas

Pracio por kilograma: $12500

Color; Baige

Avio: Botones

O ae

Material Coc

Tamafio: 25 mm

Provesdor: Manaco

Precio por unidad: $40

Color: Marrdn oscuro o claro

Consuma: § (cinco)

Avio: Etiqueta de 1alle y composicion

Material| Cinta hilera 100% algoddn

Tamano: 2 cmancho x 8 cm largo

Téeonica: Sublimado

Color textl: Natura

Color sublimado; Negro

100%
lana

Consuma: 1 {uno)

Avio: Etiguets de marca

MAterial: Mil usos [scbrantes de corte) (puede varisr
¢ependiendo de |a disponibiiidad ¢e matenal)

Tamafo: 8 ¢m ancho x 3 em aito

Técnica: Bordado con hile de algodén

Cyclique

Color textil: Natural

Color bordada: Marrdn

Consumo: | {uno)
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Cardigan aversize de lana, con escote en V' y mangas largas, lacgo modular por encima de :\yC |qJe
las rodillas, tejido a mano dos agujas punto jersey y elastco. {Conjunto 4}

JALLES FICHA DE BORDADO - ETIQUETA

Materizles

I- Mil usos Téenica: Bordado 3 méquina a 1 colar de hile
(restos de corta]
Puede variar dependien-
do de |3 disponibilidad
de material

Cyclique |-

Bem

Una pieza a bordar

Qycliqye |-

jom

Cembinaciones de color

Material: Natusal

Hilo de bordado: Marsén
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Coleccion: Nature

Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Camisa con manga raglan hasts mitad del brazo, bocamanga y bolsilla plagué, large
modular 2 cadera, {Conjunto 5) )

Cyclique

TALLE S

1- Line de algoddn grueso

2- Etiqueta de talle y
composicion

3 - Botones de coco
de 11 mm

 Hilo
Algoddn

Pofiester

Unign de planos: R1A
can cesturs de seguri-
dad: 034
Pespuentes: R1A al

tanto

FICH, A‘B‘E?RQN&CW Unida de planos con
3 pespunte
DELANTERO e ki RIA - hilo 1 tono
13¢em

3em

Cartera doblada
R1A - hilo 3 fano

—

Zoam btordado

Bocamanga doblada a'cj_:
RiA-hiloatono <

Etiquets en lateral izquiardo a

15 cm del ruedo
R14 - hilo a tono

R1A - hilo & tono
S Bolsille plagué

| ™ nisn de pisnos
R1A - hilo & teag
b=

Unidn da planos
R1A - hilo a tono

=

Ruedo doble de 15 cm =~ L—

: Soispa embolsada con pespunte

==

Unidn ¢e planos con pespunte
RIA-hiloatong —=p

Bordado a maguina con
hito de algodan al tono en
centro de espaida

RIA - hilo 3 tond ——jm

48 em

ESPALDA

Zoom cuello

wl 04

142



Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Camisa con manga raglan hasta mitad del brazo, bocamanga y bolsilla plaqué, largo

maodular a cadera. (Conjunto §)

Linea: Dia

Temporada: Entretempo

1+ Lino de zlgoddn gruesa

TALLE S

Matesizles

FICHA DE BORDADO

Técnica: Bordado a maquina a 1 color de hilo

Hilo

Algadén

Ubicacién

Centro de espalda a
2 om del cugllo

Uns piezs a boedar

Tamafio- gua! para todos los talies

Qycliqye |

sem

Cambinaciones de color

Color mater:al: Blanco

Color hilo de bordado, Natural

Color matenal: Natural

Cator hilo de bordado Baige

Color matenal: Visdn

Calor hilo de bordado Vison

Color material Verde

Color hilo de bordade: Verde
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Camisa con manga raglan hasta mitad del brazo, bocamanga y bolsilla plagué, largo :\yCII%e

modular 2 cacdera. {Conjunto 5)

FICHA DE MATERIALES

Variantes de color

Testil: Linp de algoddn grueso

Compasicion: 100% algodan

Ancha: 150 m Natural

Ligamenio Tatetan

Tipo de tela; Tepdo plano

Praveadar: Telas shop Visan

Pracio por metra: $950

Articulo de proveedor: SKU 92351/45

Color: Bianca Verde

Avlo: Botones

Matenal: Coco

Tamano: 11 mm

Proveadar: Ménaco

Precio por unidad: $10

Color: Marrdn oscuro o clara Consumo: & {seis)

hvio: Etiqueta de talle y composicion

Material: Cinta hilera 100% algadon S
100%
Tamafio: 2 cm ancho x 8 om largo algodén

Técnica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro Consumo: 1 (uno)
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Coleccion: Nature  Linea: Dia Temporada: Entfedempo

DESCRIPCION: Pantalon mom tiro alto combinado, larga modular 2 fos tobillos, con bolsillos plaqué en
delantero y trasero, cartera doble y ajuste en prenna trasera, (Conjunto 5)

Cyclique

[EALLER FICHA DE PRODUCTO _
N v ' ) Zoom preting
— PELMITER L Botén Pratina doblada
Bordado a maquina con hilo !
1 Tusor de algoddn de algodn a contratono !‘IW S—
[ 5%
Etiqueta a 7 cm de ‘,/
:’!i"":,'o ll_' Unidn pretina a
1 MO posile plagué pantsldn
Atraque ~T—— Unidn de planros con R1A - hilo @ tono
. pespunte ==
~ J R1A - hila al teno RIA - hilo & 1600
Cartera doble de 4 ¢m
de anche y 15.¢m de Cinta-para ajuste
largo Largo 4Temx ~
2 Eiquatsdetaley | Fisid 1 noadon
composicion En dobie P
= { delem :
3- Botones de coco de RiA - ‘c’:n“:e‘:;m:“ =
s f [lodt RIA- hioal tona Cints para ajute
4- Botones de coco de | —& l dentto de pretina
nmm 50m cosida una 8
! / cada lado
Zoom bolsille \ Presillas
P R1A - hilo al
(R Bolsilla plagué fono
 Hilo. (e Unién de planos con — )
pespunte | Medida
Algadén 1 d R14 - hilo a tono E | presillas
em = 1 t2cm
Poliéster g p A ancho
i & em alto
Unién de planos / {
con paspunta /
RiA-hiloatono — |
—*—%5

Ruedo dable de 15 ¢m
R14 - hilo & tono
-

Unign de planos: R1A

can costura de segun- gmén :r phtnq‘
X ey + hilo 2 tono
dad; O3H Zoom bolsillo
Pespuentes: RIA al !
caiilo Ruedo doblede 25¢cm " K

RIA - hilo & tono —g
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiemnpo

DESCRIPCION; Pantaldn mom tiro alto combinado, large modular a fos tobilles, con belsilios plagué en

delantero y trasero, cartera doble y ajuste en pretinag trasera, (Conjunto 5)

TALLE S FICHA Dt 80RDADO

Materizles

~ Tusor ¢ gigadon Téenica, Bordedo 3 méguina 1 color de hilo

Ubicacion

Bolsillo pierna tzquierda 8
2 ¢m de preting
1 om deiaterales

Ura meza a bordar

Hilo

Algaddn

"~
o
9
™~
€
3

L

Tamano igual pary todos los talles

Qycliaye

5¢m

ua g

Cambinaciones de 2olor:
Color material: Beige

~

Cator hila de bordado: Marrén oscuro

Calor material: Natural

Color hila de bordedo: Gris

B

Color matenal; Crema

Calor hila de bordado: Ladrillo

Color materiall Arena

Calor hila de bordado: Visdn

Color material: Natural

Calor hilg de bordado: Verde

B /.
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temposada: Entretiemnpo

DESCRIPCION: Pantaldn mom tiro alte combinado, larga modular 2 los tobilles, con boisilios plaqué en
delantero y 1rasero, cartera doble y ajuste en preting trasera, (Cenjunto 5)

TALLE S FICHA DE COMBINACION

Materizles

1. Tusar de algoddn

Gris

Marron
oscuro

Natural

Tarracota . Crama

Verde . Naturzl
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Pantalén mom tiro alto combinado, largo modular 2 fos tobilles, con boisilios plaqué en

delantero y trasero, cartéra doble y ajuste en pretina trasera, [Cenjunto 5}

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Textil: Tusor

Camposicidn: 100% algodan

Ancho: 270 m

Ligamento: Tafetan

Tipo do tela; Tejido plano

Proveedor: Los Angeles

Precio por metrg: $194

Articuto de proveegor: SKU 046035010023

Color: Martén oscure y beige

Vanantes da coio

"

Do B

Ladnilo y crema Gnis y naturai

- - Y B .
Verde y natura Visén y arena

Avio: Botones

Matenial: Coco

Tamanio: 20 mm

Proveedor: Ménaco

Pracio por unidad: $30

Color: Marrén oscura o ciare

Consuma: § (cingo)

Avio: Balones

Material: Coca

Tamafio

wn

mm

Proveedor, Ménaco

Precia por unidad: $20

Calor: Marrdn oscuro o claro

Consuma: 10 {diez)

fvio; Etiqueta de taile y composicion

r

Material Cints hilers 100% algodén

"

Tamafo: 2 ¢cm ancho x 8 ¢m largo

Tégnica: Syblimada

Colortextil Matiyral

Color sublimado: Negro

100%
olgodén

./

Consuma: 1{uno)
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Cyclique

Temporada: Entretiemnpo

45¢em

T ST

AT

& e DL, ~— M =
R RS T T T S e SRR
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S ST eSS o e SRS SIS ST I IS I ST I T

Union de planos

a mano
Lana gl tono

- @W%&zﬁ&wmmwgﬁmwwﬁmgmgww —

Uinea: Dia
DESCRIPCION: Sweater de lana de algadén con escote redondo a la base y mangas 3/4, largo modular a

la cadera, tejido 3 mano dos agujas punto jersey y eldstico, (Conjunto )

Coleccion: Nature
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Coleccidn: Nature Linea: Dia

Temporada: Enteatiempo

DESCRIPCION: Sweater de lana de algoddn con escote redondo a 1a base y mangas 3/4, largo modular 2 ch I' : ll Je

12 cadera, tejide a mano dos agujas punto jersey y eldstico, [Conjunto 3)

FICHA DE MATERIALES

Material: Lana de algoddn

A~
—

Varantes de color

.
»

Composicion: 100% &lgodon

~

Tipo de tejido: A mano a dos agujas

S
——— e,

Punto: jersey aguja n" 4 y elastico agujan* 2

~

f

]

[ 4
{

14}
.
\/
i
-
1

Pravesdor: Mdnaco

Marron

W s

Precio por kilograma: $3500

N SN S .

i,

Color: Natural y marrdn

Téeniwa: rayado irregular

Avio: Etigueta de marca

Matenal Mil usos {sobrantes de corte) (puede variar
dependierdo de fa disponibitidad ce material)

Tamafin: 8 cm ancho x 3 cm &lto

Téenica: Bordado con hile de zlgoddn

CQyclique

Color textil: Natural

Color bordado: Marron

Consumo; 1 (uno)

Avio: Etiqueta de talle y composicion

Matengl- Cinta nilers 100% algodon

Tamafio: 2 cm encho x 8 cm largo

100%
algodén

Tacnica: Sublimado

Color texti!: Natural

Color subhimado: Negro

Consumo: 1 (uno)
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Sweater de lana de algoddn con escote redondo a la base y mangas 3/4, largo modular a :\YCI'qLJJe

I3 cadera, tejido a mano dos agujas punto jersey y eldstico, (Conjunto 3)

TALLE S FICHA DE BORDADO - ETIQUETA

Materizles

I- Mil usos Té¢nica: Bordado 3 méquina a 1 color de hike
(restos de corta]
Puede variar dependien-
do de |z disponibilidad

de maternial Una pieza a bordar

Cyclique |-

Bem

Qycliaque -

jom

Cembinaciones de color

Material Natural

Hilo de bordado: Marsén
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Coleccion: Natute

Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Camisola con manga raglan hasta mitad del brazo, con cuello tirilia y apertura, latgo
modulas 2 cadera, {Conjunto 6] )

Cyclique

“TauEs

1- Line de algoddn grueso

2- Etiqueta de talle y
composicion

3 - Botones de coco
de 11 mm

Hilo

Algoddn

Pofiester

Unign de planos: R1A

can costurs de seguri-
dad: 03K
Pespuentes: R1A al
tanto

DELANTERO

Tirilfa: 3 em Hem

Union de planos
R1A - nilo 5 tano

E—

Zoom btordado

Etiquets en latera? zquierdo a

15 em del ruedo
/14 - hilo 3 tono

Cyelio tiriliz
Unidn de planos con pespunte

—— 1~ BiA-hibaltore —gr3

Cartera poshza 2 ¢m ancho
D\ RIA - hilo al tono

A\ Cartera cerrada con
pRspunte
Apertura 3 13 ¢m de cuello

—

Separacion entre botonas 3 cm

Rugda doble de 1,5 cm
RIA - hilo 3 tond ——jm

Bordade a maquina con
hito de algodan al tono en
Unién da planos centro de espaida
|

R1A - hilo a tono
=" ]

Rueda doble de £5 ¢m
RIA < hiloatonn —e

ESPALDA

1.6cm
——|

wi e
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretempo

Cycliqu
DESCRIPCION: Camisola con manga ragian hasta mitad del brazo, con cuello tinlfa y aperturs, largo \yc I e

modular a cadera. (Conjunto 6)

TALLES FICHA DE BORDADO

Matasigles

« 11 " P 3 R
I Lino de zlgoddn gruesa Téenica: Bordado 2 maquina a ! color da hilo

Ubicacién

Centro de espalda a
2 om del cugllo

Hilo

Rlgoddn Tamafia wgual para tados fos 1alies

cliqye |

Sem

Cambinaciones de color

Una pieza a boedat Calor material: Blanco

Color hilo de bordade, Natural

Calor matenal: Natyral

Cator hilo de bordado Baige

Color material: Visdn

Calor hilo de bordado Vison

Color hilo de bordade: Verde

Color material Verde .
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Coleccitn: Nature Linea: Dia

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Camisola con manga raglan hasta mitad del brazo, con cuelio tirilfa y apertura, latgo

modular 2 cacdera. {Conjunto 6]

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Testil: Linp de algoddn grueso

Compasicion: 100% algodan

Ancha: 150 m

Ligamenio Tatetan

Tipo de tela; Tepdo plano

Praveadar: Telas shop

Pracio por metra: $950

Articulo de proveedor: SKU 92351/45

Color: Bianca

Variantes de color

Natural

Visan

Verde

Avlo: Botones

Matenal: Coco

Tamafio. 11 mm

Proveadar: Ménaco

Precio por unidad: $10

Color: Martén ascuro o clara

Consumo: 16 {diecisers)

hvio: Etiqueta de talle y composicion

Matenal: Cinta hilera 100% algadon

Tamafio: 2 cm ancho x 8 cm targo

Técnica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro

100%
algedén

Consumo: 1 (uno)
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Coleccion: Nature

Linea: Dia

Temporada: Entfedempo

DESCRIPCION: Pantaldn mom tiro alte, largo modular a los tabillos, con bolsillos redandeados a la
cadera y bolsillos plagué en trasero, cartera doble y ajusie €n pretina trasera. (Conjunto 6]

CQyclique

 TALLES

1- Gabardina

2- Etiqueta de taliz y
composicion

3 - Botones da coco
de 20 mm

4 . Botones de coco
de 1l mm

Algadén

Poliéster

Unign de planos: R1A

can costura de segun-
¢ad: O3H

Pespuantes: R1A al
canio

DELANTERO

100 cm

Zoom bolsiliy

FICHA DI

. PRODUCTO

~ Zaoom preting

Bordato a méquina con SO0

hito de slgoddn sl tono

Etiquets & 7 cm de
pretne ===
R4 - hilo 3 tono
Atraque

R14 - hilo al tono pamaRn

Zoom dalsillo
lado interno

Preting

Unibn de planos con— i

pespunte m— o
RIA - hilo al tano Lid

Balsillo plagué

Unign de planos con
pespunte

RiA - hito a tono

Unidn de planos
<on pespunte =
Ri% - hilo & tono—SF

Ruedo doble de 15 cm
R1A - hilo 4 tono
—

Union de planos ,
RIA - hilo 3 tono =+ =k

Ruedo doblede 25cm :
R1A - hilo & tono —g

Unidn prating &

R1A - hilo a tono

3

45 ¢m

ESPALDA

Cinta pare 3juste
Largo 47 cm x ancho 2 cm

Preting doblada

Cinta para ajuste
dentra de preting
cosids una 8
cada fade

Pragillag
1A - hilo &l
tong

= =)
Madida
presillas
1.2cm
ancho
Bemalto
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION; Pantaldn mom tiro alto, largo madular 3 los tobillos, con bolsillos redondeades a la :\yCth/Je

cadera y bolsilios plagué en trasero, castera doble y ajuste n pretna trasera. (Conjunta §)

TALLE S FICHA DE 8ORDADO

::::n\
Materizles f =9 =
., [P f 4
| |
o a
1- Gabardina [écnica: Bordado 3 méquina & 1 colar de hilo
Ubicacign Pierns izquierda a l‘ ‘
2 tm de pretina l |!
1 cm de laters ' | | l | |
[ |
g Ug
Una piezz 3 bardar
o N maio: gual para todas los talles
Hilo 1em C I =
N yC que

5¢m

Cambinaciones de 2olor

Color material: Azul pizarra

alor hila de bordado; Gris oscuro

Calor matenial: Blanco

Color hilo de bordedo: Natural

Calor hila de bordado! Visdn

Color material. Marrén

Calor hilo de bordado: Marrén oscur

Color maienal” Natursl Calor material Verde

Color hilo de bordado: Beige Calor hilo de bordado: Verde oscuro

i
A
4
§
i
|
\l
o
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Coleccion: Nature Linea: Dia Temposada: Entretiempo

DESCRIPCION: Pantalén mom tiro zlta, largo modular a Jos tobillos, con bolsillos redondeados 3 1a
cadera y boleilios plagué en trasero, cartera dobie y ajuste #n preting trasera, (Conjunta §)

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Textil! Gabardina

Composicion: 100% &lgoddn

Ancho: 170 m

Ligamento: Sarga

Tipo de tela: Tejido piano =
\ariantes de color =
Provesdor: Galia
Precio por metro: $1200 -
bov =
Articulo de proveedor - i ° & s
3 | ] =
o - >
Color; Natural i @

Avio: Botones

Material Coco

Tamafo: 20 mm

Praveaedor: Mdnaco

Precio por unidad: $30

Color: Marrén ascuro o claro

Consumoa: § (cinco)

Avio: Botones

Mateeial Caco

Tamano: 11 mm

Pravesdor: Mdaaco

Precio por unidad: 510

Color: Marrén oscure o claro

Cansumo: 10 {dez)

Avio: Etiqueta de talle y composicion

Materizl- Cinta hilerz 100% algodon

Tamafo: 2 cm ancho x 8 ¢m targo 100%
algodén

Técnica: Sublimada

Color textil; Natural

Color sublimada: Negro

Conauma; 1 (uno)
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Coleccion: Nature Linea: Dia

Temporada: Entretiemnpo

DESCRIPCION: Camisa oversize coombinada, manga larga, con bolstllos delantesos, fargo modular

mitad de musto. {Conjunto 6}

Cyclique

TALLES

Materizles

1. Tusar de algoddn

B5 cm

Avias

2- Etiqueta de talle y
COMpOosiCion

3 - Botones de coco

57 cm

FICHA DE PRODUCTO (1/2)

Tirtlia: 3.5 ¢cm

Union de plangs  Cuello 8¢
con pespunte
R1A - hilo a tono

=
-

DELANTERO
19em

R1A - hilo a tono

Unién de planos
- R1A - hilo a tono

Dos £2) tablas de
*ubicadas a partir

- ., Pufo embolsado

Zoom cuello

Unidn de planos con
pespunte
RiA - hilg al tono

Pespunte
R1A - hilo & tono

- 3

——

em
de 4 om de la costura de manga

I — o

3em

Bardado a maguina con
hile de aigodon al toac en
centro de espalds

Hombro: 24 ¢cm

wo 07

de 11 mm RIA - hilo a tond
=
l |
80 cm | Tabia invertida
Cartera doblada de 3em E—N
RiA-hiloa10n0  canesy scm
Hifo = Unidn de planos
con pespunte
Algaddn R1A - hilo al tono
Pofiéster /"\ )
— -2em Alto sisa;
de‘!d‘] ~15cm  24cm
| SRE— )
—5¢cm
Canesi ]
2oam bordado Unién de planos
con pespunte. =
’ ¢ R1A - hilp al tono
Especificaciones % =
téenicas Terminacion en corie

Un:on de planos: R1A

¢an costurs de seguri-
dad: 03H

Pespuentes: R1A al
tanto

con mismo matenal

R1A - hilo a tono  —fE)

13cm‘ e

Botén —

tigueta en lataral I2guierdo 3
30 ¢m del ruedo
R1A - hifoa tono

wa 0a

L
Ruedo dobie de 1cm
R1A - hilo @ 1onp —¥m

70 em

ESPALDA
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Coleccion: Nature Linea: Dia

DESCRIPCION: Camisa oversize coombinada, manga larga, con bolstllos delantesos, fargo modular

mitad de musto. {Conjunto 6}

Temporada: Entretiemnpo

CQyclique

TALLES

Materizles

1. Tusar da algaddn

Avios

2- Etiqueta de talle y
COMpOosiCion

3 - Botones de coco
de 11 mm

Hifo
Algaddn

Poliéster

Especificaciones
téenicas

Un:on de planos: R1A
can costurs de seguri-
dad- 03H
Pespuentes: R1A al
tanto

Ruedo doble de
15 ¢m
RIA - hifo a tono

-

Bolsiflo plaqué

FICHA DE PRODUCTO (2/2)

DELANTERO

Boisillo plagué
Unidn de planos con
pespunte

R1A - hilo a tono

Ruedo doble de
~15¢m
R14 - hilo a tons

.....

Unidn da planos con

pespunte

R1A - hilo 3 tono

—
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Coleccion: Nature Linea: Dia Tempotada: Entretiempo

DESCRIPCION: Camisa oversize coombinada, manga larga, con bolsillos delantecos, largo modular a \yC IquJJe

mitad de muslo. {Conjunte 6}

TALLES FICHA DE B8ORDADO

Materiales

Técnica: Bordada 3 méquina a 1 colar de hilp

Ubicacion

Centro de espalds a
2 ¢cm del cuelio

Tamano igual pars todos los talles

Qycliaye

§¢m

Hilo

wa g

Algaddn

Cambinaciones de color

Colar materal, Beige

Colar hila de bordade: Marrdn oscurg)

Una pieza a hordar o
Color materil: Natural

2 cm
Calar hila de bordade: Gris

_Hl B

Calor matarial; Crema

Calor hila de bordado: Ladrillo

Calor materiall Arenz =

Calor hila de bordadp: Vison

Colar material: Blanco Color materiai: Natural

Color hilo de bordado: Natura! Color hilg de bordado: Verde

W

160



Coleccion: Nature Linea: Dia Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Camisa oversize coombinada, manga larga, con bolsillos delanteros, fargo modular a
mitad de musto. {Conjunto 6}

TALLE S FICHA DE COMBINACION

Materizles

1. Tusar de algoddn

Laéritlo

Verge . Naturg! Blanco

Blanco
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Coleccitn: Nature Linea: Dia

Temposada: Entretiempo

DESCRIPCION; Camisa oversize coombinada, manga larga, con bolsillos delanteres, largo modular a

mitad de musto. {Conjunte 6}

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Textil: Tusor

Composicion: 100% algodan

Ancho: 270 m

Ligamento. Taletdn

Tipo de tela: Teiido plano

Proveedor: Los Angeles

Precio por metra: $1914

Articuls de proveedor: SKU 046035010023

Coler: Ladnllo y crema

|
Verde y natural Bianco

-»'\\l(‘_

Variantes de color

DYLED

S
Gris y natural

Marrdn y beige

—_

h_-l\-b —-

Avia: Bolones

Material: Coco

Tamano: 15 mm

Proveedor: Monaso

Precia por umigad: $20

Caloe: Maredn oscure o clare

Consuma: 3 (nueve)

Avio: Etigueta de talle y composicidn

Material: Cinta hilera 100% algadén

Tamafio: 2 em ancho x 8 cm fargo

Téenica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sutlimado: Negro

100%
olgodén

Consuma: 1 (uno)

162



Coleccion: Nature  Linea: Noche Temporada: Entfedempo

DESCRIPCION: Camisola con escote en ¥ y cuello solapa, bolsillo plaqué en defantero, batonas y manga
3/4, largo modular a cadera. {Conjunto 1] )

Cyclique

s FICHA DE PRODUCTO
DELANTERO
) } 20 ¢m
1+ Lino de algodan fino
[ 22¢m :
Unitn ¢2 planos N

~. R1A - hilo 4 tono
===

1" Bolsillo plagué
| Unidn de planas con
4| pespunte

\ R1A - hilo & tono

—

Union de pianas
- —= RiA - hilo 3 tono

2- Etiqueta de taliz y
composicion

3 - Botones da coco

de 11 mm
Vistz interna déﬁ cm Zoom bolsillo
R1A - hilo 3 tono =
Bordada & maquina con
hila de algoddn al tono en
Unidn de planos centro de espalda
 Hils RiA - hilo a tona
E— ~
Algadsn : =
Poliéster

Alto sisa
A2 em 25¢cm
—-15cm
.5 cm

R1A - hiloateno .

Union 42 planos: R1A
Etiquets en lateral zquierdo 2

Cuetlo embolsado
Unidn de planos
con pespunts
AtA - hila a tene
e

Zoom cuello

Ruedo doble de

15 em

R1A - hilo 8 tono
g =]

W5 08

con costura de seguri- 15 codal Tiadl vy
¢5d: O3H R1A - hilo 3 tono L
Pespuentes: RIA al :ll:d.oh?l:hﬁ ::o 2em L
Lanto h

48 cm

ESPALDA
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Coleccion: Nature Linea: Noche Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Camisala con escote en V y cuello solapa, bolsillo plagué en delantero, botones y manga :\yC I I qge

3/4, largo modular a cadera. (Conjunto 1)

TALLES FICHA DE B8ORDADO

Matesizles

1+ Lino de 2lgaddn fina Téenica: Bordads 3 méguina a 1 color de hifo

Ubicacion

Centro de espalda a
2 cm del cusglio

Hile

Algaddn

5
=
-

Combinaciones de color

Color material: Natural

Una pieza 3 hordar
et Color hilo de bordsdo: Natura

Color material: Beige

Color hilo de bordsdo: Beige

Color matenal: Melocoton

Color hilo de bordado: Beige

Color material: Canels

Color material; Terracota

Color hilo de bardado: Marran
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Coleccion: Nature Linea: Noche

DESCRIPCION: Camisola con escote en ¥y cuello solapa, bolsillo plaqué en defantero, botones y manga

3/4, largo modular a cadera. {Conjunto 1]

Temporada: Entretempo

Cyclique

Textil: Linp de glgodon fino

Comgasicion: 100% slgodon

Ancho: 1.5 m

Ligamento: Tatetan

Tipe de tela: Tejdo plano

Praveadar: Telas shop

Pracio por metro- $640

Articulo de proveedor: SKU 70450/91

Color Natural

FICHA DE MATERIALES

Variantes de color:

-
L
=
EY
£
o
= 3
@

afiiag UL

upIOA0[AW

Avio: Botones

Material: Coca

Tamano: 1l mm

Provesdar; Ménaco

Precio por unidad; $10

Color: Marrén oscure ¢ ¢iaro

Consumo: 5 {onco)

Avio: Etiqueta de talle y composicidn

Materlal: Cinta hilera 100% algodén

Tamano; 2 ¢m ancho x 8 cm largo

Téenica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro

100%
algedén

Conzumo; 1 (uno)
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Coleccion: Nature  Linea: Nache Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Pantaldn wide leg tira alto, largo modular par debaje de los tobillos, con bolsilios redondea-
dos 3 12 cadera y bolsillos plagué en trasero, cartera doble y elastzado en preting trasera, (Conjunta 1]

Cyclique

SILES FICHA DE PRODUCTO
Msteclales DELANTERD
Bordado a maguina con
1- Gabardina hito de glgoddn &l tono Zoom prating

preting !
R1A - hilo  tono

| Atrague
| AA-hiloal tono
|\Cartera dodte de 4 ¢cm  Unidn pratina 2

eanchoytsemde  pantston C—a—
) RIA - hilo a tono  BOSill0
| —
2 - Etiqueta de talle y :
composicion 3 Zoom beisillo
o
=J
3 - Botones de coco i Cinia para sjuste
de 20 mm Largo 53 em x ancho 2 cm
3
4~ Botones de coco Zoom bolsilio Cinta para ajuste
de 11 mm lado interno 45 cm dentro de pretinal
..CO5i08 una &
Bolsillo plagué 5 SR
3 3Qu © §
- Prasilias
Hilo pespunte 1600
e | | .. A R!A - hila 3 tena :
Algaddn Medida
27 em Union de planos o e
Potiéster conpespunte —+ | ‘:'e;'c:"
R1A - hilo 3 tong —5F " aickd
6cmaito

|~ Ruedo doble de 15 ¢m
RI1A - hilo a tono

Zoom bolsilie

Unign de planos: R1A
con cesturs da seguri- Unidn de planas -
dad- 0IH 814 - hilo 3 tono =
Pespuentes: R1A al
anto Ruedo doble ds 25 cm

R1A - hilo 3 tone =g

ESPALDA

Pretina doblada
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Pantaldn wide lug tira alto, lacgo madular por debajo de los tobillos, con bolsilios redondea
dos a la cadera y bolsitlos plagué en trasero, cartéra doble y elashzado en pretina trasera, (Conjunto 1)

Linea: Noche

Temporada: Entretdempo

CQyclique

TALLE §

Matgsizles

1- Gabardina

Milo

Algadén

FICHA DE 8ORDADO

Tecnica; Bordado a maquina a 1 colee de hilo

Ubicacion

Pigrna izquierds 3
2'cm ge prating

1em de lateral

Una pleza a boedar
> Zem

1¢m

/F@

L

ano. igual para tados ‘os talle

Q/cllqge \

5em

w

3

3

Cambinzciones de color

Color material Azu! pizarre

Color matenal’ Natural

Color nilo de bordado Beige

Color hilo de bordado

Color material: Blanco

Color hilo de borgad

Color material; Beige

Calor hilo de bordads

Color mataral Maron

Color hilo de bordado

Color matenal. Verde

Color hilo de bordado

o Natural

Gris oscuro

—

\Vison

Marrdn oscuro

Verde oscuro
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Coleccion: Nature Lined: Noche

DESCRIPCION: Pantaldn wide leg tira alto, Jargo maodular por debaje de los tobillos, ¢
dos a 12 cadera y bolsillos plagué en tracero, cartera doble y elasd

Temporada: Entretiempo

1 holsillos redondea
zado en preting trasesa, (Conjunto 1]

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Ligamento: Sarga

Tipo de 1ala: Tejido piano

Provesdor: Galia

Pracio por metro: $1200

Articulo de prove

lor: Marrg

(»4] 4 =
o J N
2 e
o 5

y al

Vanantes da color

apiap

Avio: Botones

Material: ¢

amano: 20 mm

Praveedar: Mdnaco

Pracio por unidad: 330

Color. Marrén

sumo! 5 [cinco)

Avio: Botones

Matenal: Ceco

famano: 11 mm

Proveedor; Ménaco

Pracio par unidad: $10

Consumo; 10 (diez

Avio: Etiquets de talle y composicid

n

Matenal: Cinta hilera 100% algodan

Tamann; 2 ¢m ancho x 8 ¢cm largo

00X
algedén

Cansumo: 1 (uno)
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Cyclique

Temposada: Entretiempo

Linea: Nache
DESCRIPCION: Sweater gversize de lana con escote a la base y mangas largas con detalle, largo modular

a la cadera, tejido a mana dos agujas punto jersey, ochos y elastco, {Conjunto 1)

Coleccion: Nature
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Coleccion: Nature Linea: Nache

DESCRIPCION: Sweater oversize de Jana con escote a 13 base y mangas largas con detalle, large modular

Temporada: Entretiempo

a la cadera, tejido a mano dos agujas punto jersey, ochos y alastico, [Canjunto 1)

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Material: Lana

Compaosicion: 100% lana de oveja

Tipo de tejido: A mano a dos agujas

Punto: fersey y ochos aguja n* 6 y eldstico
BguiEn” 4

Pravesdor: Lanzs Melady

Pracio por kilograme: $4700

Coior: Natural

Yanantes de color

Gris gscura

Marron oscure

Avio: Etgueta de marca

Matenial: Md usos {5obrantes de corte) (puede vafiar
dependiendo de fa disponibifidad de mater:al)

Tamafio: 8 cm ancho x 3 cm &lto

Técniza: Bordado can hike de zlgoddn

Cyclique

Color textil:; Natural

Color bordada: Marrén

Coasumo: 1 (uno)

Avio: Etigueta da talle y composicién

Matengl: Cinza hilera 100% algcdan

Temafo: 2 cm ancho x 8 cm largo

Técnica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sunlimado: Negro

100%
lana

Consumo: 1 (uno)
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Coleccion: Nature Linea: Noche Temposada: Entretiempo

DESCRIPCION: Sweater gversize de lana con escote a la base y mangas largas con detalle, large modular
2 la cadera, tejido a mana dos agujas punto jersey, ochos y elasnco, {Canjunto 1)

Cyclique

TALLE § FICHA DE BORDADQ - ETIQUETA

Materiales

( ‘; i v \ Téenica: Bordads 3 méquina a ! color de hike
restos de caorte)

Puede variar depend:en-
do de la disponibilidad

de matenal Una pieza a boroar

Cyclhaue

Qycliaye

som

£15 om

Combinaciones de ¢olor

Matarial Natral

Hilo de bordado: Marrén
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Coleccion: Nature  Linea: Noche Temporada: Entretempo l.

DESCRIPCION; Camisa oversize manga larga, large modular a mitad de musio. {Conjunto 2)

ALES FICHA DE PRODUCTO -
Mateiales — Unida dta planos con
DELANTERO ;61 de planos  Cuella: & m‘:n: al tono

—2EM_ con pespunte
- A1 - hilo a tono Pespunte

1+ Percal
Eilﬁx; hifo a tong

Ilnién de mands
RiA-hiloatono  Zoom cysilo
=

Unidn de planos ;
“* R1A - hile a tono

S3cm

Tres (3) tebles de 2 om

2- Etiqueta de taliz y
composicion « ubicadas a partir de 2 cm de |3 costura de manga
3 - Botones da coco ). Pufio embolsada 2cm
de 11 mm RA - hilo & tona
% e Bordado a maquina con
I Canesy hilo de algaddn al tono en
Cartera doblada Unibn de planos centra de espalda
R1A - hilo & tono cON paspunts
RIA - hiloal tona T~ Hombyo; 24 e
Algaddn =
]
Poliéster - E
Alto sisa:
—~15¢em  24¢m
) S
=3
Zoom bordado Unidn de planos =
con pespunte. =
RIA - hilo &l tonoe. 2~
Terminzcion en corte
con mismo material
R1A - hilo 8 tone —fE) §'

Union 42 planos: R1A
Etiqueia en iateral izquierdo a

can costurs de seguri-
i 30 cm del ruedo
:03H
dad: 03 R1A - hile & tono
Pespuentes: RIA al / -
|
£anto Rueda doble de 1¢m 5% cm

R1A - hilo & tono —¥e ESPALDA
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Coleccitn: Nature

DESCRIPCION: Camisa oversize manga larga, large modular 2 mitad de musio. (Cenjunto 2)

Linea: Noche Temporada: Entretiempo 2
Cyclique

TALLES

Materizles

1- Parcal

Hile

Algaddn

FICHA DE B8ORDADO

Técnica: Bordada a maquina a 1 colar de hilp

Ubicacion
' Centro de espalda a
2 cm del cusglio

Tamano gual para todos los talles

=
e

Una pieza 3 bordar

2cm

Caoior materal, Blanco

Color hilo de bordado: Natural
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Coleccion: Nature Linea: Noche

Temporada: Entretempo

DESCRIPCION; Camisa oversize manga larga, large modular a mitad de musio. (Conjunto 2)

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Textil: Parcal

Comgasicion: 166% slgodon

Ancha: 240 m

Ligamento: Tatetan

Tipe de tela: Tejido plano

Pravesdor: Los Angeles

Pracio por metro: $1272

Articulo de proveedor: SKU 028777010010

Color Blanca

Avio: Botones

Material: Coca

Tamano: 1! mm

Provesdar; Ménaco

Precio por unidad: $10

Color: Marrén oscuro o ¢laro

Consumo: 8 {nueve)

Avio: Etiqueta da talle y composicidn

Materlal: Cinta hilera 100% algodén

Tamano: 2 ¢m ancho x 8 cm largo

Téenica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro

100%
algeddn

Conzumo; 1 (uno)
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Pantaldn tire alto, largo modular a Jos tobilles, calce slim, con bolsillos laterales delante-

Linea: Nache

Temporada: Entretiempo

ras y bolsiflos ojal en tzasero, cartera doble y elasnzado en pretina trasera. (Canjunto 2

Cyclique

TALLES
Materizles

1. Tusar de algoddn

Avios
2- Etiqueta de talle y

composicion

3 - Botones de coco
de 20 mm

4 - Botones da coco
de 1 mm

Hifo
Algaddn

Pofiester

Especificaciones
téenicas
Unign de planos: R1A

con costurs de seguri-
dad: 03K

Pespuentes: R1A al
tanto

100 cm

]

DELANTERO

/

33 om

e

r—’”‘m—| /o
IO | S

FICHA DE PRODUCTO

Baotdn

Bordado 3 maguina con
hilo de glgoddn &l tono

o\

--Etiqueia g 7cm de

preting =
R1A - hito & tong
Atraque

" RYA - hiloal tono

Cartera doble de d cm
|de ancho y 15 ¢m da

iargo
Tem >
ST

Zoom bolsilio
lade interno

Preting doblada ——
Pespunte R1A - ———)

Zoom bolsie
lado Interno

Unidn de planes
R1A - hilo & tano

hilo g! teno -
dcm
L—/ Bolsilla ojal
Unian de planos
p —r

ton pespunie
RtA - hilo a tono —F

Zoom bolsillo

Tem

| e— |

Vista internz
gemxtdcm

Unign de planos

RIA - hilo 8 tono ——F =

Ruedo doble d& 2,5 cm
RIA - hilo 8 ton0 —gm

Unidn prating a
pantaidn S~

RIA - hila & 1000

Bolsito lateral

Zoom preting

Prating doblaca

Cartera doble

Tablz de 2cm
Pespunte de 3 cm
R1A - hile al toro

Zoom bolsiilo

Cinta para 3juste
Large 53 em x ancho 2 em

=

Cinta para sjuste
45.cm dentro de preting

[ C0s:C3 unaa
cada lado

Prasilias

\ RIA - hilo al
1onb

prm— |

T Medida

presilias

, 2 cm ancho

8 om alto

Eo-aw'",

ESPALDA
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Pantaldn tro alto, largo modular a los tobillos, ¢2lce ¢lim, con bolsillos laterales delante
ros ¥ bolsillos ojal en trasero, cartera doble y elastizado en preting trasera. (Canjunto 2|

Linea: Noche

Temporada: Entretdempo

CQyclique

TALLE S

Matasiales

1. Tusor de algoddn

Hilo

Algoddn

FICHA DE 8ORDADO

Téenica: Bordade 2 maquina a § colae do hilo

Pigtna izquierda 3
2 ¢m g€ preting

1 cm ge [ateral

Ubicacitn

Una pieza a bordar

ZTm

fem

i

Color material: Ladrillo

Color hilo de bordada Terracota

Color matenal’ Gris

Color nilo de bordada Gris

Tamano. igual para tados 'os talles

Qycliqye |

S5cm

Combinaciones de color

Color material: Beige

Color nilo de borcade. Bewge

Color matarial: Visdn

Caotor hilo de bordado: Vison

Cator material. Marrén

Color hilo de bordado Marrdn

Color-material: Verde

Color hilo de bordado: Verde ascuro
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Coleccion: Nature Linea: Noche Temporada: Entretiemnpo

DESCRIPCION: Pantaldn tire alto, largo modular 3 los tobilles, calce slim, con bolsillos laterales delante
105 ¥ bolsiflos ojal en trasero, cartera doble y elastizado én pretina trasera. (Conjunto 2j

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Vananies de color

Textil, Tusor

Compasicién. 100% algaddn

Ancho: 2,70 m

Ligamento: Tatetdn

Tipo de tefa: Teiido plano

Praveedor: Los Angeles

Precio por metro: $1914

Articulo de proveedor. SKU 046035010023

Color: Yison

Gris

Ladrillo

NJSO UGB

~
Ui

abseg

(2]

Avio: Botones

Material: Coco

Tamanio: 20 mm

Pravesdar: Ménaco

Pracio por umidad: $30

Color: Marrén oscuro o claro

Consuma: 5 (cinco)

Avio: Botones

Matenal: Coco

Tamafo: 1t mm

Praveador: Ménaco

Precio por unidad: $10

Color Marrén oscurs o claro

Consumo: 10 {diez

)

fAvio; Etiqueta de talle y composicion

Material: Cinta hilera 100% algoddn S
100%
Tamafio: 2 cm ancho x 8 cm largo olgodén

Técnica Sublimado

Color textil: Natural

Color subtimado: Negro

Cansuma: 1 uno)
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Coleccion: Nature Linea: Nache Temporada: Enteatiempo

DESCRIPCION: Saco farrado, largo modular por encima de las rodillas, mangas largas con bocamanga,
con cuello solapa y bolsiflos delanteros, (Conjunto 2]

Cyclique

TALLE S
Materigles

1- Tusar da algoddn

2- Mil ysos {forreria)

Avios

3- Etiqueta de talle y
COmpOosicicn

4 - Botones de coco
de 25 mm

Hilo
Algoddn

Poriéster

Especificaciones
téenicas

Unign de planos: A1A
¢an costura de seguri-
dad: 03K
Pespuentes: R1A al
tanto

DELANTERO

6icm

I35 cm

Ruedo doble de 5 cm
Tela principal y forreria
por separade

RiA - hifostong —

Vigta interna de 9 cm de ancho
embolsada. RIA - hilo 2l tono E&——

FICHA DE PRODUCTO

Union de planos con
pespunte
Union de plancs R14 - hilo al tano
1A - hilo & tono /
P ——

\ .Adcmde

escote y 7 Zoam cuello
tm de borde
ge cuello
AB5cmde
~ borde de cusllo Zoom potsilo
‘ lada Interno

. Union de planos
RiA - hilo 5 tono

__ Bocemanga doblada
gem RIA- hilo 3 tong

— /

~

7em

et
1Bem
=

“Balsillo con pespunte §—u—

Bordado a magquina con
hilo de algodon &l tonp an
pentro df espalda

| R1A - hilo a tono

Alto sisa: 30 cm

Recorte

Unidn de planos
con pespunts
R1A - filo &l tono

Zoom bordado

Etiqueta en lateral izquierdo 2 30 em
del ruedo en lado interng de fosreria

R1A - hilo & 1on0

.

Forreria” union de planos
R1A-hiloatone =

Wl 0§

Ruado doble de 5 em
Tela princigal y forrenia por separado
R4 - hilo a tono
_‘:
ESPALDA
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Coleccion: Nature Linea: Nache Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Saco forrado, large modular por encima de las radillas, mangas largas con bocamanga, QyCh%Je

con cuello selapa y bolsitios delanteras. (Conjuato 2]

TALLE S FICHA Dt BORDADO

Materizles

. L A6 = .
Tusar de algodan Técnica: Bordado & méquing 2 1 colar de hilp

Ubicacion

Centro de espalda &
2 ¢cm del cuelio

Hilo

Algaddn

Una piezz a bordar

Tamafo gual para todos los talles

wi g

cliqye

som

Combinaciones de oolor;

Caior mater:al. Natyral

Color hilo de bordado: Beige

Color matenial: Crema

Color hilo de bordado: Beige

Caior material; Qliva claro

Calor hilo de bordado: Cliva
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Coleccidn: Nature Linea: Noche

Temporada: Enteatiempo

DESCRIPCION: Saco forrado, largo modular por encima de las rodillas, mangas largas con bocamangs,

con cuellp solapa y bolsiflos delanteros, (Conjunto 2]

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Textll Tusor

Composicion: 100% algodon

Ancho: 2,70 m

Ligamenta Tafetda

Tipa de tela; Tepdo plano

Praveedor: Telas Shop

Precio por metro: $2621

Articulo de proveedor: 1554%/2

Color: Crema

Varantes de color

Natural

Ofva claro

Textll: Brin mil usos

Composicion 100% algoddn

Ancho: 150 m

Ligamento: Tatetan

Tipo de tela: Tajido plano

Proveador: Los Angeles

Precio por metro $632

Articulo de proveedor. SKU 045777010030

Color: Natural

Avio: Botones

Material: Coco

Tamafio: 25 mm

Pravesdar: Manaco

Precio por unidad: $40

Color: Maredn oscuro o claro

Lonsuma: 3 (teez)

Avio: Etiqueta de talle y composicion

Materizl Cinta hilerz 100% algodén

Tamano: 2 ¢cm ancho x 8 cm largo

100%
olgodén

—Lolor textil Natital

Color subfimado: Negro

Consuma: 1{uno)
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Colecclon: Nature

DESCRIPCION; Camisola con escote en Yy cuelo palo, manga larga, large modular 2 la cadesa. (Conjunto 3

Linea: Noche

Temporada: Entretempo

Cyclique

TALLES
Matesigles

1+ Ling de zlgoddn gruesa

Avfos

2- Etiquets de taliz y
COMpOSICion

3 - Botones da coco
de 11 mm

Hil
Algadén

Poildgtar

Especificaciones
técncas

Union de planos: B1A
can costurs de segun-
d5d: OIH
Paspuentes: R1A al
£anto

80 cm

FICHA DE PRODUCTO

Unidn de planos ton
pespunte
R1A - hilo al tono

DELANTERO
19cm

Cuello: Bem

Pespunte
R1A - hilo a tono

—=

. Pespunte
RIA - hilo a tono

——

| Union de planos \ L
RIA - hilo a tono

Zoom cysilo

Unidn de planos
* R1A - hile a tono

Ung [1) tabla de 2 cm
__—ubicada a de 2 cm de ls costurs de manga
__. Pufio embolsado %n
RIA - hilo & tono

Bordado a maquina con
hilo de algoddn al tono en
centro de espalda

ns5em

Alto s1s3: 25 ¢cm

«2¢cm

~15¢em '
Scm ‘[

Terminacion en corte
con mismp material
RiA - hilo & tono / f .

s 09

Zoom bordado

Etiqueta en isteral izquierdoa — Rl :
30cmdel ruedo  Fe A 48 ¢om 9 om
R14 - hilo 3 tono Botén

Ruedo doble de 15 zm

1A - hilo a tonp ==

ESPALDA
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Coleccitn: Nature

DESCRIPCION: Camisola con escote.en ¥ y cuelo palo, manga larga, largo modular a |3 cadera. (Conjunto 3

Linea: Nache

Temporada: Entretiempo

TALLES

Materizles

1+ Lino de algoddn grueso

Hilo

Algodon

FICHA DE BORDADO

Técnica: Bordada a maquina a 1 colar de hilp

Ubicacion
= Centro de espalda a

2 cm del cusglio

Una pie2a a bardar

Qycliqye

Tamano gual para todos los talles

Qycliaye|

5cm

W 6

Combinaciones de color:

Caolor material: Blanco

Calor hilo de bordado: Katural

Calor matersal; Natyral

Calor hilo de bordado! Beige

Caolor material: Visén

Coiot hilo de bordadn: Visdn

Coior material Verde

Calor hila de bordado: Verde
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Coleccion: Nature Linea: Noche

Temporada: Entretempo

DESCRIPCION; Camisola con escote en V y cuelo palo, manga larga, large modular 2 [a cadera, {Conjunto 3

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Textil: Linp da glgodon grueso

Comgasicion: 166% slgodon

Ancha: 150 m

Ligamento: Tatetan

Tipe de tela: Tejido plano

Praveadar: Telas shop

Pracio por metro: $950

Articulo de proveedor: SKU 92351/45

Color Vison

Variantes de color

Vison

Verde

Avio: Botones

Material: Coca

Tamano: 11 mm

Provesdar; Ménaco

Precio por unidad; $10

Color Marrén oscuro o ¢laro

Consumo: 4 {cuatro)

Avio: Etiquets de talle y composicion

Materlal: Cinta hilera 100% algodén

Tamano: 2 ¢m ancho x 8 cm largo

100%
algeddn

Tesnica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro

Conzumo; 1 (uno)
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION; Pantaldn recto tro medio, largo modular a fos tabillos, con bolsiilos faterales delanteros y

Linea: Nache

Temporada: Entretiempo

bolsillos ojal en trasero, cartera doble y elasnzado en pretina trasera, {Tonjunta 3|

Cyclique

TALLES
Materizles

1. Tusar de algoddn

I

FICHA DE PRODUCTO

DELANTERO

Bordado 3 maguina con
hilo de glgoddn &l tono

on

Unién pretina 3

pantalén EE—

RIA - hilo a tono

Zoom prating

- Cartera doble
- —-Etiqueia g 7cm de
3 pretina o=
“ RtA - hito 3 tong Tabla de 2 cm
Atrague | Pesgunta de 3 cm
= 8 e . R4 - hilp al tono
| ™= RiA - hiloal tong  Botones 1imm
Separacidn antre §c ~—
Cartera dobte de d ¢m  hotones 1em b 2cm
deanchoy 15¢m de ¥ p g —
Avios e 'iltw‘
= Bolsiilo latera! '
2- Etiqueta de talle y — g -
composicion 5 m
=] =
3 - Botones de coco Cinia para sjuste
de 20 mm Largo 53 em x ancho 2 em
Zoom bolsilla 3
4 - Botonas de coco | ‘ lada Interno Cinia para ajuste
de 11 mm l Pretina Slcm dentro de preting
ﬁ Pesaunte RiA - ™ COs:Ca una 8
l hilo al tono st dcm cada lado
: , : Presilias
‘ ol RIA - hilo &l
Hifo '\‘ Bolsilla ojal- tono
Novs : .
Alaoddn L Unidn de planos — = —
¢ 22 6m con pespunie = ‘ Med_»da
Poligster AtA - hilo a tono —5F prasilias
I, 2 cm ancho)
Zoom bolsillo 05040
Zoom bolsie
lado interno
'4”‘
b WOTH DR N AN
Especificaciones
téenicas Vista interna
Unign de planos: R1A SemxRicn
con costurs de seguri- Unidn da planos =
R14 - hiio 8 tono -

dad: 03N
Pespuentes: R1A al

b

ESPALDA

Ruedo doble 48 2,5 cm
R1A - hilo 3 fono —g=

Unidn de planes
R1A - hilo & tano

£anio |
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Coleccion: Nature Linea: Nache Temporada: Entretdempo

Cycli
DESCRIPCION: Pantaldn recto tira medio, largo madular a los toblllos, con bolsillos faterales delanteros y \yc IqLJJe

bolsillas ojal en trasere, cartera doble y elastizado en preting trasera. (Conjunio 3)

TALLE S FICHA DE BORDADO

Matasiales

+ Tusor de algoddn Téenica: Bordado 3 maquina a ! coloe da hilo

Ubicacin Piema izqwerda a
2 cm de prating
1 em de latera

Una pig2a & bordar

2em

1om
Hilo Tamafio igual para todos los talles

E Qycliqye |

S5cm

Algoddn

3g

Combinaciones de color

I Color material: Beige
\

Color nilo de borcade. Bewge

Color matarial: Visdn

'\- ~ '] "
Iy Caotor hilo de bordado: Vison

Color material: Ladrillo

Color hilo de bordada Terracota

Color matenal’ Gris Color material: Verde

Color nilo de bordada: Gris Color hilo de bordado: Verde oscuro

Cator material. Marrén
Color hilo de bordado: Marrdn
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Coleccion: Nature u

DESCRIPCION: Pantaldn ¢
bolsillas ojal en trasero,

ned: Noche Temporadas: Entretiempo

ecto tro medio, largo modular a fos tablllas, con bolsiilos
cartera doble y elastzado en pretina trasera. {Tonjunto 3|

faterales delanteros y

CQyclique

FICHA DE MATERIA

LES

Vananias de ¢olor

Textil, Tusor

Compasic

1. 100% algoddn

Lnrh
ARCH

Ligamento: Tatetdn

Tipo de tefa: Teido plano

dor: Los Angeles

Pracio por metro: $1914

Articulo de proveedor: SKU (46035010023

. ;

Color: Marrén ascuro

Ladntlo

Material: Coco

Tamano: 20 mm

Praveedar: Ménaco

Pracio por unidad: $30

Color: Marrén ose

oon s5uUMmaQ & (cinco)

Avio: Botones

Matenal: Coco

Tamafo: 11 mm

Proveador: Ménaco

Precio por unidad: $10

Cons o' 10 (die2
wonsumo: 10 (dez

Avio: Etiqueta de talle y composician

Material: Cinta hilera 100% algoddn

Tamaho: 2 cm ancho x 8 cm largo

100%
olgodoin

Téznica Sublimada

Color textil Natutal

Color subtimado: Negro

Consuma: * (uno
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Cyclique

Temposada: Entretiempo

Linea: Noche

Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Sweater de lana con escote en V' y mangas largas, largo modular 2 la cadera, tejido a

mang 4os agujas punto jersey y eldstico, (Conjunto 3)

FICHA DE PRODUCTO

Etigueta de marca en centro de espalda

Casido a mano
Hilo al tong

DELANTERD

Escote redondo
Punto eldstico

=4

}Zum

2
]

Cuerpo y manga
Punto jersey
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Etiqueta de composicidn

en lateral izquierdo a 15 del borde

Cosido a mano
hilo al tono

55¢cm
110 puntos aprox

10 hileras apeox,

0 cm

ESPALDA

TALLE S

Materiales:

1+ Lana

Colores:

Natural

Aulos

Z- Etwqusts detalle y

comgesicion

3 - Etiqueta da marca

Especificaciones

Panta lersey:

Punto eldstico:
Aguja n*4

Agujan' 6
Hilo de zlgaddn &l tono
para coser etiquetas
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Coleccion: Nature Lined: Noche

DESCRIPCION: Sweater de lana con escote en V y mangas largas, Jarge modular 2 fa cadera, tejido 2

mano dos 3gujas punto jersey y-elastico, (Conjunta 3)

Temporada: Entretiempo

CQyclique

FICHA DE MATERIALES

Material: Lana

Composicion: 100% lans de ovea

Tipo de tejido: A mano a dos agujas

Punto: Jersey aguja n® 6 y elastico aguja n® 4

Proveedar: Lanas Melady

Pracio por kilogramo: $4700

oray: Natural - Gns - Vison - Marrdn

N
AR
3 ARRIR A SN v RSl

e SRRRARI SRR
RPN L RS NIRRT
NN ISANINININ AN NN WAV,
RRRRRIRIR
AT
‘“R’\"\l“\"\"\f\'\
.\:\N\"N‘I\

b AU RIS

fvio: Etigueta de marca

Material: M usos (sobrantes de corte) (puece vatiar
dependiendo de a disponibilidad de mater:al)

amafio: 8 cm ancho x 3 cm gito

Téenica: Bordado can hily de algodén

Color texul: Natural

Color bordada: Marron

Cyclique

Coasumo: 1 (uno)

Avio: Etigueta de talle y composicidn

Matenal: Cinta hilera 10

b algodén

Tamano: 2 ¢m ancho x 8 cm largo

Técnica: Sublimado

Color textl Natural

Color sutlimado: Negro

100%
lana

Consumo: 1 (uno)
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Coleccion: Nature Linea: Noche Temposada: Entretiempo

Cycli
DESCRIPCION: Sweater de lana con escote en V y mangas largas, Jargo modular 2 {a cadera, tejido 2 \yC que

mano dos 3gujas punto jersey y eldstico, (Conjunto 3)

TALLE S FICHA Dt BORDADO - ETIQUETA

Materigies

1- Mil usas

) Técnica; Bordada 2 méquina a | colar de hilp
|restos oe corte)

Puade variar dependien-
do de I disponibilidad
de maternial Una pieza a bordar

Cyclique |-

CQyclique |-

Gom

Combinaciones de colar

Material Natural

Hilo de bordado: Marrén
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Coleccion: Nature  Linea: Noche

DESCRIPCION: Camisa manga largd, con ajuste en cilntura, large modular a mitad de musle. |Conjunts 4)

Temporads: Entietempo

CQyclique

TALLE S FICHA DE PRODUCTO , |
Materiles — Tirilla: 3.5 cm g:s':',',,ﬂ: PANDES
RN Unién de plt:os Cuello: 8 R1A - hilo al tono
s s cONn paspun
1+ Lino de algadan fino R1A - hilo 2 tono
7 Pespunte
o = RA- hifo a tong
= —=
\\\
Union de ptanos
g RIA-hiloatono  Zoom cusllo
=
N A Primer botén a 1 cm de costura lateral
Miox Saparagion entre botones 7 ¢m.
2- Etiqueta de taliz y Unida de pla
compasicion __.-Jnion g ."0.54=
P R1A - hilo 3 tono
3 - Botones da coto [
de 11 mm Tres {3) tablas de 2'cm
. = ubicadas a partir de 2¢m
Puho embolsado 3t de |3 costura de manga
R1A - hila & tono - ‘d bisd ?_
e artera dobladz cm  Bordado a maquina con
R1A - hilo 2 tano hilo de aigeddn sl tono en
= centto da espalda
 Hils Canesi ’
Unién de planos j
Algadén con paspunte 2 <
RiA-hiloal tono >
Poiidster ) > g |s
Alto sisa:
25¢em o
§
e B Tabla invertida de 4 cm g
Cinta para sjuste largo @
Bemx2emanchy —————— 7 ! e
nidn con pespunt &
:lﬁl. i hi?:apl 1?,; » Etiquetz en latera! izquierda & §
30cm d&l ruedo g
Unidn de plangs: BIA 3 R1A - hilo & fono / s =
= (=3
can costura de seguri- Texminacion ea corie =
¢ad: 03H con mismo materia! 7 J e
; . RIA-hilbetono —E==1  Boton —J
Pespuentes: R1A al 58 cm / B6 cm tabls extendida -
£anto Rueda doble de 1¢em
R1A - hilo & tonp —¥= ESPALDA
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Coleccitn: Nature

DESCRIPCION: Camisa manga larga, con ajuste en ciintura, largo modular 2 mitad de musto, {Canjunto 4)

Linea: Nache

Temporada: Entretiempo

TALLES

Materizles

1+ Lino de algaddn fing

Hilo

Algaddn

FICHA DE BORDADO

Técnica: Bordada a maquina a 1 colar de hilp

Ubicacion

Centro de espalds a
2 cm del cuelio

Una pie2a a bardar

Tamado Igua! para todos los talles

Qycliqye |

5¢m

Combinaciones de color
Color materiat; Natural

Color hilo de bordado: Natura

Color material: Beige

Color hilo de bordsdo: Beige

Color material; Melacoton

Color hilo de bordsdo: Beige

Color material: Canels

Color materiak: Terracota

Color hilo de bardado: Marrdn
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Coleccion: Nature Linea: Noche

Temporada: Entretempo

DESCRIPCION; Camisa manga latgd, con ajuste en ciintura, largo modular 2 mitad de musto, |Conjunts 4) :\yc h :l Je

FICHA DE MATERIALES

Textil: Linp de glgodon fino

Variantes de color:

Comgasicion: 100% slgodon

-
@
3
b
o
2
o

Ancho: 15 m

Ligamento: Tatetan

El3ue]

Tipe de tela: Tejdo plano

Praveedar: Telas shop

Pracio por metro- $640

Articulo de proveedor: SKU 70450/91

Color: Natural

030134

a1
ods

L&

Avio: Botones

Material: Coca

Tamano: 11 mm

Provesdar; Ménaco

Precio por unidad; $10

Color Marrén oscuro o ¢laro

Consumo; 21 {(veintiuno)

Avio: Etiquets de talle y composicion

Materlal: Cinta hilera 100% algodén

Tamano: 2 ¢m ancho x 8 cm largo

100%
algedén

Tecrica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro

Conzumo; 1 (uno)
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Pantaldn tiro alto, largo modular a los tebilles, calce recte cono botones en batamanga, bolsillos

Linea: Nache

Temporada: Entretiempo

laterales delanteros y bolsillos ojal en trasero, cartera doble y ajuste en pretina trasesa. (Conjunta 4]

CQyclique

TALLES
Materizles

1- Lino da algaddn
gruesoe

Avigs

2- Etiqueta de tallz y
COMPOoSiEIon

3 - Botanes de coco
de 20 mm

4 - Botanes de coco
de 15 mm

5 - Botones da coco
de 11 mm

Hilp
Algadan

Poliéster

Especificaciones
téenicas
Unign de planos: R1A

con costurs de seguri-
dad: 03K

Pespuentes: R1A al
tanto

FICHA DE PRODUCTO

DELANTERO

Bordado 3 maguina con
hilo de elgoddn &l tono

Hetdn

|

--Etigueia g 7cm de

preting =

R1A - hito & tong

33 om

_ Atrague
~ T AIA - hilo al tona

| Cartera dobte de 4 ¢m
de ancho y 15 ¢m de
iargo

100 cm

' Zoam boisillo
lado interno

Prating
Pespunte RIA -

hilo al tono  g-wg— E[

Bolsillo o)zl

Unidn de planos P
tonpespunte T
AtA - hilo a tonp —5F

20 cm

Batones de 15 mm
Separacion entre botones 5 cm
Primer botén ubicado & 1 cm de
costura laters| axterna hacia &l
delantero

Zoom bolsla

lade interno

A T
A CNETAN P

Zoom bolsillo

1.2 cm

Vista interna
Gomx!dcm

Union dz planos
RIA - hifo 8 tono0 ——F

Ruedo dobile de 2,5 cm

.

Zoom prating

Botones 1tmm
Separacidn entre
botanas 1 ¢m

Bolsila |ateral

Unsdn peetina 3

pantalén E—H—

RIA - hilo a tono

Tabla de 2 cm
Pespunte de 3 cm
R1A - hilo al tono

Cinia para sjusie
Largo 47 ¢m x ancho 2 ¢m

3
Cinia para ajuste
dentro de preting
CosCa una &
cada lado

) Prasilias
RIA - hilo al
tono

P
Medida

! presilias

| 1,2 cm ancho
| 6 em sito
\

RiA - hilo 3 tone —g

Unidn de planos
RIA - hilo @ tang ——F Cinta para ajuste largo 22 cm x 3 em anchg”

Unibn en costura iateral interna con
pespunta =f —g—

E3

16 em 22

ESPALDA
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Pantaldn iro alto, largo modular a los toblllos, ¢alce recto cono botones en botamanga, bolsillos
laterales defanteros y bolsillos ojal en trasero, cartera doble y ajuste en prening trasera. (Conjunto 4)

Linea: Noche

Temporada: Entretempo

Cyclique

TALLE S

Matesiales

1+ Lino de algodan
Jrueso

Hilo

Algadon

FICHA Dt BORDADO

Téenica: Bordado 3 maquina a | colae da hilo

Ubicacién

2 cm de pretina
1cm de lateral

Pierna quierda a

Tamafia gua! para tados los talles

- 2em 5 cm
| om
Combinaciones de color
Color material: Blanco

24 Caotor hilo de bordade Natural

Color material; Natural

Color hilo de bordado: Vison

Caolor material; Visdn

Calor hilo de borgade: Marran oscuro

Color material; Verde

Caolor hilo de borgade: Verde osturd
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Coleccion: Nature Linea: Noche Temporada: Entretiemnpo

DESCRIPCION: Pantaldn tiro alto, largo modular a los tobilles, calce recto cone botones en batamanga, bolstllos
[aterales defanteros y bolsillos ojal en trasero, cartera doble y ajuste en preting trasesa. {Conjunta 4]

FICHA DE MATERJALES

Textil: Ling de a'godon grueso

Compasicion: 100% algodan

Ancha: 150 m

Ligamento Tatetan

Tipo de tela: Tejido plano

Provesdar: Telas shop

Pracio por metro: $950

Articulo de provesdor: SKU 92351745

Color: Vison

Verde Blanco

Natural

Avio: Botones

Material: Coco

Tamano: 20 mm

Pravesdar: Ménaco

Pracio por unidad- 330

Color: Marrén oscuro o clato

Consumo: & {cinco)

Avio: Botones

Matenal: Coco

Tamafio: 13 mm

Proveedar: Ménaco

Pracio por unidad: $20

Color Marrdn oscuro o claro

Consumo. 16 |diecisess)

Avio: Etiquets de talle y composicion

Matenal: Cinta hilera 100% algodén S
Tamarfio; 2 ¢m ancho x 8 cm largo u::odo’:n

Técnica Sublimado

Color textil Natural

Color bordado: Nearo

Caasumo: 1 (uno)
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Coleccidn: Nature  Linea: Nache

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: 8lazer con cuello solaps,mangas largas con bocamanga doblada, belsillos ofal con tapa @C l l %e

con delantero, fargo modular 2 segunda cadera.(Conjunto 4)

TALLES

1- Line de algodén
gruese

2- Bies de algoddn

3- Etiqueta de taliz y
composicién

4 - Botanes de toco
de 25 mm

Algoddn

Paliéster

Unign de planos: R14
Con costura de segun-
dad: 03K
Pespuentes: R1A al
canto

Terminacion 2n uniones
con bies - R1A hilo al
tono

FICHA DE PRODUCTO
Union de planos con
DELANTERO pespunte :
Ne Umion de planos R1A - hilo al tana

59cm

32em

\ista interna de 11 cm

R1A - hilo & tono

Unidn de planas
\ "R - hila 2 ton0

™ Unién de plancs Zoom cuello
R1A - hito a tono
E =5

Bolsillo ¢i2! con tapa
RA-hiloetone ==
< Pespuente al canto R14A - hilo a tono

-~ Bocamanga:

Ruedo doble 12 cm R1A - hilo a tono ~F—
!
2N ohesdo hacia exterior ==

13 cm
“3-\\,_‘ Vis:a inierna de 6.5 cm
* Uni6n de planos RIA - hilo s tong  F—
Pespunte 2l canto A1A - hilo al fono $——

Unién da planos R1A - hiloatone  F—
Pespuente ai canto R1A - hilo a 1ono —

Bardado & méguina con
hilo de algedén al tono

Separaclbnae tones 8cm

Etiqueta en laterzl lzquierdoa 30 ¢cm ———— —1

del ruedo

Alto sisa: 30 em

wd op

wl 0L

Unién de planos |
RIA - hiloatone |
E—— =

5 e
R1A - hilo & tono g
l Apertura de 12 cm de aito o W
Vista interna de 5 cm Vista interna ¢e 6,5 cm
Unidn de planos con pesgunte  Unidn de planos RIA - hilbatono ==
R1A - hilo 3 tono Pespunte al canto RIA - hilo 3l oo f—

ESPALDA
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Coleccion: Nature Linea: Nache Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Blazer con zuello solaps,mangas Jargas can bocamanga debladz, belsillos ojal con tapa @C I l %Je

con delantero, largo modular a segunda cadera {Conjunto 4|

TALLES FICHA DE BORDADO
Materizles

1+ Lino de algoddn Técnice: Bordado & méquina 2 1 colar de hile

qrueso ‘

UBICBEO™  cenwada en cinto
espalda
Hilo
Algadén Tamafo igual para todos los talles

cliqye E

S5cm

Cambinaciones de colar

Calor material: Blanco

Color hilo de bordado; Natural

Una pieza a bardar

Color matenal: Natuzal
Qycliqye

Color hilo de bordado: Vison

i

Calor material: Visdn

Calor hilo de bordado: Marron oscuro

Color mates:gl Verde

Calor hilo de bordado: Varde oscuso

HE R
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Coleccion: Nature Linea: Noche

Temposada: Entretiempo

DESCRIPCION: 8lazer con cuello solaps, mangas largas con bocamanga debladz, bolsilios ojal con tapa
con delantero, fargo modular 3 segunda cadera.(Conjunto 4)

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Teatil Lino de algoddn grueso

Composicion: 100% sloodan

Ancho 150 m

Ligamento: Tafetan

Tipo de teia: Tejido plano

Provesdar; Telas shop

Precio por metro: $850

Articulo de proveedor, SKU 92351/45

Color: Vison

Variantes de color

Natural

Blanco

Verde

Avlo: Botones

Matenial Coco

Tamafio: 25 mm

Proveadar: Mdnaco

Precio por unidad: $40

Color: Marrdn oscuro o clarg

Consumo: & {tinco)

Avio: Cinta bi2s de slgodon

Matenzl Algodén

Tamafo: 20 mm

Prayvesdor: Mdnaco

Prezio por metro: $38

Color; Baige

<

Avio: Etiqueta de talle y composicion

Material Cinta hilera 100% algodan

Tamano: 2 cm ancho x 8 ¢m largo

100%
clgodén

Técnica: Sublimada

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro

Consumo: 1 (uno)

198



Colecclén: Nature

DESCRIPCION, Camisa oversize manga 3/4, con bolsilios plaqué, largo modular & primera cadera

Linea: Nache Temporada: Entretiempo

CQyclique

{Conjunto 5]
TALLES FICHA DE PRODUCTO (1/2)
Matesiales
DELANTERO Unign de planos con
1+ Perzal : EL:';(; 3“55‘:% pespunte P
[} L4 M)
Union de planas 13 ¢cm g:f:eg;fn?: o fitA~hilo.ol tono
RiA - hilo & tono R1A - hilo a tono Pesocnts
\ = R1A - hio & tono
= ==
| =
Avios = Zoom cuslio
Bolé:‘\ | Ruedo doble de 3 em

2- Etiquets de taliz y
compasicion

3 - Botones da coco
de 11 mm

Hil
Algodén

Polidster

Especificaciones
técncas
Unign de planos: R1A
can costurs de segun-
¢ad: OIH
Paspuentes: R1A al
anto

2 piA- hilo s 1000 —e=
AUnidn de ptanos

Unibn de planas
con pespunte

R1A - hilo &l tang :*—

Alto sisa
24¢em

i R1A - hilo 2 tona
| - ———
. 1 . Carters dotlada de 3 cm
\ 33 em Ri& - hilo & tono
| #—
|
Cints pars scortar mangs 12 cm
largo % 2 em ancho
Unibn can pespunte RIA - hilo :
al tono Bordado a ma
Ubicacidn: centro de manga hiip de algodon & tono en
=4 Canesu cantro de espalda

guina con

~ Hombro: 24 ¢m

w3 Bl

Canesd g
Unidn da planos
con pespunts
R3A - hilo al tono

=3

Cuatra (4) - !
tablas de 2¢m T =17 Cm ¥

Zem

Zoam bordado

Etiquets an lateral izquigdo 2

0Ja581} W9 GO - OIGJUE[sp W 64

30 cm del ruedo gg
AiA - hiloat :
S Ruedo doble de 1om
R1A - hilp 3 tono

|
59 cm / 75 cm tablas extendidas

ESPALCA
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Colecclén: Nature

Linea: Nache

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION, Camisa oversize- manga 3/4, con bolsilios plaqué, largo modular a primera cadera

{Conjunto 5]

Cyclique

TALLES

Matesizles

1+ Percal

Avins

2- Etiquets de talie y
COMpPAsCIon

3 - Botones da coco
de 11 mm

Hite
Algodén

Polidster

Especificaciones
téonicas

Unign de planos: R1A
can costurs de seguri-
dad: O3IH
Paspuentes: B1A al
canto

Ruede doble de
15 cm
R1A - hilo a tono

FICHA DE PRODUCTO (2/2)

DELANTERC

Bolsillos plaqué

Union de planos con
pespunte :
R1A - hilo a tono

=

17cm

I l.
12 |

Nem

Zaoom boisillo

Ruedo doble de
15¢cm
RtA - hilo a tono

Taem

12em

Bolsillo plaqué
Unién de planos con
X pespunie
1A - hilp a tono
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Coleccion: Nature Linea: Noche Temporada: Entretiempo I'

DESCRIPCION: Camisa ovessize manga 3/4, con balsillos plaqué, largo modular a primera cadera

(Conjunto 5]

TALLE S

Materizles

Hile

Algadan

FICHA DE 80RDADO

Téenlca: Bordads 3 méquina a 1 color de hike

Ubicacién
’ Centro de espalda &
2 cm del cuglio

! :' ! l 1 Tamafo 1gua! para fodos los talles

Caior matersal; Blanco

|
L
C |I e
bl
@ ’:I
|
: . s
] j g om
]
| I |
Una pieza 2 bordar
Cambinaciones de color;

Calor hilo de bordado: Natural
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Coleccsdn: Nature Linea: Nache

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION, Camisa oversize manga 3/4, con bolsillos plaqué, largo modular & primera cadera

{Conjanto 5]

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Textil: Percal

Composicidn: 100% algaddn

Ancha: 240 m

Ligamento: Tafetan

Tipo de tela Tejido plano

Proveedor: Los Angeles

Pracio por metro- $1272

Articulo de proveedor: SKU 028777010010

Color Blancg

Avio: Botones

Matenal: Coca

Tamanio: 11 mm

Proveadorn Ménaco

Precio por unidad: $10

Color Marrén oscuro o ¢laro

Consumo: 8 (nueve)

Avio: Etiquets de talle y composicion

Materlal: Cinta hilera 100% algodén

Tamano: 2 ¢m ancho x 8 cm largo

Técnica: Sublimado

Color textil: Natural

Color sublimado: Negro

100%
algeddn

Conzumo; 1 (uno)
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Coleccion: Nature Linea: Noche

DESCRIPCION: Pantaldn wide leg tira aito, largo medular por debajo de los tobilles, can baisillos redendeados 2 fa
cadera, bolsillos plagué en trasero, apertura en laterales, cartera doble y ajuste en preting trasera {Conjunto 5)

Temporada: Entretiempo

Cyclique

TALLE S

Materizles

1- Gabardina

Avios

2 - Etigueta de talle y
COMPOSECion

3 - Botones de coco
de 20 mm

4 - Botones da coco
de 11 mm

Hilo
Algoddn

Pofiester

Especificaciones
téenicas

Un:on de planos: R1A

con costurs de sequri-
dad: 03N

Pespuentes: BIA al
£anto

110 cm

0cm

FICHA DE PRODUCTO

DELANTERO

oo T Atragque

Bordado 3 maquina con
hito de elgoddn &l tono Zoom preting

wag

—Etigueia a 7 cm de
preting E==

Carta
R - hilo 3 tono | Eanters dobla

R1A - hilo al tono v

Cartera doble de & cm Unidn pretina 2
deanchoylScemde  pantalon C—Sf—
iargo RA - hilp 3 tono

VA

Bolsillo

Zoom

Zoom balsilio

Boton
> Pretina doblada

bolsilla

inta para ajuste
! Zoom Bolsillo Largo 41 ¢m x ancho 2 ¢m
lado interno 3
Cinta para a|usts
40 cm dentro de preting
| .Cosida und &
Q Bolsillo plagué cada lado
Unidn de pianos con
pespunte —=p. -
q A - hilo  tono Prevhes
L R1A - hilo &l
——13 tono
Union de plancs e —t
con-pespunie ' J {
R1A - hila & tong — &P q Medida
presitlas
1,2 cmancha
9 q Gcmaito
= Ruedo doble de 15 ¢m
R1A - hilo a tono
e
) L
Cartera postiza 4 cm de ancho "
RIA - hilo al tono —$— P L
Union de plancs % 4 L
R1A - hilo 5 tong L
Ruedo doble d8 25 cm { y
> J L
R1A - hilo 3 fone ——g J

ESPALDA
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Coleccion: Nature Linea: Nache Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION: Pantaldn wide leg tiro alto, largo modular por debaio de los tobilles, con balsilios redondeados & 1a :\_yCII :L Je

cadera, bolsillos plaqué en trasera, apertura en laterales, cartera doble y ajuste en preting trasera. (Conjunta 5|

TALLE S FICHA Dt BORDADO

Matasiales

I- Gabardina Técnica; Bordado a maquina a 1 colar de hilo

Ubicacién

Pieena izquierds a
2 cm de prating
1cm de Steral

Unz pieza a bordar

2cm

ki Tamana: igual para tados fos talles
Hils tem |o
o
Algodén C |%e E
5¢m

Combinaciones de color

4 Color materiah: Azul pizerrs

) ¢ Calor hilo de bordado: Celeste .

Caolor material; Blanco

Color nilo de bordade: Natural

Color materal: Beige

L—’E
Calor hilo de borgdadp. Visdn

Celor mataral: Marron

Color hilo de bordado. Marrdn oscuro

Color matenal’ Natural i Color materigl: Verde

Color nilo de bordada Beige Color hilo de bordado: Verde oscuro

ENEE T
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SCRIPCION. Pa
dos 3 |a

eray

Linea: Noche

Y wide leg tiro alto, largo
bolsillos plaque en trasero, car

2ra doble y e

Temporada: Entretiempo

ular por debaio de los tobillo

) €N prenng

anjunto 5|

redondea

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Compasicion. 1

(0% slgodon

Ligamento

Sargd

Tipo

tala: Te

o |d.':1 plano

Provesdor: Gal

da

Pracio por mat

ro: $1200

Vanantes de color

SPISA

> n |

o ~
port o o
£ w3 =
= @ o

Matengl: Coco

Tamano: 20 mn

Proveadar: Mo

naco

Precio por unidad: 330

1Tmm

Precio por unidad: $10

Colar Marré

Avlo: Etigueta ¢

de talle y composicién

Matenal: Cinsa

hilera 100% algoddn

Tamanio: 2 cm i

gncho x 8 cm largo

o%
algodén

Consump; 1 (uno)

205



Cyclique

Temporada: Entretiempo

Linea: Nache

Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Cirdigan de Tana oversize con escote en V y mangas largas, largo medular a |a caders,

tejido 3 mano dos agujas punto jersey y elistico, [Conjunto 5)

@ E
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s g o R 0o -
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Tes o S oo
2EE 5 S e a =
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Coleccion: Nature Linea: Noche

DESCRIPCION. Cardigan de lana oversize con gscote en V y mangas largas, [argo medutar a |z caders,
tejido @ mano dos agujas punto jersey y elastico, (Conjunto 5)

Temporada: Entretiempo

CQyclique

FICHA DE MATERIALES

Material: Lana

Composicion: 100% lana da oveja

Tipo de tgjido: A mano dos aquiss

Punto: Jersey aguja n® 9 y elastico aguia n® 8

Tecnica: Rayado wrregular

Proveedor: Ménaco

Pracio por kilogramo: $4700

Color Natural y vison

Avio: Botones

Material: Caco

famano: 25 mm

Pravesdor: Manaco

Precio por unidad: $40

Color: Marrén 0s¢uro o claro

Consumo: 4 (cuatro)

Avia: Etiqueta de 1alle y composicion

Material; Cinta hilera 100% algoddn

Tamafio: 2 cm ancha x B cm largo

Técnica. Sublimado

Color textil; Natura

Coior sublimado: Negra

100%
lana

Consumo: 1 [uno)

Avio: Etiquets de marca

MAterial: Mil usos {sobrantes de corte) (pusde variar
dependiendo de la disponibifidad de matensl)

Tamafio! & ¢m ancho x 3 em glto

Tecnia: Bordado con hile de glgoddn

Color textil: Natural

Color bordada: Marrdn

Cyclique

Consumo ! {uno)
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Coleccidn: Nature

DESCRIPCION: Cdrdigan de lana oversize con escote én V y mangas largas, largo medular a la cadera,

tejido 3 mano dos aguj

Linea: Noche Temporadys: Entretiempo

as punto jersey y elistico, [Conjunto 5)

Qyclique

TALLE S
Materiaies
1+ Mil usos
(restos de corta)
Puede variar depeadien

do de 1z disponibilidad
de matenal

Hiky

Algadan

FICHA DE BORDADO - ETIQUETA

Téenica: Bordads 3 méquina a 1 colar de hike

Una p:eza & bordar

Qyclique

- Cyclique

&om

icm

Combinaciones de colar

Matarigl Natural

Hilo de bordado: Masron
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Coleccién: Nature  Linea: Nache Temporada: Entretempo

DESCRIPCION: Camisola con escote en V, botanes y manga 3/4, largo madular por encima de |as rodillas,
{Conjunto 6]

CQyclique

_:?4‘1'4:"3'\' » N — — o .
LS ~ FICHA DE PRODUCTO
 Materisles DELANTERO
; 21¢em
1- Lino de algodan fino <
22¢cm
§
= | “Unitn de planos
RIA - hllo & tona
e Unidn de planos
% = RA - hilo a tono
2- Etiqueta de tallz y
composicidn
3 - Botones da coco
de 11 mm
Bordada & maquina con
hilo de algoddn al tono en
Uridn de planos  c&Ntro de espaida
RtA - hilo a tono -
Loke Bet &+ §E11 = 1' m —
Cart 2:5'_.33“& |
pson €73 sem: 23 ‘
Hilo RA-hloatong B PR
Algadén 25 om
Poliéster

Unidn de planas: R1A Etiqueta en lateral izguierdo

_ 30 cm del ruedo g,
con costura de sequn- R1A - hilo a tono
dad: 03H

Pespuentes: R1A al

canto Ruedo doble de 1,5 em L

1A - hilo 3 teng —pm

34¢cm
ESPALDA
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Coleccion: Nature

DESCRIPCION: Camisola con escote en V, batanes y manga 3/4, largo modular por encima de las rodillas,

(Conjunto 6]

Linea: Nache Temporada: Entretempo

TALLE S

Matesizles

1+ Ling de algadon fino

Hile

Algaddn

FICHA DE B8ORDADO

Una pieza 3 bordar
et Color hilo de bordsdo: Natura

Color material: Baigs

Color hilo de bordado: Beige

Color matarial: Canela

Color hilo de bordado: Marran

Colar matarial: Terracota

Color hilo de bardado: Marran

Té¢nica: Bordado a méquina a t color de hile
ubicacién
-~ Centro de espalda a
§¢m del cuello by
G
!
J
i Tsmado igua! pars todas fos talles
.
Cvyc |I ue s
«
\y )
: & J
! | s5em
|
|
g
| } )t
| I |
‘ | | Combinaciones da color
E ".—-*u~ Color material: Natural
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Coleccidn: Nature Linea: Nache

Temporada: Entretiempo

DESCRIPCION; Camisola con escote en V, botanes y manga 3/4, largo madular por encima de |as rodillas, :\yc I I %e

{Conjunto 6]

FICHA DE MATERIALES

Textil: Lino de slgodon fino

Vanantes de color:

Compasicion: 100% algoddn

—
o
3
=
=
=
=
o«

Ancho: 1.5 m

Ligamento: Tafetan

Tipa de tela Teiido plano

Praveadar: Telas shop

Pracio por metro- $640

Articulo de proveedor: SKU T0450/91

Color Natural

uDIOIVBWY

fvio: Botones

Material: Coca

Tamano: 1l mm

Praveador. Ménaco

Precio por unidad; $10

Color: Marrén oscure ¢ ¢iaro

Caansumo: 7 (sete)

Avio: Etiqueta de talle y composicidn

Material: Cinta hilera 100% algodén

Tamaho: 2 ¢m ancho ¥ 8 ¢m largo

100%
algodén

Téenica: Sublimado

Color textil: Natural

Color subtimada: Negro

Conzumo; 1 (uno)
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Colecclon: Nature Linea: Nache

DESCRIPCION: Saco forrado, largo moduiar por encima de las rodiilas, mangas largas con agarre, cinto n

cintura, cuelio selapa y bolsillos delanteros. (Conjunto §)

Temporada: Entretempo

Cyclique

TALLES

Materizles

DELANTERQ

FICHA DE PRODUCTO

Zoom cuelio

Unidn de planos
R1A - hilo & tono

Unién gda planos con
. bespunte
\ A14 - hilo al tono

1+ Tusar de alpoddn

2- Mil ysos [forreria)

Avios
3- Etiqueta de talle y
COmpOosicion

4 - Botones da coco
de 25 mm

Hifo
Algadan

Pofiester

Especificaciones
técnicas
Unign de planos: A1A

con costura da seguri-
dad: 03H

Pespuentes: R1A al
tanto

Tres {3) botones. Ubicazidn:
_ @l primero & 2 cm de costura (ateral,
" Separacion entre batanes 8 cm
A 43 ¢m del hombro
+ Dos (2) botones. Ubicacion:
/el primero 3 8 ¢m de costura de
manga, A 85 cm del ruedo
Separacion entra botones 8 cm.

. Ruedo doble de 2 ¢m
RiA - hilo a tono

Boaisitio con pespunie H—

RiA - hilo 3 tono

55¢em

e

) 1
Vista intama de 8 cm de ancho centro de espalda

smbolsada. RIA - kil al tono £=—

{37 cm

)
Ruedo doble de 5 cm
Tels principal y forreria
por separaso

RiA - hito a tono
Cmta de ajusta

Alto'sisa: 30 cm

Bordado 3 maquina con
hilo g2 glgaddn &l tono en

embolsada  f—g
84 cm largo
7= 175 €M R4 - hilo & tono

-1 5¢M Unién an centro de '5 {

f
| 5 em  espaida -
\_7 R1A - hilo af tono ==
Zoom bordada lCm!a de g)uste embolsada i
B cm fargo 5 om
R1A - hilo 3l tono K
Unidn @ manga en costura
de manga a 6 cm daf rueda —=
pr—
Etiqueta en lateral izquierdo a 30 cm .
del ruedo en lade interno de forreria ’
R1A - hilo & tona g S ——

Zoam boisilio
lado interng

7em

s gy

wa 06

Ruado doble de 5em
Tela principal y forraria por s2parado
R1A - hilo & tono

=

4 ¢m

Foreeria; unidn de planos

RIA - hilo & toro = ESPALDA
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Coleccidn: Nature

DESCRIPCION, Saco forrado, largo modular por encima de fas rodiilas, mangas fargas con agarre, tinto n

Linea: Noche Temporada: Entretiempo

cintura, cuello solapa y bolsitlos delanteros. (Canjunto 6)

TALLE S

Matesiales

1- Tusor de glgodon

Hite

Algadén

FICHA DE BORDADO

Técnica: Bordado a maquina a 1 colee de hilo

Ubicacion: Centrode cinto

Una preza 3 bardar

Tamade: igual para todos los talles

Qycliaye :

aam

Caombinaciones de color

olor materal: Natural

Color hilo de bordado: Beige

Color matarial: Crema

Cotor hilo de bordado: Beige

L]

Calor material: Qliva claro

Color hilo de bordade: Ofiva

B5cm

385¢em
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Colecclon: Nature Linea: Nache

Temporada: Entretempo

DESCRIPCION. Saco forrado, large modular por encima de fas rodiilas, mangas largas con agarre, cinto n
cintura, cuello solapa y bolsitlos delanteros. (Conjunto &)

Cyclique

FICHA DE MATERIALES

Textil: Tusor

Compasicion: 100% algodan

Ancho: 270 m

Ligamanta: Tafetdn

Tipo de tela: Teiido plano

Proveador: Telas Shop

Pracio por metro: $2621

Articulo de proveedor: 15541/2

Coior: Crema

Variantes de color

Naturs!

Ofiva claro

Textil: Brin mil usos

Compasicion: 100% slgoddn

Ancho: 150 m

Ligamento: Tafetdn

Tipo de tela: Tejido plano

Proveedar: Los Angeles

Pracio por metro: $632

Articulo de proveedor: SKU 045777010030

Color: Natural

Avio: Botones

Materisl: Coco

Tamano: 25 mm

Proveedor: Ménaco

Pracio por unidad: $40

Color: Marrdn oscura o claro

Consuma: 12 {doce)

Avio: Etiqueta de talle y composicion

Material: Cinta hilera 100% algodén

Tamafio; 2 ¢m ancho x 8 cm largo

100%
olgedén

oo Jolimado

raytil >

Color subfimado: Negro

Consuma: 1 [uno)
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7.2 Prototipo

Figura n° 36. Prototipo. Elaboracion propia.
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Figura n® 37. Prototipo. Elaboracion propia.
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Figura n® 38. Prototipo. Elaboracion propia.
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Figura n° 39. Prototipo. Elaboracion propia.
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Figura n® 40. Prototipo. Elaboracion propia.




Capitulo VIII. Propuesta final de marca
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8.1 Identidad de marca

8.1.1 Nombre
“Cyclique” proviene de la palabra “ciclico”, lo cual es la espina dorsal del proyecto
presentado. Se busca que transmita el objetivo principal de la misma, que las prendas

cumplan un ciclo amigable con la sociedad y el medio ambiente.

8.1.2 Logotipo

El logotipo estd compuesto por la tipografia “Louis George Café”, la cual fue editada
manualmente para obtener la versién final del mismo. La tipografia elegida es de tipo Sans
Serif, la cual transmite modernidad y simpleza. Con la variacidon hecha a la tipografia original,
se ha obtenido un logotipo minimalista con formas limpias y suaves. Estas modificaciones

buscan representar la circularidad y ciclicidad, pilares de la marca.

Tipografia original

Cycligue

Figura n° 41. Elaboracion propia.

Cyclique

Figura n°® 42. Elaboracion propia.

Logotipo
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R: 155
G: 140
B: 110

C:36%
M: 35%
Y: 54%
K: 19%

#9B8C6E

Aplicacion de logotipo en las prendas

Tabla n° 10. Elaboracion propia.

El logotipo de la marca estard presente en las prendas mediante bordado a maquina, al

tono de la prenda, para que no rompa con la armonia de la misma.

8.1.3 Misidn

Desarrollar indumentaria biodegradable, cuya produccion sea sostenible y sustentable

favoreciendo al desarrollo social, ambiental y econémico.

8.1.4 Visidn

Ser una marca de indumentaria integramente sustentable y sostenible en todos sus

aspectos reconocida a nivel nacional.

8.1.5 Valores

Responsabilidad, calidad, inclusiéon, mejora continua, conexion con la naturaleza.

8.2 Etiqueteria y packaging

8.2.1 Etiquetas externas

Las etiquetas colgantes estas hechas de papel reciclado de 270 g, biodegradable,

impreso en tinta vegetal; y en el dorso de una de ellas se pegara un sticker biodegradable,
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hecho de papel reciclado impreso en tinta vegetal y con adhesivo al agua. Cada prenda

contard con dos etiquetas, en el derecho de la primera se puede ver el logotipo de la marca,

mientras que en el revés estaran especificaciones sobre la biodegradabilidad de la prenda.

En la segunda etiqueta se detalla la composicidn de los materiales utilizados y los cuidados

requeridos, contando también con un dorso en blanco, en el cual se podrd pegar el sticker

con informacién particular de cada prenda. Las etiquetas irdn sujetadas a las prendas

mediante un hilo de algoddn.

Hilo de algodon
.

\

Ebqueta uno

aNbl|oAD

Derecho Revés

100% naturol
0O% odegrodable
100% local
KOX cidicn

Una wex gue yo 7 Quscos ¥
prenda. podes bodegradaria
O regresario ol moreo par
occeder 0 Rstnlod baradcon

Pers mén infzemocin cccodh

© Ironlr o pagioo web y redes
wcaks

w2y chyue com o

Boyigue_or

| { rr;'fr._
Lavar oo,
£ Usa jabona,

&

noutrad,
No usor secach,
Secarala mb;‘t.
Se puode plonchar

Derecho (algoddn) Derecho (lana)

0VO% agoddn 100% leno
Quidodos

Cuidados

Lavar dol reves
Lawar con ogua tbo

Lorvor ded revibs
ovor con ogua fria
L jobones sudves ¢ Lvd jebones suaves ¢
noutros rautros
No usor secadcro

Etiqueta dos 7

Ne usor secodora
Sesor gla wrken Secar o ka sombra

Se puwde planther Se pumtin glenchar

-—.;JJ X el

Figura n° 43. Elaboracion propia.

Reves
M

(Espacio en blanco

para pegar shickar

con informacsan del )
Sticker

producto) “‘

anu :z:uvl
CAMOOLN Som
4
Comisa oversize | [+
esencia
35cm
" : f
e — :‘4_/
)
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8.2.2 Etiquetas internas
Las etiquetas internas de cada prenda estaran hechas de cinta hilera de 100% algodén,
y tendran sublimadas el talle y composicion de la prenda. Al ser integramente de algoddn,

también seran biodegradables como la prenda misma.

- — — 4 F = — 1
100% 100%
algodon lana

Figura n° 44. Elaboracion propia.

8.2.3 Packaging
En las tiendas fisicas se entregaran las prendas en una bolsa de cartulina reciclada y
biodegradable con aza de cinta de algoddn. El empaque serd de 52 cm de ancho, por 38 cm

de alto y 12 cm de profundidad, y tendrd impreso de ambos lados el logotipo de la marca.
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Figura n° 45. Elaboracion propia.

Para las ventas realizadas por el e-commerce se utilizara una bolsa compostable de 42 cm
de ancho por 45 cm de alto. A su vez, cada prenda estarda empaquetada en una bolsa
compostable de 31 cm de ancho por 43 cm de alto. Estas bolsas pertenecen a la marca
COMPOSTAMIE, la cual utiliza materias primas renovables, como celulosa y polimero a base
de almidén de maiz para elaborar sus productos. Esta empresa cuenta con trazabilidad y

certificacién de la biodegradabilidad de sus materiales.

Figura n° 46. Bolsa E.BIO S. COMPOSTAME
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8.3 Estrategias productivas

Se pretende mantener una produccion en escala local, capacitando y dando empleo a
personas de Cérdoba y La Para, trabajando junto a cooperativas textiles. La produccién sera
en pequeias cantidades, contando con trabajo artesanal en la fabricacién de las prendas

tejidas.

A continuacion, se presenta un grafico que detalla el ciclo que cumplen las prendas
producidas, tal como se lo ha detallado en el programa de disefio. El ciclo comienza en la
produccién y continda con la venta, proceso comun a todas las industrias. Luego, con la
posibilidad de retorno de las prendas a la marca, y dependiendo del estado de las mismas,

estas pueden:

o directamente ser agregadas a la seccidn de segunda mano de la marca, o
o ser reparadas y posteriormente agregadas a la tienda de segunda mano,
continuando con el ciclo dentro de la organizacién.
o O, sila prenda ya no puede ser reutilizada por la marca, se retirardn los avios
gue aun cumplan con los estandares de calidad, y lo restante sera:
e donado a organizaciones que reutilicen materiales textiles y avios en la
produccién de otros objetos,

e o compostado y devuelto a la naturaleza.

226



Produccién -

Venta

Retorno a la marca

(dependiendo de su condicién...)
Tienda de .

segunda mano
Acondicionar Retirar avios
y reparar

Donar restantes a Compost
organizaciones

Continta el
Continta el ciclo natural
ciclo técnico

Figura n° 47. Elaboracion propia.
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8.4 Estrategias comerciales

8.4.1 Comercializacion
La marca contard con dos canales de venta, el canal fisico, a través de tiendas fisicas; y

el canal virtual, a través de la pagina web.

En la tienda fisica de la marca, ubicada en la ciudad de Cérdoba, el cliente podra ver,
elegir y probarse las prendas, teniendo experiencia real con el producto, pudiendo
concluirse en una compra personal. Los métodos de pago seran: en efectivo, transferencia

bancaria, y con tarjetas de débito o crédito.

En la pagina web de la marca se encontrard la coleccion completa con todos los
productos disponibles para la compra, los cuales contardn con sus respectivas
especificaciones de materiales, colores y precio. El proceso de pago se puede efectuar en la
misma plataforma a través de medios electrénicos, como transferencia bancaria, tarjetas
de débito o crédito. Por el momento solo se realizardn envios en la provincia de Cérdoba
mediante la empresa Andreani, la cual posee un alto compromiso con la sustentabilidad y

sostenibilidad.

La comercializacién contara con un sistema de preventa efectuado por la misma pagina
web, donde los consumidores podran reservar los productos con un descuento especial
para cuando estos salgan a la venta. Este método servira para estimar aproximadamente la
cantidad a producir de cada prenda, y de esta manera evitar la sobreproduccién. En el
momento de la preventa, el cliente podra elegir si recibir el producto en su domicilio, o si

retirarlo en un local fisico.

La marca contara también con el servicio de arreglo de las prendas a un costo maédico,
para asi extender la vida util de las prendas con sus duefios, facilitando también la

generacién de apego emocional, impulsando un menor consumo.
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8.4.1.1 Local comercial
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Figura n° 48. Local comercial. Elaboracion propia.
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1 - Perchero

2 - Perchero

Figura n® 49. Local comercial. Elaboracion propia.
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3 Referencia:

4 - Probadores

Figura n° 50. Local comercial. Elaboracion propia.
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5 -Caja

Figura n°® 51. Local comercial. Elaboracion propia.
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8.4.1.2 E-commerce
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Figura n°® 52. Pdgina web. Elaboracion propia.

233



8.4.2 Comunicacion

La comunicacién de marca se realizara mediante la pagina web de la marca y la red
social Instagram, la cual es la mads utilizada por el publico objetivo, es decir, personas de
entre 20 y 40 afios. Ambos canales se utilizaran para difundir los valores y productos que la
marca ofrece, mostrar con trasparencia los procesos productivos, los actores involucrados
en la produccidn, y el impacto positivo que genera la marca a través de sus alianzas. En
Instagram, la comunicacién se realizard mediante posteos, flyers y videos cortos; mientras
que, en la pagina web, la informacién estara presente en el apartado llamado “nosotros”,
en el cual se detalla informacidn relevante de la marca, sus objetivos, alianzas, etcétera.
Ademas, cada coleccidn contard con un lookbook virtual el cual contendrd fotografias de las

prendas e informacién sobre los productos y la marca.
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8.4.2.1 Instagram
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Figura n°® 53. Redes sociales. Elaboracion propia.

235



Figura n° 54. Redes sociales. Elaboracidn propia.
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Figura n°® 55. Redes sociales. Elaboracion propia.
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Historias destacadas

Figura n°® 56. Redes sociales. Elaboracion propia.
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Figura n° 57. Redes sociales. Elaboracidn propia.
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Escanea el cédigo QR
para acceder a la
cuenta de Instagram
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Figura n° 58. Redes sociales. Elaboracidn propia.
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8.4.2.2 Lookbook

Cyclique

Figura n° 59. Lookbook. Elaboracidn propia.
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Figura n° 60. Lookbook. Elaboracion propia.
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Figura n°® 61. Lookbook. Elaboracion propia.
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Capitulo IX. Andlisis de costos
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A continuacion, se presenta el andlisis de costos de las prendas disefiadas, en el cual se
puede ver sumado tanto el costo directo de produccion, el costo indirecto de packaging, y
el margen de ganancia. Este no se mantiene estético en todas las prendas, sino que varia
dependiendo del costo de cada una, siendo mayor en las prendas menos costosas, para no
elevar demasiado el precio de venta de aquellas mas costosas. El margen de ganancia en
promedio es de 76,77%, variando desde 87% en una de las prendas menos costosas, hasta
55% en los tejidos, los cuales, debido a su trabajo artesanal, tienen un costo de mano de

obra elevado.

En resultado se puede ver variedad de precios, contando con prendas de precios
medianamente accesibles que parten desde $6500, hasta $15000, siendo el saco la prenda
de textil mas cara. En cuanto a los tejidos, los precios parten desde $10500 para los chalecos
de lana de algodén, hasta $17500 para el cardigan de lana de llama, siendo ésta la prenda

de precio mas elevado.

Este andlisis ha sido util para identificar el alto costo de insumos ajenos a la prenda en
si, tales como etiquetas y packaging, de los cuales se buscardn alternativas mas econdmicas
e igualmente sustentables para poder reducir el costo del producto. El costo de mano de
obra no se buscara reducir, ya que como la marca funciona bajo la filosofia del triple
impacto, se pagara lo correspondiente a cada trabajador, revalorizando principalmente el

trabajo artesanal de las prendas tejidas a mano.

Al final de cada tabla se encuentra la actualizacién de precios seguin la inflacién

acumulada desde abril del 2022 hasta abril del 2023, la cual fue del 121.51%.

LINEA DIA — CONJUNTO 1

COSTO
ARTICULO MP/;TIEARA'A CANTIDAD | FORMATO | COSTO E_Ar:\gz'igi POR
ARTICULO
Camisola | Tela voilé 1 | Metro $2.000 0,65 $1.300
con Hilo 1 | Cono $ 250 0,02 $5
botones | Bordado 1 | Unidad $ 150 1 $150
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(linea dia

Etiqueta

—conj.1) | interna 1 | Unidad >40 1 540
?i::;es 1 | Unidad $10 5 $ 50
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.545
Mano de obra $2.000
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $ 182
Bolsa cartdn $ 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo
total $4.201
Margen de ganancias 66% $2.772
Precio de venta preliminar $6.973
PRECIO DE VENTA FINAL $ 7.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $15.450
COSTO
ARTICULO MPAR-II-II\E/IRAIA CANTIDAD | FORMATO COSTO EJ?':\II_-Il-Zligi PPR
ARTICULO
Tela voilé 1 | Metro S 2.000 0,6 S 1.200
Hilo 1| Cono $ 250 0,02 S5
Bermuda ;
(linea dia qudado 1 | Unidad S 150 1 S 150
~conj. 1) | FHiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
interna
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.395
Mano de obra $1.700
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $ 182
Bolsa carton $310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total $3.751
Margen de ganancias 73% $2.738
Precio de venta preliminar $6.489
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PRECIO DE VENTA FINAL

$ 6.500

ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $14.400
COSTO
ARTICULO MP'?J:\EARAIA CANTIDAD | FORMATO COSTO Eﬁ‘_:\ll_}rzligi POR
ARTICULO
Lana ) de 1 | kilogramo $3.500 0,4 S 1.400
algoddn
Chaleco Etiqueta
escote . 9 1 | Unidad S 40 1 S 40
interna
redondo Etiqueta
(linea dia | -9 1| Unidad $170 1 $170
. de marca
—conj. 1)
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.610
Mano de obra S 4.500
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartén S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total $6.766
Margen de ganancias 55% $3.721
Precio de venta preliminar $10.487
PRECIO DE VENTA FINAL S 10.500
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $23.230
LINEA DIA — CONJUNTO 2
COSTO
ARTICULO MPAI\R-II-II\E/IRAI‘A CANTIDAD | FORMATO COSTO 6’2‘_:\3-2'232 POR
ARTICULO
Tela lino 1 | Metro $ 950 1 $ 950
Chomba L
] .| Hilo 1 | Cono S 250 0,02 S5
(linea dia -
_ conj. 2) Bordado 1 | Unidad $150 1 $150
Etiqueta 1 | Unidad $ 40 1 $ 40
interna
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’ ?‘1’::;‘35 ’ 1 ‘ Unidad ’ $10 ’ 3 $ 30
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.175
Mano de obra $2.000
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn $ 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo
total $3.831
Margen de ganancias 82% $3.141
Precio de venta preliminar $6.972
PRECIO DE VENTA FINAL $ 7.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $15.450
, MATERIA CANTIDAD | COSTO POR
ARTICULO PRIMA CANTIDAD | FORMATO | COSTO UTILIZADA | ARTiCULO
;:':ardma 1 | Metro $1.200 0,8 $ 960
Hilo 1| Cono S 250 0,02 S5
Bordado 1 | Unidad S 150 1 S 150
Bermuda Etiqueta
(linea dia | . 1 | Unidad S40 1 S 40
~conj. 2) interna
Botones 1| Unidad $ 30 5 $ 150
20 mm
Botones 1| Unidad $ 20 10 $ 200
15 mm
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $ 1.505
Mano de obra S 2.000
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total S4.161
Margen de ganancias 80% $3.329
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Precio de venta preliminar

$7.490

PRECIO DE VENTA FINAL S 7.500
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $ 16.600
, MATERIA CANTIDAD COSTO POR
ARTICULO PRIMA CANTIDAD | FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
Tela 1 | Metro $1.914 0,6 $1.148
tusor
Hilo 1 | Cono $ 250 0,02 S5
Campera | Bordado 1 | Unidad $ 150 1 S 150
oversize i
, | Etiqueta 1 | Unidad $ 40 1 $ 40
(linea dia | interna
—conj. 2) | Botones .
15 mm 1 | Unidad S 20 4 S 80
Botones .
20 mm 1 | Unidad S 30 5 S 150
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.573
Mano de obra $2.300
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $ 182
Bolsa cartén S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total S 4.529
Margen de ganancias 87% $3.941
Precio de venta preliminar $8.470
PRECIO DE VENTA FINAL S 8.500
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $18.765
LINEA DIA — CONJUNTO 3
, MATERIA CANTIDAD | COSTO POR
ARTICULO PRIMA CANTIDAD | FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
Camisa | Tela 1 | Metro $ 2.000 0,6 $ 1.200
(linea dia | voilé
—conj. 3) | Hilo 1| Cono $ 250 0,02 S5
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Bordado 1 | Unidad $ 150 1 $ 150
Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
interna
?‘;tr:rr‘fs 1 | Unidad $ 10 12 $ 120
SO
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.515
Mano de obra $2.300
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M S 182
Bolsa carton $310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total $4.471
Margen de ganancias 79% $3.532
Precio de venta preliminar $ 8.003
PRECIO DE VENTA FINAL $ 8.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $17.730
COSTO
ARTICULO MPAR-II-II\E/IFXA CANTIDAD | FORMATO COSTO 6?_:\32'232 PPR
ARTICULO
Tela voilé 1 | Metro S 2.000 0,75 S 1.500
. Hilo 1| Cono S 250 0,02 S5
Pantalon -
midi Bordado 1 | Unidad $ 150 1 S 150
(linea dia | EtiAuUeta 1 | Unidad $ 40 1 $ 40
_ conj. 3) interna
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.695
Mano de obra S 2.000
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa carton $310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
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Costo

total $4.351
Margen de ganancias 72% $3.133
Precio de venta preliminar $7.484
PRECIO DE VENTA FINAL S 7.500
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $16.580
COSTO
ARTICULO ';/IRAI‘;-/ITIA CANTIDAD | FORMATO | COSTO 8_?_::‘_2232 POR’
ARTICULO
Lana  ‘de 1| kilogramo | $3.500 05| $1.750
algodén
Chaleco Etiqueta .
oversize | . 1 | Unidad S$40 1 S 40
interna
escote en Etiqueta .
V  (linea 1 | Unidad $170 1 $170
i de marca
dia -
conj.3)
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.960
Mano de obra $4.700
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $104
Bolsa E.BIO M S 182
Bolsa cartdn $310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo $7.316
total
Margen de ganancias 56% $4.097
Precio de venta preliminar $11.413
PRECIO DE VENTA FINAL $11.400
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $25.280
LINEA DIA — CONJUNTO 4
COSTO
ARTICULO MP?JEARAI‘A CANTIDAD | FORMATO COSTO 6?:52232 PpR
ARTICULO
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Tela voilé 1 | Metro $ 2.000 0,65 $1.300
Camisola | Hilo 1 | Cono S 250 0,02 S5
manga Bordado 1 | Unidad S 150 1 S 150
3(4_("”‘3? Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
1a —conj. | interna
4)
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.495
Mano de obra $2.000
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn $ 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo
total S$4.151
Margen de ganancias 73% $3.030
Precio de venta preliminar $7.181
PRECIO DE VENTA FINAL $7.200
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $15.910
COSTO
ARTICULO MP??-II-IE/IZI\A CANTIDAD | FORMATO COSTO E:J?':\II_TZIRSR PpR
ARTICULO
Tela voilé 1 | Metro $2.000 1 $2.000
Pantalén Hilo 1 | Cono S 250 0,02 S5
largo Bordado 1 | Unidad $ 150 1 $ 150
babucha | Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
(linea dia— | interna
conj. 4)
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $2.195
Mano de obra $2.000
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
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COSTO TOTAL UNITARIO

Costo total $4.851

Margen de ganancias 65% $3.153

Precio de venta preliminar S 8.004

PRECIO DE VENTA FINAL S 8.000

ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $17.730

COSTO
ARTICULO MPAI%-:-E/EAI\A CANTIDAD | FORMATO COSTO Sél':\ll_-lrzligi P,OR
ARTICULO

Lana de 1| kilogramo | $12.500 04| $5.000
llama

Cardigan | Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40

oversize interna

escote en | Etiqueta 1| Unidad $170 1 $170

V  (linea | de marca

dia — | Botones

conj.4) 25 mm 1 | Unidad $40 5 $200

COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $5.410
Mano de obra S 5.000
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION

Bolsa E.BIO S S 104

Bolsa E.BIO M $182

Bolsa cartdn S 310

Etiqueta externa S 60

COSTO TOTAL UNITARIO

Costo total S 11.066

Margen de ganancias 58% $6.418

Precio de venta preliminar S 17.484

PRECIO DE VENTA FINAL $17.500

ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $38.730

LINEA DIA — CONJUNTO 5
, MATERIA CANTIDAD COSTO POR
ARTICULO PRIMA CANTIDAD | FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
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Tela lino 1| Metro $ 950 1 $ 950
grueso
Camisa Hilo 1| Cono $ 250 0,02 S5
manga Bordado 1 | Unidad S 150 1 S 150
raglan Etiqueta .
(liﬁea dia | e 1| Unidad $ 40 1 $ 40
~conj. 5) | Botones 1| Unidad $10 6 $ 60
11 mm
SO
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.205
Mano de obra $2.500
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total $4.361
Margen de ganancias 83% $3.620
Precio de venta preliminar $7.981
PRECIO DE VENTA FINAL S 8.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $17.680
, MATERIA CANTIDAD COSTO POR
ARTICULO PRIMA CANTIDAD | FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
Tela 1 | Metro $1.914 1 $1.914
tusor
Hilo 1| Cono S 250 0,02 S5
Pantalon | Bordado 1 | Unidad S 150 1 S 150
recortes | Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
(linea dia | interna
~conj:5) | Botones 1| Unidad $ 30 5 $ 150
20 mm
Botones 1 | Unidad $ 20 10 $ 200
15 mm
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima S 2.459
Mano de obra $ 2.000
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $104
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Bolsa E.BIO M S 182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total $5.115
Margen de ganancias 80% $4.092
Precio de venta preliminar $9.207
PRECIO DE VENTA FINAL $9.200
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $20.400
COSTO
ARTICULO MPAF{-II—IE/IRAIA CANTIDAD | FORMATO | COSTO LCJ?':\II_-Irzligi POR
ARTICULO
Lana de .
algodén 1 | kilogramo | $3.500 0,5 $1.750
Sweater | Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
manga interna
3(4 (linea | Etiqueta de 1 | Unidad $170 1 $170
dia — | marca
conj.5)

COSTO DIRECTO DE FABRICACION

Materia prima S 1.960
Mano de obra S 4.700
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total $7.316
Margen de ganancias 64% $4.682
Precio de venta preliminar $11.998
PRECIO DE VENTA FINAL $12.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $26.580

LINEA DIA — CONJUNTO 6
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. MATERIA CANTIDAD COSTO POR
ARTICULO PRIMA CANTIDAD | FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
Tela lino 1| Metro $ 950 1 $ 950
grueso
Camisola | Hilo 1| Cono $ 250 0,02 S5
manga Bordado 1 | Unidad $ 150 1 $ 150
raglan | Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
(linea dia | interna
- conj. 6) ?‘;t;rr‘:s 1 | Unidad $10 16 $ 160
SO
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.305
Mano de obra $2.500
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa carton $310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total S 4.461
Margen de ganancias 84% $3.747
Precio de venta preliminar $8.208
PRECIO DE VENTA FINAL $8.200
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $18.185
CANTIDA
ARTICUL | MATERIA FORMAT D COSTO POR
(0] PRIMA CANTIDAD 0] COSTO UTILIZAD ARTICULO
A
Tela
gabardin 1 | Metro S 1.200 1,2 S 1.440
a
. Hilo 1| Cono S 250 0,02 S5
Pantaldn X
Bordado 1 | Unidad S 150 1 S 150
mom :
(linea dia !Ethueta 1 | Unidad S 40 1 S 40
_ conj. 6) interna
Botones 1 | Unidad $30 5 $ 150
20 mm
Botones 1 | Unidad $ 20 10 $ 200
15 mm
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
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Materia prima

$1.985

Mano de obra $2.000
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total S 4.641
Margen de ganancias 83% $3.852
Precio de venta preliminar $ 8.493
PRECIO DE VENTA FINAL $ 8.500
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $18.815
, MATERIA CANTIDAD | COSTO POR
ARTICULO PRIMA CANTIDAD | FORMATO COSTO UTILIZADA | ARTICULO
Tela 1 | Metro $1.914 1 $1.914
tusor
) Hilo 1| Cono S 250 0,02 S5
Camisa -
oversize Bgrdado 1 | Unidad S 150 1 S 150
(linea dia !Ethueta 1 | Unidad S 40 1 $40
_ conj. 6) interna
Botones 1| Unidad $20 9 $ 180
15 mm
$0
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $2.289
Mano de obra $ 2.500
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $ 182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total $ 5.445
Margen de ganancias 84% $4.574
Precio de venta preliminar $10.019
PRECIO DE VENTA FINAL $10.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $22.195
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LINEA NOCHE — CONJUNTO 1

ARTICUL MATERIA COST CANTIDAD COSTO POR
(0] PRIMA CANTIDAD | FORMATO (0] UTILIZADA ARTICULO
Tela lino 1 | Metro $ 640 1,1 $ 704
fino
Camisol Hilo 1 | Cono S 250 0,02 S5
(I?n”e‘fo ® |"Bordado 1 | Unidad $ 150 1 $ 150
noche - Ft|queta 1 | Unidad $40 1 $40
. interna
conj. 1) Bot
otones 1 | Unidad $ 10 5 $ 50
11 mm
S0
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $949
Mano de obra $2.300
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M S 182
Bolsa cartén $ 310
Etiqueta externa $60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total $3.905
Margen de ganancias 87% $3.397
Precio de venta preliminar S 7.302
PRECIO DE VENTA FINAL $ 7.300
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $16.175
ARTICUL MATERIA CANTIDA CANTIDAD COSTO POR
(0] PRIMA D FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
Tela 1| Metro $ 1.200 1,2 $ 1.440
gabardina
) Hilo 1 | Cono S 250 0,02 S5
Pantaldn -
. Bordado 1 | Unidad $ 150 1 S 150
wide leg Etiqueta
(linea =Ha 1 | Unidad $ 40 1 $ 40
interna
noche - Botones
conj. 1) © 1 | Unidad $ 30 5 $ 150
20 mm
Botones 1 | Unidad $ 20 10 $ 200
15 mm

COSTO DIRECTO DE FABRICACION
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Materia prima $1.985

Mano de obra $2.300
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo
total $4.941
Margen de ganancias 82% $4.052
Precio de venta preliminar $8.993
PRECIO DE VENTA FINAL $9.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $19.920
. MATERIA | CANTIDA FORMAT CANTIDAD COSTO POR
ARTICULO PRIMA D 0] COSTO UTILIZADA ARTICULO
Lana  de 1 | kilogramo | $ 4.700 0,5 $2.350
oveja
Sweater Etiqueta .
escote . 1 | Unidad S$40 1 $40
interna
redondo Etiqueta
(linea 1 | Unidad S 170 1 $170
de marca
noche -
conj.1)
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $2.560
Mano de obra S 5.000
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo $8.216
total
Margen de ganancias 64% $5.258
Precio de venta preliminar $13.474
PRECIO DE VENTA FINAL $13.500
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $29.850
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LINEA NOCHE — CONJUNTO 2

ARTICUL MATERIA | CANTIDA | FORMAT COSTO CANTIDAD COST,O POR
(0] PRIMA D 0] UTILIZADA ARTICULO
Tela percal 1 | Metro $1.272 0,9 $1.145
. Hilo 1| Cono $ 250 0,02 S5
Camisa -
. Bordado 1 | Unidad $ 150 1 $ 150
oversize s
(linea | Etigueta 1 | Unidad $ 40 1 $40
noche - Linterna
conj. 2) ?‘;tr;rrfs 1 | Unidad $ 10 9 $ 90
$0
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.430
Mano de obra $2.300
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa carton $310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo $4.386
total
Margen de ganancias 87% $3.816
Precio de venta preliminar $ 8.201
PRECIO DE VENTA FINAL $8.200
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $18.170
ARTICUL MATERIA CANTIDA FORMAT COSTO CANTIDAD COST’O POR
(0] PRIMA D 0] UTILIZADA ARTICULO
Tela tusor 1 | Metro $1.914 1,2 $2.297
Hilo 1 | Cono S 250 0,02 S5
Pantaléon | Bordado 1 | Unidad $ 150 1 $ 150
pinzado | Etiqueta 1 | Unidad $ 40 1 $ 40
(linea interna
:g;rez) - sgtir;fs 1 | Unidad $ 30 5 $ 150
Botones 1 | Unidad $ 20 10 $ 200
15 mm
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COSTO DIRECTO DE FABRICACION

Materia prima $2.842
Mano de obra $2.300
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $ 182
Bolsa carton $ 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO

Costo
total $5.798
Margen de ganancias 81% $ 4.696
Precio de venta preliminar $10.494
PRECIO DE VENTA FINAL $10.500
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $23.250
ARTICUL MATERIA CANTIDA CANTIDAD | COSTO POR
(0] PRIMA D FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
Tela tusor 1| Metro $2.621 0,9 $2.359
rastico
Saco Hilo 1 | Cono S 250 0,02 S5
forrado Bordado 1 | Unidad S 150 1 $ 150
(linea Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
noche - | interna
conj. 2 | Botones 1| Unidad $ 40 3 $120
25 mm
Mil usos 1 | Metro S 632 1,5 S 948
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $3.622
Mano de obra $3.500
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total $7.778
Margen de ganancias 84% $6.533
Precio de venta preliminar S 14.311
PRECIO DE VENTA FINAL $14.300
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $31.700
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LINEA NOCHE — CONJUNTO 3

, MATERIA CANTIDAD COSTO POR
ARTICULO PRIMA CANTIDAD | FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
Tela lino 1 | Metro $ 950 0,8 $ 760
grueso
Camisol Hilo 1 | Cono $ 250 0,02 S5
(I?n”e‘fo ? [Bordado 1 | Unidad $ 150 1 $ 150
noche - !Et|queta 1 | Unidad S 40 1 S 40
. interna
conj. 3) Bot
otones 1 | Unidad $ 10 4 $ 40
11 mm
SO
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $ 995
Mano de obra $2.300
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M S 182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo $3.951
total
Margen de ganancias 77% $3.042
Precio de venta preliminar $6.993
PRECIO DE VENTA FINAL S 7.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $15.500
ARTICUL | MATERIA | CANTIDA CANTIDAD COSTO POR
(0] PRIMA D FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
Tela 1 | Metro $1.914 1,2 $2.297
Pantaldon tusor
r:C”to Hilo 1| Cono $ 250 0,02 $5
(linea Bordado 1 | Unidad S 150 1 S 150
noche - Ft|queta 1 | Unidad S 40 1 $40
. interna
conj. 3) Bot
otones 1 | Unidad $ 30 5 $ 150
20 mm
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‘ ?gtr‘;?:s ’ 1 ‘ Unidad ’ $ 20 ‘ 10 $ 200
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $2.842
Mano de obra $2.300
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $ 182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo
total $5.798
Margen de ganancias 81% $ 4.696
Precio de venta preliminar $10.494
PRECIO DE VENTA FINAL $10.500
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $23.250
ARTICUL MATERIA | CANTIDA FORMAT COST CANTIDAD COSTO POR
(0] PRIMA D 0] 0] UTILIZADA ARTICULO
Lana de . S
oveja 1 | kilogramo 4.700 0,5 $2.350
Sweater | Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
escote en | Interna
V' (linea | Etiqueta 1| Unidad $170 1 $170
noche - | de marca
conj. 3)
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima S 2.560
Mano de obra $ 5.500
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo $8.716
total
Margen de ganancias 71% $6.188
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Precio de venta preliminar

$14.904

PRECIO DE VENTA FINAL $14.900
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $33.020
LINEA NOCHE — CONJUNTO 4
. MATERIA CANTIDAD COSTO POR
ARTICULO PRIMA CANTIDAD | FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
;i'j lino 1| Metro $ 640 1 $ 640
) Hilo 1| Cono $ 250 0,02 S5
Camisa -
(linea Bgrdado 1 | Unidad $ 150 1 S 150
noche - !Ethueta 1 | Unidad $40 1 S40
conj. 4) interna
Botones 1| Unidad $ 10 21 $210
11 mm
$0
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.045
Mano de obra $2.500
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $ 182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo $4.201
total
Margen de ganancias 79% $3.319
Precio de venta preliminar $7.520
PRECIO DE VENTA FINAL $7.520
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $16.660
ARTICUL MATERIA | CANTIDA | FORMAT COSTO CANTIDAD COSTIO POR
(0] PRIMA D 0] UTILIZADA ARTICULO
Pantalon | Tela lino 1| Metro $ 950 1,2 $1.140
pinzado grueso
botones | Hilo 1| Cono S 250 0,02 S5
(linea Bordado 1 | Unidad S 150 1 S 150
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noche | Etiqueta 1 | Unidad $ 40 1 $ 40
conj. 4) interna
ggtr:rr‘fs 1 | Unidad $30 5 $ 150
Botones 1| Unidad $ 20 16 $ 320
15 mm
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.805
Mano de obra $2.300
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $ 182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo
total $4.761
Margen de ganancias 85% $4.047
Precio de venta preliminar S 8.808
PRECIO DE VENTA FINAL S 8.800
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $19.520
. MATERIA CANTIDAD COSTO POR
ARTICULO PRIMA CANTIDAD | FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
Tela lino 1 | Metro $ 640 1,5 $ 960
grueso
Hilo Cono S 250 0,02 S5
Blazer Bordado Unidad $ 150 1 $ 150
(linea Etiqueta 1 | Unidad $ 40 1 $ 40
noche - | interna
conj-4) | Botones 1 | Unidad $ 40 5 $ 200
25 mm
Cinta 3l 1 | Metro $ 38 7,8 $ 296
bies
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima S 1.651
Mano de obra $3.200
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $ 182
Bolsa cartdn S 310
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Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo $ 5.507
total
Margen de ganancias 81% S4.461
Precio de venta preliminar $9.968
PRECIO DE VENTA FINAL $10.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $22.080
LINEA NOCHE — CONJUNTO 5
, MATERIA | CANTIDA FORMAT CANTIDAD | COSTO POR
ARTICULO PRIMA D 0] COSTO UTILIZADA ARTICULO
Tela 1 | Metro $1.272 0,6 $ 763
) percal
Camisa Hilo 1| cono $250 0,02 $5
OVersize  I"gordado 1| Unidad $ 150 1 $ 150
bolsillos -
(linea Fthueta 1 | Unidad S 40 1 S$40
noche _ | interna
conj. 5) Botones 1 | Unidad $10 9 $ 90
11 mm
S0
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima S 1.048
Mano de obra $ 2.500
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $104
Bolsa E.BIO M S 182
Bolsa carton $ 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total $4.204
Margen de ganancias 83% $3.489
Precio de venta preliminar $7.694
PRECIO DE VENTA FINAL $7.700
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $17.050
ARTICUL MATERIA FORMAT CANTIDAD | COSTO POR
(0] PRIMA CANTIDAD 0] COSTO UTILIZADA ARTICULO
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Tela
gabardina 1 | Metro $1.200 1,5 $1.800
Pantaldn | Hilo 1| Cono S 250 0,02 S5
wide leg | Bordado 1 | Unidad $ 150 1 S 150
botones Eti
, ctiqueta 1 | Unidad $ 40 1 $ 40
(linea interna
noche - | Botones .
conj. 5) 20 mm 1 | Unidad S 30 17 S 510
Botones 1 | Unidad $ 20 10 $ 200
15 mm
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $2.705
Mano de obra $2.700
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S $ 104
Bolsa E.BIO M $ 182
Bolsa cartén S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo $6.061
total
Margen de ganancias 85% $5.152
Precio de venta preliminar $11.213
PRECIO DE VENTA FINAL $11.200
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $23.900
, MATERIA CANTIDAD | COSTO POR
ARTICULO PRIMA CANTIDAD | FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
Lana  de 1| kilogramo | $4.700 0,5 $2.350
oveja
o Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
Cardigan | Interna
(linea Etiqueta 1 | Unidad $170 1 $170
noche - | de marca
conj. 5) Botones
25 mm 1 | Unidad S 40 4 S 160
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $2.720
Mano de obra $5.500
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COSTO INDIRECTO DE FABRICACION

Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo
total $8.876
Margen de ganancias 69% $6.124
Precio de venta preliminar $ 15.000
PRECIO DE VENTA FINAL $15.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $33.230
LINEA NOCHE — CONJUNTO 6
ARTICUL | MATERIA | CANTIDA CANTIDAD COSTO POR
(0] PRIMA D FORMATO | COSTO UTILIZADA ARTICULO
Tela lino 1| Metro $ 640 1,5 $ 960
fino
Camisola | Hilo 1| Cono $ 250 0,02 S5
larga Bordado 1 | Unidad $ 150 1 $ 150
(linea Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
noche —|interna
conj. 8) | Botones 1| Unidad $ 10 7 $70
11 mm
SO
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $1.225
Mano de obra $2.500
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartdn S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo $4.381
total
Margen de ganancias 83% $3.636
Precio de venta preliminar $8.017
PRECIO DE VENTA FINAL S 8.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $17.800

268




. MATERIA | CANTIDA | FORMAT CANTIDAD COSTO POR
ARTICULO PRIMA D 0] COSTO UTILIZADA ARTICULO
Tela
tusor 1 | Metro $2.621 0,9 $2.359
Saco rustico
forrado Hilo 1 | Cono $ 250 0,02 S5
botones Bordado 1 | Unidad $ 150 1 $ 150
(linea Etiqueta 1| Unidad $ 40 1 $ 40
noche —|interna
conj-6) | Botones 1| Unidad $ 40 12 $ 480
25 mm
Mil usos 1 | Metro $ 632 1,5 $ 948
COSTO DIRECTO DE FABRICACION
Materia prima $3.982
Mano de obra $3.500
COSTO INDIRECTO DE FABRICACION
Bolsa E.BIO S S 104
Bolsa E.BIO M $182
Bolsa cartén S 310
Etiqueta externa S 60
COSTO TOTAL UNITARIO
Costo total $8.138
Margen de ganancias 84% $6.836
Precio de venta preliminar S 14.974
PRECIO DE VENTA FINAL $ 15.000
ACTUALIZACION SEGUN INFLACION 121,51% $33.200
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Capitulo X. Conclusiones
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El desafio del cual se ha partido para encaminar este proyecto era generar un impacto
positivo a nivel ambiental, social y econémico en la comunidad a través del desarrollo de
una marca de indumentaria biodegradable y sostenible. La capacidad de biodegradabilidad
aporta a la reduccién de residuos de los consumidores, ya que, terminada la vida atil de la

prenda, esta puede volver a la naturaleza y no contaminar.

Dicha marca cuenta con una coleccion de indumentaria sin género, clasica y
minimalista, con algunas prendas mds audaces que juegan con la modernidad sin perder de
vista la atemporalidad. La misma, esta dirigida a un nicho de mercado compuesto por
jévenes adultos y adultos comprometidos e interesados con el cuidado del medio ambiente

y la responsabilidad social.

En los inicios del proyecto se pretendia utilizar materia prima nacional, organica y que
no contuvieran procesos quimicos o de tefiido. Sin embargo, ha sido imposible encontrar
materiales con estas caracteristicas en el mercado, e incluso ha sido dificil encontrarlos
compuestos en su totalidad por fibra vegetal o animal. Como respuesta a esta problematica,
se han utilizado textiles compuestos enteramente de algoddn disponibles en el mercado
local, con previa prueba de combustién de cada uno de ellos para asegurarse de su
composicidn vegetal. También se ha utilizado lana de oveja y llama de industria nacional
proveniente de proveedores con responsabilidad empresarial en los ambitos ambiental y
laboral. Se continuard buscando e investigando en el comercio local y nacional para

encontrar opciones mas ecolégicas y sustentables.

En cuanto a la produccion, se ha planteado el trabajo en conjunto con cooperativas
textiles y tejedores independientes de la zona de Cérdoba vy la localidad de La Para, con el

propdsito de sumar al impacto social positivo.

Respecto a la comercializacion, se establecid trabajar bajo el sistema de preventa para
evitar la sobreproduccién. También se decidié desarrollar una pagina web para comercio
online, y un local fisico en la ciudad de Cérdoba, para que los consumidores puedan

acercarse a ver y probarse las prendas.
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Para la eliminacién de las prendas, se ha desarrollado un sistema de retorno de las

mismas a la marca, para que esta se responsabilice de su destino final. Dependiendo del

estado de la indumentaria, esta puede volver a comercializarse bajo el sistema de segunda

mano, volver a la produccién como insumos, donarse a distintas organizaciones para su

reciclado, o biodegradarse en compost, creando asi ciclos técnicos y naturales cerrados,

donde ningln material se convierte en residuo.

A continuacién, se puede visualizar una matriz FODA, donde se especifican las

fortalezas, debilidades, oportunidades y amenazas de la marca.

Fortalezas
Capacidad de generar impacto ambiental,
social y econémico positivo a nivel local y
regional.

Productos, servicios e implementacion de
sistemas innovadores.

Variedad en la linea de productos.
Excelente calidad y funcionalidad.
Promocién del consumo responsable local.
Materias primas nobles y biodegradables.

Oportunidades
Creciente preocupaciéon por el
ambiente y la responsabilidad
empresarial.

medio
social

Generar alianzas o colaboraciones con
otras marcas de indumentaria u
organizaciones con responsabilidad social y
ambiental.

Ampliacién en la variedad de disefios.

Incorporacidon de las prendas en locales
multimarca.

Debilidades
Limitada y escasa variedad de materia
prima sustentable disponible en el
mercado.

Altos costos en algunos insumos.

Materia prima no totalmente sustentable o
ecoldgica.

Las prendas tejidas toman mucho tiempo
para su produccion.

Amenazas
Desinformacion del publico.

Competencia de marcas consolidadas.
Presidn por el precio competitivo.

Incremento en los impuestos, inflacién y
costos generales.

Inestabilidad y crisis econémica.

Tabla n°® 11. Elaboracion propia.
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Debido a que este trabajo final de grado se enmarca en la Certificacion en
Sustentabilidad, a continuacién, se detallan y explican los Objetivos de Desarrollo
Sostenible a los cuales se ha contribuido a lo largo del mismo. Se han abordado de manera
integral gran cantidad de estos objetivos, tanto en linea temdatica medioambiental, como

social.
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@ OBJETIVOS St
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Acciones con empleados

Establecer condiciones laborales justas, asi como una politica de contratacion

igualitaria y proteccién al empleo. Por ejemplo, mediante la implementacion de e 6
CV anénimo vy politicas salariales que aseguren una retribucion igualitaria por

igual trabajo.

Contratar personas en situacion de vulnerabilidad: parados de larga duracidn, e @
jovenes, personas con discapacidad o en riesgo de exclusion social.

Acciones con proveedores

Contratar empresas y organizaciones locales, impulsando la economia local y e @ @
reduciendo los impactos ambientales.

Contratar proveedores gue trabajen con productos ecoldgicos, para apostar por @ @ @
un crecimiento econdmico sostenible.

Contemplar criterios sociales y ambientales en los canales de compras y contra- @ @ @
tacion,

Formar alianzas con otras empresas y organizaciones para juntos alcanzar el
cumplimiento de los ODS. m

Acciones con clientes y consumidores

Ofrecer productos y servicios accesibles. @ @
Realizar acciones de marketing y comunicacion que promuevan valores éticos y ° @
sostenibles.

Incluir informacién social y ambiental en los productos. @ @ @ @

Acciones hacia la comunidad y el medioambiente

Llevar a cabo acciones que minimicen el impacto medioambiental. @ @

Difundir buenas practicas ambientales, o @ @

Disminuir los residucs y materiales contaminantes, sustituyéndolos por opciones
sostenibles, ademas de reciclar lo méximo posible en toda la cadena de produc- @ @ @
cion.

Promover el consumo de productos locales. m @ @

Colaborar en |a generacion de espacios verdes, 0 @

Figura n® 62. Elaboracion propia.
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Para finalizar, aunque se han encontrado problemas en la adquisicidon de materia prima
totalmente sustentable, se considera que se han cumplido los objetivos planteados al inicio
del proyecto con buenos resultados, ademas de que se ha logrado resolver la problematica
del uso de elasticos de poliéster al sustituirlo con un sistema de ajuste mediante botones.
Sin embargo, la mejora continua es uno de los pilares de la sustentabilidad, por lo que se
esta predispuesto y en busca de nuevas materialidades y técnicas que puedan sumar valor

y ser mas amigables con el medio ambiente, los trabajadores y la comunidad.
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Resultados encuesta

¢Cuantos anos tiene?
110&nbsprespuestas

® Entre 20y 20
® Entre 30y 39
® Entre 40y 50

¢Cual es su genero?
110&nbsp;respuestas

@ Femenine
@® Masculino
@ No binario

¢Esta al tanto de los problemas ambientales de la actualidad?
110&nbsprespuestas

@ No. no estoy al tanto de la situacion,

@ Conozco algunos problemas
ambientales, pero no busco informacion
al respecto.

@ SI, estoy al tanto de la situacién
ambiental y busco informacion al
respecto
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¢Cuanto le interesa el cuidado del medio ambiente?

110&nbsp;respuestas

80
40

20

¢Cuanto se involucra en el cuidado del medio ambiente?

110&nbsp;respuestas

80
40

20

¢Cual o cuales de las siguientes actividades realiza para cuidar al medio ambiente?
110&nbsprespuestas

Separo la basura
Reciclo
Ahorro energia eléctrica (apag..
Ahorro combustible (uso ef tran.,
Cuido el agua (no la malgasto,..
Minimizo el consumao de plastic,.
Ninguna de |as antericres
Minimizo &l consumo de plastic...
Eco ladrillo, compost
Realizo compostaje
Hago ladrillos ecologicos i

Reutllizacion del agua. Product...
B0 100

20 40 60
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A la hora de comprar indumentaria, ; realiza alguna de estas actividades para el cuidado del medio

ambiente?
110&nbsprespuestas

Compro en marcas con valores.
Me informo sobre el comporta..
Ebljo la calidad antes que ia ca..
No elijo productos de Uitima m.
Compro ropa de segunda man.

Ninguna de las anteriores

Compro lo que me gusta, pero..

¢Conoce alguna marca de indumentaria que implemente acciones ambientales o sea

sustentable? Si es asi, por favor nédmbrelas, caso contrario, deje le casillero en blanco.

e Adidas

e Adidas

® Frackung desing, Waltic Way (son accesorios). En Gliemes venden ropa de segunda mano.
e Adidas

® Proyecto kainoto y Adidas parley

® Zara

® Rouri

e Hermosa_beach

e Adidas, reutiliza plasticos

® Portsaid linea ohnest, farm rio

® Marea, saco una linea biodegradable
e Chisustentable

e Slowlove

® Portsaid
e Adidas
e NIKE

e by tomito

291



:Cuanto valora que una marca de indumentaria implemente acciones relacionadas al cuidado

ambiental?
110&nbsprespuestas

80
60
40

20

éCuales BEDECLOS SON MES importantes a la hora de comprar indumentaria?

05 B Meaw moormmaNo ks wngo mn cusnor Poco mportsre BN Medaramenw imporaen B tncoraree B My smoortane By defntons s Toos gr secdy
Procn Comotited Dt Exmtben Linatebdon Pracicdu Manarw Torxtencatiocds actual

:Como se deshace de las prendas que ya no quiere tener?
110&nbsprespuestas

Las tiro a la basura

Las reciclo para hacer trapos

Las reciclo para hacer prendas
nuevas

Las dono

Las vendo

o
nN
o
o
o
-~
o

100 125
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¢ Sabe qué sucede con la indumentaria cuando se deshace de ella?
110&nbsprespuestas

@ No. no tengo idea
@ No. pero me hago una idea
® sl

¢:Sabia que existen telas biodegradables? Estas son telas hechas totalmente de fibras naturales

que pueden descomponerse naturalmente en un periodo de tiempo relativamente corto.
110&nbsprespuestas

® No

® s
¢Compraria indumentaria hecha de telas biodegradables?
110&nbsprespuestas

® No

@® No estoy segur_

@ Quizas (sl me gusta el disefio, sl se
adapta a mis necesidades, etc.)

@ Probabiemente

® s

En base a su respuesta anterior, especifique las razones de esta

293



Me gustaria probar una prenda y de ahi ver si sigo comprando indumentaria de tela
biodegradable

Lo que estd entre paréntesis

Estoy interesada en preocuparme mas por el medioambiente
Depende del uso g le dé, y el tiempo g me gustaria conservarla

Me interesa colaborar con el cuidado del medio ambiente

Dependiendo de las comodidades y precio, porque si supera demasiado el precio a las prendas
normales no me lo podria permitir

Me parece interesante. Pero todo dependeria del costo de la misma.

Me gustaria para contribuir mas al medio ambiente pero no sé si me gustaria la calidad. Tendria
gue probarla

Si, ya que la indumentaria textil es la que mas contamina

Ya que sé que ayudaria al medio ambiente ya que al descartar mi prenda la contaminacién que
produce no es tanta

No conozco mucho del tema

Porque disminuiria el impacto ambiental que tienen nuestras prendas al ser desechadas

Dado a qué no conozco mucho sobre esa ropa, no estoy completamente seguro de si usaria o no
la ropa.

me interesaria si me gusta el disefo

Si, no tendria ningun problema, lo que si me gustaria saber cuanto seria el tiempo en que demora
en degradarse

Si compraria ya que considero que desde mi lugar como ciudadano estaria aportando a el
cuidado del medio ambiente.

dependiendo precio/comodidad
POR EL MEDIO AMBIENTE

Si las compraria, debido a que es una forma de aportar un grano de arena en la problematica
ambiental

Quizas deberia informarme
Aportaria mi grano de arena para el cuidado del medio ambiente.
Si compraria

Compraria prendas funcionales, del tipo basicas para poder usarlas varias veces; de colores
basicos para complementar con otras prendas.

Me parece muy interesante probar cosas nuevas
Depende de muchos factores

Porque me produce dudas comprar una prenda que no tenga larga duracion

Seguro que si
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Si me gusta cdbmo me queda, podria adquirir
Tiene que ser comoda para el trabajo y que medianamente tenga durabilidad
Si la prenda cumple con mis necesidades, la compro sin dudas

Si me gusta el disefno, calidad, precio y como me queda compraria
Probaria

Compraria para cuidado del medioambiente y menor contaminacion
Lectura sobre reciclado

La calidad y el disefio

Porque si
Como cualquier prenda, si me gusta y es accesible si la compraria
Compraria siempre y cuando la tipologia y el disefio, estén acordes a lo que busco en una prenda

Creo que si se hicieran prendas estéticamente y de calidad igual preferiria la prenda
biodegradable

Para cuidar el medioambiente

No sé

Depende de la duracién. Si me va a durar unos meses nomds no me lo compraria. La ropa g me
compro siempre la hago durar minimo 1 afio

No estoy segura por su Durabilidad. Nunca use, pero por qué no probar.

Dependiendo del precio, el disefio y que tan relativo es ese tiempo de descomposicion natural
Si me gusta, y cumple con las comodidades y con la calidad, si la compraria

Para aportar un granito de arena

para cuidar al medioambiente, seguir aportando un granito de arena.

Probablemente compraria, si me gusta el disefio y si es un precio alcanzable para mi .

En la actualidad es de suma importancia sumar nuestro granito de arena para que algo suceda
genuinamente. Es lo menos que podemos hacer ya que nuestra huella de carbono es gigantesca.

No conozco productos asi entonces no sé si los consumiria pero la idea me atrae

Lo mas posibles es que si esta prenda se adapta a lo que esté buscando y a mi presupuesto la
compre, no siendo el hecho de su produccién biodegradable un motivo para no comprarla

Marcas nuevas que se adapten a mis gustos, intereses, etc.

Porque a las prendas las utilizo el mayor tiempo posible, y no creo que estas prendas tengan larga
durabilidad.

Coincidir con que me guste el producto, y si sin dudas lo compraria.
Porque tiene que cumplir con mis requisitos a la hora de elegir una prenda

Si me gusta el disefo y es una prenda de utilidad obviamente preferiria una de tela biodegradable
ante una que no lo es
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Si porque ayudaria a disminuir la contaminacidon ambiental, sabiendo que al ser biodegradables el
tiempo en descomponerse es menor. Porque hay prendas que dicen que son eco friendly, pero
en entre procesos de produccion y todo. No sé realmente si lo son.

Me parece una muy buena alternativa a las telas comunes ya que ésta es amigable con el medio
ambiente

No lo se

La verdad nunca vi una tela biodegradable y me gustaria ver como es y cdmo sienta al cuerpo
antes de tomar una decision.

Si compraria

Porque de esta manera no se contamina cuando dejamos en desuso la ropa, lo que si con
respecto a lo biodegradable tiene que estar controlado para de esta manera no contribuir a
aumentar la contaminacidn por uso excesivos de los recursos naturales.

Depende de la prenda
basicamente porque sé que no seria dafiino para el medio ambiente
depende si va con mi estilo, si es algo que necesito y le voy a dar buen uso

Es una propuesta muy importante, en base a esto reduciriamos menos el gran impacto al medio
ambiente

Las prendas biodegradables son el triple o doble de lo que sale una remera en cualquier negocio
Si puedo acceder a ella y me gusta lo haria.
Si de minima, no hay desventajas con respecto a las normales, las compraria.

Puede ser, probar algo nuevo
Por falta de informacién

Quizas si lo compraria

Si me gusta y resulta cémoda, no veo porqué no.

Me parece interesante

Depende la comodidad de la misma

Porque es una buena accién para cuidar el medio ambiente

Tendria que asegurarme que resista lo mismo

Si me gusta mucho si!

Si son accesibles, y comodas.

Si me gusta como me queda y es cémoda si

Para ayudar al cuidado del medio ambiente

Por las dudas que no dure lo que yo quiero

No compraria algo que no me gusta o que no necesito
Depende el precio

Es una buena idea para el ambiente
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Todo sea por cuidar nuestro lugar medio ambiente

Si, implementaria este nuevo habito para que de alguna u otra forma podamos llegar a algun
nuevo cambio.

Disminuir residuos

Si tiene un precio accesible

Si me gusta y me queda cdmoda la compraria

Uso ropa cémoda y barata

Si son de buena calidad usaria, asi con el tiempo se degrada y no generamos residuos
No lo he experimentado aun.

Si, seria una buena accién para ayudar al medio ambiente

Tendria que ver la prenda ,detalles ,colores y ahi decidiria si la compré.

Todo depende de como sea la prenda. Y resulte cémoda

para cuidar el medioambiente

Cuidar el medio ambiente

Si se adapta a mis necesidades si compraria, porque no

Para colaborar con el cuidado del ambiente

Por el cuidado del ambiente

Desconozco estas telas. Pero si son cdmodas, y me gustan estéticamente las usaria.
me parece importante contribuir como consumidor en el cuidado del ambiente
Para contribuir al medioambiente

Siempre que cumpla con mis pretensiones de durabilidad y resistencia.

¢ Estaria dispuesto a pagar mas por una prenda biodegradable y sustentable?
110&nbsp;respuestas

® No
®si
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Respuestas entrevistas

Participante 1

1) éHace cuanto que existe la marca?

Octubre 2020.

2) éNacié como un proyecto sustentable, o a la sustentabilidad la incorporaron luego?
Nace pensada desde la sustentabilidad transversal y el triple impacto.

3) ¢Por qué decidid/decidieron desarrollar una marca sustentable o incorporar la

sustentabilidad a la misma?

Porque fue mi premisa como disefiadora, desde el inicio de mi carrera. Decidi que, si iba

a emprender, iba a ser con propdsito.

4) éQué acciones o atributos de la marca usted/es consideraria/n sustentables o

amigables con el medio ambiente?
Tiene dos unidades de negocio:

e Digital: Sistema de trazabilidad para la industria textil.

e Productiva: Productos outdoor sustentables, con trazabilidad.

Ambas apuntan a la sustentabilidad, lo digital en pos de demostrar los materiales y
procesos productivos amigables con el ambiente (y con el trabajador, principalmente); lo
productivo desde el diseno hasta la recirculacidon de los productos: se reciclan plasticos

monouso y textiles, y se buscan materiales para recircular o de bajo impacto ambiental.

5) ¢Considera que implementar la sustentabilidad en una marca de indumentaria /

emprendimiento es algo facil o dificil? ¢ Como lo describiria?

Es complejo, pero necesario. No sélo implica pensar a consciencia cada proceso, sino
gue agrega costos de reacondicionamiento de materiales o la eleccién de aquellos mas

duraderos. Ademas de competir contra otros que no aplican sustentabilidad y no tienen
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dichos costos. Lo describo como una eleccién responsable, que demanda esfuerzos "extra",

pero que da una gratificacién exponencial.

6) ¢Es facil producir de forma sustentable en Argentina? ¢Como influyen el contexto

sociocultural y la politica?

Producir en Argentina es dificil. Asi y todo, me parece que este momento sociocultural
y politico es el ideal. Hay muchisimas politicas, programas y acciones que se estan llevando
a cabo para la circularidad y para la sustentabilidad. El problema es la incertidumbre

constante del pais, cuando cambia el gobierno, cambia el panorama.

7) éQué consejo le daria a alguien que quiere desarrollar una marca de indumentaria /

emprendimiento sustentable?
Le diria que se implique, que investigue, que trabaje con alianzas.

8) ¢Qué materiales utiliza y de dénde se extraen? ¢Son producidos en Argentina o son

importados?

Sachets de leche o yogurt, bolsas de alimentos balanceados para mascotas, bolsas de
arpillera plastica (pldsticos monouso), textiles provenientes de retazos o prendas en desuso
y rotas. Hay muchos materiales en desarrollo que no se utilizan actualmente, por ejemplo,

lonas para cortinado. Todo de industria nacional.
9) ¢Utiliza el sistema de triple impacto? ¢Cémo?

Es el norte del emprendimiento, sobre todo la situacion de los trabajadores. Se trabajo

con cooperativas, y actualmente se estd intentando generar un taller propio.

10) En general, écomo describiria sus prendas/objetos? ¢Qué caracteristicas

sustentables tienen las mismas?

Son productos sustentables de triple impacto, multifuncionales, cémodos, agradables a
la vista, se utilizan avios y telas de calidad para asegurar la durabilidad. Son de materiales

reciclados y tienen triple impacto.
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Participante 2

1) ¢Hace cuanto que existe la marca?

Desde el afio 2020.

2) éNacidé como un proyecto sustentable, o a la sustentabilidad la incorporaron luego?
Nacié ya como un proyecto sustentable.

3) ¢Por qué decidid/decidieron desarrollar una marca sustentable o incorporar la

sustentabilidad a la misma?

Hace 16 afios que estoy en el rubro textil, y al estar en todos los procesos noté que habia

muchos desperdicios.

4) éQué acciones o atributos de la marca usted/es consideraria/n sustentables o

amigables con el medio ambiente?

No tiramos desperdicios, los recolectamos y transformamos en scrap textil. Ademas, no
se utilizan lavados con alto impacto ambiental y colocamos pocos avios para luego facilitar

el reciclado. En cuanto a lo social, trabajamos con cooperativas de manera local.

5) ¢Considera que implementar la sustentabilidad en una marca de indumentaria /

emprendimiento es algo facil o dificil? ¢ COmo lo describiria?
Es dificil hoy en dia, en Argentina mas que todo, con las herramientas que se cuentan.

Nosotros empezamos recuperando prendas en desuso y las recicladbamos. Luego

incursionamos en los desperdicios y nos avocamos a no desperdiciar.

Hay que empezar a investigar qué empresas cuentan con la tecnologia, qué estd
disponible en Argentina. Hay que ver los lavaderos industriales, no es lo mismo un lavadero

en Buenos Aires que uno en Cérdoba.

6) ¢Es facil producir de forma sustentable en Argentina? ¢Cémo influyen el contexto

sociocultural y la politica?
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Lo cultural es lo que mas cuesta. El publico es medio reacio a los productos sustentables,
prefieren lo mas barato. Si hay dos productos iguales y uno es sustentable, pero es mas

caro, el publico va a elegir el mas barato.

7) éQué consejo le daria a alguien que quiere desarrollar una marca de indumentaria /

emprendimiento sustentable?

Le diria que empiece a ver qué se puede hacer en Cérdoba, en Argentina, y no mirar
mucho afuera. Hay que empezar a ver qué se puede hacer en cada lugar. También se tiene
que ver la forma en la que se disefa, las prendas desgastadas o rotas no tienen mucha

durabilidad.

8) ¢Qué materiales utiliza y de dénde se extraen? ¢Son producidos en Argentina o son

importados?

Utilizamos descarte textil y prendas en desuso. Queremos trabajar con una hilanderia
que trabaja hilados 100% reciclados y 60% reciclados y 40% nylon. Se trabaja con empresas

de primer nivel que van por una trazabilidad sustentable. Todo industria argentina.
9) ¢ Utiliza el sistema de triple impacto? ¢ Cémo?

Utilizamos el triple impacto, nuestra economia se basa en trabajos de cooperativas y
fomentarlas porque ya no hay muchos talleres. También trabajamos con talleres inclusivos.

Y se trabaja el lado ambiental desde la recuperacion de descartes textiles.

10) En general, icomo describiria sus prendas/objetos? ¢Qué caracteristicas

sustentables tienen las mismas?

Los jeans estan formados por descarte textil. Trabajamos en capsulas con artistas para
generar apego en el usuario y que no lo deseche. Le ponemos pocos avios para que después

sea mas facil reciclarlo.

301



